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প্লাম্লার
PLUMBER

NSQF স্তর - 3

ব্্যব্সলা তত্ত্ব
(Trade Theory)

সসক্টর : প্লাম্ম্িং
Sector : Plumbing

(সিংশো�লাম্িত ম্সশোেব্লাস অনুযলায়়ী জেুলাই 2022 - 1200 ঘন্লা)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

প্রম্�ক্ষণ মহলা ম্নশো্দদে�লােয়
্দক্ষতলা উন্নয়ন ও উশো্দ্যলাক্লা  মন্ত্রণলােয়

ভলারত সরকলার

জলাত়ীয় ম্নশো্দদে�লাত্মক মলাি্যম 
প্রম্তষ্লান, সেন্নলাই

স�লাস্ট ব্ক্স নম্র 3142, CTI ক্যলাম্লাস,  ম্িন্ডি, সেন্নলাই - 600 032. 
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(ii)

সসক্টর : প্লাম্ম্িং

সময়কলাে : 1 ব্র্ দে

সরেড : প্লাম্লার - ব্্যব্সলা তত্ত্ব - এন.এস.ম্কউ. এফ. সেশোভে - 3 (সিংশো�লাম্িত ২০২২)

ম্ব্কম্�ত ও প্রকলাম্�ত 

জলাত়ীয় ম্নশো্দদে�লাত্মক মলাি্যম প্রম্তষ্লান

স�লাস্ট ব্ক্স নিং 3142 ম্িন্ডি, 

সেন্নলাই - 600 032. ভলারত

ইশোমইে: chennai-nimi@nic.in 

ওশোয়ব্সলাইট: www.nimi.gov.in

কপিরাইট © 2023 জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি, চেন্াই

প্রথম সংস্করণ : চম, 2023                      অিুপিপি :1000 

Rs./-

সমস্ত অপধ্কার সংরপষিত  

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই চথর্ক পিপিত অিুমপত ছাড়া এই প্রকাশিার চকাি অংশ ফর্টাকপি, চরকপ্ডদেং 

বা চকাি তথ্য সঞ্চয় স্াি এবং িুিরুদ্ার ব্যবস্া সহ চকাি প্রকার বা চকাি উিার্য় ইর্িকট্রপিক বা যাপ্রিকভার্বউৎিা্দি 

বা চপ্ররণ করা যার্ব িা। 
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(iii)

ভূম্মকলা

ভারত সরকার ২০২২ সার্ির মর্ধ্্য ৩০ চকাটট চিাকর্ক ্দষিতা প্র্দার্ির একটট উচ্াপভিাষী িষি্য পিধ্ দোরণ 

কর্রর্ছ,প্রপত োরজি ভারতীয়র্্দর মর্ধ্্য একজি, তার্্দর জাতীয় ্দষিতা উন্য়িীপতর অংশ পহর্সর্ব তার্্দর োকপর 

সুরপষিত করর্ত সহায়তা করার জি্য। উর্্দ্যাপিক প্রপশষিণ সংস্াি (আই.টট.আই) এই প্রক্রিয়ায় পবর্শষ কর্র ্দষি 

জিশক্তি প্র্দার্ির চষির্রে গুরুত্বিূণ দে ভূপমকা িািি কর্র। এটট মাথায় চরর্ি এবং প্রপশষিণারেীর্্দর বতদেমাি পশল্প 

প্রাসপগিক ্দষিতা প্রপশষিণ প্র্দার্ির জি্য আই.টট.আই. িাঠরিমটট সম্প্রপত পবপভন্ চটেকর্হাল্ারর্্দর সমন্বর্য় 

আির্্ডট করা হর্য়র্ছ । চযমি পশল্প উর্্দ্যাতিা ,পশষিাপব্দ এবং আই.টট.আই. এর প্রপতপিপধ্রা।

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই (NIMI)এিি সংর্শাপধ্ত িাঠরির্মর জি্য পির্্দদেশিা মিূক উিা্দাি 

পির্য় এর্সর্ছ প্লাম্লার - ব্্যব্সলা তত্ত্ব - এি.এস.পকউ. এফ. চির্ভি - ৩ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) অধ্ীর্ি চসক্টর  

প্লাম্ম্িং চসক্টর্র বাপষ দেক ি্যাটার্ি দের অধ্ীর্ি এি.এস.পকউ. এফ. চির্ভি - ৩ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) ব্যবসা ব্যবহাপরক  

প্রপশষিণারেীর্্দর একটট আন্তজদোপতক সমতা মাি চির্ত সাহায্য করর্ব চযমি তার্্দর ্দষিতার ্দষিতা এবং ্দষিতা 

পবশ্বজরু্ড় যথাযথভার্ব স্ীকৃত হর্ব এবং এটট িূর্ব দের পশষিার স্ীকৃপত সুর্যাির্কও বাপড়র্য় তুির্ব। এি.এস.পকউ.এফ 

(NSQF) চির্ভি-৩ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) প্রপশষিণারেীরাও আজীবি পশষিা ও ্দষিতা উন্য়র্ির সুর্যাি িার্বি।আমার 

চকাি সর্দেহ চিই চয এি.এস.পকউ.এফ স্র- ৩ (সংর্শাপধ্ত ২০২২) এর সার্থ উর্্দ্যাপিক প্রপশষিণ সংস্ার্ির (আই.

টট.আই)  প্রপশষিক, প্রপশষিণারেীরা এবং সমস্ত চটেকর্হাল্ার এই পির্্দদেশমূিক পমপ্ডয়া ি্যার্কজ আই.এম.পি গুপি 

চথর্ক সব দোপধ্ক সুপবধ্া িাভ করর্ব এবং জাতীয় পির্্দদেশাত্মকমাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই (NIMI) এর প্রর্েষ্া বত্ৃপতমূিক 

প্রপশষির্ণর মাি উন্ত করর্ত চ্দর্শ অর্িক ্দরূ এপির্য় যার্ব ।

 জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই (NIMI) এর পিব দোহী িপরোিক ও কমমীরা এবং পমপ্ডয়া চ্ডর্ভিির্মন্ট 

কপমটটর স্দস্যরা তার্্দর অব্দার্ির জি্য প্রশংসার ্দাপব্দার।

জয় পহদে

 অপতপরতি সপেব/ মহািপরোিক(প্রপশষিণ)

    ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা  ম্রিণািয় 

 ভারত সরকার।

 িতুিপ্দপলি - ১১০০০১ 
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(iv)

�ম্রেয় 

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াইর্ত (NIMI) তৎকািীি প্ডর্রক্টর্রর চজিার্রি অফ এমপ্লয়র্মন্ট এন্ড চট্রপিং, 

(প্ড.ক্জ.ই এন্ড টট) শ্রম ও কম দেসংস্াি ম্রিক (বতদেমার্ি প্রপশষিক মহা িপরোিক ্দষিতা উন্য়ি ও উর্্দ্যাতিা ম্রির্কর 

অধ্ীর্ি) সরকার দ্ারা প্রপতটষ্ত হর্য়পছি। ভারর্তর সরকার্রর প্রযকু্তিিত সহায়তায় চফ্ডার্রি পরিাবপিক অফ জাম দোপির 

এই ইিপটেটটউর্টর প্রধ্াি উর্দেশ্য হি কাপরির এবং পশষিািপবস প্রপশষিণ প্রকর্ল্পর অধ্ীর্ি পিধ্ দোপরত িাঠরিম অিুসার্র 

পবপভন্ ব্যবসা।র জি্য পির্্দদেশমূিক উিকরণ ততপর করা এবং সরবরাহ করা।

 ভারর্ত এি.পস.পভ.টট./ এি.এ.পসর অধ্ীর্ি বত্ৃপতমূিক প্রপশষির্ণর মূি উর্দেশ্যর্ক মাথায় চরর্ি পির্্দদেশমূিক উিকরণ 

ততপর করা হর্য়র্ছ,যা একজি ব্যক্তির্ক োকপর করার ্দষিতা অজদের্ি সহায়তা করা পির্্দদেশমূিক উিকরণগুপির 

পির্্দদেশমূিক পমপ্ডয়া ি্যার্কর্জ (আই.এম.পি.এস) আকার্র ততপর করা হয়। একটট আই.এম.পি.এস পসদ্াপন্তক বই 

ব্যবহাপরক বই িরীষিা এবং অ্যাসাইির্মন্ট বই প্রপশষিক িাই্ড অপ্ডও পভজযু়াি এই্ড(ওয়াি োটদে এবং স্চ্তা) এবং 

অি্যাি্য সহায়তা সামগ্ী পির্য় িটঠত।

ব্যবসা ব্যবহাপরক বইটট কায দেশািায় প্রপশষিিাথমীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা অিুশীির্ির পসপরজ গুপি পির্য় িটঠত এই 

অিুশীির্ি পিধ্ দোপরত িাঠরির্মর সমস্ত ্দষিতার্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা পিক্চিন্ত করার জি্য প্ডজাইি করা হর্য়র্ছ 

ব্যবসায় পথওপর বইটট পসদ্াপন্তক বইটট প্রপশষির্ণর প্দর্ক োকপর করর্ত সষিম করার জি্য প্রর্য়াজিীয় তাত্পত্বক 

জ্াি প্র্দাি কর্র। িরীষিা এবং এসাইির্মন্ট গুপি একজি প্রপশষিিাথমীর কম দে ষিমতা মূি্যায়র্ির জি্য প্রপশষিকর্ক 

অ্যাসাইির্মন্ট প্দর্ত সষিম করর্ব। চ্দওয়াি োট এবং স্চ্তা অিি্য কারর্ণ তারা শুধু্মারে প্রপশষিকর্ক একটট পবর্শষ 

কায দেকর ভার্ব উিস্ািি করর্ত সাহায্য কর্র িা বরং তার্ক চবাঝার মূি্যায়ি করর্ত ও সাহায্য কর্র। তার পির্্দদের্শর 

সময়সূপে িপরকল্পিা করর্ত, কােঁামার্ির প্রর্য়াজিীয়তা প্রপতপ্দর্ির িাঠএবং প্র্দশ দের্ির িপরকল্পিা করর্ত সষিম কর্র।

একটট ফিপ্রস িদ্পতর্ত ্দষিতা সঞ্চাির্ির জি্য পির্্দদেশমূিক পভপ্ডওগুপি অিুশীির্ির পকউআর চকা্ড এর সার্থ এই 

পির্্দদেশমূিক উিা্দািটটর্ত এমর্ব্ড করা হর্য়র্ছ যার্ত অিুশীির্ি প্র্দত্ত িদ্পতিতব্যবহাপরক ি্দর্ষির্ির সার্থ ্দষিতা 

স্ীকার সংহত করা যায়, পির্্দদেশমূিক পভপ্ডওগুপি ব্যবহাপরক প্রপশষির্ণর মাির্ক উন্ত করর্ব এবং প্রপশষিণাপতর্্দর 

মর্িার্যাি পিবদ্ করর্ত এবং পিপব দের্নে ্দষিতা সম্পা্দি করর্ত অিুপ্রাপণত করর্ব

আইএমপি গুপিকায দেকর টটম ওয়ার্কদের জি্য প্রর্য়াজিীয় জটটি ্দষিতাগুপির সার্থও কাজ কর্র। পসর্িবার্স পিধ্ দোপরত 

অিাই্ড ব্যবসার গুরুত্বিূণ দে ্দষিতার চষির্রেগুপির্ক অন্তভুদেতি করার জি্য প্রর্য়াজিীয় যত্ন চিয়া হর্য়র্ছ।

একটট ইিপটেটটউট একটট সম্পূণ দে পির্্দদেশিামূিক পমপ্ডয়া ি্যার্কর্জর উিিব্ধতা প্রপশষিক এবং ব্যবস্ািিা উভয়র্কই 

কায দেকর প্রপশষিণ প্দর্ত  সহায়তা কর্র। 

আইএমপি গুপি হি পিপমর কমমী স্দস্যর্্দর এবং পমপ্ডয়া চ্ডর্ভিির্মন্ট কপমটটর স্দস্যর্্দর সক্মিপিত প্রর্েষ্ার ফিাফি 

যা পবর্শষভার্ব সরকাপর ও চবসরকাপর িার্ত পশল্প প্রপশষিণ মহািপরোিক (প্ডক্জটট) সরকাপর ও চবসরকাপর আইটটআইর্য়র 

অধ্ীর্ি পবপভন্ প্রপশষিণ প্রপতষ্াি চথর্ক চিয়া হর্য়র্ছ।

পিপম এই সরু্যার্ি পবপভন্ রাজ্য সরকার্রর কম দেসংস্াি এবং প্রপশষির্ণর িপরোিক, সরকাপর ও চবসরকাপর উভয় চষির্রেই 

পশর্ল্পর প্রপশষিণ পবভাি, প্ডক্জটট এবং প্ডক্জটটর পফল্ ইিপটেটটউট এর আপধ্কাপরক, প্রুফ পর্ডার িৃথক পমপ্ডয়া 

চ্ডর্ভিিারর্্দর আন্তপরক ধ্ি্যবা্দ জািার্ত োয়। সমন্বয়কারী ,পকন্তু যার্্দর সক্রিয় সমথ দের্ির ছাড়া পিপম এই উিকরণ 

গুপি চবর করর্ত সষিম হর্ব িা

 চেন্াই - ৬০০০৩২ ম্নব্ দেলাহ �ম্রেলােক
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(v)

স়্ীকৃম্ত

জাতীয় পির্্দদেশাত্মক মাধ্্যম প্রপতষ্াি চেন্াই ( পিপম)এই আইএিপি প্রকার্শর জি্য পিম্নপিপিত পমপ্ডয়া পবকাশকারী 

এবং তার্্দর িষৃ্র্িাষক সংস্ার দ্ারা প্রসাপরত সহর্যাপিতা এবং অব্দার্ির জি্য আন্তপরকভার্ব ধ্ি্যবা্দ জািায় 

(ব্যবসা তত্ত্ব) এর বাপণর্জ্যর এর জি্য প্লাম্ম্িং চসক্টর  অধ্ীর্ি  প্লাম্লার এি.এস.পকউ. এফ. চির্ভি - ৩ (সংর্শাপধ্ত 

২০২২) আইটটআই-এর জি্য চসক্টর।

ম্মম্ডয়লা সডশোভে�শোমন্ কম্মটটর স্দস্যরলা

শ্রী D. সুদের - A.T.O, Govt. I.T.I, আমবাত্তুর, চেন্াই।

শ্রী আর. সদুের - A.T.O, Govt. I.T.I, উত্তর চেন্াই।

শ্রী ক্জ এিুমািাই - প্রপশষিণ কম দেকতদো (অব.)     
   MDC স্দস্য, NIMI, চেন্াই - 32

শ্রী আর. চসকারি - J.T.O (অব.), MDC স্দস্য, NIMI, চেন্াই - 32

শ্রী প্ড.এম. চরক্জমি - পসপিয়র ইন্সট্রাক্টর সরকার আই.টট.আই   
   চেপিরকারা, চকরািা। 

ম্নম্ম সমন্বয়কলার়ী

শ্রী পিম দোি্য িাথ - উি িপরোিক,

   NIMI - চেন্াই- 32.

শ্রী ক্জ. মাইর্কি জপি -  ম্যার্িজার,

   NIMI, চেন্াই - 32.

শ্রী শুভঙ্কর চভৌপমক - সহকারী ম্যার্িজার,

   NIMI - চেন্াই- 32.

পিপম ্ডাটা এপ্রি ,পস.এ.প্ড,  প্ড.টট.পি  অিার্রটরর্্দর এই পির্্দদেশমূিক উিা্দার্ির পবকার্শর প্রক্রিয়ায় তার্্দর 
েমৎকার এবং পির্বপ্দত িপরর্ষবার জি্য তার্্দর প্রশংসা চরক্ডদে কর্র।

পিপম ধ্ি্যবা্দ সহ স্ীকার কর্র, এই পির্্দদেশমূিক উিা্দার্ির উন্য়র্ি অব্দাি রািা অি্যাি্য সমস্ত কমমীর্্দর দ্ারা 
চ্দওয়া অমূি্য প্রর্েষ্ার্ক।পিপম অি্য সকর্ির কার্ছ কৃতজ্ যারা এই আইএিটট পবকার্শ প্রত্যষি বা ির্রাষিভার্ব 
সাহায্য কর্রর্ছি। 
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(vi)

�ম্রম্েম্ত

ব্্যব্সলা ব্্যব্হলাম্রক

ব্যবসায় ব্যবহাপরক ম্যািুয়ািটট ব্যবহাপরক কম দেশািায় ব্যবহার করার উর্দের্শ্য করা হর্য়র্ছ এটট চকাস দে েিাকািীি 
প্রপশষিণাতীর্্দর দ্ারা সম্পন্ করা ব্যবহাপরক অিুশীির্ির একটট পসপরজ পির্য় িটঠত প্লাম্লার  অিুশীিি সম্পা্দর্ি 
সহায়তা করার জি্য পির্্দদেশাবিী / তথ্য দ্ারা িপরিূরক এবং সমপথ দেত বাপণজ্য।  এই অিুশীিিগুপি স্তর - ৩ (সংর্শাপধ্ত 
২০২২) িাঠরির্মর সার্থ সমিপতর্ত সম্স্ত ্দষিতা গুপির্ক কভার করা হর্য়র্ছ তা পিক্চিত করার জি্য প্ডজাইি করা 
হর্য়র্ছ। 

ম্যািুয়ািটট বার্রাটট মপ্ডউর্ি পবভতি।

মপ্ডউি 1 - পিরািত্তা 

মপ্ডউি 2 - হ্যান্ডটুিস 

মপ্ডউি 3  - পফটার   

মপ্ডউি 4  - ওর্য়ল্ার

মপ্ডউি 5 - রাজপমপ্রি 

মপ্ডউি 6 - প্লাম্ার

মপ্ডউি 7 - িাইপিং পসর্টেম

মপ্ডউি 8 - িাম্প এবং পিপভপস জর্য়ন্টগুপি

মপ্ডউি 9 - পিষ্াশি ব্যবস্া

মপ্ডউি 10 - জি সরবরাহ ব্যবস্া

মপ্ডউি 11 - িাইপিং পসর্টেম

মপ্ডউি 12 - ট্যাঙ্ক ইিটের্িশি, িরীষিা এবং রষিণার্বষিণ

সব চ্লার্র ্দষিতা প্রপশষির্ণর িপরকল্পিা করা হর্য়র্ছ পকছু ব্যবহারই প্রকল্পর্ক চকন্দ্র কর্র এর্কর ির এক ব্যবহাপরক 
অিুশীির্ির মাধ্্যর্ম যাইর্হাক এমি পকছু উ্দাহরণ রর্য়র্ছ চযিার্ি স্ত্রি অিুশীিি প্রকর্ল্পর একটট অংশ িঠি কর্র িা

ব্যবহাপরক ম্যািুয়ািটট ততপর করার সময় প্রপতটট অিুশীিি প্রস্তুত করার জি্য একটট আন্তপরক প্রর্েষ্া করা হর্য়পছি 
যা িড় চথর্ক কম প্রপশষিিাথমীর ির্ষি ও চবাঝা এবং িপরোিি করা সহজ হর্ব। তর্ব উন্য়ি ্দি স্ীকার কর্র চয 
আর্রা উন্পতর সুর্যাি রর্য়র্ছ। পিপম ম্যািুয়ািটট উন্ত করবার জি্য উন্ত করবার জি্য অপভজ্ প্রপশষিণ অিুষর্্দর 
িরামর্শ দের অর্িষিায় রর্য়র্ছ

ব্লাম্ণজ্য তত্ত্ব

এই ম্যািুয়ািটটর্ত প্লাম্লার - NSQF স্তর - 3 (সংর্শাপধ্ত 2022) চকার্স দের জি্য তাত্পত্বক তথ্য রর্য়র্ছ। পবষয়বস্তু চট্র্ড 
ব্যবহাপরক ম্যািুয়াি মর্ধ্্য অন্তভুদেতি ব্যবহাপরক অিুশীিি অিুযায়ী রিম করা হয়. প্রপতটট অিুশীির্ি যতটা সম্ভব 
্দষিতার সার্থ তাত্পত্বক প্দকগুপির্ক সংযুতি করার চেষ্া করা হর্য়র্ছ। প্রপশষিণাথমীর্্দর ্দষিতা সম্পা্দর্ির জি্য 
উিিপব্ধ ষিমতা পবকার্শ সহায়তা করার জি্য এই সহ-সম্পকদে বজায় রািা হয়।

ব্যবসা পসদ্াপন্তক চশিার্ত হর্ব এবং পশির্ত হর্ব চসই সার্থ সংপলিষ্ অিুশীির্ির সার্থ পশির্ত হর্ব যা ব্যবসা ব্যবহাপরক 
ম্যািুয়ািটটর্ত রর্য়র্ছ। সংপলিষ্ ব্যবহাপরক অিুশীিি সম্পর্কদে ইপগিত গুপি এই ম্যািুয়ািটট প্রপতটট িাতায় চ্দয়া হর্য়র্ছ। 

সি চ্লার্র সংপলিষ্ ্দষিতাগুপি সম্পন্ করার আর্ি প্রপতটট অিুশীির্ির সার্থ কমির্ষি একটট ক্ার্সর সার্থ সংযুতি 
ব্যবসায় পসদ্াপন্তক চশিার্িায় /চশিার্িা বাঞ্ছিীয় হর্ব ।বাপণজ্য তত্ব প্রপতটট অিুশীির্ির একটট সমপন্বত অংশ পহর্সর্ব 
পবর্বেিা করা হয়।

 উিা্দািটট স্-পশষিার উর্দের্শ্য িয় এবং চশ্রপণকর্ষির পির্্দদের্শর িপরিূরক পহর্সর্ব পবর্বেিা করা উপেত।
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(vii)

  মম্ডউে 1 :  ম্নরলা�ত্লা (Safety)  

 1.1.01 - 06  চট্রর্্ডর  জি্য প্রর্য়াজিীয় পিরািত্তা এবং সাধ্ারণ সতকদেতার গুরুত্ব (Importance     
  of safety and general precautions required for the trade)  1

 1.1.07 - 09 চট্রর্্ডর গুরুত্ব এবং ইিপটেটটউর্ট প্রপশষিণাথমীর্্দর কার্জর ধ্রি, প্লাপম্ং কার্জর     
  সরু্যাি, িপরর্ষবার ধ্রি িপরকল্পিা করর্ত হর্ব (Importance of the trade and     
  types of work to be done by trainees in the institute, scope of a plumbing     
  work, types of services have to plan)  8

 1.1.10 চবপসক চবঞ্চ পফটটং (Basic bench fittings)  13

  মম্ডউে 2 :  হ্যলাডিটুেস (Hand Tools)

 1.2.11 প্লাম্ার সাধ্ারণ হ্যান্ডটুিস - িাম, বণ দেিা এবং চয উিা্দাি চথর্ক এগুপি ততপর করা     
  হয় তার বণ দেিা, চহাক্ল্ং প্ডভাইস, হাতুপড় এবং চকাল্পের্সি, কাটার সরঞ্াম এর     
  ধ্রি এবং ব্যবহার, (Plumber common hand tools - Names, description and     
  material from which they are made description, types and uses of holding    
  device, hammers &cold chisels, cutting tools)  15

  মম্ডউে 3 :  ম্ফটলার (Fitter) 

 1.3.12 সহজ পফটটং অিার্রশর্ির বণ দেিা, হ্যাকপসং, িাক্ঞ্চং এবং ফাইপিং (Description of     
  simple fitting operations hacksawing, punching and filing)  23

 1.3.13 সাধ্ারণত ব্যবহৃত ফাইর্ির প্রকার (Types of files used commonly)  26

 1.3.14 - 17  অভ্যন্তরীণ চরে্ড কাটার  পবপভন্ ধ্রর্ির বণ দেিা (About different types of inner     
  thread cutting)  39

  মম্ডউে 4 :  ওশোয়ল্লার (Welder)

 1.4.18 - 20 ি্যাস ওর্য়ক্ল্ং, ি্যাস ওর্য়ক্ল্ং িদ্পতর উর্দেশ্য, পিরািত্তা সতকদেতাগুপি িািি     
  করা উপেত (Purpose of gas welding method of gas welding safety     
  precautions to be observed)  58

  মম্ডউে 5 :  রলাজম্মম্্রি (Mason)

 1.5.21 & 22 রাজপমপ্রির হ্যান্ড টুর্ির িাম এবং বণ দেিা, প্রকার এবং তার্্দর ব্যবহার (Name and     
  description of mason’s hand tools, types and their uses)  76

 1.5.23 ইট, েুি এবং পসর্মর্ন্টর ধ্ারণা (Concept of bricks, lime and cement)  86

 1.5.24 স্ক্যার্ফাক্ল্ং এবং প্লাটোপরং, চপ্লইি পসর্মন্ট কংক্রিট সংজ্াপয়ত করুি, R.C.C এবং     
  এর অিুিাত (Scaffolding and plastering, define plain cement concrete,     
  R.C.C & it’s proportion)  94 

 1.5.25 - 27 চকাস দে এপগ্র্িট এবং ফাইি এপগ্র্িট  এর চগ্্ড, ওয়াটার প্রুপফং চযৌর্ির ব্যবহাপরক     
  জ্াি (Grades of coarse aggregate and fine aggregate, knowledge of water)     
  proofing compound)  102  

ম্ব্র্য়ব্স্তু
 ব্্যলায়লাম নিং ব্্যলায়লাম ম্�শোরলানলাম ম্�ক্ষলার �ৃষ্লা নিং 
   ফেলাফে 

1

1

2

3

4
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(viii)

 ব্্যলায়লাম নিং ব্্যলায়লাম ম্�শোরলানলাম ম্�ক্ষলার �ৃষ্লা নিং 
   ফেলাফে 
 1.5.28 পবক্ল্ং প্ল্যাি এবং প্রােীর্রর রিস চসকশি সম্পর্কদে জ্াি। ব্যবহার্রর অিুসার্র     
  প্রপতটট ধ্রর্ণর পবক্ল্ংর্য়র জি্য প্রর্য়াজিীয় প্লাপম্ং িপরর্ষবাগুপি সিাতি করুি     
  (Knowledge of building plan and cross section of wall. Identify plumbing    
  services required for each type of building according tio usage)  106

  মম্ডউে 6 :  প্লাম্লার (Plumber)

 1.6.29 & 31 প্লাম্ার সরঞ্াম এবং সরঞ্ার্মর যত্র্ির বণ দেিা এবং সরঞ্ামগুপির ব্যবহার     
  (Description of plumber tools and equipment care and use of tools)  111

 1.6.32 & 33 িাইি পবপভন্ ধ্রর্ির (Pipes different kinds)  116

 1.6.34 & 35 পবপভন্ প্দয়ার্ত িাইি বাকঁার্িার িদ্পত (Method of pipe bending in different dia)  116

 1.6.36 - 40 পিপিআর িাইি জর্য়ন্টগুপির জি্য িরম ি্যাস ওর্য়ক্ল্ং এবং তব্ুদ্যপতক হট চপ্লর্টর     
  জি্য সরঞ্াম এবং সরঞ্াম (Equipments and tools for hot gas welding and     
  electric hot plate for P.P.R pipe joints)  119

 1.6.41 - 46 পবপভন্ জর্য়ন্ট এবং পবপভন্ িাইর্ির জি্য ক্জপিসির্রের প্রকার (Types of fittings     
  for different joints and different pipes)  122

 1.6.47 - 50 পিপভপস/পসপিপভপস, পিপিআর এবং এইেপ্ডপিই িাইর্ির পবপভন্ ধ্রর্ণর জর্য়ন্ট     
  পফটটং এবং উিকরণ (Different kinds of joints fittings and materials in joining     
  pipes PVC/CPVC, PPR and HDPE)  130

 1.6.51 & 52 জর্ির সংপমশ্রণ - জর্ির উত্স, শতি এবং ম্ৃদু জি, অস্ায়ী কর্ঠারতা এবং স্ায়ী     
  কর্ঠারতা (Composition of water - Sources of water, hard & soft water,     
  temporary hardness and permanent hardness)  137

 1.6.53 & 54 পস্র জর্ির োি এবং োর্ির িপরমাি বাপটেদেং চপ্রসার (Static water pressure     
  and measurement of pressures bursting pressure)  147

 1.6.55 - 57 পহমাপয়ত এবং িরম করার উির জর্ির সম্প্রসারণ (Expansion of water on     
  freezing and heating)  149

 1.6.58 বার্ি দোপির িীপত, ি্যাসর্কর্ির আইি, িাইর্ি পসটোি দে বা ট্যার্ঙ্কর ওয়াটার হ্যামার     
  িার্শ জর্ির োি (Bernoulli’s principles, pascal’s law, pressure of water on the     
  sides of cistern or tank water hammer in pipes)  151

 1.6.59 ওয়াটার হ্যামার অ্যার্রটোর্রর বণ দেিা এবং কাজ (Description and working of     
  water hammer arrester)  157

  মম্ডউে 7 :  �লাইম্�িং ম্সশোস্টম (Piping System)

 1.7.60 পবপভন্ আকার্রর পহউম্ড এবং অ্যাসর্বটেস িাইর্ির ব্যবহার (Use of hummed     
  and asbestos pipes of different sizes)  158

 1.7.61 & 62 িাইি সাপরবদ্করণ এবং চযাি্দার্ির িদ্পত (Method of laying out pipes     
  alignment and joining)  161

 1.7.63 - 66 পবপভন্ িাইি জর্য়র্ন্টর বণ দেিা - চসাজা, শািা টাফ্ট চ্লা, এক্সর্িিশি জর্য়ন্টস     
  চরফার করুি (Description of various pipe joints - stright, branch taft blow,     
  expansion joints)  163
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 ব্্যলায়লাম নিং ব্্যলায়লাম ম্�শোরলানলাম ম্�ক্ষলার �ৃষ্লা নিং 
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  মম্ডউে 8 :  �লাম্ এব্িং ম্�ম্ভম্স জশোয়ন্গুম্ে (Pumps & PVC joints)

 1.8.67 প্লাম্ার্রর উিকরণ সীসা, টটি, ক্জঙ্ক, চসাল্ার, কিার চর্ড পি্ড ইত্যাপ্দর বণ দেিা     
  এবং তার্্দর ব্যবহার (Description of Plumber’s materials lead, tin, zinc, solder,      
  copper red lead etc., and their uses)  167

 1.8.68 - 70 বণ দেিা এবং িার্ম্পর ধ্রি চযমি, সাকশি িাম্প, চসপ্রিপফউিাি িাম্প ইত্যাপ্দ,     
  (Description and types of pumps viz, suction pump, centrifugal pump etc.,)  170

 1.8.71 একটট কূর্ির জি  ্দষূণ (Contamination of water in a well)  188

 1.8.72 িাইি বণ দেিা তার্্দর Die এর ব্যবহার যত্ন এবং সতকদেতা (Describtion of pipes dies     
  their uses care and precaution)  190

 1.8.73 টে্যান্ডা্ডদে িাইি চরে্ড (Standard pipe threads)  192

 1.8.74 & 75 িমি, চযাি্দাি এবং পিপভপস িাইি টঠক করার জি্য পিযতুি িদ্পত (Method     
  employed for bending, Joining and fixing PVC pipe)  194

 1.8.76 জি এবং ি্যাস িাইি জি্য চযাি্দাি উিা্দাি (Joining material for water and     
  gas pipes)  197

  মম্ডউে 9 :  ম্নষ্লা�ন ব্্যব্স্লা (Drainage Systems)

 1.9.77 িপর্দশ দেি চেম্ার, চসিটটকট্যাংক, চরেি, চসসিুি, চসাকপিটইত্যাপ্দর বণ দেিা,     
  (Inspection chamber, septic tank, description of drains, cesspools, soak pits     
  etc.,)  199

 1.9.78 ট্রার্িপ্র দেকারর্ভ্দ (Types of traps)  202

 1.9.79 িরম এবং ঠান্ডা িদ্পতর্ত িাইি বাকঁার্িার িদ্পত (Method of bending pipe     
  by hot and cold method)  204

 1.9.80 - 82 পিষ্াশি িাইি িরীষিা করার িদ্পত (Method of testing drainage lines)  205

  মম্ডউে 10 :  জে সরব্রলাহ ব্্যব্স্লা (Water Supply Systems)

 1.10.83 & 84 ভািভ এবং িাইিগুপি িুর্ি চফিা এবং িুিি দেবীকরর্ণর িদ্পত, িাইিগুপির্ত     
  ফুর্টা এবং প্লাপম্ংর্য় শব্দ (Method of dismantling and renewal of the valves     
  and pipes, leaks in pipes and noises in plumbing)  209

 1.10.85 & 86 জর্ির পমটার স্ািি িাইর্ি এয়ারিক এবং তার অিসারণ (Installation of water     
  meters Air lock in pipes and its removal)  214 

 1.10.87 - 88 কক এবং ভাির্ভর বণ দেিা - তার্্দর প্রকার্রর উিকরণ এবং পিপ্দদেষ্ কার্জর সুপবধ্া     
  (Description of cocks and valves - their types materials and advantages for     
  particular work)  217

 1.10.89 - 93 বণ দেিা এবং স্যাপিটাপরয্রিিাপতইিটের্িশি (Description and installation of     
  sanitary appliances)  228

 1.10.94 জি সরবরাহ িাইি জি্য িরীষিা (Test for water supply pipes)  244  
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 1.10.95 স্যাপিটাপর পফটটং এর বণ দেিা (Description of sanitary fitting)  245

 1.10.96 বটৃষ্র জি  এবং পিষ্াশি িাইি ব্যবস্া স্ািি (Erecting rain water and drainage     
  pipe system)  246

 1.10.97 চিািি ্লাপশং পসটোি দে বণ দেিা (Description of concealed flushing cistern)  252

  মম্ডউে 11 :  �লাইম্�িং ম্সশোস্টম (Piping System)

 1.11.98 - 101 ি্যািভািাইজ্ড এবং অি্যাি্য ভারী িাইি বাকঁার্িার িদ্পত (Method of bending     
  galvanized and other heavy pipes)  252

 1.11.102 - 103 িাহ দেস্্য (Domestic) পিষ্াশি ব্যবস্া (Domestic drainage system)  253

 1.11.104&105 পবপভন্ ধ্রর্ির  ট্রাি, বায়ুেিােি অ্যাপন্টসাইর্ফার্িজ এবং পসঙ্ক (Different types     
  of traps, ventilation antisyphonge and sinks)  262

 1.11.106 ফায়ার হাইর্রেন্টস এবং তার্্দর ক্জপিসিরে (Fire hydrants and their fittings)  264

 1.11.107&108 তাি এবং তািমারোর ধ্ারণা (Concept of heat and temperature)  265

 1.11.109 প্রর্য়াজিীয় উিকরর্ণর সাধ্ারণ চিআউট চপেপসপফর্কশি এবং িাইর্ির সার্থ     
  চমইি সংর্যাি (General layout specifiction of materials required and     
  connection of pipes to mains)  270

 1.11.110 - 112 চ্ডার্মপটেক বয়িার এবং পিজার (Domestic boilers and geysers)  274

  মম্ডউে 12 :  ট্যলাঙ্ক ইনস্টশোে�ন, �র়ীক্ষলা এব্িং রক্ষণলাশোব্ক্ষণ     
  (Tank Installation, Test & Maintenance)

 1.12.113 - 116 প্লাপম্ংএবং স্যাপিটাপর প্রতীক এবং প্লাপম্ংর্কা্ড (Plumbing and sanitary symbols     
  and plumbing codes)  279

 1.12.117 - 119 ইর্ির্ট্ািাইটটক কর্ম দের কারর্ণ ষিয় (Corrosion due to electrolytic action)  286

 1.12.120&121 অঙ্কি অিুযায়ী িাইর্ির চি-আউট (Layout of pipes as per drawing)  287

 1.12.122&123 পবর্লিষণ িপরমাণ, িপরমাি এবং প্লাপম্ং এবং স্যাপিটাপর কার্জর (Abstract Rate     
  Analysis quantity measurement and abstract rate of plumbing and sanitary     
  work)  290
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ম্�খন / মেূ্যলায়নশোযলাি্য ফেলাফে

এই বইটট সম্পূণ দে হর্ি আিপি সষিম হর্বি

    নিং.                               ম্�ক্ষলার ফেলাফে                ব্্যলায়লাম নিং

	 1	 Plan	and	organize	the	work	to	make	job	as	per	specification	applying	different		 	 	 	 	
	 	 types	of	basic	fitting	operation	and	Check	for	dimensional	accuracy	following		 	 	 	 	
	 	 safety	precautions.[Basic	fitting	operation	-	marking,	Hacksawing,	Chiseling,		 	 	 	 	
	 	 Filing,	Drilling,	Taping,	Threading	and	Grinding	etc.	Accuracy:	±	0.25mm]		 	 	 	 	
	 	 (NOS:PSC/NO133v1.0)	(NOS:PSC/NO132)	(NOS:PSC/NO134)	(NOS:PSC/NO135)		 	 	 	 	
	 	 (NOS:PSC/	N9901	v	1.0)	 1.1.01	-	1.2.13
	 2	 Perform	Inner	&	Outer	Thread	cutting	on	Metal	&Studs	and	thread	cutting	on		 	 	 	 	
	 	 different	types	of	pipes&fittings	accessories.	(NOS:PSC/NO133)	 1.3.14	-	1.3.17
	 3	 Carry	out	cutting	of	Pipes	of	Different	dia	in	different	angle	and	Joining	of		 	 	 	 	
	 	 pipes	by	gas	welding,	Soldering	and	Brazing.	(NOS:PSC/NO133	 1.4.18	-	1.4.20
	 4	 Construct	Masonry	brick	wall	and	RCC	casting.	Brick	wall	cutting	for	concealing		 	 	 	 	
	 	 pipe	line.	(NOS:PSC/NO133)	(NOS:PSC/NO134)	(NOS:PSC/NO134)	 1.5.21	-	1.5.28
	 5	 Carry	out	Cutting	and	Bending	of	Pipes	using	Plumber's	tools	and	equipment.		 	 	 	 	
	 	 (NOS:PSC/NO133)	 1.6.29	-	1.6.35
	 6	 Join	Various	type	of	PVC	pipe	by	heat	process	or	Welding.	(NOS:PSC/NO133)	 1.6.36	-	1.6.40
	 7	 Construct	complete	pipe	line	circuit	with	different	types	of	Joints	and	fixing		 	 	 	 	
	 	 Cocks	&	valve	on	Pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133)	 1.6.41	-	1.6.46
	 8	 Carry	out	Cutting	of	Different	Types	of	PVC	Pipe,	joining	and	laying.		 	 	 	 	
	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 1.6.47	-	1.6.50
	 9	 Perform	Water	analysis	test,	Water	Pressure	test	and	Water	distribution	system		 	 	 	 	
	 	 by	using	Pipe	line.	(NOS:PSC/NO133)	 1.6.51	-	1.6.59
	 10	 Align	and	lay	humid	asbestos	pipe	line	of	different	dia.	and	fitting	&		 	 	 	 	
	 	 maintenance	of	drainage	pipe	line.	(NOS:	PSC/NO135)	 1.7.60	-	1.7.66
	 11	 Install	and	maintain	different	Electric	pumps.	(NOS:	PSC/NO135)	 1.8.67	-	1.8.71
	 12	 Join	fittings	for	different	purposes	on	PVC	pipe	line.	(NOS:PSC/NO133)	 1.8.72	-	1.8.76
	 13	 Construct	inspection	chamber,	manhole,	gutter,	septic	tank,	socket	etc.		 	 	 	 	
	 	 (NOS:	PSC/NO135)	 1.9.77	-	1.9.78
	 	 Test	pipe	line	as	per	site	drainage	pipe	line	layout	(NOS:	PSC/NO135)	 1.9.79	-	1.9.82
	 14	 Perform	removal	of	leakage	in	pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133)	 1.10.83	-	1.10.86
	 15	 Install,	fix	&	maintain	different	valve	&	cock	and	sensor	system	of	sanitary		 	 	 	 	
	 	 fittings.	(NOS:	PSC/NO136)	 1.10.87	-	1.10.91
	 16	 Install	&	maintain	water	meter	and	water	supply	for	different	fixtures.	 	 	 	 	
	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 1.10.92	-	1.10.97
	 17	 Demonstrate	method	of	bending	for	different	materials	&	different	pipe	joint.	 	 	 	 	
	 	 (NOS:	PSC/NO133)	 1.11.98	-	1.8.101
	 18	 Perform	fitting	and	maintenance	of	Fixture	at	different	place.	(NOS:	PSC/NO136)	 1.11.102	-	106
	 19	 Carry	out	fitting,	fixing	&	laying	installation	of	hot	&	cold	water	pipe	line	and		 	 	 	 	
	 	 symbolizing.	(NOS:PSC/NO133)	 1.11.107	-	112
	 20	 Perform	repairing	&	reconditioning	of	waste	pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133)	 1.12.113	-	116
	 21	 Perform	repairing&	reconditioning,	scraping	&	painting	of	sanitary	fittings		 	 	 	 	
	 	 pipe	line.	(NOS:	PSC/NO133) 1.12.117	-	122
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SYLLABUS FOR PLUMBER

Duration Reference Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Professional
Skill 100Hrs;

Professional
Knowledge
18Hrs

Plan and organize the
work to make job as per
specification applying dif-
ferent types of basic fitting
operation and Check for di-
mensional accuracy fol-
lowing safety
precautions.[Basic fitting
operation - marking,
Hacksawing, Chiseling,
Filing, Drilling, Taping,
Threading and Grinding
etc. Accuracy: ± 0.25mm]
(NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO135)
(NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

1 Importance of trade training, List
of tools & Machinery used in the
trade.(08hr)

2 Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment
(PPE). (5hrs)

3 First Aid Method and basic
training.(08hrs)

4 Safe disposal of waste materials
like cotton waste, metal chips/
burrs etc. (05hrs)

5 Hazard identification and avoid-
ance. (2 hrs)

6 Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety
message.(06hr)

7 Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in
such accidents.(04hrs)

8 Use of Fire extinguishers.(7 hrs)
9 Practice and understand precau-

tions to be followed while working
in the trade. (04hrs)

10 Safe use of tools and equipment
used in the trade. (1 hr)

• Importance of safety and general
precautions required for the trade.

• Importance of the trade.
• Types of work to be done by train-

ees in the institute.
• Scope of a plumbing work.
• Types of services have to plan.
• Basic Bench fitting (04hrs)

11 Use Steel rule and Steel Tape for
measuring, Use Scriber and Di-
vider formarking on raw
materials.(10hrs)

12 Demonstrate use of different types
of Vice:- Bench vice, Pipe vice,
Chain Vice, Hand vice, Chain
Wrench. (20 hrs)

13 Demonstrate use of various Hand
Tools:- Different Files, Hammer,
Centre Punch, Hacksaw, Chisel,
Callipers, Pipe Wrench, Stock &
Dies, Taps and Holders. (20hrs)

• Plumber's common hand tools -
names, description and material
from which they are made.

• Description, types and uses of
holding device, hammers & cold
chisels, cutting tools.

• Description of simple fitting opera-
tions hack sawing, punching and
filing.

• Types of files used commonly.
• Marking instruments and their use

of simple drilling machine.
• Method of using drills.
• Description of simple bench drill-

ing Machine.
• Description of Grinding and Chisel.
• Description of different types of

locking and fastening devices. (14
hrs)

Professional
Skill 15Hrs;

Professional
Knowledge
06Hrs

Perform Inner & Outer
Thread cutting on Metal
&Studs and thread cutting
on different types of
pipes&fittings accessories.
(NOS:PSC/NO133)

14 Thread Inner on M.S. flat by using
Tap.(5hrs)

15 Use various locking device.(5hrs)
16 Outer thread on Pipe by using Die.

(3hrs)
17 Fixing of different Pipe fittings in

different position of Pipe. (2hrs)

• About different types of pipes-
GI,CI,DI,PVC/CPVC,PPR,AC
andHDPE etc.

• About different Types of Pipe Fit-
tings:- Socket, Elbow, Tee, Union,
Bend, Cap, Plug, Cross, Ferrule
etc.

• About different types of Thread cut-
ting. (06hrs)
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(xiii)

Professional
Skill 20Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out cutting of
Pipes of Different dia in
different angle and Join-
ing of pipes by gas weld-
ing, Soldering and Braz-
ing. (NOS:PSC/NO133)

18 Cutting different diameter of
MS pipes in different angles.
(10 hrs)

19 Joining of Pipe in same dia
by gas welding. (05hrs)

20 Joining of Pipes in different
dia by gas welding. (05hrs)

Gas Welding :-
• Purpose of Gas welding.
• Method of gas welding
• Safety precautions to be observed     -

Methods of soldering andbrazing -fluxes
used & Types of fluxesprecautions to be
observed.

• Hard & soft solders -their properties, com-
position and uses. (06hrs)

Professional
Skill 35Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Construct Masonry brick
wall and RCC casting.
Brick wall cutting for con-
cealing pipe line.
(NOS:PSC/NO133)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO134)

21 Demonstrate proper han-
dling of Mason's hand tools:-
Straight edge, Spirit level,
Plumb bob, Square, Trowel
etc. (5 hrs)

22 Setting out work with Tape,
Rule, Square, Line pin and
level as per drawing. (5hrs)

23 Prepare Cement mortars in
different proportions to suit
various purposes. (5 hrs)

24 Prepare Plane Cement Con-
crete and RCC in different
proportions to suit various
purposes. (5 hrs)

25 Benching and Channelling
of base plate. ( 5hrs)

26 Damp proofing. (2 hrs)
27 Plastering the walls. (3 hrs)
28 Cutting of Masonry wall for

concealing with Electric
Cutting Tools. (5 hrs)

Mason's works :-
• Names and description of Mason's hand

tools and their uses.
• Method of making holes in walls andfloors.
• Types of tools used and various Processes.
• Concept of bricks, lime and cement.
• Preparation of mortars with various materi-

als of varying composition.
• Common brick joints.
• Description of bonds.
• Scaffolding &plastering.
• Define Plain cement concrete, RCC and

its proportion,
• Grades of coarse aggregate and fine ag-

gregate,
• Knowledge of waterproofing compound.
• Knowledge of Building Plan and Cross sec-

tion of wall.
• Identify plumbing services required for each

type of building according to usage. (06hrs)

Professional
Skill 40Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Carry out Cuttingand
Bending of Pipes using
Plumber's tools and
e q u i p m e n t .
(NOS:PSC/NO133)

29 Demonstrate proper han-
dling of Plumber's Tools
&Equipment.  (05hrs)

30 Use and care of Plumber's
Tools and Equipment.
(05hrs)

31 Cutting of G.I Pipes of dif-
ferent Diameter and Sizes
by cutting tools. (05hrs)

32 Cutting of C.I Pipe of differ-
ent Diameter and Sizes by
cutting tools.  (05hrs)

33 Cutting of all kinds of PVC
Pipe of different Diameter
and Sizes by cutting tools.
(05 hrs)

34 Bending of G.I Pipe as per
drawing using Bending
Machineup to 50 mm
dia.(10hrs)

35 Bending of PVC Pipe as per
drawing using heat process
up to 50 mm dia.  (5 hrs)

• Description of plumber tools and Equip-
ment- Ratchet brace, Threading die, Pipe
wrench, sliding wrench, Spanner set, Chain
Wrench etc. and their safety.

• Care & use of tools.
• Pipes of different kinds
• Method of Pipe bending in different dia.

• Plumbing Symbols and Code for Tools &
Materials on water line. (10hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Join Various type of
PVC pipe by heat pro-
cess or Welding.
(NOS:PSC/NO133)

36 Preparation of PVC pipe &
Fittings in different dia. (1 hr)

37 Preparation and precaution
of Electric Hot Plate.(1hr)

• Equipment and tools for hot gas welding
and electric hot plate for PPR pipe joints.
(08hrs)
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(xiv)

Professional
Knowledge
08Hrs

Construct complete
pipe line circuit with dif-
ferent types of Joints
and fixing Cocks & valve
on Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

38 PVC Pipe welding various dia,
using welding machine.(13hrs)

39 Weld various type of PVC Pipe
with various dia, using welding
machine. (5hrs)

40 PPR pipe welding joint various
dia of pipe using welding
machine.(5hrs)

• Types of fittings for different joints & dif-
ferent pipes.:- CI,HCI,AC,AC Pressure,
DI, GI Pipes. Joints:- Flange joint, Socket
joint with lead, Detachable joint, Socket
& Spigot joints etc.

• Description of pipe fittings.
• Methods of joining and their uses.
• Precautions to be taken while fixing

(08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

41 CI/HCI Pipe Flange joint with
Bend and Tee.(5hrs)

42 Socket joint of CI Pipes with
lead. (5hrs)

43 Detachable joint of AC pressure
Pipe. (5 hrs)

44 Titan/Socket & Spigot joint of
Ductile Iron (DI) Pipe with Rub-
ber ring.(4hrs)

45 Prepare and Study the drawing
of Pipe line circuit and sched-
ule use of Tools and
accessories.(2hrs)

46 Make a Pipe line circuit on GI
Pipe with Socket, Elbow, Bend,
Flange, Tee, Union etc. And
Fixing Cocks & Valves as per
drawing. (4hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Carry out Cutting of Dif-
ferent Types of PVC
Pipe, joining and laying.
(NOS:PSC/NO133)

47 PVC pipe cutting & shaping in
various dia, using Hacksaw and
Pipe cutters. (10 hrs)

48 Preparation of PVC pipe and
Fittings with emery paper.(5hrs)

49 Use & fixing of PVC fittings use
Solvent Cement etc. (5hrs)

50 Layout of PVC pipe according
to drawing. (5hrs)

• Different kinds of Joints, Fittings and
Materials in joining pipes:- PVC/CPVC,
PPR and HDPE etc. (08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Perform Water analysis
test, Water Pressure
test and                  Water
distribution system by
using Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

51 Preparation of Water and Wa-
ter analysis kit. (1 hr)

52 Water Analysis Test by Analy-
sis Kits. pH, TDS,Temperature
etc. (4hrs)

53 Preparation of Hydraulic Pres-
sure Test Machine. (1 hr)

54 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Plastic Water
bottle.(4hrs)

55 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Cistern and
Tank.(4hrs)

56 Steps of simple pipe line con-
nection as per drawing. (3 hrs)

57 Make a pipe line for water dis-
tribution as per drawing. (4hrs)

58 Make a pipe line for OHR wa-
ter distribution system as per
drawing. (02hrs)

59 Installation of water hammer
arrester. (02 hrs)

Composition of Water:-
• Sources of water
• Hard & Soft water, temporary hardness

&permanent hardness.
• Impurities of water - organicand inorganic

impurities.
• Water purification stages and methods.
• Static water pressures and measure-

ment of pressures. Bursting pressure,
• Expansion of water on freezing and heat-

ing.
• Bernoulli's principles
• Pascal's law.
• Pressure of water on the sides of cistern

or tank.
• Water hammer in pipes.
• Description and working of water ham-

mer arrester. (08hrs)
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(xv)

Pro fess iona l
Skill 45Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Align and layhumid as-
bestos pipe line of dif-
ferent dia. and fitting &
maintenance of drain-
age pipe line.
(NOS:PSC/NO135)

60 Interpret drawing of sanitary plumb-
ing. (08hrs)

61 Lay & align hummed pipe. (05hrs)
62 Demonstrate use of specificdia in

different location. (04hrs)

• Use of hummed and asbestos
pipes of different sizes.

• Method of laying out pipes align-
ment and joining. (05hrs)

63 Use various sanitary fitting. (06hrs)
64 Use various fitting of different ma-

terials. (06hrs)
65 Use joining materials of pipe.

(10hrs)
66 Join pipe as per laid down Proce-

dure. (06hrs)

• Description of various pipe joints-
straight, Branch, Taft and blow,
Expansion joints. Solders and
fluxes used in joints. (05hrs)

Pro fess iona l
Skill 60Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Install and maintain dif-
ferent Electric pumps.
(NOS:PSC/NO135)

67 Demonstrate use of different pump.
(10 hrs)

68 Demonstrate installation of electric
pump (10 hrs)

69 Demonstrate maintenance of elec-
tric pump. (10 hrs)

70 Demonstrate working process of
centrifugal, reciprocating, submers-
ible pump. (15 hrs)

71 Demonstrate delivery of water to
overhead tank through pump,
presser head, delivery pipe, suction
pipe, etc, (15 hrs)

•   Description of Plumber's materi-
als Lead, tin, Zinc, solder, cop-
per, red lead etc. and their uses.

• Water supply system of a small
town.

• Description and types of pumps
viz. suction pump, Centrifugal
pump etc. Contamination of wa-
ter in a well. (10hrs)

Professional
Skill 30Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Join fittings for different
purposes on PVC pipe
line.
(NOS:PSC/NO133)

72 Produce BSP thread on pipe. (05
hrs)

73 Produce Internal and external
thread on PVC pipes of different dia.
(05 hrs)

74 Join PVC pipe with thread. (05hrs)
75 Join PVC pipe with solvent cement

and heat process(05hrs)
76 Join PVC pipe as per layout. (10hrs)

• Description of pipe dies, their
uses, care and precaution.

• Metric specification of various
pipes.

• Standard pipe threads.
• Method employed for bending,

Joining and fixing PVC pipe.
• Joining material for water and

gas pipes.
• Use of blow lamp. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
Knowledge
07 Hrs

Constructinspection
chamber, manhole, gut-
ter, septic tank, socket
etc. (NOS:PSC/NO135)

77 Demonstrate inspection chamber,
manhole, gully trap, septic tank,
soak pit. (04 hrs)

78 Construct inspection chambers,
cesspool, septic tank, soak pit etc.
(21 hrs)

• Inspection chamber, septic tank,
description of drains, cesspools,
soak pits etc.

• Types of traps
• layout of drainage system (07

hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
05Hrs

Test pipe line as per site
drainage pipe line lay-
out. (NOS:PSC/NO135)

79 Demonstrate drawing layout of drain-
age pipe line. (06 hrs)

80 Perform testing for smoke test, wa-
ter test, smell test, ball test mirror
test. (10 hrs)

81 Join heavy cast iron socket pipe.
(03 hrs)

82 Sealing of heavy cast iron pipe joint
with lead & caulking tools. (06 hrs)

• Method of bending pipes by hot
and cold process.

• Method of testing drainage lines
(05hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
04Hrs

Perform removal of leak-
age in pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

83 Identify location of leakage pipe.
(06 hrs)

84 Removing out leakages pipe.
(10 hrs)

85 Removing of air locks (06 hrs)
86 Demonstrate rain water harvesting

system. (03 hrs)

• Method of dismantling and re-
newal of the valves and pipes.
Leaks in pipes and noises in
plumbing.

• Installation of water meters. Air
lock in pipes and its removal.
(04hrs)
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(xvi)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Install, fix & maintain
different valve & cock
and sensor system of
sanitary fittings.
(NOS:PSC/NO136)

87 Demonstrate different cocks &
valves including materials. (10hrs)

88 Employ cocks & valves at differ-
ent place. (20 hrs)

89 Employ different cock& valve with
sensor system. (20 hrs)

90 Demonstrate maintenance of dif-
ferent cocks & valves. (15 hrs)

91 Demonstrate use of packing
washer gasket of different cock &
valve. (10 hrs)

• Description of cocks & valves-their
types, materials & advantages for
particular work.

• Description of different type of diverts
i.e. two way and three way

• Sensor system for urinals and wash
basin etc.(10hrs)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
14Hrs

Install & maintain water
meter and water supply
for different fixtures.
(NOS:PSC/NO133)

92 Demonstrate location of meter. Fit-
ting of water meter, bath tub, wash
basin. (10 hrs)

93 Install water metre, bath tub, hand
wash basin, water closet urinal,
sink etc with sensor system.
(20 hrs)

94 Demonstrate maintenance of wa-
ter metre, bath tub, hand wash
basin, water closet urinal, sink
etc. (15 hrs)

95 Demonstrate testing of water
metre, Bath Tub, Hand wash ba-
sin. (10 hrs)

96 Demonstrated rain water and
drainage pipe system. (10hrs)

97 Installation of concealed flushing
cistern. (10 hrs)

• Erecting rain water and drainage pipe
system,

• Installation of sanitary fitting s, in-
spection and testing of water sup-
ply system.

• -Pipe alignment and slope. -Preven-
tion of water hammer.

• Storage tanks for general water sup-
ply propose.

• Test for water supply pipes.
• Description of sanitary fittings,
• general points to be observed when

choosing sanitary.
• Description of concealed  flushing

cistern (14hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Demonstrate method of
bending for different
materials & different
pipe joint.
(NOS:PSC/NO133)

98 Demonstrate bending of pipes in
bending machine. (08 hrs)

99 Bend GI pipe of different diameter
in different angle. (14 hrs)

100 Bend G.I. pipe as per drawing and
measurement. (14 hrs)

101 Bend PVC pipe of different diam-
eter in different angle with dry sand
by heating. (14 hrs)

Method of bending galvanized mand
other heavy pipes. (05hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Perform fitting and
maintenance of Fixture
at different place.
(NOS:PSC/NO136)

102 Demonstrate process of C.I pipe
cutting & joining. (12 hrs)

103 Process of C.I. pipe fitting for
waste pipe line in different section.
(08 hrs)

104 Employ Process of fixing of ex-
ternal soil pipe. (12 hrs)

105 Demonstrate process of fixing of
rain water gutter outlet and ground
pipe. (10 hrs)

106 Demonstrate process of measure-
ment of waste pipe line. (08 hrs)

Domestic drainage system:
General layout, one pipe system,
specifications of
Materials required.
Method of testing leakage.
Different types of traps, ventilation, anti-
syphonage and sinks.
About Fire hydrants and their fittings.
(05hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out fitting, fixing &
laying installation of hot
& cold water pipe line
and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

107 Demonstrate working of solar wa-
ter heating system. (02 hrs)

108 Analyse temperature of water (hot
and cold). (02 hrs)

109 Layout pipe line for hot and
coldwater distribution as per draw-
ing. (04 hrs)

110 Install pipe line for distribution of
hot & cold water. (08 hrs)

Concept of heat and Temperature.
Method of transmission of heat.
Heating system by different thermal
units. Domestic hot and cold water.
General layout,specification of materi-
als required and Connection of pipes
to mains. Tracing leakage.
Repairs to service main.
Domestic boilers and Geysers.
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(xvii)

111 Install hot water system &
solar water heating system.
(08 hrs)

112 Symbolise distribution of hot
& cold water pipe line.
(01 hr)

Method of ventilating pipe.
Precaution against air
Poisoning.

Fixing of solar water system. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
06Hrs

Perform repairing &
reconditioning of
waste pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

113 Perform repairing of differ-
ent trap, valve, cistern etc.
(03 hrs)

114 Demonstrate construction of
over head tank as per mea-
surement. (08 hrs)

115 Maintenance and recondi-
tion pipe line. (10 hrs)

116 Perform smoke test far
waste pipe line. (04 hrs)

Plumbing and sanitary symbols and plumb-
ing codes for all tools and materials (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 20Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
02Hrs

Perform repairing&
reconditioning, scrap-
ing & painting of sani-
tary fittings pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

117 Demonstrate cleaning of
sanitary pipe line. (02 hrs)

118 Perform cleaning of sanitary
pipe line. (02hrs)

119 Remove corrosion from pipe
line. (02hrs)

120 Demonstrate scraping &
painting. (02 hrs)

121 Perform scraping & paint-
ing of pipe line. (02hrs)

122 Maintenance of broken or
cracked sanitary fitting.
(05 hrs)

123 Estimate and work out ab-
stract cost of plumbing work
as per drawing/layout.
(05 hrs)

Corrosion - causes and remedies, prevention.
Corrosion due to electrolytic action.
Effect of water and frost on materials.
Layout of pipes as per drawing.
Analysis quantity measurement and abstract
rate of plumbing and sanitary work.
Bill of Quantity and Estimation :-
• Preparation of bill of quantity
• Preparation of Estimation(02hrs)
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(xviii)
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(xii)

SYLLABUS FOR PLUMBER

Duration Reference Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Professional
Skill 100Hrs;

Professional
Knowledge
18Hrs

Plan and organize the
work to make job as per
specification applying dif-
ferent types of basic fitting
operation and Check for di-
mensional accuracy fol-
lowing safety
precautions.[Basic fitting
operation - marking,
Hacksawing, Chiseling,
Filing, Drilling, Taping,
Threading and Grinding
etc. Accuracy: ± 0.25mm]
(NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO135)
(NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

1 Importance of trade training, List
of tools & Machinery used in the
trade.(08hr)

2 Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment
(PPE). (5hrs)

3 First Aid Method and basic
training.(08hrs)

4 Safe disposal of waste materials
like cotton waste, metal chips/
burrs etc. (05hrs)

5 Hazard identification and avoid-
ance. (2 hrs)

6 Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety
message.(06hr)

7 Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in
such accidents.(04hrs)

8 Use of Fire extinguishers.(7 hrs)
9 Practice and understand precau-

tions to be followed while working
in the trade. (04hrs)

10 Safe use of tools and equipment
used in the trade. (1 hr)

• Importance of safety and general
precautions required for the trade.

• Importance of the trade.
• Types of work to be done by train-

ees in the institute.
• Scope of a plumbing work.
• Types of services have to plan.
• Basic Bench fitting (04hrs)

11 Use Steel rule and Steel Tape for
measuring, Use Scriber and Di-
vider formarking on raw
materials.(10hrs)

12 Demonstrate use of different types
of Vice:- Bench vice, Pipe vice,
Chain Vice, Hand vice, Chain
Wrench. (20 hrs)

13 Demonstrate use of various Hand
Tools:- Different Files, Hammer,
Centre Punch, Hacksaw, Chisel,
Callipers, Pipe Wrench, Stock &
Dies, Taps and Holders. (20hrs)

• Plumber's common hand tools -
names, description and material
from which they are made.

• Description, types and uses of
holding device, hammers & cold
chisels, cutting tools.

• Description of simple fitting opera-
tions hack sawing, punching and
filing.

• Types of files used commonly.
• Marking instruments and their use

of simple drilling machine.
• Method of using drills.
• Description of simple bench drill-

ing Machine.
• Description of Grinding and Chisel.
• Description of different types of

locking and fastening devices. (14
hrs)

Professional
Skill 15Hrs;

Professional
Knowledge
06Hrs

Perform Inner & Outer
Thread cutting on Metal
&Studs and thread cutting
on different types of
pipes&fittings accessories.
(NOS:PSC/NO133)

14 Thread Inner on M.S. flat by using
Tap.(5hrs)

15 Use various locking device.(5hrs)
16 Outer thread on Pipe by using Die.

(3hrs)
17 Fixing of different Pipe fittings in

different position of Pipe. (2hrs)

• About different types of pipes-
GI,CI,DI,PVC/CPVC,PPR,AC
andHDPE etc.

• About different Types of Pipe Fit-
tings:- Socket, Elbow, Tee, Union,
Bend, Cap, Plug, Cross, Ferrule
etc.

• About different types of Thread cut-
ting. (06hrs)
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(xiii)

Professional
Skill 20Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out cutting of
Pipes of Different dia in
different angle and Join-
ing of pipes by gas weld-
ing, Soldering and Braz-
ing. (NOS:PSC/NO133)

18 Cutting different diameter of
MS pipes in different angles.
(10 hrs)

19 Joining of Pipe in same dia
by gas welding. (05hrs)

20 Joining of Pipes in different
dia by gas welding. (05hrs)

Gas Welding :-
• Purpose of Gas welding.
• Method of gas welding
• Safety precautions to be observed     -

Methods of soldering andbrazing -fluxes
used & Types of fluxesprecautions to be
observed.

• Hard & soft solders -their properties, com-
position and uses. (06hrs)

Professional
Skill 35Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Construct Masonry brick
wall and RCC casting.
Brick wall cutting for con-
cealing pipe line.
(NOS:PSC/NO133)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO134)

21 Demonstrate proper han-
dling of Mason's hand tools:-
Straight edge, Spirit level,
Plumb bob, Square, Trowel
etc. (5 hrs)

22 Setting out work with Tape,
Rule, Square, Line pin and
level as per drawing. (5hrs)

23 Prepare Cement mortars in
different proportions to suit
various purposes. (5 hrs)

24 Prepare Plane Cement Con-
crete and RCC in different
proportions to suit various
purposes. (5 hrs)

25 Benching and Channelling
of base plate. ( 5hrs)

26 Damp proofing. (2 hrs)
27 Plastering the walls. (3 hrs)
28 Cutting of Masonry wall for

concealing with Electric
Cutting Tools. (5 hrs)

Mason's works :-
• Names and description of Mason's hand

tools and their uses.
• Method of making holes in walls andfloors.
• Types of tools used and various Processes.
• Concept of bricks, lime and cement.
• Preparation of mortars with various materi-

als of varying composition.
• Common brick joints.
• Description of bonds.
• Scaffolding &plastering.
• Define Plain cement concrete, RCC and

its proportion,
• Grades of coarse aggregate and fine ag-

gregate,
• Knowledge of waterproofing compound.
• Knowledge of Building Plan and Cross sec-

tion of wall.
• Identify plumbing services required for each

type of building according to usage. (06hrs)

Professional
Skill 40Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Carry out Cuttingand
Bending of Pipes using
Plumber's tools and
e q u i p m e n t .
(NOS:PSC/NO133)

29 Demonstrate proper han-
dling of Plumber's Tools
&Equipment.  (05hrs)

30 Use and care of Plumber's
Tools and Equipment.
(05hrs)

31 Cutting of G.I Pipes of dif-
ferent Diameter and Sizes
by cutting tools. (05hrs)

32 Cutting of C.I Pipe of differ-
ent Diameter and Sizes by
cutting tools.  (05hrs)

33 Cutting of all kinds of PVC
Pipe of different Diameter
and Sizes by cutting tools.
(05 hrs)

34 Bending of G.I Pipe as per
drawing using Bending
Machineup to 50 mm
dia.(10hrs)

35 Bending of PVC Pipe as per
drawing using heat process
up to 50 mm dia.  (5 hrs)

• Description of plumber tools and Equip-
ment- Ratchet brace, Threading die, Pipe
wrench, sliding wrench, Spanner set, Chain
Wrench etc. and their safety.

• Care & use of tools.
• Pipes of different kinds
• Method of Pipe bending in different dia.

• Plumbing Symbols and Code for Tools &
Materials on water line. (10hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Join Various type of
PVC pipe by heat pro-
cess or Welding.
(NOS:PSC/NO133)

36 Preparation of PVC pipe &
Fittings in different dia. (1 hr)

37 Preparation and precaution
of Electric Hot Plate.(1hr)

• Equipment and tools for hot gas welding
and electric hot plate for PPR pipe joints.
(08hrs)
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(xiv)

Professional
Knowledge
08Hrs

Construct complete
pipe line circuit with dif-
ferent types of Joints
and fixing Cocks & valve
on Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

38 PVC Pipe welding various dia,
using welding machine.(13hrs)

39 Weld various type of PVC Pipe
with various dia, using welding
machine. (5hrs)

40 PPR pipe welding joint various
dia of pipe using welding
machine.(5hrs)

• Types of fittings for different joints & dif-
ferent pipes.:- CI,HCI,AC,AC Pressure,
DI, GI Pipes. Joints:- Flange joint, Socket
joint with lead, Detachable joint, Socket
& Spigot joints etc.

• Description of pipe fittings.
• Methods of joining and their uses.
• Precautions to be taken while fixing

(08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

41 CI/HCI Pipe Flange joint with
Bend and Tee.(5hrs)

42 Socket joint of CI Pipes with
lead. (5hrs)

43 Detachable joint of AC pressure
Pipe. (5 hrs)

44 Titan/Socket & Spigot joint of
Ductile Iron (DI) Pipe with Rub-
ber ring.(4hrs)

45 Prepare and Study the drawing
of Pipe line circuit and sched-
ule use of Tools and
accessories.(2hrs)

46 Make a Pipe line circuit on GI
Pipe with Socket, Elbow, Bend,
Flange, Tee, Union etc. And
Fixing Cocks & Valves as per
drawing. (4hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Carry out Cutting of Dif-
ferent Types of PVC
Pipe, joining and laying.
(NOS:PSC/NO133)

47 PVC pipe cutting & shaping in
various dia, using Hacksaw and
Pipe cutters. (10 hrs)

48 Preparation of PVC pipe and
Fittings with emery paper.(5hrs)

49 Use & fixing of PVC fittings use
Solvent Cement etc. (5hrs)

50 Layout of PVC pipe according
to drawing. (5hrs)

• Different kinds of Joints, Fittings and
Materials in joining pipes:- PVC/CPVC,
PPR and HDPE etc. (08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Perform Water analysis
test, Water Pressure
test and                  Water
distribution system by
using Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

51 Preparation of Water and Wa-
ter analysis kit. (1 hr)

52 Water Analysis Test by Analy-
sis Kits. pH, TDS,Temperature
etc. (4hrs)

53 Preparation of Hydraulic Pres-
sure Test Machine. (1 hr)

54 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Plastic Water
bottle.(4hrs)

55 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Cistern and
Tank.(4hrs)

56 Steps of simple pipe line con-
nection as per drawing. (3 hrs)

57 Make a pipe line for water dis-
tribution as per drawing. (4hrs)

58 Make a pipe line for OHR wa-
ter distribution system as per
drawing. (02hrs)

59 Installation of water hammer
arrester. (02 hrs)

Composition of Water:-
• Sources of water
• Hard & Soft water, temporary hardness

&permanent hardness.
• Impurities of water - organicand inorganic

impurities.
• Water purification stages and methods.
• Static water pressures and measure-

ment of pressures. Bursting pressure,
• Expansion of water on freezing and heat-

ing.
• Bernoulli's principles
• Pascal's law.
• Pressure of water on the sides of cistern

or tank.
• Water hammer in pipes.
• Description and working of water ham-

mer arrester. (08hrs)
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(xv)

Pro fess iona l
Skill 45Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Align and layhumid as-
bestos pipe line of dif-
ferent dia. and fitting &
maintenance of drain-
age pipe line.
(NOS:PSC/NO135)

60 Interpret drawing of sanitary plumb-
ing. (08hrs)

61 Lay & align hummed pipe. (05hrs)
62 Demonstrate use of specificdia in

different location. (04hrs)

• Use of hummed and asbestos
pipes of different sizes.

• Method of laying out pipes align-
ment and joining. (05hrs)

63 Use various sanitary fitting. (06hrs)
64 Use various fitting of different ma-

terials. (06hrs)
65 Use joining materials of pipe.

(10hrs)
66 Join pipe as per laid down Proce-

dure. (06hrs)

• Description of various pipe joints-
straight, Branch, Taft and blow,
Expansion joints. Solders and
fluxes used in joints. (05hrs)

Pro fess iona l
Skill 60Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Install and maintain dif-
ferent Electric pumps.
(NOS:PSC/NO135)

67 Demonstrate use of different pump.
(10 hrs)

68 Demonstrate installation of electric
pump (10 hrs)

69 Demonstrate maintenance of elec-
tric pump. (10 hrs)

70 Demonstrate working process of
centrifugal, reciprocating, submers-
ible pump. (15 hrs)

71 Demonstrate delivery of water to
overhead tank through pump,
presser head, delivery pipe, suction
pipe, etc, (15 hrs)

•   Description of Plumber's materi-
als Lead, tin, Zinc, solder, cop-
per, red lead etc. and their uses.

• Water supply system of a small
town.

• Description and types of pumps
viz. suction pump, Centrifugal
pump etc. Contamination of wa-
ter in a well. (10hrs)

Professional
Skill 30Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Join fittings for different
purposes on PVC pipe
line.
(NOS:PSC/NO133)

72 Produce BSP thread on pipe. (05
hrs)

73 Produce Internal and external
thread on PVC pipes of different dia.
(05 hrs)

74 Join PVC pipe with thread. (05hrs)
75 Join PVC pipe with solvent cement

and heat process(05hrs)
76 Join PVC pipe as per layout. (10hrs)

• Description of pipe dies, their
uses, care and precaution.

• Metric specification of various
pipes.

• Standard pipe threads.
• Method employed for bending,

Joining and fixing PVC pipe.
• Joining material for water and

gas pipes.
• Use of blow lamp. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
Knowledge
07 Hrs

Constructinspection
chamber, manhole, gut-
ter, septic tank, socket
etc. (NOS:PSC/NO135)

77 Demonstrate inspection chamber,
manhole, gully trap, septic tank,
soak pit. (04 hrs)

78 Construct inspection chambers,
cesspool, septic tank, soak pit etc.
(21 hrs)

• Inspection chamber, septic tank,
description of drains, cesspools,
soak pits etc.

• Types of traps
• layout of drainage system (07

hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
05Hrs

Test pipe line as per site
drainage pipe line lay-
out. (NOS:PSC/NO135)

79 Demonstrate drawing layout of drain-
age pipe line. (06 hrs)

80 Perform testing for smoke test, wa-
ter test, smell test, ball test mirror
test. (10 hrs)

81 Join heavy cast iron socket pipe.
(03 hrs)

82 Sealing of heavy cast iron pipe joint
with lead & caulking tools. (06 hrs)

• Method of bending pipes by hot
and cold process.

• Method of testing drainage lines
(05hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
04Hrs

Perform removal of leak-
age in pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

83 Identify location of leakage pipe.
(06 hrs)

84 Removing out leakages pipe.
(10 hrs)

85 Removing of air locks (06 hrs)
86 Demonstrate rain water harvesting

system. (03 hrs)

• Method of dismantling and re-
newal of the valves and pipes.
Leaks in pipes and noises in
plumbing.

• Installation of water meters. Air
lock in pipes and its removal.
(04hrs)
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(xvi)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Install, fix & maintain
different valve & cock
and sensor system of
sanitary fittings.
(NOS:PSC/NO136)

87 Demonstrate different cocks &
valves including materials. (10hrs)

88 Employ cocks & valves at differ-
ent place. (20 hrs)

89 Employ different cock& valve with
sensor system. (20 hrs)

90 Demonstrate maintenance of dif-
ferent cocks & valves. (15 hrs)

91 Demonstrate use of packing
washer gasket of different cock &
valve. (10 hrs)

• Description of cocks & valves-their
types, materials & advantages for
particular work.

• Description of different type of diverts
i.e. two way and three way

• Sensor system for urinals and wash
basin etc.(10hrs)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
14Hrs

Install & maintain water
meter and water supply
for different fixtures.
(NOS:PSC/NO133)

92 Demonstrate location of meter. Fit-
ting of water meter, bath tub, wash
basin. (10 hrs)

93 Install water metre, bath tub, hand
wash basin, water closet urinal,
sink etc with sensor system.
(20 hrs)

94 Demonstrate maintenance of wa-
ter metre, bath tub, hand wash
basin, water closet urinal, sink
etc. (15 hrs)

95 Demonstrate testing of water
metre, Bath Tub, Hand wash ba-
sin. (10 hrs)

96 Demonstrated rain water and
drainage pipe system. (10hrs)

97 Installation of concealed flushing
cistern. (10 hrs)

• Erecting rain water and drainage pipe
system,

• Installation of sanitary fitting s, in-
spection and testing of water sup-
ply system.

• -Pipe alignment and slope. -Preven-
tion of water hammer.

• Storage tanks for general water sup-
ply propose.

• Test for water supply pipes.
• Description of sanitary fittings,
• general points to be observed when

choosing sanitary.
• Description of concealed  flushing

cistern (14hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Demonstrate method of
bending for different
materials & different
pipe joint.
(NOS:PSC/NO133)

98 Demonstrate bending of pipes in
bending machine. (08 hrs)

99 Bend GI pipe of different diameter
in different angle. (14 hrs)

100 Bend G.I. pipe as per drawing and
measurement. (14 hrs)

101 Bend PVC pipe of different diam-
eter in different angle with dry sand
by heating. (14 hrs)

Method of bending galvanized mand
other heavy pipes. (05hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Perform fitting and
maintenance of Fixture
at different place.
(NOS:PSC/NO136)

102 Demonstrate process of C.I pipe
cutting & joining. (12 hrs)

103 Process of C.I. pipe fitting for
waste pipe line in different section.
(08 hrs)

104 Employ Process of fixing of ex-
ternal soil pipe. (12 hrs)

105 Demonstrate process of fixing of
rain water gutter outlet and ground
pipe. (10 hrs)

106 Demonstrate process of measure-
ment of waste pipe line. (08 hrs)

Domestic drainage system:
General layout, one pipe system,
specifications of
Materials required.
Method of testing leakage.
Different types of traps, ventilation, anti-
syphonage and sinks.
About Fire hydrants and their fittings.
(05hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out fitting, fixing &
laying installation of hot
& cold water pipe line
and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

107 Demonstrate working of solar wa-
ter heating system. (02 hrs)

108 Analyse temperature of water (hot
and cold). (02 hrs)

109 Layout pipe line for hot and
coldwater distribution as per draw-
ing. (04 hrs)

110 Install pipe line for distribution of
hot & cold water. (08 hrs)

Concept of heat and Temperature.
Method of transmission of heat.
Heating system by different thermal
units. Domestic hot and cold water.
General layout,specification of materi-
als required and Connection of pipes
to mains. Tracing leakage.
Repairs to service main.
Domestic boilers and Geysers.
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(xvii)

111 Install hot water system &
solar water heating system.
(08 hrs)

112 Symbolise distribution of hot
& cold water pipe line.
(01 hr)

Method of ventilating pipe.
Precaution against air
Poisoning.

Fixing of solar water system. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
06Hrs

Perform repairing &
reconditioning of
waste pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

113 Perform repairing of differ-
ent trap, valve, cistern etc.
(03 hrs)

114 Demonstrate construction of
over head tank as per mea-
surement. (08 hrs)

115 Maintenance and recondi-
tion pipe line. (10 hrs)

116 Perform smoke test far
waste pipe line. (04 hrs)

Plumbing and sanitary symbols and plumb-
ing codes for all tools and materials (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 20Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
02Hrs

Perform repairing&
reconditioning, scrap-
ing & painting of sani-
tary fittings pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

117 Demonstrate cleaning of
sanitary pipe line. (02 hrs)

118 Perform cleaning of sanitary
pipe line. (02hrs)

119 Remove corrosion from pipe
line. (02hrs)

120 Demonstrate scraping &
painting. (02 hrs)

121 Perform scraping & paint-
ing of pipe line. (02hrs)

122 Maintenance of broken or
cracked sanitary fitting.
(05 hrs)

123 Estimate and work out ab-
stract cost of plumbing work
as per drawing/layout.
(05 hrs)

Corrosion - causes and remedies, prevention.
Corrosion due to electrolytic action.
Effect of water and frost on materials.
Layout of pipes as per drawing.
Analysis quantity measurement and abstract
rate of plumbing and sanitary work.
Bill of Quantity and Estimation :-
• Preparation of bill of quantity
• Preparation of Estimation(02hrs)
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1

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.1.01 - 1.1.06
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্নরলাপত্লা

ট্রেডের		জন্য	প্রড়লাজনী়	ম্নরলাপত্লা	এবিং	সলাধলারণ	সত্ককিতলার	গুরুত্ব		(Importance	
of	safety	and	general	precautions	required	for	the	trade)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্নরলাপত্লার	গুরুত্ব	বণ কিনলা	্করুন
•	প্রলাথম্ি্ক	ম্িম্্কৎসলার	গুরুত্ব	বণ কিনলা	্করুন
•		সলাধলারণ	সত্ককিতলা	এবিং	ম্নরলাপত্লা	ব্যবস্লা	বলুন।

প্রম্শক্ষণলাথথীডের	জন্য	ম্নরলাপত্লার	গুরুত্ব

শ�াট ো েড় একটট নেল্প প্রনিষ্াঠি নিরাপত্া অি্যন্ত 
গুরুত্বপূর্ ্ণ। 

শসখাঠি একটট নেল্প প্রনিষ্াঠি কম ্ণরি নেপুল সংখ্যক শ্রনমক 
থাঠক  । 

নেল্্ডিং, শমনেি, যন্ত্রপানি  এেং সরঞ্াম ইি্যানির সম্পি্নি 
নেনিঠ়াগ করা হ়।

অননিকাঠডের মঠিা িুর্ ্ণটিা র্টঠল শকাঠিা নেল্প প্রনিষ্াঠি 
মািুঠের এেং মাঠলর ক্ষনি হও়ার সম্ােিা থাঠক।

একজি অসিক্ণ কমমীর একটট শ�াটখাট ভুল প্রনিষ্ািঠক 
নেোল ক্ষনির মুঠখ শেলঠি পাঠর, অঠিক কমমী আহি ো 
মারা শযঠি পাঠর।

ম্নরলাপত্লার	জন্য	ট্িৌম্ল্ক	ম্ন়ি

কারখািা় িুর্ ্ণটিা শরাঠে নিরাপত্া নেনে।

নেল্প প্রনিষ্াঠি শ্রনমক ও ে্যেস্াপিাঠক আত্মনিরাপত্া 
নিল্চিি করঠিহঠে

শমনেঠির নিরাপত্া

কাঠজর নিরাপত্া

আগুঠির জি্য নিরাপত্া।

শসেটট জঠুড় প্রনিটট নেল্প প্রনিষ্াঠির আিে ্ণ মন্ত্র হও়া উনিি 
‘শসেটট োর্স্ণ’ 

আগুডনর	ম্বরুডধে	সত্ককিতলা	অবল্বিন	্করলা	উম্িত
ও়াক্ণেঠপ আগুি খুেই ক্ষনিকর।
আগুি প্রনিঠরাঠে প্রঠ়াজিী় ে্যেস্া করা হঠ়ঠ�।
প্রলাথম্ি্ক	ম্িম্্কৎসলা
িুর্ ্ণটিা় আহি ে্যল্তিঠক িাৎক্ষনর্ক নিনকৎসা সহা়িা 
প্রিাি করা। প্রাথনমক নিনকৎসার পর আহি ে্যল্তিঠক যথাযথ 
নিনকৎসার জি্য নিকটস্ হাসপািাঠল নিঠ় যাও়া হ়।
্কলার্ কি্কলারণ
ক্যাজু় ানলটট, যুদ্ধ ো িুঠয ্ণাঠগ একজি ে্যল্তির গুরুির 
আর্াঠির কারর্ হ়।
শ্বসি
আপিার শ্বাস-প্রশ্বাস হল আপিার শ্বাস-প্রশ্বাঠসর হার দ্ারা 
িার র্ুঠমর গভীরিা পনরমাপ করার জি্য।

ট্পলাড়লার	ম্িম্্কৎসলা

একটট অল্প  মলম প্রঠ়াগ।

জীোর্ুমুতি শরেনসং নিঠ় শপাড়াটট শরেনসং করুি

ম্নিজ্জিত	হও়লার	ঘটনলা

েুসেুস শথঠক জল নিষ্ােঠির জি্য ক্ষনিগ্রস্ ে্যাল্তিঠক   
উঠটে নিি।

রক্তপলাত	বন্ধ	্করডত

রতিপাি নেন্ঠুি সরাসনর িাপ প্রঠ়াগ করুি

অঙ্গটট উঁিু করুি এেং ক্ষনিগ্রস্ ে্যাল্তিঠক  শুইঠ় নিি।

অডিনলা	বস্তু

ক্ষি শথঠক পনরষ্ার কঠর নিি

আপম্ন	র্ম্ে	এিন	্কলাউড্ক	খুঁডজ	পলান	র্লার	শ্লাস	বন্ধ	হড়	
ট্েডে,	আপম্ন	তলার	জীবন	বলািঁলাডত	্কী	্করডত	পলাডরন	?

জািঠি নিঠির নিঠি্ণোেলী পডু়ি

িুডখ-িুডখ	শ্লাস-প্রশ্লাস

মুঠখর উপর শকাি সুস্পষ্ট োো অপসারর্ এেং র্াঠড়র 
িারপাঠে আটঁসাটঁ শকাি ল্জনিস আলগা করুি. শ্বাসিালী 
খুলুি এেং মুখ এেং গলা় শিখা শয শকািও ধ্ংসােঠেে 
অপসারর্ করুি। (আকার 1)

আপিার মুখ প্রেস্ত খুলুি এেং একটট গভীর শ্বাস নিি। 
আপিার আঙু্গল নিঠ় আহি ে্যল্তির িাসারন্ধ্র নিমটট করুি 
এেং িার মুঠখর িারপাঠে আপিার শোটঁ েন্ধ করুি। (নিত্র 2)

হিাহঠির েুসেুঠস আর্াি করুি, িার েুক েরাের িাকাি। 
েঁু নিঠি থাকুি যিক্ষর্ িা আপনি িার েুঠকর সঠে ্ণাচ্চ প্রসারর্ 
শিখঠি পাঠছেি। (নিত্র 3)
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2

আপিার মুখটট হিাহিঠির শথঠক িঠূর সনরঠ় নিি। িার 
েুঠকর পিি শিখার সম় শয শকািও অনিনরতি োিাস শ্বাস 
নিি। একটা গভীর শ্বাস িাও. স্ীনি পিুরােি্ৃনি করুি।  
(নিত্র 4)

িুটট স্ীনির পঠর, হৃিস্পন্ি নিল্চিি করঠি পালস পরীক্ষা 
করুি।

যনি হৃিস্পন্ি হ় এেং একটট স্পন্ি অিুভূি হ়, 
স্াভানেক শ্বাস পুিরুদ্ধার িা হও়া পয ্ণন্ত প্রনি নমনিঠট 12-16 
োর স্ীনি নিঠি থাকুি। প্রঠ়াজঠি এটটঠক সহা়িা করুি 
এেং আহঠির শ্বাস-প্রশ্বাঠসর হাঠরর সাঠথ সামঞ্স্য করুি। 
যখি আহি ে্যল্তি স্ােীিভাঠে শ্বাস নিঠছেি, িখি িাঠক 
পিুরুদ্ধাঠরর অেস্াঠি রাখুি।

যনি হাট্ণ স্পল্ন্ি িা হ় িঠে আপিাঠক অনেলঠবে োনহ্যক 
েুঠকর সংঠকািি করঠি হঠে।

সলাধলারণ	সত্ককিতলা	এবিং	ম্নরলাপত্লা	ব্যবস্লা

একটট রাজনমন্রির ই়াঠ্ড্ণ ো ও়াক্ণেঠপ পালি করা সাোরর্ 
সিক্ণিা। 

নিম ্ণার্ নেঠল্প প্রা়ই িুর্ ্ণটিা র্টঠ�।

এই িুর্ ্ণটিার েঠল প্রা়ই সম় ো িাকনর, আংনেক ো সম্পরূ্ ্ণ 
অক্ষমিা ো এমিনক প্রার্হানিও র্ঠট।

প্রনিটট ে্যল্তি যনি নিরাপঠি কাজ কঠর এেং প্রকৃনির কাঠজর 
জি্য প্রঠ়াজিী় সিক্ণিা অেলবেি কঠর িঠে িুর্ ্ণটিা হ্াস 
করা শযঠি পাঠর।

ম্নরলাপত্লা	সত্ককিতলা	ট্রেণীবধে	্করলা	ট্র্ডত	পলাডর

1   নিঠজর জি্য নিরাপত্া

2   সহকমমী এেং অি্যঠির জি্য নিরাপত্া

3   যন্ত্রপানি এেং সরঞ্াঠমর জি্য নিরাপত্া

4   উপকরর্ এর জি্য নিরাপত্া.

1   ে্যল্তিগি এর জি্য নিরাপত্া

•  সে ্ণিা নিঠলিালা শপাোক পনরহার করুি।

•  টুল গ্রাইল্্ডিং করার সম় গগলস পরুি।

•  নিরাপত্া জিুা পরুি। (নিত্র 5)

Fig 5

•  শকাি োরাঠলা যন্ত্র �ুড়ঠেি িা

•  উপর শথঠক ইট ো ইট টুকঠরা শেলঠেি  িা

•  ক্্যাম্প আপ করার আঠগ ভারা শিক করুি।

2		 সহ্কিথী	এবিং	অন্যলান্যডের	জন্য	ম্নরলাপত্লা

•  ভারী ইউনিট শিালার আঠগ সিক্ণিা অেলবেি করুি।

•  োেল দ্ারা ভারী ইউনিট উি্ঠিালি এর সম়  োেল 
এর িীঠি নক�ু নলভার রাখুি। 

•  সল্মিনলি কাজ করা হ় সমঠ় সমঠ় সিক্ণিা 
অেলবেি করুি এেং নিরাপি কাজ করুি।

3		 র্ন্ত্রপলাম্ত	এবিং	সরঞ্লাি		ম্নরলাপত্লা

•  সনেক্স  কাঠজর জি্য সনেক্স  যন্ত্রপানি ে্যেহার করুি।

•  উপঠর ো িীঠি শথঠক শকািও যন্ত্রপানি  নিঠক্ষপ 
করঠেি িা।

•  সমস্ত যন্ত্রপানি ে্যেহাঠরর পঠর েুঠ় এেং শিল মাখা 
উনিি।

•  সমস্ত যন্ত্রপানি পনরষ্ার এেং েুঠ় নিরাপি জা়গা় 
রাখঠি হঠে।
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Fig 6

4		 উপ্করণ	ম্নরলাপত্লা

•  ইটগুনলঠক সনেক্স ভাঠে স্তুপ করা উনিি এেং 
ইটগুনলঠক কাঠজর জা়গা় �নড়ঠ় ন�টটঠ় থাকঠি 
শিও়া উনিি ি়।

•  শমঠেঠি রাখা কাঠের িতিাগুনলঠি নসঠমঠটের 
ে্যাগগুনল সনেক্স ভাঠে আটকাঠিা হ়।

•  প্রািীর শথঠক 0.5 নমটার িঠূর পয ্ণাপ্ত জা়গা নিি এেং 
নসঠমঠটের ে্যাগ রাখুি। 

•  নসঠমটে শগা ্ডাউি এ়ার টাইট শথঠক মুতি হঠি হঠে, 
অি্যথা় নসঠমটে িষ্ট হঠ় শযঠি পাঠর।

সলাধলারণ	ম্নরলাপত্লা	ব্যবস্লা

•   বেিু্যনিক িার/শকঠেল

•   স্্যাঠের কা�াকান� হাইঠটিেি / শলাঠটিেি বেিু্যনিক 
লাইি, কম ্ণরি ে্যল্তিঠির দ্ারা র্ড নে�াঠিার সম় সিক্ণ 
থাকা উনিি।

•   কংল্রিট স্াপি করার সম় এটট কম ্ণরি ে্যল্তিঠির 
প্রভানেি করঠি পাঠর।

•   েজ্ণ্য পিাথ ্ণ নিঠক্ষপ, ইট টুকঠরা, ভাঙা ব্লক িীঠি কাজ 
করা ে্যল্তিঠির আর্াি হঠি পাঠর.

•   ভারা, েতিভাঠে খাড়া করা উনিি এেং সনেক্স ভাঠে েন্ধিী 
করা উনিি।

•   প্যারাঠপঠটর শি়াঠল হাটঁঠল ভারসাম্যহীি অেস্ার 
কারঠর্ নিঠি পঠড় শযঠি পাঠর। 

•   মই ে্যেহার করার সম় আরও যত্ন নিি কারর্ এটট 
নপ�ঠল পঠড় নিঠি পড়ঠি পাঠর।

•   নলফ্ট নপট অরনক্ষি শরঠখ শ্রনমঠকর সন্তািরা পঠড় নগঠ় 
মারাত্মক িুর্ ্ণটিা র্টঠি পাঠর।

•   র্ড োকঁাঠিার কাঠজর সাহায্যকারীরা েট্ণ কাট পদ্ধনি 
অিুসরর্ কঠর উি্েতৃ্  রঠ্ডর টুকঠরা উপঠরর িলা শথঠক 
মাটটঠি শেঠল শি় এেং মারাত্মক আর্াঠির কারর্ হঠি 
পাঠর।

•   ত্রুটটপূর্ ্ণ যন্ত্রপানি এেং সরঞ্াম ে্যেহার করঠেি িা. এই 
সরঞ্ামগুনল শমরামি ো প্রনিস্াপি করুি। 

•   কাঠজর জা়গা পনরষ্ার রাখুি, পাঠ়র িলা় ম়লার 
কারঠর্ অঠিক িুর্ ্ণটিা র্ঠট। 

•   ে্যল্তিগি নিরাপত্া প্রনিরক্ষামূলক নকট ে্যেহার করুি

•   কাজ করার সম় শ্রনমকঠির আর্াি শথঠক রক্ষা করা, 
নিরাপত্া সিক্ণিা একটট গুরুত্বপূর্ ্ণ ভূনমকা পালি কঠর।

•   সুরক্ষা গ্াভস: ওঠ়ল্্ডিং শমনেি, গ্যাস কাটার ইি্যানি 
উপািাি পনরিালিার জি্য ে্যেহৃি হ়। 

•   নিরাপত্া শহলঠমট: শযখাঠি নেনভন্ন স্তঠর সাইট কাজ 
িলঠ� শসখাঠি ে্যেহার করুি। 

•   গামেুট: েতি পাথর কাটা, কংল্রিট করার কাজ, 
অ্যাসোনটেং ইি্যানির জি্য। 

•   নিরাপত্া শেটে: ভেঠির োইঠরর নিঠক উচ্চিা় কাজ 
করা শ্রনমকঠির জি্য ে্যেহৃি হ়।

•   নিরাপত্া গগলস: নিঠত্র শিখাঠিা নহসাঠে গ্যাস ওঠ়ল্্ডিং, 
েুটপাথ ভাঙ্গা ইি্যানির জি্য গ্রাইল্্ডিং এর সম় ে্যেহৃি 
হ়।

•   সাইট ো কম ্ণস্ঠল নিম্ননলনখি জরুনর শটনলঠোি 
িবেরগুনলর একটট িানলকা থাকা উনিি৷ 

•   ো়ার 101

•   অ্যাবুেঠলন্স 108

•   পুনলে 100

•   নিকটিম ্ডাতিার xxxxx

•   প্রাথনমক নিনকৎসা

•   প্রাথনমক নিনকৎসা হল িুর্ ্ণটিার নেকার ে্যল্তিঠক শিও়া 
একটট িাৎক্ষনর্ক এেং অস্া়ী যত্ন, অথো ্ডাতিাঠরর কা� 
শথঠক নিনকি্সা উপলব্ধ িা হও়া পয ্ণন্ত হোৎ অসুস্িা।

•			 প্রলাথম্ি্ক	ম্িম্্কৎসলা	ম্্কট	(ম্িত্র	6)

•  িুঠলা শরেনসং

•  সাোরর্ ঔেুে

•  ল্ত্রভুজাকার ে্যাঠ্ডিজ

•  পটানস়াম আনলিক

•  িুঠলা উঠলর পঠকট

•  শরালার ে্যাঠ্ডিজ 25 নমনম

•  শরালার ে্যাঠ্ডিজ 75 নমনম

•  আঠ়ান্ডঠির শোিল

•  শ্ডটল

•  শসেটট নপি

•  কানঁি

•  �ুনর
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•  শব্ল্ড.

•  সাইঠট প্রোি সম্াে্য আর্াি

•  নিম ্ণার্ কাঠজ েড় েরঠির আর্াি হঠি পাঠর

অনুসরণ

•   রতিপাি

•   হোৎ শ্বাস-প্রশ্বাস েন্ধ হঠ় যাও়া

•   ফ্্যাকিার।

•   রতিপাি

•   সাোরর্ি জীোর্ুমুতি শরেনসং ো শযঠকাঠিা কাপড় নিঠ় 
ক্ষিস্াঠি সরাসনর িাপ নিঠ় রতিপাি নি়ন্ত্রর্ করা যা়। 
(নিত্র 7)।

•   কলাঠমর পািঠিে এেং গভীর পনরখার জি্য মাটট খিি।

•  নেোতি সাপ

•   শুেুমাত্র িুইজি নেনেষ্ট।

•   কামঠড়র পর িাগগুনলর নিহ্ন শিখা যা়।

•   অ - নেোতি সাপ

•   শ�াট িাঠঁির নিঠহ্নর িুটট সানর কামড়াঠিার পঠর শিখা যা় 
(নিত্র 9)।

Fig 7

Fig 8

•   আকল্মিক শ্বাসযঠন্ত্র োো

•   বেিু্যনিক েক, গ্যাঠসর নেেল্রি়া, শ্বাসঠরাে ইি্যানি 
শক্ষঠত্র, শযখাঠি শ্বাস-প্রশ্বাস েন্ধ হঠ় যা়, অনেলঠবে 
ে্যেস্া শিও়া প্রঠ়াজি। (নিত্র 8)।

•   সাঠপর কামঠড় প্রাথনমক নিনকৎসা

•   নেশ্রাঠমর অেস্া় শরাগীর িারপাঠে অনেলঠবে একটট 
কাপড় শেঠঁে রাখুি।

•   েরীঠরর আরিান্ত অংেঠক িড়ািড়া করঠি শিঠেি িা।

•   পনরষ্ার জল নিঠ় ক্ষি েুঠ় শেলুি।

•   (নিত্র 10) শিখাঠিা নহসাঠে নিনকৎসার জি্য নিি।

•  নেছুে িংেি কঠর

•   সাোরর্ি লাল ও কাঠলা িুই েরঠির নেছুে হ়।
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•   অনেলঠবে উপঠরর অংে কাপড় শেঠঁে.

•   নিকটস্ ্ডাতিাঠরর নিনকৎসার জি্য নিি।

•   স্্যাে কংল্রিটটংঠ়র সম় িুর্ ্ণটিা

•   কলাম েল্তিেলৃ্দ্ধ খািঁা শভঠঙ শযঠি পাঠর।

•   নলফ্ট স্্যাঠোল্্ডিং মাঠি কংল্রিট করার সম় উল্লবে 
শপ্রােগুনল ভালভাঠে নস্র িা হঠল শভঠঙ পড়ঠি পাঠর।

•   নিম ্ণার্স্ঠল েজ্ণ্য পিাথ ্ণ শযমি ভাঙা ইঠটর টুকঠরা, েজ্ণ্য 
কংল্রিট ো অি্যাি্য ধ্ংসােঠেে মাটটর উপর শথঠক িীঠি 
শেলা উনিি ি়।

অি্যথা় িুর্ ্ণটিা র্টঠি পাঠর শযমি শিখাঠিা হঠ়ঠ�  
(নিত্র 11)।

Fig 11

Fig 12

•   নিরামঠ়র অসিক্ণ উপা় িুর্ ্ণটিার কারর্ হঠি পাঠর 
(নিত্র 12)।

•   মই নিঠ় কাজ করঠল নপ�ঠল শযঠি পাঠর এেং শপইটোর 
পঠড় শযঠি পাঠর।

•   হুঠকর সাঠথ শিাঙর করা নিরাপত্া শেটে ে্যেহার করুি।

•   সহকমমী মই িৃঢ়ভাঠে রাখা.

েৃহস্লাম্লর	গুরুত্ব		(Importance	of	housekeeping)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ঘর	রক্ষণলাডবক্ষডণর	সলাডথ	জম্ড়ত	পেডক্ষপগুম্ল	তলাম্ল্কলাভুক্ত	্করুন
•	 	ম্শডপে	অনুসরণ	্করলা	ভলাডললা	শডপর	বণ কিনলা	ও	অনুশীলন	্করুন।ন

েৃহস্লাম্ল	(Housekeeping)

কাঠজর পনরঠেে ভাঠলা রাখার জি্য নিম্ননলনখি 
ল্রি়াকলাপগুনল সম্পািি করঠি হঠে:

1		 শডপর	 ট্িডে	 পম্রষ্লার	 ্করলা:	 প্রনিনিি ম়লা জঠম 
পনরষ্ার ও মুতি রাখুি

2		 ট্িম্শন	পম্রষ্লার	্করলা:	শমনেিগুনল ভালভাঠে পনরষ্ার 
রাখঠি িুর্ ্ণটিা হ্াস করুি

3		 ম্েদ্র	 	 এবিং	 জ্পিডলজ	প্রম্তডরলাধ:	 শমনেি এেং সংগ্রহ 
শরেঠি স্প্যাে গা্ড্ণ ে্যেহার করুি

4		 স্ক্যলাপ	 ম্নষ্পতম্্ত:	 খানল স্ক্যাপ, েজ্ণ্য, নিজ নিজ 
কঠটেইিার ে্যেহার করুি

5		 টুল	ট্্টলাডরজ:	নিজ নিজ সরঞ্াঠমর জি্য নেঠেে শরক, 
োরক ে্যেহার করুি

6		 ট্্টলাডরজ	 ট্পিস: নিজ নিজ আইঠটম জি্য শর্সাঠরজ 
এলাকা নিনহ্নি করুি. গ্যাংওঠ়ঠি শকািও উপািাি 
রাখঠেি িা

7		 পলাইম্লিং	পধেম্ত:	প্াটেম ্ণ, শমঠে ওভারঠলা্ড করঠেি িা 
এেং নিরাপি উচ্চিা় উপািাি রাখুি।

8		 উপলােলান	 হ্যলান্ডম্লিং:	 প্যাঠকঠজর ভনলউম এেং ওজি 
অিুযা়ী েক্ণনলফ্ট, কিঠভ়র এেং উি্ঠিালি ে্যেহার 
করুি।

ম্শডপে	ভলাডললা	শডপর	অনুশীলন	অনুসরণ	্করলা	হ়

ভাঠলা েঠপর অিুেীলিগুনল উি্পািি প্রল্রি়ার উন্ননির 
জি্য কম ্ণ পনরকল্পিাঠক অিুপ্রানর্ি করঠ�।

•   সমস্ত কমমীঠির উি্পািি, কায ্ণকলাঠপর উপর বিনিক 
লঠক্ষ্যর সাঠথ শযাগাঠযাগ করা হ়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.01	-	1.1.06
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•   িথ্যমূলক িাট্ণগুনল অজ্ণঠির িুলিা় উি্পািি, গুর্মাি 
এেং নিরাপত্া েলােল শপার্স করঠি ে্যেহৃি হ়।

•   শ্রনমকঠির নলনখি পঠর্্যর মাঠির মাি সম্পঠক্ণ প্রনেক্ষর্ 
শিও়া হ়।

•   মাঠির, মাি শমঠি িলা নিল্চিি করার জি্য উি্পানিি 
অংেগুনল পনরিে ্ণি করা হ়। 

•   উৎপািি প্রল্রি়াগুনল ইল্ঞ্নি়ার দ্ারা পঠর্্যর বেনিত্র্য 
কমাঠিার জি্য পনরকল্পিা করা হ়। 

•   5s পদ্ধনিগুনল েঠপর এেং উি্পািি লাইিগুনলঠক 
সংগটেি করঠি ে্যেহৃি হ়।

•   শ্রনমকঠির শপোগি নিরাপত্া স্াস্্য (OSH) মাি অিুযা়ী 
উল্ভিি নিরাপত্া অিুেীলঠির নেেঠ় প্রনেক্ষর্ শিও়া হ়।

•   কমমীঠির অিুসরর্ িা করার কারর্গুনল নিে ্ণারঠর্র জি্য 
“মূল কারর্” নেঠলেেঠর্ প্রনেক্ষর্ শিও়া হ়।

•   উল্ভিি, যন্ত্রপানি ও সরঞ্াঠমর রক্ষর্াঠেক্ষঠর্র জি্য 
একটট নলনখি প্রনিঠরােমূলক রক্ষর্াঠেক্ষর্ পনরকল্পিা

•   ে্যেস্াপিা প্রল্রি়ার উন্ননির নেেঠ় ইিপুট শপঠি 
নি়নমিভাঠে প্্যাটে কমমীঠির সাঠথ শিখা কঠর।

•  “সঠে ্ণাত্ম অিুেীলি” োস্তো়ঠির জি্য প্রঠসস 
ইমপ্রুভঠমটে টটম নিযতুি করা হ়

বজকি্য	পেলাথ কি	ম্নষ্পতম্্ত		(Disposal	of	waste	material)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	বজকি্য	পেলাথ কি	ম্্ক,	ব্যলাখ্যলা	্কর।
•	এ্কটট	ও়লা্ককি	সডপ	বজকি্য	পেলাথ কি	তলাম্ল্কলাভুক্ত	্করুন
•	বজকি্য	পেলাথ কি	ম্নষ্পতম্্তর	পধেম্ত	ব্যলাখ্যলা	্কর।
•	বজকি্য	পেলাথ কি	ম্নষ্পতম্্ত		সুম্বধলা	ব্যলাখ্যলা	্কর।
•	বজকি্য	পৃথ্কী্করডণর	জন্য	ম্বডনর	জন্য,		রডের	ট্্কলাে		ব্যলাখ্যলা	্কর।

পম্রত্যক্ত	জজম্নস

নেল্প েজ্ণ্য হল, নেল্প ল্রি়াকলাপ শযমি কারখািা, কল এেং 
খনি দ্ারা উি্পানিি েজ্ণ্য।

বজকি্য	পেলাডথ কির	তলাম্ল্কলা	(ম্িত্র	1)

•   িুলার েজ্ণ্য

•   নেনভন্ন উপািাঠির শমটাল নিপস।

•   বিলাতি েজ্ণ্য শযমি লুনরিঠকটটং শিল, কুল্যাটে ইি্যানি।

•   অি্যাি্য েজ্ণ্য শযমি বেিু্যনিক, কাি ইি্যানি।

ট্রেডের	সত্ককিতলা	অবল্বিন	

প্ানবেং কাজ করার সম় নিম্ননলনখি সিক্ণিা অিুসরর্ করা 
উনিি। 

সমস্ত যন্ত্রপানি িাঠির সনেক্স  কাঠজর অেস্ার জি্য সনেক্স 
ভাঠে পরীক্ষা করা উনিি।

শুেুমাত্র র্স্যা্ডিা্ড্ণ উপকরর্ ে্যেহার করা উনিি, কারর্ সাে-
র্স্যা্ডিা্ড্ণ উপকরর্ পাইপ লাইি, ট্যাঠপ েুঠটা হঠি পাঠর।

পাইপগুনলঠি সনেক্স  শরেন্ডং করা উনিি।

সে জঠ়টেগুঠলা ও়াটার টাইট কঠর বিনর করঠি হঠে।

ওভার স্ক্রইুং করা উনিি ি়, কারর্ এটট নেটটংগুনলর 
অংেগুনলঠক নেভতি ো োটঠি পাঠর।

কাটার জি্য পাইঠপর বির্ ্ণ্য পনরমাপ করার সম় নেটটংঠসর 

জি্য জা়গা নিঠি হঠে, অি্যথা় পাইঠপর বির্ ্ণ্য শেনে ো কম 
হঠি পাঠর।

সমস্ত খুটঁট শিও়াঠলর নভিঠর িাঠির প্রেস্ত প্রান্ত নিঠ় এেং 
শিও়াঠলর মুঠখ শ�াট আকাঠরর সাঠথ নস্র করা উনিি।

শপগ, েন্ধিী ইি্যানি নেক্স  করার জি্য শি়াঠল প্রঠ়াজিী় 
আকাঠরর গি্ণ বিনর করঠি হঠে।

পাইঠপ, পাইপ -ভাইস নেক্স করার সম়, এটট অনিনরতি েতি 
করা উনিি ি়, কারর্ পাইপটট নেকৃি হঠি পাঠর।

শেল্্ডিং শমনেঠি পাইপগুনল োকঁাঠিার সম় যত্ন শিও়া 
উনিি, এটট পাইপটট িাপঠি পাঠর এেং ইছোর শিঠ় শেনে 
োকঁ নিঠি পাঠর।

পাইপ কাটা সনেক্স ভাঠে করা উনিি এটট পাইঠপর অঠক্ষর 
সনেক্স  শকাঠর্ হও়া উনিি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.01	-	1.1.06
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পাইপটট সনেক্স  জা়গা় পাইঠপর হুক নিঠ় নেক্স  করঠি 
হঠে।

এই হুকগুনল রাজনমন্রির জঠ়টেগুনলঠি িানলি করা উনিি।

িুর্ ্ণটিার শক্ষঠত্র প্রাথনমক নিনকৎসার ে্যেস্া থাকঠি হঠে।

কাজটট করার জি্য সনেক্স  সরঞ্াম ে্যেহার করা উনিি।

হািুনড়র হ্যাঠ্ডিলগুনল অেে্যই কঠোরভাঠে সংযুতি থাকঠি 
হঠে। িারা আলগা করা উনিি ি়. স্ক্রু কখিই িঠখর মঠিা 
হািুনড় করা উনিি ি়।

সনেক্স  বির্ ্ণ্য এেং আকাঠরর স্ক্র ু রোইভার ে্যেহার করা 
উনিি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.01	-	1.1.06
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.1.07 - 1.1.09
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্নরলাপত্লা

ট্রেডের	গুরুত্ব	এবিং	ইনম্্টটটউডট	প্রম্শক্ষণলাথথীডের	্কলাডজর	ধরন,	প্লাম্্বিিং	্কলাডজর	
সুডর্লাে,	পম্রডেবলার	ধরন	পম্র্কপেনলা	্করডত	হডব		(Importance	of	the	trade	and	
types	of	work	 to	be	done	by	 trainees	 in	 the	 institute,	 scope	of	 a	plumbing	
work,	types	of	services	have	to	plan)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		প্রম্শক্ষণলাথথীডের	দ্লারলা	্করলা	্কলাজ	এবিং	সুডর্লাে	বণ কিনলা	্করুন
•		ট্রেডের	পম্রলম্ক্ষত	ম্নরলাপত্লা	বলুন
•		ববে্ুযম্ত্ক	সরঞ্লািগুম্লর	ম্নরলাপত্লার	ম্ন়িগুম্ল	বলুন৷
•		অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ডন্ত্রর	ব্যবহলার	বণ কিনলা	্করুন
•		অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ডন্ত্রর	ধরন	বলুন।

শিঠের োনর্জ্য উন্ন়ঠি নেনভন্ন শরেঠ্ড নেনভন্ন েরঠির শরে্ড 
শরেনিং িলঠ�।

প্াবোর শরে্ড শরেনিং নেনভন্ন ভেঠি নেনভন্ন েরঠির জল 
সরেরাঠহর জি্য ে্যেহার করা হ়।

এ�াড়াও ভেি শথঠক েটৃষ্টর জল অপসারর্ জি্য ে্যেহার করা 
হ়.

এই	ট্রেডের		গুরুত্ব।

•   নিরাপি এেং নেশুদ্ধ জল সরেরাহ নেিরর্।

•   নেনভন্ন েরঠির পাইপ নেক্সিার, কল এেং জল পনরঠোেি 
প্্যাটে স্াপি 

•   স্যানিটানর ি্যাঠিল স্যানিটানর অ্যাপারঠটি্যান্স ইির্সঠলেি 
এেং রক্ষর্াঠেক্ষর্ 

•   নেনভন্ন নেক্সিাঠরর ইির্সঠলেি, েজ্ণ্য জল অপসারর্ এেং 
রক্ষর্াঠেক্ষর্

•   োনর্ল্জ্যক ভেি এেং েনপং মঠল স্যানিটানর নেটটংস 
স্াপি এেং রক্ষর্াঠেক্ষর্

•   নেনভন্ন েরঠির আোনসক ভেি এেং অ্যাপাট্ণঠমঠটে 
স্যানিটানর পাইপ স্াপি 

•   েটৃষ্টর জল অপসারর্ এেং েসল সংগ্রঠহর কাোঠমা স্াপি

•   নেনভন্ন েরঠির ল্জনিসপত্র, কল, োিু এেং োিে পাইপ 
ভালভ ট্যাপ নেল্ক্সং এেং রক্ষর্াঠেক্ষর্।

•   নেনভন্ন েরঠির পাম্প ইির্সঠলেি এেং রক্ষর্াঠেক্ষর্

•   উপঠর উনল্লনখি কাজগুনল সে প্াবোর দ্ারা সম্পন্ন করা 
হ়.

•   এইভাঠে পােনলক স্যানিঠটেি এেং জিস্াস্্য সুরনক্ষি 
হ়।

•   জল োনহি শরাগ প্রনিঠরাে করা হ়।

এইভাঠে শিঠের জিসাোরঠর্র স্যানিঠটেি, পািী় জল 
সরেরাহ নিরাপি মাটটর জল নিষ্পি্নি এেং েটৃষ্টর জল 
অপসারঠর্র জি্য এই শরে্ড অি্যন্ত গুরুত্বপূর্ ্ণ।

ইনম্্টটটউডট	প্রম্শক্ষণলাথথীডের	দ্লারলা	সম্পলাম্েত	্কলাডজর	
ধরন।

নেনভন্ন স্যানিটানর ল্জনিসপত্র জল সরেরাঠহর জি্য.

স্যানিটানর নেটটং শথঠক েজ্ণ্য জল সংগ্রঠহর জি্য।

েটৃষ্টর জল সংগ্রঠহর জি্য �াি, র্রোনড় ও উোঠির েজ্ণ্য।

প্লাম্্বিিং	অপলাডরশন

স্যানিটানর নেটটং নেক্স  করার জি্য েন্ধিী, হুক ইি্যানি 
নেল্ক্সং।

স্যানিটানর যন্ত্রপানি নেল্ক্সং.

নমটার পাইপ লাইঠির নেি্যাস।

ম্বম্ভন্ন	ম্িটটিং	সিংডর্লাে	প্রেলান

স্যানিটানর যন্ত্রপানি শথঠক েজ্ণ্য জল সংগ্রঠহর জি্য 
পাইপলাইি স্াপি।

র্র শো়ার জল সংগ্রঠহর জি্য েটৃষ্টর জঠলর  পাইপ, গ্যাঠসর 
পাইপ এেং শমঠেঠি িাঠির সংঠযাগ স্াপি।

একটট   প্ানবেং কাঠজর সুঠযাগ

গাহ্ণস্্য, োনর্ল্জ্যক, পােনলক নেল্্ডিং, অন্ডঠটানর়াম, নথঠ়টার, 
মল, হাসপািাল ইি্যানিঠি উপঠর উঠল্লনখি কাজগুনল প্ানবেং 
কাঠজর সমস্ত সুঠযাগ।

্কলাডজর		প্র্কলারডভে

বন্ধনী	ম্িজ্সিিং

ও়াে শেনসি, নসঙ্ক, ফ্ানেং নসর্সার নগজার ইি্যানির 
েন্ধিীগুনল যথাযথ অেস্াঠি শি়াঠল নেক্স  করা হ়।

স্যলাম্নটলাম্র	র্ন্ত্রপলাম্ত	ম্িজ্সিিং

স্যানিটানর ল্জনিসপত্র েন্ধিীঠি নস্র করা হ়, যখি শি়াঠলর 
সাঠথ েন্ধিীগুনলর জঠ়টেগুনল নিরাম় হ়।

পলাইপ	ললাইন	স্লাপন

পাইঠপর সমস্ত বির্ ্ণ্য আকাঠর কাটা হ়, উভ় প্রাঠন্ত স্ক্রু 
করা হ়।
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সে জঠ়ঠটে ও়াটার- টাইট কঠর নিঠি হঠে।

নেঠিািি, নিনকৎসা সুনেো এেং প্রনিষ্াঠির অি্যাি্য অনিনরতি 
পাে্যরিনমক কায ্ণরিম

প্রনিষ্াঠি ভনি্ণর পর প্রনেক্ষর্াথমীঠির নেঠিািিমূলক, 
নিনকৎসা, শখলােুলা, নেিক্ণ, িাট্ণ বিনরর প্রনিঠযানগিা, মঠ্ডল 
বিনরর প্রনিঠযানগিা ইি্যানি প্রনিষ্াঠির সুঠযাগ-সুনেো ও 
কায ্ণরিম সম্পঠক্ণ পূর্ ্ণ জ্াি থাকঠি হঠে।

নক�ু প্রনিষ্াঠির প্রসঠপক্াঠস প্রনিষ্াঠি উপলব্ধ নেনভন্ন 
সুঠযাগ-সুনেো সম্পঠক্ণ নেেি নেেরর্ শিও়া হঠ়ঠ�।

প্রনেক্ষর্াথমীঠির প্রনিষ্াঠির সকল কায ্ণরিঠম সল্রি় 
অংেগ্রহর্ করঠি হঠে।

ববে্ুযম্ত্ক	সরঞ্লাি	ম্নরলাপত্লার	ম্ন়ি		(Safety	rules	on	electrical	equipments)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ম্নরলাপত্লা	ম্বম্ধ	গ্রহডণর	প্রড়লাজনী়তলা	ব্যলাখ্যলা	্করুন
•		ম্নরলাপত্লা	ম্বম্ধ	তলাম্ল্কলাভুক্ত	্করুন	এবিং	ট্সগুম্ল	অনুসরণ	্করুন	৷

•   শুেুমাত্র শযাগ্য ে্যল্তিঠির বেিু্যনিক কাজ করা উনিি

•   ও়াক্ণেঠপর শমঠে পনরষ্ার রাখুি, এেং সরঞ্ামগুনল 
ভাল অেস্া় রাখুি।

•   লাইভ সানক্ণঠট কাজ করঠেি িা, যনি অনিোয ্ণ হ়, 
রাোঠরর গ্াভস রাোর ম্যাট ইি্যানি ে্যেহার করুি।

•  বেিু্যনিক সানক্ণঠট কাজ করার সম় কাঠের ো নপনভনস 
ইিসুঠলঠট্ড হ্যাঠ্ডিল স্ক্র ুরোইভার ে্যেহার করুি।

•   খানল ক্ডিাক্র স্পে ্ণ করঠেি িা।

•   সানক্ণট সুইি েন্ধ করার পঠরই নেউজগুনল প্রনিস্াপি 
করুি ো সরাি ৷

•   সঠকট, প্াগ এেং সুইঠির মি আিুোনঙ্গক ল্জনিসপত্র 
এেং যন্ত্রপানিগুনল শুেুমাত্র িখিই ে্যেহার করুি যখি 
শসগুনল ভাল অেস্া় থাঠক এেং নিল্চিি হি শয শসগুনলঠি 
BIS (ISI) এর নিহ্ন রঠ়ঠ�৷ (নেআইএস (আইএসআই) নিনহ্নি 
আিুোনঙ্গক ে্যেহাঠরর প্রঠ়াজিী়িা প্রনমিকরঠর্র 
অেীঠি ে্যাখ্যা করা হঠ়ঠ�।

•   অস্া়ী িাঠরর ে্যেহার কঠর কখিও বেিু্যনিক সানক্ণট 
প্রসানরি করঠেি িা।

•   মইটট েতি মাটটঠি রাখুি।

•   একটট মই ে্যেহার করার সম়, সাহায্যকারীঠক েলুি শয 
শকািও সম্াে্য নপ�ঠল যাও়ার নেরুঠদ্ধ মই েঠর রাখঠি।

•   খুটঁট ো উঁিু স্াঠি কাজ করার সম় সে ্ণিা নিরাপত্া শেটে 
ে্যেহার করুি।

•   3-নপি সঠকট এেং প্াগ সহ সমস্ত বেিু্যনিক যন্ত্রপানির 
জি্য সে ্ণিা আথ ্ণ সংঠযাগ ে্যেহার করুি।

•   শমনেি/সুইি নগ়াঠরর আন্ততঃ লকগুনলর সাঠথ হস্তঠক্ষপ 
করঠেি িা

•   জঠলর পাইপ লাইঠির সাঠথ আথ ্ণনলং সংঠযাগ করঠেি 
িা।

•   বেিু্যনিক সরঞ্ামগুনলঠি জল ে্যেহার করঠেি িা।

•   HV লাইি/সরঞ্াম এেং ক্যাপানসটারগুনলঠি কাজ করার 
আঠগ র্স্যাটটক শভাঠটেজ ন্ডসিাজ্ণ করুি।

অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ডন্ত্রর	প্র্কলারডভে		(Types	of	fire	extinguishers)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্ভন্ন	ধরডনর	অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ডন্ত্রর	বণ কিনলা	্করুন
•		আগুডনর	ট্রেম্ণর	উপর	ম্ভতম্্ত	্কডর	সম্ি্সি		ধরডনর	অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ন্ত্র	ব্যবহলার	্করলা	হডব	তলা	ম্নধ কিলারণ	্করুন
•		অম্নি্কলাডডের	ঘটনলা়	ট্র্	সলাধলারণ	পধেম্ত	অবল্বিন	্করডত	হডব	তলা	বণ কিনলা	্করুন।

একটট অননি নিে ্ণাপক, নেখা নিে ্ণাপক ো শকেল নিে ্ণাপক 
যন্ত্র হল একটট সল্রি় অননি সুরক্ষা যন্ত্র যা প্রা়েই জরুনর 
পনরনস্নিঠি শ�াট আগুি নিনভঠ় ো নি়ন্ত্রর্ করঠি ে্যেহৃি 
হ়। এটট নি়ন্ত্রর্ আগুঠির উপর এেং োইঠর ে্যেহাঠরর 
জি্য ি়।

নেনভন্ন শশ্রর্ীর অননিকাঠডের সাঠথ শমাকানেলা করার জি্য 
নেনভন্ন েরঠর্র অননি নিে ্ণাপক যন্ত্র নেনভন্ন নিে ্ণাপক ‘এঠজটে’-
এর সাঠথ পাও়া যা়।

জল	ভম্তকি	ম্নব কিলাপ্ক

অপলাডরশন	েটুট	পধেম্ত	আডে.	(ম্িত্র	2)

•   গ্যাস কািু ্ণঠজর েরি

•   সংরনক্ষি িাপ প্রকার

অপাঠরেি উভ় পদ্ধনির সাহাঠয্য, স্াে প্রঠ়াজি নহসাঠে 
নেননিি হঠি পাঠর, শযাগাঠযাগ সংরক্ষর্ এেং অপ্রঠ়াজিী় 
জল ক্ষনি প্রনিঠরাে।

ট্িলাি	ম্নব কিলাপ্ক	(ম্িত্র	3)

এগুনল সল্চিি িাপ ো গ্যাস কাটট্ণজ েরঠর্র হঠি পাঠর।

ে্যেহার করার আঠগ সে ্ণিা নিে ্ণাপক যঠন্ত্রর অপাঠরটটং 
নিঠি্ণোেলী পরীক্ষা করুি। শোম নিে ্ণাপক এর জি্য সেঠিঠ় 
উপযতুি:

• িাহ্য িরল আগুি

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.07	-	1.1.09

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



10

•   িলমাি িরল আগুি

শযখাঠি বেিু্যনিক সরঞ্াম জনড়ি শসখাঠি ে্যেহার করা 
উনিি ি়।

শুকঠিা পাউ্ডার নিে ্ণাপক (নিত্র 4)

শুকঠিা পাউ্ডার লাগাঠিা এক্সটটংগুইোর গ্যাস কাটট্ণজ ো 
সল্চিি িাঠপর েরঠির হঠি পাঠর। শিহারা এেং অপাঠরেি 
পদ্ধনি জল-ভরা এক নহসাঠে একই. প্রোি স্িন্ত্র বেনেষ্ট্য 
হল কাটঁা-আকৃনির অগ্রভাগ। ন্ড ক্াঠসর আগুি শমাকাঠেলা 
করার জি্য পাউ্ডার বিনর করা হঠ়ঠ�।

্কলাব কিন	েলাই	অ্সিলাইে	(Co2)

এই েরঠির স্িন্ত্র আকৃনির প্রোহ নেং দ্ারা সহঠজ আলািা 
করা হ়। (নিত্র 5)

ে্যেহাঠরর আঠগ, অপাঠরেঠির নেনভন্ন গ্যাঠজট শযমি 
-প্াঙ্গার, নলভার টরেগার ইি্যানি সহ উপলব্ধ আঠ� নক িা।

হ্যলালন	ম্নব কিলাপ্ক	(ম্িত্র	6)

নথনসস নিে ্ণাপক কাে ্ণি শটরোঠক্ারাই্ড এেং 
শরিাঠমাঠক্াঠরান্ডে্লঠুরা নমঠথি (BCF) নিঠ় পূর্ ্ণ হঠি পাঠর।

গ্যাস কািু ্ণজ ো সল্চিি িাপ েরঠির হঠি পাঠর.

িরল িালা জনড়ি শ�াট আগুি শিভাঠি আরও কায ্ণকর। এই 
নিে ্ণাপক যন্ত্রগুনল বেিু্যনিক সরঞ্ামগুনলঠি ে্যেহাঠরর জি্য 
নেঠেেভাঠে উপযতুি এেং নিরাপি কারর্ রাসা়নিকগুনল 
বেিু্যনিকভাঠে অ-পনরোহী।

এই	 ম্নব কিলাপ্ক	 র্ন্ত্র	 দ্লারলা	 প্রেত্	 ট্ধলাঁ় লাগুম্ল	
ম্বপজিন্ক,	ম্বডশে	্কডর	সীিলাবধে	স্লাডন।

অননিকাঠডের শক্ষঠত্র সাোরর্ পদ্ধনি অেলবেি করঠি হঠে। 

•   একটট অ্যালাম ্ণ োজাি ।

•   সমস্ত যন্ত্রপানি এেং নেিু্যৎ (গ্যাস এেং নেিু্যৎ) েন্ধ করুি।

•   িরজা এেং জািালা েন্ধ করুি, নকন্তু লক ো েল্টু করঠেি 
িা। এটট আগুঠি শিও়া অল্ক্সঠজিঠক সীনমি করঠে এেং 
এর নেস্তার শরাে করঠে।

•   আপনি যনি নিরাপঠি িা করঠি পাঠরি িঠে আগুঠির 
সাঠথ শমাকানেলা করার শিষ্টা করুি। োঠঁি পঠড় েঁুনক 
শিঠেি িা।

•   শয শকউ অননিকাঠডের সাঠথ জনড়ি ি় িাঠির জরুরী 
েনহগ ্ণমি ে্যেহার কঠর োন্তভাঠে িঠল শযঠি হঠে এেং 
নিে ্ণানরি এঠসবেনল  পঠ়ঠটে শযঠি হঠে। এটট করঠি 
ে্যথ ্ণিার অথ ্ণ হঠি পাঠর শয, নক�ু ে্যল্তির জি্য নহসাে শিই 
এেং অি্যঠির নিঠজর জি্য েঁুনকর মঠে্য িাঠক অিুসন্ধাি 
করার োঠমলা় পড়ঠি হঠি পাঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.07	-	1.1.09
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অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	্কলাজ		(Working	on	fire	extinguishers)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		আগুডনর	ধরন	অনুসলাডর	অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ডন্ত্রর	ম্নব কিলািন	সম্পড্ককি	বলুন	
•		অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ন্ত্রগুম্লর	পম্রিলালনলার	পধেম্ত	বলুন
•		ম্্কভলাডব	আগুন	ট্নভলাডত	হ়	তলা	ব্যলাখ্যলা	্করুন।

•   আগুি, আগুি, আগুঠির নিৎকার কঠর আঠেপাঠের 
শলাকজিঠক সিক্ণ করুি িখি আগুি পয ্ণঠেক্ষর্ 
করুি। 

•   ো়ার সানভ্ণসঠক অেনহি করুি ো অনেলঠবে জািাঠিার 
ে্যেস্া করুি।

•   জরুরী েনহগ ্ণমি খুলুি এেং িাঠির িঠূর শযঠি েলুি।

•   বেিু্যনিক পাও়ার সাপ্াই “েন্ধ” রাখুি।

িলানুেড্ক	আগুডনর	্কলােলা্কলাম্ে	ট্র্ডত	ট্েডবন	নলা।

•   এঠজটে ন্ডসিাজ্ণ করার জি্য হ্যাঠ্ডিল নলভারটট েীঠর 
েীঠর শিঠপ েরুি (নিত্র 1)

•   আগুি নিঠভ িা যাও়া পয ্ণন্ত জ্ালািীর আগুঠির উপর 
প্রা় 15 শসনটেনমটার পাে শথঠক পাঠে োডু় নিি (নিত্র 1)

েরূ	 ট্থড্ক	 ব্যবহলাডরর	 জন্য	 অম্নি	 ম্নব কিলাপ্ক	 র্ন্ত্র	
বতম্র	্করলা	হ়।	সত্ককি	্করলা

•	আগুন	ম্নভলাডনলার	সি়,	আগুন	জ্বলডত	পলাডর

•	 তলাৎক্ষম্ণ্কভলাডব	 বন্ধ	 ্করলার	 আডে	আতজকিত	
হডবন	নলা।

•		 র্ম্ে	আপম্ন	অম্নি	ম্নব কিলাপ্ক	র্ন্ত্র	ব্যবহলার	্করলার	
পডর	আগুন	ভলালভলাডব	সলাড়লা	নলা	 ট্ে়	তলাহডল	
ম্নডজড্ক	অম্নি	ম্বন্	ুট্থড্ক	েডূর	সম্রড়	ম্নন।

•		 ট্র্খলাডন	 ম্বেলাক্ত	 ট্ধলাঁ় লা	 ম্নে কিত	 হডছে	 ট্সখলাডন	
আগুন	 ট্নভলাডনলার	 ট্িষ্লা	 ্করডবন	 নলা	 এটট	
ট্পশলােলারডের	জন্য	ট্েডড়	ম্েন।

•		 িডন	 রলাখডবন	 সম্পতম্্তর	 ট্িড়	 আপনলার	
জীবন	 ট্বম্শ	 গুরুত্বপণূ কি।	 তলাই	 ম্নডজড্ক	 বলা	
অন্যড্ক	েঁুম্্কর	িডধ্য	রলাখডবন	নলা।

ম্নব কিলাপ্ক	 র্ডন্ত্রর	 সহজ	 অপলাডরশন	 িডন	 রলাখলার	
জন্য,	িডন	রলাখডবন	P.A.S.S.	এটট	আপনলাড্ক	অম্নি	
ম্নব কিলাপ্ক	র্ন্ত্র	ব্যবহলার	্করডত	সলাহলার্্য	্করডব।

P	for	Pull

A	for	Aim

S	for	Squeeze

S	for	Sweep

জ্বলাললানী ম্নব কিলাপ্ক
ক্াস ‘ক’ ো়ার 
কাে, কাগজ, কাপড়
 ইি্যানি কটেি পিাথ ্ণনিত্র

সেঠিঠ় কায ্ণকরী অথ ্ণাৎ ো্ডিা করার সাঠথ জল জঠলর শজট 
হও়া উনিি আগুঠির শগাড়া় শ্রে করা হ় এেং িারপর েীঠর 
েীঠর উপঠরর নিঠক।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.07	-	1.1.09
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ক্াস ‘নে’ ো়ার
জ্লিঠযাগ্য িরল.িরল 
পিাথ ্ণনিত্র

smathered করা উনিি. উঠদেে্য সমগ্র পষৃ্ আেরর্
জ্লন্ত িরল। এর প্রভাে রঠ়ঠ� এর সরেরাহ েন্ধ করা
আগুঠি অল্ক্সঠজি।
জ্লন্ত িরলগুনলঠি কখিই জল ে্যেহার করা উনিি ি়।
শেিা, শুকঠিা গঁুড়া ো CO2হঠি পাঠর এই েরঠির আগুঠি 
ে্যেহার করা হঠে।

ক্াস ‘নস’ ো়ার
গ্যাস এেং িরলীকৃি গ্যাস
 নিত্র

মঠে্য িরম সিক্ণিা প্রঠ়াজি
িরল গ্যাস নিঠ় কাজ করা। পঠুরা আঠেপাঠে নেঠস্ারর্ এেং 
হোৎ আগুি �নড়ঠ় পড়ার েঁুনক রঠ়ঠ�। যনি একটা
একটট নসনল্ডিার শথঠক খাও়াঠিা যঠন্ত্র আগুি েঠর যা় - গ্যাস 
সরেরাহ েন্ধ কঠর শি়। সেঠিঠ় নিরাপি শকাস ্ণ হল একটট 
অ্যালাম ্ণ োড়াঠিা এেং প্রনেনক্ষি কমমীঠির দ্ারা শমাকাঠেলা 
করার জি্য আগুি শ�ঠড় শিও়া।
এই েরঠির আগুঠি শুকঠিা পাউ্ডার এক্সটটংগুইোর ে্যেহার 
করা হ়।
নেঠেে গঁুঠড়া এখি হঠ়ঠ�
নেকনেি যা সক্ষম
এই েরঠির আগুি নি়ন্ত্রর্ এেং/অথো নিনভঠ় শেলা।

ক্াস ‘ন্ড’ ো়ার
োিু জনড়ি
 নিত্র

অননি নিে ্ণাপক এঠজটে মাি পনরসীমা
োিে আগুি শমাকাঠেলা করার সম় অপয ্ণাপ্ত ো নেপজ্জিক। 
বেিু্যনিক আগুঠি আগুি
সরঞ্াম
কাে ্ণি ্ডাই অক্সাই্ড, শুকঠিা গঁুড়া এেং
vaporizing
িরল (CTC) নিে ্ণাপক যন্ত্রগুনল বেিু্যনিক সরঞ্ামগুনলঠি আগুি 
শমাকাঠেলা করঠি ে্যেহার করা শযঠি পাঠর। শেিা ো িরল 
(শযমি জল) নিে ্ণাপক যন্ত্রটট শয শকািও অেীঠি বেিু্যনিক 
সরঞ্ামগুনলঠি ে্যেহার করা উনিি ি়
পনরনস্নি

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.07	-	1.1.09
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.1.10 
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্নরলাপত্লা

ট্বম্স্ক	ট্বঞ্চ	ম্িটটিং		(Basic	bench	fittings)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		এ্কটট	ট্বঞ্চভলাইস	এবিং	্ুকই্ক-ম্রম্লজজিং	ভলাইডসর	ম্নি কিলাণ	এবিং	সুম্বধলা	বণ কিনলা	্করুন
•	পলাইপভলাইস,টুলসডি্কলারভলাইস,ট্বঞ্চগ্রলাইন্ডলাডরর	ব্যবহলারউডলেখ	্করুন	
•		পলাইপডবজন্ডিং	ট্িম্শডনর	ব্যবহলার	বণ কিনলা	্করুন
•		ট্বঞ্চ	জরিম্লিং	ট্িম্শডনর	ব্যবহলার	বণ কিনলা	্করুন।

একটট শেচিভাইস এর অংে (নিত্র 1): একটট ভাইস এ নিঠির 
অংেগুঠলা রঠ়ঠ� : 

নেক্স্ড-জ, মুভএঠেল-জ, হা্ড্ণ-জ, স্স্প্ডিল , হািল, েক্সিাট 
এেং স্্রেং একটট ভাইঠসর অংে।

োক্স-িাট এেং স্্রেং হল অভ্যন্তরীর্ অংে।

কুইক-নরনলল্জংভাইস(নিত্র2): একটট কুইক-নরনলল্জংভাইস 
একটট সাোরর্ শেচিভাইস অিুরূপ, নকন্তু মুভএঠেল-জ 
শখালার  জি্য একটট টরেগার (নলভার) ে্যেহার করা হ়। 
মুভএঠেল-জ,  সামঠির টরেগারটট িাপঠল, িাটটট স্ক্রুটট  
শথঠক নেল্ছেন্ন হ় এেং মুভএঠেল-জটট দ্রুি শযঠকাঠিা 
প�ন্সই স্াঠি শসট করা যা়।

পাইপভাইস (নিত্র 3): একটট পাইপ ভাইস, েতৃ্াকার োিু, 
টটউে এেং পাইপ েঠর রাখার জি্য ে্যেহৃি হ়। এই ভাইঠস, 
স্ক্রুটট উল্লবে এেং  মুভএঠেল। জ-টট উল্লবে ভাঠে কাজ কঠর।

পাইপ ভাইস, িার পঠৃষ্র িারটট পঠ়ঠটে, কাজটটঠক আকঁঠড় 
েঠর। পাইপভাইঠসর অংেগুনল (নিত্র 3) এ শিখাঠিা হঠ়ঠ�।

টুলঠমকারস ভাইস (নিত্র 4): টুলঠমকারস ভাইসটট শ�াট কাজ 
েরার জি্য ে্যেহৃি হ়,  সারঠেস শপ্ঠট  শরঠখ োইনলং ো 
ল্রেনলং, মানক্ণং  করা হ়.  এই ভাইস মাই্ডি নর্সল দ্ারা বিনর 
করা হ়.

Toolmakers’ ভাইস সনেক্স  ভাঠে শমনেি

শেচি গ্রাইল্্ডিং হল এমি উপািাি অপসারঠর্র ল্রি়া কলাপ 
যার আকার ো আকৃনিঠি শেনে নিভু্ণলিার প্রঠ়াজি হ় িা। 
এটট একটট গ্রাইন্ডং হুইল  এ  হাি দ্ারা কাঠজর টুকরা টটঠপ 
গ্রাইন্ডং করা  হ়।

শেচিগ্রাইল্্ডিং এ কাজ গুনলর রােগ্রাইল্্ডিং এেং  পুিরা় 
োরাঠলা করার জি্য সচিানলি হ় :-

স্কাইোর

পাচি 
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নিঠসলস

টুইর্স ল্রেলস

একক পঠ়টে কাটার সরঞ্াম ইি্যানি

শেচি গ্রাইল্্ডিং  একটট শেচি ো শপঠ্ডর্সাল গ্রাই্ডিার  নিঠ় 
সচিানলি হ়। (নিত্র 5)

শেচি গ্রাই্ডিার

শেচিগ্রাই্ডিার একটট শেচি ো শটনেঠল লাগাঠিা হ়, এেং 
হালকা কাঠজর জি্য ে্যেহার হ়  

শেচি টাইপ হ্যা্ডি িানলি পাইপ শে্ডিার (নিত্র 6)

এটট নিম্ননলনখি অংে নিঠ় গটেি। এটট গ্যালভািাইজ্ড 
আইরি এেং নর্সল  পাইপ োকঁাঠিার জি্য ে্যেহৃি হ়।

1   ইিার  েম ্ণার

2   নলভার ো হািল

3   এ্ডজার্সইং  স্ক্রু  উইথ  লক িাট

4   পাইপ গাই্ড।

একটট শলগ ভাইঠসর  প্রোি অংে (নিত্র 7)

একটট শলগভাইস প্রোি অংে নিম্ননলনখি.

1   হা্ড্ণ-জ,

2   মুভএঠেল-জ,

3   শরেঠ্ড্ড -জ,

4   স্স্প্ডিল

5   স্্রেং

6   নপভট

7   শলগ

8   ক্্যাম্প

শযঠহিু কব্াযুতি-জ, একটট শরন্ড়াল পঠথ িঠল, িাই 
লাইঠির শযাগাঠযাঠগর কারঠর্ এই ভাইঠস থাকা কাজটট 
সনেক্স  ভাঠে েরা যা় িা। (নিত্র 8) সুিরাং একটট কাজ যা 
একটট শেচি ভাইঠস করা শযঠি পারঠিা, একটট  শলগ ভাইঠস 
করা যা়  িা। শয কাজগুনলঠি শকেল হািুনড়র প্রঠ়াজি হ় 
শসগুনল একটট শলগ ভাইঠস করা যা়।  

Fig 7

Fig 8

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.1.10
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.2.11 
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্নরলাপত্লা

প্লা্বিলার	সলাধলারণ	হ্যলান্ডটুলস	-	নলাি,	বণ কিনলা	এবিং	ট্র্	উপলােলান	ট্থড্ক	এগুম্ল	বতম্র	্করলা	
হ়	তলার	বণ কিনলা,	ট্হলাজ্ডিিং	ম্েভলাইস,	হলাতুম্ড়	এবিং	ট্্কলা্ডিম্িডসল,	্কলাটলার	সরঞ্লাি	এর	
ধরন	এবিং	ব্যবহলার,	 	 (Plumber	 common	hand	 tools	 -	Names,	description	and	
material	 from	which	 they	 are	made	 description,	 types	 and	 uses	 of	 holding	
device,	hammers	&	cold	chisels,	cutting	tools)
উডদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		এ্কটট		ম্্টলরুল,	ম্্টলডটপ,	্ক্যলাম্লপলার,	স্কলাইবলার,	পলাঞ্চ,	স্ক়লার,	ম্েভলাইেলার,	হ্যলান্ডভলাইস,	ম্পনভলাইস	উডদেশ্য	বণ কিনলা	
্করুন

•		এ্কটট	প্লা্বিবব	এবিং	ট্লেেসহ	হলা্সি	ট্রেডির	ব্যবহলার	উডলেখ	্করুন	
•		এ্কটট	রলাও়লাল	জলাম্পলার	এবিং	হলাতুম্ড়র	ব্যবহলার	বণ কিনলা্করুন
•		BSP	েলাই	–	ট্সট,	পলাইপডরঞ্চ	এবিং	ট্িইনডরডঞ্চর	ব্যবহলার	গুম্ল	বণ কিনলা	্করুন	
•		ম্বম্ভন্ন		ধরডণর	ম্িডজল	এবিং	তলাডের	ব্যবহলার	গুম্ল	বণ কিনলা	্করুন
•		পলাইপ	্কলাটলার	ব্যবহলার	্করুন।

ম্্টলরুল

ইল্ঞ্নি়ানরং  নর্সলরুল (নিত্র 1) ও়াক্ণ নপঠসর বরনখক মাত্রা 
পনরমাপ করঠি ে্যেহৃি হ়।

নর্সলরুল, স্্রেং র্সটীল ো শর্সইিঠলস র্সটীল দ্ারা বিনর করা 
হ়. এই রুল গুনল 150 নমনম, 300 নমনম এেং 600 নমনম বিঠর্ ্ণ্য 
উপলব্ধ। নর্সলরুল পড়ার সনেক্স িা(Reading accuracy) 0.5 
নমনম।

সনেক্স  পাঠের জি্য প্যারালাক্স শথঠক উি্ভূি ত্রুটট 
গুনলএড়াঠি উল্লবেভাঠে পড়ঠি হঠে। (নিত্র 2)

একটট নর্সলরুল যথাথ ্ণিা েজা় রাখার জি্য, এটটর প্রান্ত এেং 
পষৃ্গুনল  ্ড্যাঠমজ  এেং মনরিা শথঠক রক্ষা করা গুরুত্বপূর্ ্ণ।

অন্যলান্য	 ্কলাটলার	 	 সরঞ্লাি	 	 এর	 সডগে	 এ্কটট	
ম্্টলরুল	 রলাখডবন	 নলা,	 ব্যবহলার	 নলা্করলার	 সি়	
ট্তডলর	এ্কটট	পলাতললা	স্তর	প্রড়লাে	্করুন।

ম্্টলডটপ

•   নর্সলঠটপ হল একটট পনরমাপ করার যন্ত্র এেং এঠি 
নেভাজি নিহ্ন সহ একটট আ়িঠক্ষত্রাকার ইস্পাি হু্ড 
কানর্সং করা   থাঠক। (নিত্র 3)

•   আিে ্ণ বির্ ্ণ্য (Standard Length ) উপলব্ধ - 3m, 5m, 
15m, 30m৷

•   3m এেং 5m শক ‘পঠকটঠটপ’ েলা হ়।

•   শটপগুনল লবো, বরনখক পনরমাঠপর জি্য ে্যেহৃি হ়।

•   শটপগুনল আিঁড়, নেকৃনি এেং ্ড্যাঠমজ �াড়াই সােোঠি 
সংরক্ষর্ করা উনিি। 

•   েুঠলা অপসারঠর্র জি্য শটপগুনল িরম কাপড় নিঠ় 
পনরষ্ার করা উনিি।

•   মনরিা এড়াঠি জল/আদ্রিার সংস্পঠে ্ণ িানগঠ় 
শটপগুনলঠক শুষ্ রাখঠি হঠে।
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্ক্যলাম্লপলাডরর	প্র্কলারডভে

ক্যানলপার হল পঠরাক্ষ পনরমাঠপর যন্ত্র যা নর্সলরুল শথঠক 
জঠের  পনরমাপ স্ািান্তর করার জি্য ে্যেহৃি হ় এেং এর 
নেপরীঠি।

ক্যানলপার গুনল িাঠির জঠ়টে এেং িাঠির শলগ অিুসাঠর 
শশ্রনর্েদ্ধ করা হ়।

জড়ন্ট

•   োম ্ণজঠ়টে ক্যানলপার (নিত্র 4)

•   স্্রেংজঠ়টে ক্যানলপার (নিত্র 5)

ট্লেগুডললা	

•   োনহ্যক পনরমাঠপর জি্য োইঠরর  আউট সাই্ড 
ক্যানলপার। (নিত্র 4)

•   অভ্যন্তরীর্ পনরমাঠপর জি্য ইি সাই্ড ক্যানলপার।  
(নিত্র 5)

স্্রেংজঠ়টে ক্যানলপার গুনলর একটট সামঞ্স্যকারী িাঠটর 
সাহাঠয্য দ্রুি শসটটং করার সুনেো রঠ়ঠ�।

একটট োম ্ণজঠ়টে ক্যানলপার শসট করার জি্য, একটট 
কাঠের পঠৃষ্ হালকা ভাঠে আলঠিা িাপুি। (নিত্র 6)

স্কাইোরস

শল-আউট কাঠজ োইল করা ো শমনেি করা ও়াক্ণনপঠসর 
মাত্রা নিঠি্ণে করার জি্য লাইি গুনল নলখঠি হঠে। স্কাইোর 
এই উঠদেঠে্য ে্যেহৃি একটট টুল। এটট হাই কাে ্ণি  নর্সল   নিঠ় 
বিনর এেং েতি করা হ়। পনরষ্ার এেং িীক্ষ্ণ শরখা আকঁার 
জি্য, নেন্টুট স্ল হও়া উনিি এেং এর িীক্ষ্ণিা েজা় রাখার 
জি্য র্ির্ি োপ ্ণঠিস করা উনিি।

Scribers নেনভন্ন আকার এেং  সাইঠজ পাও়া যা়. সেঠিঠ় 
শেনে ে্যেহৃি হ় শপ্ইিস্কাইোর।(নিত্র 7)

লাইিগুনল স্কাইে করার সম়, স্কাইোর একটট শপল্ন্সঠলর 
মঠিা ে্যেহার করা হ় যাঠি আকঁা লাইি গুনল সরল প্রাঠন্তর 
কা�াকান� থাঠক। (নিত্র 8)

স্কাইোর পঠ়টে গুনল খুেিীক্ষ্ণ; অিএে, আপিার পঠকঠট 
শপ্ইিস্কাইোর রাখঠেি িা।

ব্যবহলার	 নলা	 ্করলার	 সি়	 পড়ডন্ট	 এ্কটট	 ্ক্ককি	
রলাখুন,

েঘু কিটনলা	প্রম্তডরলাধ	এর	জন্য

মানক্ণং পাঠচিস শল-আউঠটর নক�ু মাল্ত্রক বেনেষ্ট্য স্া়ী করার 
জি্য পাচি ে্যেহার করা হ়। পাচি িুই প্রকার। শসগুনল হল 
শসটোরপাচি এেং নপ্রকপাচি।

শসটোরপাচি: একটট শসটোরপাঠচি নেন্রু শকার্ 90°। এর দ্ারা 
বিনর পাচি নিহ্নটট প্রেস্ত নকন্তু খুে গভীর ি়। এই পাচিটট 
গি্ণ সিাতি করার জি্য ে্যেহৃি হ়। প্রেস্ত পাচি,  ল্রেল শুরু 
করার জি্য একটট ভাল নসটটং  শি়। (নিত্র 9)

Fig 4

Fig 5

Fig 6

Fig 7

Fig 8

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংডশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.2.11
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নপ্রকপাচি: নপ্রকপাঠচির শকার্ 30° ো 60°। (নিত্র 10) 30° 
পঠ়টে পাচিটট ন্ডভাই্ডার গুনলর অেস্াঠির জি্য প্রঠ়াজিী় 
হালকা পাচি নিহ্ন বিনর করঠি ে্যেহৃি হ়। ন্ডভাই্ডার শলগ 
পাচি মাঠক্ণ একটট উপযতুি নসটটং পাঠে। 60° নপ্রকপাচি সাক্ষী 
নিহ্ন, নিনহ্নি করার জি্য ে্যেহৃি হ়। (নিত্র 11)

Fig 11

সলাক্ষী	 ম্িহ্নগুম্ল	 এড্ক	 অপডরর	 খুব	 ্কলােলা্কলাম্ে	
হও়লা	উম্িত	ন়।

এই পাচি গুনল হাই কাে ্ণি  নর্সল নিঠ় বিনর এেং পঠ়টে গুনল 
েতি এেং শটম্পার্ড হ়। কমানে ়্ণ াল আকার হল 100 নমনম, 
150 নমনম এেং 200 নমনম।

রেলাইস্ক়লার

রোইস়্ার (নিত্র 12) হল একটট নিভু্ণল যন্ত্র যা একটট পঠৃষ্র 
েগ ্ণঠক্ষত্র (90° শকার্) পরীক্ষা করঠি ে্যেহৃি হ়।

একটট রোইস়্ার দ্ারা পনরমাঠপর যথাথ ্ণিা প্রনি 10 নমনম 
বিঠর্ ্ণ্য প্রা় 0.002 নমনম, যা শেনের ভাগ কম ্ণোলার উঠদেঠে্য 
যঠথষ্ট সনেক্স । রোইস়্ার সমান্তরাল পষৃ্িল সঠঙ্গ একটট 
েলক আঠ�. শব্ল্ডটট 90° এ র্সঠক নস্র করা হঠ়ঠ�।

রোইস়্ার গুনল হা্ড্ণাঠি্ড  নর্সল নিঠ় বিনর।

শব্লঠ্ডর বির্ ্ণ্য অথ ্ণাৎ 100 নমনম, 150, 200 নমনম অিুযা়ী 
রোইস়্ার নিনি্ণষ্ট করা হ়।

ে্যেহার সমূহ

রোইস়্ার ে্যেহার করা হ়:

•   েগ ্ণঠক্ষত্র পরীক্ষা করুি। (নিত্র 13)

ম্েভলাইেলার

ন্ডভাই্ডারগুনল েতৃ্, আক্ণস এেং িরূত্ব স্ািান্তর এেং 
পিঠক্ষঠপর জি্য ে্যেহার করা হ়। (নিত্র 14, 15 এেং 16)

Fig 9

Fig 10

Fig 12

Fig 13

Fig 14

Fig 15
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োম ্ণজঠ়টে এেং স্্রেংজঠ়টে ন্ডভাই্ডার পাও়া যা়। (নিত্র 
14 এেং 17)।পনরমাপ করার জি্য একটট নর্সল রুল সঠঙ্গ 
dividers উপর শসট করা হ়.

ন্ডভাই্ডাঠরর সাইজ  50 নমনম শথঠক 200 নমনম পয ্ণন্ত হ়।

েুলরিাম শরালাঠরর (নপভট) নেন্ ু শথঠক শকঠ্রের িরূত্ব হল 
ন্ডভাই্ডাঠরর সাইজ  । (নিত্র 17)

ন্ডভাই্ডার পঠ়ঠটের সনেক্স  অেস্াি এেং েসার জি্য 30° 
এর নপ্রকপাচি  ে্যেহার করা হ়।

হ্যা্ডিভাইস (নিত্র 18)

হ্যা্ডিভাইস গুনল নগ্রনপংস্ক্রু , নরঠভট, কী, শ�াটল্রেল 
এেং অি্যাি্য অিুরূপ েস্তুগুনলর জি্য ে্যেহার করা হ় 
যা শেচিভাইঠস সুনেো জিক ভাঠে রাখা খুে শ�াট। একটট 
হ্যা্ডিভাইস নেনভন্ন সাইজ  এেং আকাঠর বিনর করা হ়। বির্ ্ণ্য 
125 শথঠক 150 নমনম এেং জ-এর প্রস্ 40 শথঠক 44 নমনম 
পয ্ণন্ত পনরেনি্ণি হ়। একপাঠ় শেঠঁে থাকা স্ক্রুঠি উইংিাট 
ে্যেহার কঠর জ শখালা এেং েন্ধ করা শযঠি পাঠর, একটট 
অি্য পা নিঠ় যা়।

নপিভাইস (নিত্র 19)

নপিভাইস শ�াট ে্যাঠসর কাজ েঠর রাখার জি্য ে্যেহৃি হ়। 
এটট একটট হ্যাঠ্ডিল এেং একপ্রাঠন্ত একটট শ�াট শকাঠলট িক 
নিঠ় গটেি।

িকটট জ-এর একটট শসট েহি কঠর যা হািল র্ুনরঠ় িানলি  

প্াবে  েে 

প্াবেেে শসট হল একটট নপিল ো মাই্ডি নর্সল এর  েঙ্কু 
যা 30 শথঠক 50 নমনম ে্যাঠসর,যা  উপঠর (নিত্র 20) শিখাঠিা 
হঠ়ঠ�।

সুঠিার একটট টুকঠরা (সাোরর্ি িাইলি) েঙ্কুযতুি ওজঠি  
শক্রেী় ভাঠে িঠল যা়।

নকউে আকাঠর েুলাঠিা কাঠের টুকঠরা, ো রারঠ্ডর 
আকাঠর একটট োিে টুকঠরা এেং প্াবেেঠের ে্যাঠসর সাই্ড 
্ডাইঠমিেি সমাি ।

কাে ো োিুর অংঠে একটট শক্রেী় গি্ণ থাকঠে যার মাে্যঠম 
সুঠিাটট  শরে্ড করা হ়।

প্াবেেে শসঠটর প্রোি ে্যেহার হল শি়াঠলর প্াবেঠিস  ো 
উল্লবেিা পরীক্ষা করার জি্য।

এ�াড়াও শলআউট মানক্ণং-এ প্াবে পঠ়টেগুনল উল্লবেভাঠে 

Fig 16

Fig 17

Fig 18

Fig 19

Fig 20
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িীঠি স্ািান্তর করঠি ে্যেহৃি হ়।

একটট োইঠলর অংে (নিত্র 21): উপঠরর নিত্রটট আপিাঠক 
োইঠলর অংেগুনল নেখঠি সাহায্য করঠে।

োইলগুনল িাঠির (1) বির্ ্ণ্য (2) শগ্র্ড (3) কাট এেং (4) 
আকৃনি অিুযা়ী নিনি্ণষ্ট করা হ়। একটট োইঠলর বির্ ্ণ্য হল 
টটপ্ শথঠক নহঠলর িরূত্ব।

িলাইডলর	ট্গ্রে	টটডথর	ব্যবধলান	দ্লারলা	ম্নধ কিলাম্রত	হ়।

RaspCut োইল, কাে, িামড়া এেং অি্যাি্য িরম উপকরর্ 
োইল করার জি্য িরকার এেং শুেুমাত্র অে ্ণঠগালাকার 
আকাঠর পাও়া যা়। (নিত্র 22)

হ্যাকসঠফ্ঠমর প্রকার শভি

সম্লেডরেি	(ম্িত্র	23): এইঠফ্ঠম শুেুমাত্র একটট নিনি্ণষ্টমাি 
বিঠর্ ্ণ্যর শব্ল্ড লাগাঠিা শযঠি পাঠর।

আ্ডজাঠর্সেল শফ্ম (ফ্্যাট টাইপ) (নিত্র 24): এই শফ্ঠম 
নেনভন্ন র্স্যা্ডিা্ড্ণ বিঠর্ ্ণ্যর শব্ল্ড লাগাঠিা শযঠি পাঠর।

আ্ডজাঠর্সেল শফ্ম (টটউেুলার টাইপ) (নিত্র 25): এটট 
সেঠিঠ় শেনে ে্যেহৃি টাইপ। করাি করার সম় এটট একটট 
ভাল নগ্রপ এেং নি়ন্ত্রর্ শি়।

সনেক্স  কাজ করার জি্য, এটট অিমিী় শফ্ম থাকা 
প্রঠ়াজি.

নেনভন্ন অংঠের োিু কাটঠি শব্লঠ্ডর সাঠথ Hand Hacksaw 
ে্যেহার করা হ়। এটট স্ট এেং কিটু্যর কাটাঠিও ে্যেহৃি 
হ়। অংে সিাতি করঠি (নিত্র 25) শিখুি।

একটট হ্যাকস শফ্ঠমর অংে

1   হািল

2   শফ্ম বির্ ্ণ্য সমন্বঠ়র জি্য গি্ণ সহ 

3   টটউেুলার শফ্ম

4   র্ূর্ ্ণি নপি

5   নস্র শব্ল্ড োরক

6   সামঞ্স্যঠযাগ্য শব্ল্ড োরক

7   উইংিাট

হ্যলা্কস	ট্লেে

একটট হ্যাকঠসা শব্ল্ড হল একটট পািলা সরু নর্সঠলর ে্যা্ডি 
যার প্রাঠন্ত িুটট নপি শহাল রঠ়ঠ�। এটট একটট হ্যাকস শফ্ঠমর 
সাঠথ ে্যেহার করা হ়। শফ্মটট হ় শলা অ্যাল় নর্সল (LA) ো 
হাইস্স্প্ড নর্সল (HB) নিঠ় বিনর এেং এটট 250 নমনম এেং 300 
নমনম  বিঠর্ ্ণ্য পাও়া যা়।

হ্যলা্কডসলা	ট্লেডের	প্র্কলারডভে

All	hard	blade: নপঠির মঠে্য শব্লঠ্ডর পুঠরা বির্ ্ণ্য hardened 
করা হ় এেং এটট টুলনর্সল, ্ডাইনর্সল এেং HCS-এর মঠিা 
েতি োিুর জি্য ে্যেহৃি হ়।

Flexible	 blade	 : শুেু িািঁ েতি হ়। িাঠির িমিী়িার 
কারঠর্, এই শব্ল্ড গুনল োকঁা লাইি েরাের কাটার জি্য 
িরকার। িমিী় শব্ল্ডগুনল সমস্ত েতি শব্লঠ্ডর শিঠ় পািলা 
হও়া উনিি।

ট্লেডেরম্পি:	সংলনি িাঠঁির মঠে্য িরূত্ব, শব্লঠ্ডর ‘নপি’ িাঠম 
পনরনিি।

Fig 21

Fig 22

Fig 24

Fig 25
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ট্লেডের	ম্পি:

ট্রেম্ণম্বন্যলাস 	ম্পি

শমাটা

মে্যম

োইি

1.8 নমনম

1.40 নমনম এেং 1,0 নমনম

0.80 নমনম

একটট হ্যাকস শব্লঠ্ডর অংে (নিত্র 26)

1   নপ�ঠির প্রান্ত

2   নিক

3   শক্রে লাইি

4   নপঠির গি্ণ

হলাতুম্ড়

একটট ইল্ঞ্নি়ানরং হািুনড় হল একটট হাঠির টুল যা শখািঁা, 
োকঁাঠিা, শসাজাকরা, নিনপং, শোরল্জং ো নরঠভটটং করার 
সম় আর্াি করার উঠদেঠে্য ে্যেহৃি হ়।

একটট হািুনড়র প্রোি অংে: একটট হািুনড়র প্রোি অংে  
শহ্ড এেং হ্যাঠ্ডিল

মাথাটট drop-forged carbon steel, নিঠ় বিনর, কাঠের 
হািল েক শোের্ করঠি সক্ষম হঠি হঠে।

হািুনড়র মাথা অংে -  (নিত্র 27) হল,  Face (1) pein (2) cheek 
(3) and the eyehole (4).

Face	 : মুখটট স্টাইনকং অংে। প্রান্ত খিি এড়াঠি এটটঠি 
সামাি্য convexity শিও়া হ়। নিনপং, োকঁাঠিা, পাল্চিং 
ইি্যানির সম় এটট আর্াি করার জি্য ে্যেহৃি হ়।

Pein: শপইি হল মাথার অি্যপ্রান্ত। এটট নরঠভটটং এেং 
োকঁাঠিার মঠিা কাজ গেঠির জি্য ে্যেহৃি হ়। শপইি 
নেনভন্ন আকাঠরর হ় শযমি:.

•   েল শপইি

•   রিস-শপইি

•   শসাজা শপইি। (নিত্র 28)

আেজলাড্টবল	স্্্করু	ট্প্ট	েলাই(ম্িত্র	29): এটট হাে্ডাই-
এর মঠিাই আঠরকটট টু-নপস ্ডাই।

এটট স্স্পট্ডাইঠ়র শিঠ় শেনে সমন্ব় প্রিাি কঠর।

িুটট ্ডাই অঠে ্ণক একটট শরেঠ্ড্ড শপ্ট (গাই্ড শপ্ট) এর 
মাে্যঠম একটট কলাঠর নিরাপঠি রাখা হ় যা শরেন্ডংঠ়র সম় 
একটট গাই্ড নহসাঠেও কাজ কঠর।

কলাঠর ্ডাইনপস গুনল রাখার পঠর গাই্ড শপ্টটট েতি করা 
হঠল, ্ডাইনপসগুনল সনেক্স ভাঠে অেনস্ি এেং েতিভাঠে েঠর 
রাখা হ়।

কলার উপর আ্ডজাঠর্সেল স্ক্রু ে্যেহার কঠর ্ডাই সমন্ব় 
করা শযঠি পাঠর। এই েরঠির ্ডাইর্সকঠক দ্রুি কাট্ডাইর্সক 
েলা হ়।

এই B.S.P ্ডাইঠসটটট সাোরর্ি োিে এেং িিঠমটাল 
পাইঠপর োইঠরর শরে্ড কাটার জি্য ে্যেহৃি হ়।

পলাইপডরঞ্চ: এগুনল নেনভন্ন আকাঠরর আ্ডজাঠর্সেল 
পাইপঠরচি। এগুনল এর জি্য ে্যেহার করা হ় :

•   পাইপ েঠর রাখা এেং আটকাঠিা

•   পাইপ এেং নেটটংস টাইট  এেং এঠসবেনলং করা

নর্সলসি পাইপ শরচি (নিত্র 30) রাে হ্যা্ডিনলং এেং ভারী কাজ  
করার জি্য একটট Heavy

Duty সরঞ্াম নহসাঠে ন্ডজাইি করা হঠ়ঠ�।

জ- িাৎক্ষনর্ক এেং ইনিোিক আকঁঠড় েঠর।

এটট 15 নমনম শথঠক 50 নমনম ে্যাঠসর সমস্ত পাইঠপর জি্য 
ে্যেহার করা শযঠি পাঠর। পাইপ wrench,  পাইপ আকার 
অিুযা়ী নিে ্ণািি করা হ়.

অংে (নিত্র 30)

নর্সলসি পাইপঠরচি নিম্ন নলনখি অংেগুনল নিঠ় গটেি

1   নপভট

2   েসন্ত

Fig 26

Fig 27

Fig 28

Fig 29
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3   হ্যাঠ্ডিল ো নলভার

4   েসন্ত

5   সামঞ্স্য োিাম

6   িলমাি শিা়াল

এই পাইপঠরচি ে্যেহার করার সম়, jaw গুনলঠক অেে্যই 
ও়াক্ণনপঠসর উপর িাঠির সমূ্পর্ ্ণ গভীরিা় স্াপি করঠি 
হঠে এেং adjusting nut এর  মাে্যঠম টাইট  করঠি হঠে।

র্ত্ন	 ও	 রক্ষণলাডবক্ষণ	 : পাইপঠরঠচির পাইপঠক আকঁঠড় 
েরার ক্ষমিা সরাসনর টটঠথর অেস্ার সাঠথ সম্পনক্ণি।

টটথ পনরষ্ার করা এেং একটট ল্ত্রভুজাকার োইল নিঠ় িীক্ষ্ণ 
করা নক�ু শরচিঠক ে্যেহারঠযাগ্য  অেস্া় নেনরঠ় আিঠি 
পাঠর।

শেঠট যাও়া শরাে করার জি্য পয ্ণা়রিঠম সএ্ডজার্সঠমটে 
িাট এ শিল প্রঠ়াগ করা উনিি। (নিত্র 31)

শিইি পাইপঠরচি (নিত্র 32): 50 নমনম শথঠক 150 নমনম ে্যাঠসর 
পাইঠপর জি্য শিইিপাইপ শরচি ে্যেহার করা হ়। এগুনল 
িলাকার ো অনি়নমি েস্তুঠক আকঁঠড় েরার জি্য ে্যেহার 
করা শযঠি পাঠর।

ট্িইন	 পলাইপডরডঞ্চর	 প্রড়লাে: একটট শিইি পাইপঠরচি 
ে্যেহার করার জি্য, মাথাটট পাইঠপর উপর স্াপি করা হ় 
এেং শিইিটট পাইঠপর পনরনের িার পাঠে টািা হ়। নেকলটট 
িখি মাথার মােখাঠি েড় িাঠঁির সাঠথ নিযতুি থাঠক।

নিঠত্র িীর দ্ারা নিঠি্ণনেি নিঠক নলভাঠরর িড়ািড়ার েঠল 
মাথার িািািার প্রান্তগুনল পাইঠপর সাঠথ িৃঢ়ভাঠে আটঠক 
যা়। (নিত্র 33)

শিইি পাইপঠরচি একটট ভারী নগ্রনপং টুল এেং 50 নমনম 
ে্যাঠসর কম পাইঠপর জি্য ে্যেহার করা উনিি ি়।

ট্েম্ন	(Chisel))

শকা্ডিনিঠজল হল একটট হাি দ্ারা কাটার সরঞ্াম যা নেটোর 
দ্ারা নিনপং এেং কাটার অপাঠরেঠির জি্য ে্যেহৃি হ়। 
(নিত্র 34)

নিনপং হল শ�নি এেং হািুনড়র সাহাঠয্য অনিনরতি োিু 
অপসারঠর্র একটট অপাঠরেি। নিপযুতি পষৃ্গুনল রাে 
হও়া় শসগুনল োইনলং কঠর নেনিস করা উনিি।

ট্েম্নর	অিংশ	(ম্িত্র	35)

একটট শ�নি নিম্ন নলনখি অংে আঠ�.

মাথা

েরীর

পঠ়টে ো কাটট়া প্রান্ত

নিঠসলগুনল high carbon steel or chrome vanadium steel.
শথঠক বিনর করা হ়। নিঠসঠলর আড়াআনড় অংে সাোরর্ি 
েড়ভুজাকার ো অষ্টভুজাকার হ়। কাটটং এজটট হাঠ্ড্ণি এেং 
শটম্পার শিও়া থাঠক

Fig 34

Fig 32

Fig 31

Fig 33

Fig 30
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নিঠসল এর সাোরর্ প্রকার

িারটট সাোরর্ েরঠির নিঠসল রঠ়ঠ�।

সমিল শ�নি

রিস - কাটা শ�নি

অে ্ণ-শগালাকার িাক শ�নি

্ডা়ম্ডি পঠ়টে শ�নি

ফ্্যাট chisels

এগুনল েড় সমিল পষৃ্ শথঠক োিু অপসারর্ করঠি ে্যেহৃি 
হ় এেং  োলাইঠ়র শজাড় জঠ়টেগুঠলাঠি  অনিনরতি োিু 
নিপ করা হ়

পাইপ কাটার

এটট পাইপ কাটার জি্য ে্যেহৃি হ়। সাোরর্ি, কাটার 
নিিটট িাকা দ্ারা গটেি।এইিাকা 1200 aparts এ নস্র করা 
হ়. এই নিিটটর মঠে্য, একটট কাটার এেং িুটট শেস উপর 
নস্র শরালার। (নিত্র 36)

পলাইপ্কলাটলারঅিংশ

1   হািল

2   জ্যানকং স্ক্রু

3   কাটটং িাকা

4 শরালার হুইল (নস্র) মুঠখামুনখ

5 িলন্ত নরল শেস

6 শফ্ম

জ্যানকংস্ক্রু হা্ড্ণাঠি্ড মাই্ডি নর্সল। শফ্ম কার্স আইরি 
এর. কাটার গুনল হা্ড্ণাঠি্ড এেং শটম্পার োিুর হ়।

হািল শর্ারাঠিার মাে্যঠম, িাকা গুনলঠক পাইঠপর কা�াকান� 
ো পাইপ শথঠক িঠূর আিা যা়। ল্জ.আই.পাইপ, সীসা পাইপ 
এেং িামার পাইপ অি্যাি্য যঠন্ত্রর িুলিা় পাইপকাটার নিঠ় 
সহঠজই কাটা যা়। নকন্তু কাটা প্রাঠন্ত burr থাকঠে কারর্ এটট 
শুেুমাত্র সীনমি উঠদেঠে্য ে্যেহার করা হ় শযখাঠি হ্যাকসও 
ে্যেহার করা যাঠে িা।(নিত্র 37)

মানটে-হুইল শিইি পাইপ কাটার: একটট মানটে-হুইল 
শিইি পাইপ কাটার অনিনরতি িাকা এেং নলঙ্ক শযাগ কঠর 
পাইঠপর শযঠকাঠিা ে্যাস কাটঠি সামঞ্স্য করা শযঠি পাঠর।  
(নিত্র 2) কাটার পাইঠপর ে্যাস অিুযা়ী কাটার েরি এেং 
আকার নিে ্ণািি করা হ়।

এটট নিম্ননলনখি অংে নিঠ় গটেি

1   েতি কাটটং িাকা

2   নলঙ্ক

3   ঙ্ক এেং িাকার শযাগিাঠির জি্য স্ক্রু

4   টাি সমন্ব় স্ক্রু

5   কাটার হািল

পাইপ কাটার যত্ন এেং রক্ষর্া শেক্ষর্: কাটার ে্যেহার করার 
আঠগ শকাি ক্ষনির জি্য িাকা, নপি এেং নলঙ্ক গুনল পরীক্ষা 
করুি। ক্ষনিগ্রস্ হঠল িাকা, নপি এেং নলঙ্কগুনল প্রনিস্াপি 
করুি।

পনরষ্ার করার পঠর, সহঠজ কাটটং অপাঠরেঠির জি্য এেং 
টুঠল মনরিা গেি প্রনিঠরাে করার জি্য সমস্ত িলমাি অংে, 
নলঙ্ক এেং িাকার উপর একটট হালকা শিল প্রঠ়াগ করুি।

কাটার সংরক্ষর্ করুি এেং ে্যেহার িাকরার সম় সম্াে্য 
ক্ষনি শথঠক িাকা রক্ষা করুি।

Fig 37

Fig 35

Fig 36
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.3.12
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্িটলার

সহজ	ম্িটটিং	অপলাররশরনর	বর্ কিনলা,	হ্যলা্কম্সিং,	পলাঞ্্চিিং	এবিং	িলাইম্লিং		(Description	of	
simple	fitting	operations	hacksawing,	punching	and	filing)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ক্ষয়	এবিং	পৃষ্ঠ	সুরক্ষলার	্কলারর্	গুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন৷
•		হ্যলা্কম্সিং	প্রঞ্রিয়লা	বর্ কিনলা	্করুন
•		প্রদত্ত	মলাত্লায়	হ্যলা্কসইিং	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	ম্বিলারের	সইিং.

ক্ষয়	এবিং	পৃষ্ঠ	সুরক্ষলা

ক্ষয়	বলা	মম্রচলা

যখি একটি ধাতু োতাঠসর সংস্পঠে শে আঠস, তখি োতাঠসর 
অক্সিঠেি, ধাতুর সাঠে একক্রিত হঠ়ে ধাতে পঠৃঠের উপর 
একটি রাসা়েনিক সর ততনর কঠর। এই রাসা়েনিক সরঠক 
ধাতুর অসিাইড েলা হ়ে। োতাঠস অক্সিঠেি এেং ধাতুর মঠধযে 
রাসা়েনিক নেক্রি়োঠক োরণ েঠল। এটি সাধারণত োরা ো 
মনরচা িাঠম পনরনচত। আেরণহীি শলাহা এেং ইস্পাঠতর 
উপনরভাঠে ক্ষ়ে হ়ে। শভো ো়ে়ুমণ্ডঠল ধাতে মনরচা শেনে 
হ়ে।

পৃষ্ঠ	সুরক্ষলা

পঠৃেস়ুরক্ষা োরা শেঠক পঠৃে রক্ষা করার েিযে আেরণ স্ান়েত্ব 
অি়ুযা়েী শরেণী েদ্ধ করা হ়ে. এই স়ুরক্ষা নতিটি গ্রুঠপ নেভক্ত 
করা শযঠত পাঠর। শসগুঠলাহল (1) অস্া়েী (2) আধা-স্া়েী (3) 
স্া়েী।

1		 অস্লায়ী	ম্চম্্কৎসলা

A			ততল	বলা	গ্ীস,	প্ররয়লাে	্করলা

ধাতুর উপনরভাঠে ল়ুনরিঠকটিং শতল ো গ্ীঠসর প্রঠলপ নিঠ়ে 
খ়ুে সহঠে এই ধরঠির সারঠেস টরিিঠমন্ট করা হ়ে।

B		 এনলারমল	এবিং	বলাম্র্ কিশ	প্ররয়লাে	্করলা

একটি রং ো স্বচ্ছ নেনিস enamels ো lacquers প্রঠ়োে করা 
শযঠত পাঠর.

ধাতুঠত স্বচ্ছ এিাঠমল ো োনণ শেে প্রঠ়োে করার আঠে, 
আপিাঠক অেেযেই একটি প্রাইমার ো প্রেম শকাি েযেেহার 
করঠত হঠে। এটি ধাতুর সাঠে আেদ্ধ এেং শমঠি চলঠে। 
একটি ভাল নভত্নত প্রিাি.

একটি ক্েঙ্ক শরিাঠমি প্রাইমার োনহযেক নেনিস এর েিযে ভাল।

োনণ শেে প্রঠ়োঠের পদ্ধনত

1  নিক্চিত করুি শয, েস্তুটি পনরষ্ার এেং িাে ম়ুঠে শেলা 
হঠ়েঠে।

2  নিক্চিত করুি শয, পঠৃে প্রনতদ্বক্্বিতা(Competed) করা 
হঠ়েঠে।

3  এখি প্রকল্প পনরচালিা করঠত, একটি পনরষ্ার কােে ো 
কাপড় েযেেহার করুি।

4  সম্ভে হঠল একটি ওঠভঠি ধাতুটি েরম করুি, কারণ েরম 
করার েঠল োনণ শেে মসণৃ ভাঠে প্রোনহত হ়ে।

5  একটি ভাল রিাে েযেেহার করুি এেং একোর একিু োনণ শেে 
প্রঠ়োে করুি।

6  নদ্বতী়েোর আোর, শকাঠিা এলাকা অনতরিম করঠেি িা।

7  েস্তুটিঠক এক ো ি়ুই ঘন্টা শুকাঠত নিি।

8   নদ্বতী়ে শকাি প্রঠ়োে করুি.

9  োনণ শেঠের পাতলা দ্ােক রিাে নিঠ়ে োনণ শেে পনরষ্ার করুি।

এনলারমল	প্ররয়লাে	্করলার	পদ্ধম্ত

1  কােটি সােধাঠি পনরষ্ার করুি।

2  প্রাইমার প্রঠ়োে করুি এেং এটি শুকাঠিার সম়ে নিি।

3  রিাে নিঠ়ে এিাঠমল প্রঠ়োে করুি.

4  এটি কঠ়েক  ঘন্টার েিযে শুকাঠিার  সম়ে নিি।

5  প্রঠ়োেি অি়ুযা়েী নদ্বতী়ে এেং তৃতী়ে শকাি প্রঠ়োে 
করুি।

6  শপইন্ট নেিার ো োনণ শেে নেিার নিঠ়ে রিাে পনরষ্ার করুি, 
কারণ উভ়ে এিাঠমঠলর েিযে ভাল দ্ােক।

C		 তপইম্্টিিং

ো়ে়ু এেং আদ্শেতার সরাসনর সংস্পে শে শরাধ করঠত এেং একটি 
ভাল রূপ  শিও়োর েিযে এই ধরঠণর পঠৃঠের  টরিিঠমন্ট  করা 
হ়ে। এটি একটি সহে এেং দ্রুত প্রক্রি়ো। শপইন্ট রিাে ো শ্রে 
দ্বারা প্রঠ়োে করা শযঠত পাঠর। একটি সম্পূণ শে শপইন্ট নসঠটেঠম 
োঠক (1) প্রাইমার (2) প়ুটটি  ো নেলার (3) আন্ারঠকাি (4) 
নেনিেড ো িপঠকাি।

2		 আধলা	–	স্লায়ী	টরিটরম্টি

A		ে্যলালিলানলাইঞ্জিং

েযোলভানিনেং হল ক্ষ়ে শেঠক পঠৃেঠক রক্ষা করার েিযে িস্া 
ো শলাহার েীি এেং উপািাি গুনল একটি প্রনতরক্ষা মপূলক 
আেরণ শিও়োর একটি প্রক্রি়ো। আেরঠণর প়ুরুত্ব 0.002 
ইক্চি।

প্রঞ্রিয়লা

ধপূনলকণা, শতল এেং গ্ীস এড়াঠত যান্রিক ো রাসা়েনিক 
প্রক্রি়োর মাধযেঠম েযোলভািাইে করা ক্েনিসটি সনেসি  ভাঠে 
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পনরষ্ার করা উনচত। কােটি েঠলর সাঠে 30% সালনেউনরক 
অযোনসড ধারণ কারী একটি নপনলং দ্েঠণ ডুোঠিা হ়ে। তারপর 
কােটি ক্েঙ্ক শ্লারাইড নিঠ়ে ফ্াসি করা হ়ে যনি শেস ধাতুটি 
শলাহা হ়ে ো উপয়ুক্ত ফ্াঠসির সাঠে ধাতুর উপর নিভশের কঠর 
েযোলভািাইে করা যা়ে এেং তারপর িস্ার েনলত োেিাঠে 
ডুনেঠ়ে, 450° C শেঠক 460° C তাপমারিা়ে রাখা হ়ে। ডুোঠিার 
পর, এটি শের করা, এেং অনতনরক্ত শমটিনরলাস অপসারণ 
করঠত রিাে এেং েল নিঠ়ে ধ়ুঠ়ে শেলা হ়ে.

B		 Thining

এটি Galvanishing এর অি়ুরূপ। একমারি পাে শেকযে হল শয 
ধাতুটি টিি করা হঠে তা টিঠির েনলত োেিাঠে ডুোঠিা হ়ে। 
শলৌহঘটিত এেং অঠলৌহঘটিত উভ়ে ধাতুঠক ক্ষ়ে ো মনরচা 
শেঠক োচঁাঠত পাতলা করা হ়ে।

মম্রচলাধরলা,	 তকেম্লিং,	 জলারলা	 ইত্যলাম্দর	 জন্য	 ্কলাচঁলামলারলর	
ম্িজ্ুযয়লাল	পম্রদশ কিন।	

মম্রচলা	পড়লা	উপলাদলান	(ম্চত্	1)

Fig 1

ক্ষয়প্রলাপ্ত	ম্েয়লার	(ম্চত্	2)

Fig 2

তকেল	্করলা	অিংশ	(ম্চত্	3)

Fig 3

Hacksawing	(তহলাঞ্্ডিিং-ম্পচ	ম্নব কিলাচন)

ও়োকশে নপস ধঠর রাখা

হযোকনসংঠ়ের েিযে রিস-শসকেি অি়ুযা়েী কািা ধাতুটিঠক 
সনেসি  ো়েো়ে রাখ়ুি ।

যতিপূর সম্ভে কােটি ধঠর রাখা হ়ে যাঠত প্রান্ত ো শকাণার 
পনরেঠতশে সমতল নিঠক কািা যা়ে। এটি শলেড ভাঙ্া কমা়ে।

উপািাঠির আকৃনত এেং হাডশেঠিস উপর শলেঠডর নিে শোচি 
নিভশের কঠর, কািঠত হঠে ।

ম্পচ	ম্নব কিলাচন

শরিাঞ্জ, নপতল, মাইল্ড নটেল, ওঠ়েক্ল্ডংঠলাহা, ভারী এঠঙ্ল 
ইতযোনির মঠতা িরম উপকরণ গুনলর েিযে একটি 1.8 নমনম 
নপচ শলেড েযেেহার করুি। (নচরি 4)

িুল নটেল, হাই কাে শেি, হাই স্স্পড নটেল ইতযোনির েিযে একটি 
1.4 নমনম নপচ েযেেহার করুি ৷ এঠঙ্ল আইরি, নপতঠলর িল, 
তামা, শলাহার পাইপ ইতযোনির েিযে একটি 1 নমনম নপচ শলেড 
েযেেহার করুি। (নচরি 5)

িল এেং অিযোিযে পাতলা পাইপ, পাত ধাতুর কাে ইতযোনির 
েিযে একটি 0.8 নমনম নপচ েযেেহার করুি। (নচরি 6)

হ্যলা্কসইিং

হ্যলা্কস	তলেরের	ম্িঞ্্সিিং

হযোকঠসা শলেঠডর িাতঁ গুনল কািার নিঠক এেং হযোঠন্ল শেঠক 
িপূঠর নিঠিশেে করা উনচত। (নচরি 7)

Fig 7

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.12
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Fig 8

Fig 10

Fig 9

শলেডটি শসাো রাখা উনচত এেং শুরু করার আঠে সনেসি  
ভাঠে িাি শিও়ো উনচত। কািা শুরু করার সম়ে একটি শোি 
খােঁ ততনর করুি। (নচরি 8)

কাটিং ম়ুভঠমন্ট  নস্র হও়ো উনচত এেং শলেঠডর  পপূণ শে তিঘ শেযে 
েযেেহার করা উনচত।

শুধ়ুমারি েঠরা়োডশে শট্াঠকর সম়ে চাপ প্রঠ়োে করুি।  
(নচরি 9)

কািার সম়ে অন্তত ি়ুই শেঠক নতিটি িাঠঁতর সংস্পঠে শে োকঠত 

হঠে। পাতলা কাঠের েিযে একটি সপূক্ষ্ম নপচ শলেড নিে শোচি করুি।  

(নচরি 10 a)

হযোকসইং করার সম়ে পাইপ ঘ়ুনরঠ়ে  অেস্াি পনরেতশেি করুি। 

(নচরি 10 b)

সাধারণত, হযোকনসং করার সম়ে ক়ু লযোঠন্টর প্রঠ়োেি হ়ে িা।

তলেেটট	খুব	দ্রুত	মুি	্কররবন	নলা।	এ্কটট	্কলাটলার	তশষ	

্করলার	 সময়,	 তলেরের	 িলাঙ্গন,	 ম্নরজর	 এবিং	অন্যরদর	

আঘলাত	এড়লারত	ধীর	েম্ত	্করুন।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.12
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.3.13
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্িটলার

সলাধলারর্ত	ব্যবহৃত	িলাইরলর	প্র্কলার	(Types	of	files	used	commonly)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	এ্কটট	িলাইরলর	উপলাদলান	গুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	িলাইরলর	আ্কলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		িলাইরলর	ম্পম্নিং	এবিং	িলাইল	্কলারেকির	সলাহলার্য্য	অপসলাররর্র	পদ্ধম্ত	উরলেখ	্করুন	
•		রিলাই	তকেলায়লার	ব্যবহলার	্করর	সমতলতলা	এবিং	তকেলায়লাররনস	তচম্্কিং	প্রঞ্রিয়লা	বর্ কিনলা	্করুন।	

এ্কটট	িলাইরলর	উপলাদলান

োইনলং হল, একটি োইল েযেেহার কঠর একটি ও়োকশেনপস 
শেঠক অনতনরক্ত উপািাি অপসারঠণর একটি পদ্ধনত। 
(আকার 1)

োইল অঠিক আকার এেং সাইঠের পাও়ো যা়ে. তারা হাই 
কাে শেি ো হাই শগ্ড ওঠ়েক্ল্ডং ইস্পাত দ্বারা ততনর করা হ়ে. 
োইঠলর (েনডর) িাঠঁতর অংেটি েক্ত এেং শিম্ারড হ়ে।

এ্কটট	িলাইরলর	অিংশ	(ম্চত্	2)	: উপঠরর নচরিটি আপিাঠক 
োইঠলর অংেগুনল নেখঠত সাহাযযে করঠে।

োইলগুনল তাঠির (1) তিঘ শেযে (2) শগ্ড (3) কাি এেং (4) আকৃনত 
অি়ুযা়েী নিনিশেষ্ট করা হ়ে।

একটি োইঠলর তিঘ শেযে হল, টিপ্  শেঠক নহল  পয শেন্ত িপূরত্ব।

োইঠলর শগ্ড িাঠঁতর(Teeth) েযেেধাি দ্বারা নিধ শোনরত হ়ে।

এ্কটট	 রলাি	 িলাইল, দ্রুত একটি েহৃত্তর পনরমাণ ধাতু 
অপসারঠণর েিযে েযেেহৃত হ়ে। এটি শেনেরভােই িরম ধাতে 
ওঠ়েক্ল্ডংঠ়ের রাে প্রান্তগুনল োিঁাই করার েিযে েযেেহৃত হ়ে। 
(নচরি 3a)

একটি োটোডশে োইল, এমি শক্ষঠরি েযেেহার করা হ়ে শযখাঠি 
উপািাঠির একটি ভারী অপসারঠণর প্রঠ়োেি। (নচরি 3b)

একটি শসঠকন্ কািা োইল, একটি ধাতু  ভাল নেনিস 
করঠত েযেেহৃত হ়ে. কটেি ধাতু খ়ুে ভাঠলা োইল করা যা়ে । 
কােগুনলঠক নেনিস আকাঠরর কাোকানে আিার েিযে এটি 
কায শেকর। (নচরি 3c)

একটি স়্ুে োইল, শোি পনরমাণ উপািাি অপসারণ এেং 
একটি ভাল নেনিস নিঠত েযেেহৃত হ়ে. (নচরি 3d)

একটি শডড স়্ুে োইল,  একটি উচ্চ নডগ্ী নেনিস এেং 
সনেসি  আকার এর উপািাি আিঠত েযেেহৃত হ়ে. (নচরি 3e)

িলাইরলর	আ্কলার

োইলগুনল নেনভন্ন আকাঠর ততনর করা হ়ে যাঠত নেনভন্ন 
আকাঠর উপািািগুনল োইল এেং নেনিস করঠত সক্ষম হ়ে।

োইঠলর আকৃনত সাধারণত তাঠির রিসঠসকেি দ্বারা নিনিশেষ্ট 
করা হ়ে।

এই অি়ুেীলঠির েিযে িরকারী োইলগুনল হল ফ্যোি োইল 
এেং হযোন্ োইল।

ফ্্যলাট	 িলাইল	 (ম্চত্	 4): এই োইলগুনল একটি 
আ়েতঠক্ষরিাকার রিসঠসকেঠির। এই োইলগুনলর প্রস্ 
েরাের প্রান্তগুনল তিঠঘ শেযের ি়ুই-তৃতী়োংে পয শেন্ত সমান্তরাল, 
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এেং তারপঠর পঠ়েন্ট এর নিঠক শোি হ়ে। ম়ুখগুনল ডােল 
কািা এেং প্রান্তগুনল একক কািা। এই োইলগুনল সাধারণ 
কাঠের েিযে েযেেহার করা হ়ে। েনহর এেং অভযেন্তরীণ 
পঠৃেতল োইনলং এেং নেনিস এর  েিযে িরকার।

হ্যলান্ড	 	 িলাইল(ম্চত্	 5): এই োইলগুনল তাঠির রিস-
শসকেঠির ফ্যোি োইলগুনলর মঠতা। প্রস্ েরাের প্রান্তগুনল 
তিঘ শেযে ে়ুঠড় সমান্তরাল। ম়ুখগুঠলা ডােল কািা। একটি প্রান্ত 
একটি একক কাি শযখাঠি অিযেটি একটি নিরাপি প্রান্ত। 
নিরাপি প্রাঠন্তর কারঠণ, এগুনল ইনতমঠধযে নেনিস পঠৃঠের 
সমঠকাঠণ োকা সারঠেস োইল করার েিযে উপঠযােী।

Fig 5

Fig 8

Fig 9

Fig 10

Fig 6

Fig 7

Fig 4

োইলগুনলর সে শোনধক েযেেহৃত শগ্ডগুনল হল োটোডশে, শসঠকন্ 
কাি, স়্ুে এেং শডড স়্ুে । এগুনল ভারতী়ে মাি ে়ুযেঠরা দ্বারা 
স়ুপানরেকৃত শগ্ড। (BIS)

একই শগ্ঠডর নেনভন্ন আকাঠরর োইঠলর নেনভন্ন আকাঠরর 
িাতঁ োকঠে। লম্া োইলগুনলঠত, িাতঁগুনল শমািা হঠে।

োইঠলর নেনভন্ন কাঠির েযেেহার নিম্নরূপ।

নপতল, অযোল়ুনমনি়োম, শরিাঞ্জ এেং তামার মঠতা িরম ধাতু 
োইল করার েিযে একক কাি োইলগুনল কায শেকর। (নচরি 6)

ডােল কাি োইল একক কাি োইঠলর তুলিা়ে দ্রুত উপািাি 
অপসারণ কঠর  (নচরি 7)

Rasp কাি োইল কাে, চামড়া এেং অিযোিযে িরম উপকরণ 
োইল করার েিযে িরকারী এেং শুধ়ুমারি অধ শে শোলাকার 
আকাঠর পাও়ো যা়ে। (নচরি 8)

কাভশে কাি োইলগুনলর েভীর কাটি়ো ক্রি়ো রঠ়েঠে এেং 
অযোল়ুনমনি়োম, টিি, তামা এেং প্ানটেঠকর মঠতা িরম 
উপািািগুনল োইল করার েিযে িরকারী। (নচরি 9)

িলাইরলর	ম্পম্নিং	: োইল করার সম়ে, কখিও কখিও ধাতে 
নচপগুনল (োইনলংস) োইলগুনলর িাঠঁতর মঠধযে আিঠক যা়ে। 
এটি োইঠলর ‘নপনিং’ িাঠম পনরনচত। (নচরি 10)।

	 সত্ককিতলা
	 ্কলাজ	 এর	 	 উপর	 িলাইস	 ্যতটলা	 সম্ভব	 ্কম		

ক্্যলাম্প	্করুন।
	 ্কলাজ	শক্ত	্করলার	সময়	অম্তম্রক্ত	 ম্লিলাররজ	

তদরবন	নলা।
	 স্পিন্ডল	এবিং	ব্সি	নলাট	প্য কিলায়রিরম	লুম্রির্কট	

্করুন।
	 মলাঝখলারন	ত্কলারনলা	্কলাজ	নলা	্করর	িলাইরসর	জ	

টলাইট		্কররবন	নলা।	
	 ধলাতু	সমতল	্করলার	জন্য	 vices	উপর	হলাতুম্ড়	

মলাররবন	নলা

সমতলতলা	পরীক্ষলা	 : োইনলংঠ়ের প্রােনমক পয শোঠ়ে, নতয শেক 
োইনলংঠ়ের পঠৃঠের শিসিচার শেঠক পঠৃঠের সমািতা িৃেযেত 
পনরপপূণ শেতার একটি য়ুক্ক্তসঙ্ত মারিা়ে লক্ষযে করা যা়ে।

নিখ়ুতঁ নিক্চিত করার েিযে, পঠৃেটি একটি শট্ইি এে নিঠ়ে 
পরীক্ষা করা উনচত। এটি করার েিযে একটি রিাই শ্কা়োর 
েলক একটি শসাো প্রান্ত নহসাঠে পনরঠেেি করঠত পাঠরি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.13
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সমতলতা সমস্ নিক শেঠক পরীক্ষা করা উনচত যাঠত প়ুঠরা 
পঠৃেটি শেঠক যা়ে। হালকা োকঁ উঁচু এেং নিচু িাে নিঠিশেে 
করঠে। (নচরি 11)

Fig 11

Fig 12

Fig 13

তকেলায়লাররনস	তচ্ক	

েে শেঠক্ষঠরির েিযে পরীক্ষা করার সম়ে, েড় সমাপ্ত পঠৃে একটি 
শরোঠরন্স পঠৃে নহসাঠে শিও়ো হ়ে। (নচরি 12)

অিযোিযে সারঠেস োইল করার আঠে শরোঠরন্স সারঠেস 
প়ুঠরাপ়ুনর শেে হঠ়েঠে তা নিক্চিত করুি। রিাই শ্কা়োর নিঠ়ে 
শচক করার আঠে  যনি Burrs, োঠক,  অপসারণ করা উনচত.

একটি রিাই শ্কা়োর নিঠ়ে শচক করার সম়ে, শরোঠরন্স পঠৃঠের 
নেরুঠদ্ধ টেক টিপ়ুি এেং তারপর ধীঠর ধীঠর শলেডটি িানমঠ়ে 
আি়ুি। (নচরি 13)

তরিলাররন্স	 পৃরষ্ঠর	 ম্বরুরদ্ধ	স্টর্ক	 সব কিদলা	 চলাপ	 প্ররয়লাে	

্করলা	হয়।

মলাম্্ককিিং	্যন্ত্র	এবিং	তলারদর	ব্যবহলার	ম্সস্ম্পল	ঞ্রিম্লিং	তমম্শন	ম্দরয়	(Marking	instruments	
and	their	use	simple	drilling	machine)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	মলাম্্ককিিং	ম্মম্েয়লা		্করলার	উরদেশ্য	বর্ কিনলা	্করুন
•		সলাধলারর্	প্র্কলারগুম্ল	বলুন
•		ম্বম্িন্ন	প্ররয়লারের	জন্য	সম্ি্সি		ম্চম্নিত	্কররর্র	মলাধ্যমটট	বলুন
•		ম্চম্নিত	্করলার	জন্য	ম্বম্িন্ন	মলাম্্ককিিং	্যরন্ত্রর	বর্ কিনলা	্করুন
•		্ক্যলাম্লপলার	এবিং	ম্েিলাইেলাররর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		পলার্চির	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		পলার্চির	ধরনগুম্ল	বলুন।

ম্স্টলরুল	এবিং	স্কলাইবলার	এবিং	পলাঞ্্চিিং	ম্দরয়	ম্চম্নিত	্করলা

1   পঠৃঠের উপর সমািভাঠে প্রুনে়োি িীল প্রঠ়োে করুি।

2   শরোঠরন্স শপ্ি ‘a’ শেঠক একটি নটেলরুল েযেেহার কঠর 
যতিা সম্ভে এঠক অপঠরর শেঠক িপূঠর ি়ুটি নেন়্ুঠত ি়ুইোর 
পনরমাপ নচননিত করুি। (আকার 1)

3   শরোঠরন্স শপ্ি ‘b’-এ এর টেক সহ রিাই-শ্কা়োর রাখ়ুি।

4   রিাই-শ্কা়োঠরর শলেডটিঠক নচনি পয শেন্ত শেঠল নিি। (নচরি 2) 

5   স্কাইোর নিঠ়ে নচননিত শরখাগুনল আকঁ়ু ি।

6 স্কাইনেং লাইঠির েিযে স্কাইোঠরর নেন়্ুটি ও়োকশেনপঠসর 
উপর শসাো প্রাঠন্তর নেপরীঠত রাখ়ুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.13
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Fig 2

Fig 4

Fig 6

Fig 5

Fig 3

7   স্কাইোরঠক শসাো প্রান্ত শেঠক এেং শয নিঠক আকঁঠত 
হঠে শসই নিঠক শহনলঠ়ে ধরুি। (নচরি 3)

8   স্াঠি ডি-পাচি রাখ়ুি; এটি করার সম়ে আপিার হাতটি 
ও়োকশেনপঠস রাখ়ুি। (নচরি 4)

 9  ডি-পাচি শসাো কঠর শসি করুি।

10 শসন্টার পাচি হাতুনড় নিঠ়ে আঘাত করা হ়ে; ঘা অেেযেই 
শসন্টার পাচি অঠক্ষর নিক নিঠ়ে নিঠত হঠে। (নচরি 5)

মলাম্্ককিিং	ম্মম্েয়লা	

মলাম্্ককিিং	ম্মম্েয়লা	্করলার	উরদেশ্য

নচননিত শরখাগুনল পনরষ্ার এেং িৃেযেমাি শিখাঠিার েিযে 
কাে/ও়োকশেনপঠসর পঠৃেটি একটি মাধযেম নিঠ়ে প্রঠলপ শিও়ো 
হ়ে। পনরষ্ার এেং পাতলা লাইি শপঠত, শসরা নেিযোস মাধযেম 
নিে শোচি করঠত হঠে।

ম্বম্িন্ন	মলাম্্ককিিং	ম্মম্েয়লা

নেনভন্ন মানকশেং নমনড়ো হল শহা়োইিও়োে, মানকশেং ে্ল়ু , 
প্রুনে়োি ে্ল়ু , কপার সালঠেি এেং শসল়ুঠলাে লযোকার।

তহলায়লাইট	ওয়লাশ

শহা়োইি ও়োে অঠিক উপাঠ়ে প্রস্তুত করা হ়ে।

চক পাউডার েঠলঠত  শমোি

চক এর সাঠে  নমোইঠলড স্স্পনরি শমোি

িারঠপিিাইঠির সাঠে সািা সীসা পাউডার শমোি

শহা়োইিও়োে অক্সিডাইেড পঠৃঠের সাঠে রাে শোরক্েংস 
এেং কানটেংগুনলঠত প্রঠ়োে করা হ়ে। (নচরি 6) উচ্চ নিভুশেলতার 
ও়োকশেনপসগুনলর েিযে শহা়োইিও়োঠের প্রঠ়োে করা হ়ে িা।

মলাম্্ককিিং	Blue 

একটি রাসা়েনিক রঞ্জক, নমোইঠলড স্স্পনরি নমনরেত িীল  
রঙ যা য়ুক্ক্তসঙ্তভাঠে শমনেিয়ুক্ত পঠৃঠের ও়োকশেনপসগুনলঠত 
নচননিত করার েিযে েযেেহৃত হ়ে।

প্রুম্শয়লান	Blue

এটি নেল্ড ো শমনেি- নেনিস পঠৃেতল এ েযেেহার করা হ়ে। 
এটি খ়ুে স্পষ্ট শরখা শিঠে, তঠে অিযোিযে মানকশেং নমনড়োর 
তুলিা়ে শুকাঠিার েিযে শেনে সম়ে শি়ে। (নচরি 7)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.13

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



30

তলামলা	Sulphated

কপার সালঠেি েল এেং কঠ়েক শোিঁা িাইটরিক অযোনসড 
নমনেঠ়ে দ্েণ প্রস্তুত করা হ়ে। কপার সালঠেি োইল ো 
শমনেি- নেনিস পঠৃেগুনলঠত েযেেহৃত হ়ে। কপার সালঠেি 
নেনিস পঠৃেগুনলঠত ভালভাঠে আিঠক োঠক।

তসলুরললাজ	 বলাম্র্ কিশ	 : এটি একটি োনণক্েযেকভাঠে উপলব্ধ 
নচননিতকরণ মাধযেম। এটি নেনভন্ন রঠঙ ততনর হ়ে এেং খ়ুে দ্রুত 
শুনকঠ়ে যা়ে।

মলাম্্ককিিং	অি	তটম্বল	(ম্চত্	8	এবিং	9)

একটি মানকশেং শিনেল (মানকশেং-অে শিনেল) ও়োকশেনপসগুনলঠত 
নচননিত করার েিযে একটি শরোঠরন্স পঠৃে নহসাঠে েযেেহৃত 
হ়ে।

মানকশেং শিনেল সনেসি ভাঠে সমাপ্ত েীে শে পঠৃেতল সঠঙ্ কঠোর 
নিম শোণ. প্রান্তগুনলও উপঠরর পঠৃঠের সমঠকাঠণ নেনিস  হ়ে।

Fig 7

Fig 8

Fig 9

্যত্ন	ও	রক্ষর্লারবক্ষর্

এ্কটট	মলাম্্ককিিং	তটম্বল	খুব	সুম্নম্দকিষ্ট	সরঞ্লাম,	এবিং	
ক্ষম্ত	এবিং	মম্রচলা	তের্ক	রক্ষলা	্করলা	উম্চত।

ব্যবহলাররর	পর	মলাম্্ককিিং	তটম্বলটট	নরম	্কলাপড়	ম্দরয়	
পম্রষ্লার	্কররত	হরব।	ওরয়ঞ্্ডিিং	তললাহলা	ম্দরয়	ততম্র	
মলাম্্ককিিং	 তটম্বরলর	 পৃষ্ঠর্ক	 ততরলর	 এ্কটট	 পলাতললা	
স্তর	প্ররয়লাে	্করর	সুরম্ক্ষত	্কররত	হরব।

তজম্ন	্ক্যলাম্লপলার

শেনি কযোনলপারগুনলর একটি পা রঠ়েঠে একটি 
সামঞ্জসযেঠযােযে নেভােক পঠ়েন্ট সহ, অিযেটি একটি োকঁাঠিা 
পা। (নচরি 10) এগুনল 150 নমনম, 200 নমনম, 250 নমনম এেং 
300 নমনম আকাঠর পাও়ো যা়ে।

মানকশেং শিনেলগুনল ওঠ়েক্ল্ডং শলাহা ো গ্ািাইি নিঠ়ে ততনর 
এেং নেনভন্ন আকাঠর পাও়ো যা়ে। এই শিনেলগুনল পনরমাঠপর 
য্রি শসি করার েিযে এেং আকার, সমান্তরালতা এেং শকাণ 
পরীক্ষা করার েিযেও েযেেহৃত হ়ে।

তজম্ন	্ক্যলাম্লপলার	ব্যবহলার	্করলা	হয়

•   নভতঠর এেং োইঠরর প্রাঠন্তর সমান্তরাল শরখা নচননিত 
করার েিযে (নচরি 11)

•   েতৃ্তাকার োরগুনলর শকন্দ্র খ়ুঠঁে শের করার েিযে। (নচরি 
12)

এই কযোনলপারগুনল সাধারণ োকঁাঠিা পাঠ়ের সাঠে ো নহঠলর 
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োকঁাঠিা পাঠ়ের কযোনলপারগুনল (নচরি 11B) নভতঠরর প্রান্ত 
েরাের সমান্তরাল শরখা আকঁার েিযে েযেেহৃত হ়ে এেং নহল 
িাইপ (নচরি 11A) োইঠরর প্রান্ত েরাের সমান্তরাল শরখা 
আকঁার েিযে েযেেহৃত হ়ে।

এই কযোনলপাঠরর অিযোিযে িাম হল:

•   হারমাঠ্রাডাইি কযোনলপার

•   শলে এেং পঠ়েন্ট কযোনলপার

•   নেঠোড় শলে কযোনলপার

সলাররিস	তেজ

সলাররিস	তেজ	হল	সবরচরয়	সলাধলারর্	মলাম্্ককিিং	টুলগুম্লর	
মরধ্য	এ্কটট,	্যলার	জন্য	ব্যবহৃত	হয়: একটি শডিাম পঠৃঠের 
সমান্তরাল স্কাইনেং লাইি। (নচরি 13)

একটি শডিাম পঠৃঠের সমান্তরাল শমনেঠি কাে শসি করা। 
(নচরি 14)

কাঠের উচ্চতা এেং সমান্তরালতা পরীক্ষা করা, শমনেঠির 
স্স্পঠন্ল এ কােগুনলঠক শকন্দ্রীভপূত করা। (নচরি 15)

সলাররিস	তেরজর	প্র্কলাররিদ

সারঠেস শেে/স্কাইনেং লেক ি়ুই ধরঠির, নেসিড এেং 
ইউনিভাস শোল।

সলাররিস	তেজ	-	ম্ি্সিে	টলাইপ	(ম্চত্	16)

সারঠেস শেঠের নেসিড িাইপ একটি ভারী ফ্যোি শেস এেং 
একটি স্স্পঠন্ল,   নেসিড শসাো, যার সাঠে একেি স্কাইোর 
একটি স্াে এেং একটি ্লযোম্ িাি  নিঠ়ে সংয়ুক্ত োঠক।

Fig 16

ইউম্নিলাস কিলাল	সলাররিস	তেজ	(ম্চত্	17)

এটিঠত নিম্ননলনখত অনতনরক্ত তেনেষ্টযে রঠ়েঠে: স্স্পঠন্লটি শয 
শকািও অেস্াঠি শসি করা শযঠত পাঠর। সপূক্ষ্ম সমন্ব়ে দ্রুত 
করা শযঠত পাঠর. িলাকার পঠৃেগুনলঠতও েযেেহার করা শযঠত 
পাঠর।

োইড নপঠির সাহাঠযযে শযঠকাি শডিাম প্রান্ত শেঠক সমান্তরাল 
শরখা শলখা শযঠত পাঠর। (নচরি 18)
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ইউম্নিলাস কিলাল	সলাররিস	তেজ	তবস		এর

পলাটকিস	এবিং	িলািংশন

নভত্নতটি নটেল ো ওঠ়েক্ল্ডং শলাহা নিঠ়ে ততনর যার িীঠচ একটি 
‘V’ খােঁ রঠ়েঠে। ‘V’ খােঁ েতৃ্তাকার কাঠের উপর েসঠত 
সাহাযযে কঠর। শেঠস লাোঠিা োইড-নপিগুনল শযঠকাি শডিাম 
প্রান্ত শেঠক লাইি স্কাইে করার েিযে সহা়েক।

র্কলার	আম কি

রকার আম শেটি একটি স্্রেং এেং একটি োইি  অযোডোটেঠমন্ট  
স্ক্র়ু সহ শেঠসর সাঠে সংয়ুক্ত োঠক। এটি সপূক্ষ্ম সমন্বঠ়ের 
েিযে েযেেহৃত হ়ে।

স্পিরন্ডল

স্স্পঠন্লটি রকার আম শে এর সাঠে সংয়ুক্ত োঠক।

তলখ্ক

স্াে এেং ্লযোস্ম্ং  িাঠির  সাহাঠযযে স্স্পঠন্ঠলর শয শকািও 
অেস্াঠি স্কাইোরঠক আিকাঠিা শযঠত পাঠর।

্যত্ন	ও	রক্ষর্লারবক্ষর্

•   েযেেহাঠরর আঠে এেং পঠর পনরষ্ার করুি

•   মানকশেং করার েিযে, েযেেহার করার আঠে, পঠৃঠের নভত্নতর 
িীঠচ শতঠলর পাতলা স্র প্রঠ়োে করুি। 

•   প্রঠ়োেঠি স্কাইোরঠক তীক্ষ্ণ করুি।

•   মানকশেং করার সম়ে শেনে চাপ প্রঠ়োে করঠেি িা

মলাম্্ককিিং	পলা্চি

অনুশীলন	তদখুন:	1.2.11	-	1.3.13

ঞ্রিল	ব্যবহলার	্করলার	সহজ	তব্চি	ঞ্রিম্লিং	তমম্শন	পদ্ধম্তর	বর্ কিনলা		(Marking	instruments	
and	their	use	simple	drilling	machine)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্িন্ন	ধররনর	ঞ্রিম্লিং	তমম্শন	বর্ কিনলা	্করুন
•		তব্চি	এবিং	ম্পললার	টলাইপ	ঞ্রিম্লিং	তমম্শরনর	অিংশগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	
•		তব্চি	এবিং	ম্পললার	টলাইপ	ঞ্রিম্লিং	তমম্শরনর	তবম্শষ্ট্যগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	•	ঞ্রিল	তহলাঞ্্ডিিং	ম্েিলাইরসর	প্র্কলারগুম্ল	বর্ কিনলা	
্করুন

•		ঞ্রিল	চলার্কর	তবম্শষ্ট্যগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন৷
•		ঞ্রিিরটর	িলািংশন	বর্ কিনলা	্করুন
•		ঞ্রিরলর	্কলাজ	এবিং	এ্কটট	ঞ্রিরলর	অিংশগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন।

ঞ্রিম্লিং	তমম্শরনর	মূল	প্র্কলারগুম্ল	হল:

•   শসিনসটিভ  শেচি ক্রিনলং শমনেি

•   নপলার ক্রিনলং শমনেি

•   কলাম ক্রিনলং শমনেি

•   শরনড়োল আম শে ক্রিনলং শমনেি (শরনড়োল ক্রিনলং শমনেি)।

(এখি কলাম এেং শরনড়োল ধরঠণর ক্রিনলং শমনেি েযেেহার 
করার সম্ভােিা শিই। তাই, এখাঠি শুধ়ুমারি শসিনসটিভ এেং 
নপলার িাইপ শমনেিগুনল েযোখযো করা হঠ়েঠে)

তসনম্সটটি	তব্চি	ঞ্রিম্লিং	তমম্শন	(ম্চত্	1)

শসিনসটিভ ক্রিনলং শমনেঠির সহেতম ধরিটি নচঠরি শিখাঠিা 
হঠ়েঠে যার নেনভন্ন অংে নচননিত করা হঠ়েঠে। এটি হালকা 
নডউটি কাঠের েিযে েযেেহৃত হ়ে।

এই শমনেিটি 12.5 নমনম েযোস পয শেন্ত েতশে ক্রিনলং করঠত সক্ষম। 
ক্রিলগুনল চাঠকর মঠধযে ো সরাসনর শমনেঠির স্স্পঠন্লটির 
শিপারড েঠতশে লাোঠিা হ়ে।

িরমাল  ক্রিঠলর  েিযে, কাঠের পঠৃেটি অি়ুভপূ নমক রাখা হ়ে। 
যনি েতশেগুনল একটি শকাঠণ ক্রিল করঠত হ়ে তঠে শিনেলটি 
কাত করা শযঠত পাঠর। (কাত করার েযেেস্া নচরি 1 এ শিখাঠিা 
হঠ়েঠে)।

শটেপ করা প়ুনলঠত শেঠটের অেস্াি পনরেতশেি কঠর নেনভন্ন 
স্স্পঠন্ল েনত অেশেি করা হ়ে। (নচরি 2)

ম্পললার	ঞ্রিম্লিং	তমম্শন(ম্চত্	3): এটি শসিনসটিভ শেচি ক্রিনলং 
শমনেঠির একটি েনধ শেত সং্করণ। এই ক্রিনলং শমনেিগুনল 
শমঠেঠত মাউন্ট করা হ়ে এেং আরও েক্ক্তোলী তেি়ুযেনতক 
শমাির দ্বারা চানলত হ়ে।
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এগুনল হালকা নডউটি কাঠের েিযেও েযেেহৃত হ়ে। নপলার 
ক্রিনলং শমনেি নেনভন্ন আকাঠর পাও়ো যা়ে। েড় শমনেঠি কাে 
শসি করার েিযে শিনেল োড়াঠত একটি য শোক এেং নপনি়েি 
শমকানিেম শিও়ো হ়ে।

ঞ্রিল	-	তহলাঞ্্ডিিং	ম্েিলাইস

উপকরণগুনলঠত নেদ্ করার েিযে, ক্রিলগুনল শমনেঠি সনেসি 
ভাঠে এেং েক্ত ভাঠে রাখা উনচত।

সাধারণ ক্রিল-শহাক্ল্ডং নডভাইসগুনল হল ক্রিল চক এেং 
হযোঠন্ল এেং সঠকি।

ঞ্রিল	চ্ক

শট্ি েযোঙ্ক ক্রিলগুনল ক্রিল চকগুনলঠত অি়ুটঠেত হ়ে। 
ক্রিলগুনল নেসি  করার এেং অপসারঠণর েিযে, চকগুনলঠক 
একটি নপনি়েি এেং চানে ো একটি ি়ুঠরল্ড নরং শিও়ো হ়ে।

ক্রিল চকগুনল ক্রিল চাঠকর উপর লাোঠিা একটি আে শেঠরর 
মাধযেঠম শমনেঠির স্স্পঠন্ল এ রাখা হ়ে। (নচরি 4)

তটপলার	হ্যলারন্ডল	এবিং	সর্কট	(ম্চত্	4)

শিপার েযোঙ্ক ক্রিঠলর একটি শমারস শিপার আঠে।

হযোঠন্ল এেং সঠকি একই শিপার নিঠ়ে ততনর করা হ়ে যাঠত 
ক্রিঠলর শিপার েযোঙ্ক, যখি নিয়ুক্ত োঠক, একটি ভাল পনরণ়ে  
ক্রি়ো শি়ে। এই কারঠণ শমার শিপারঠক স্ব-ধারণকারী শিপার 
েলা হ়ে।

ক্রিলগুনলঠক পাচঁটি নভন্ন আকাঠরর শমাস শে শিপার শিও়ো হ়ে 
এেং MT1 শেঠক MT5 পয শেন্ত িম্র শিও়ো হ়ে।

ক্রিঠলর েযোঙ্ক এেং শমনেি স্স্পঠন্ঠলর ধরিগুনলর মঠধযে 
আকাঠরর পাে শেকযে ততনর করার েিযে, নেনভন্ন আকাঠরর 
হযোঠন্ল েযেেহার করা হ়ে। যখি ক্রিল িযোপার েযোঙ্ক শমনেঠির 
স্স্পঠন্ল শেঠক েড় হ়ে, তখি শিপার সঠকি েযেেহার করা 
হ়ে। (নচরি 4)

একটি সঠকি ো হযোঠন্ল মঠধযে ক্রিল নেসি  করার সম়ে, িযোং 
অংেটি স্লঠি সানরেদ্ধ হও়ো উনচত। (নচরি 5) এটি শমনেঠির 
স্স্পঠন্ল  শেঠক ক্রিল ো হযোঠন্ল অপসারণঠক সহেতর 
করঠে।

শমনেঠির স্স্পঠন্ল শেঠক ক্রিল এেং সঠকিগুনল সরাঠত 
একটি ক্রিেি েযেেহার করুি। (নচরি 6)

সর্কট/হ্যলারন্ডল	 তের্ক	 ঞ্রিল	 অপসলারর্	 ্করলার	
সময়,	 এটটর্ক	 তটম্বল	 বলা	্কলারজর	উপর	পড়রত	
তদরবন	নলা।	(ম্চত্	7)
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ওয়লা্ককি	তহলাঞ্্ডিিং	ম্েিলাইস

ক্রিল করার েিযে ও়োকশেনপসগুনলঠক ক্রিঠলর সাঠে রাউটিং 
শেঠক শরাধ করার েিযে সনেসি ভাঠে ধঠর রাখা ো আিকাঠিা 
উনচত। অি়ুপয়ুক্তভাঠে স়ুরনক্ষত কাে শুধ়ুমারি অপাঠরিঠরর 
েিযেই নেপি ি়ে েরং এটি ভুল কাে, এেং ক্রিল শভঠঙ 
যাও়োর কারণ হঠত পাঠর। সনেসি  শহাক্ল্ডং নিক্চিত করঠত 
নেনভন্ন  ধরঠণর েযেেহার করা হ়ে।

তমম্শন	িলাইস

ক্রিনলং কাে অনধকাংে একটি শমনেি ভাইস ধরা হ়ে. নিক্চিত 
করুি শয ক্রিলটি কাঠের মধযে নিঠ়ে যাও়োর পঠর ভাইঠসর 
মাধযেঠম ক্রিল িা করা। এই উঠদেঠেযে, কােটি উপঠর শতালা 
এেং সমান্তরাল লেকগুনলঠত স়ুরনক্ষত করা শযঠত পাঠর যা 
কাে এেং ভাইঠসর িীঠচর মঠধযে একটি োকঁ প্রিাি কঠর। 
(নচরি 8)

ও়োকশেনপস যা সনেসি  ি়ে, শসগুনল কাঠের িুকরা দ্বারা সাঠপািশে 
নিঠত হঠে (নচরি 9)

ক্্যলাম্প	এবিং	তবলাল্ট

শোটে শহড লাোঠিার েিযে ক্রিনলং শমনেি শিনেঠল টি-স্লি 
শিও়ো হ়ে। ্লযোম্ এেং শোটে েযেেহার কঠর, এই পদ্ধনত 
েযেেহার করার সম়ে, ও়োকশেনপসগুনল খ়ুে েক্তভাঠে ধঠর রাখা 
শযঠত পাঠর। (নচরি 10) 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.13

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



35

ঞ্রিল	(অিংশ	এবিং	িলািংশন)

ক্রিনলং হল ও়োকশেনপসগুনলঠত েতশে ততনর করার একটি প্রক্রি়ো। 
েযেেহৃত িুল ক্রিল হ়ে. ক্রিনলং এর েিযে, ক্রিলটি ঘনড়র কািঁার 
নিঠক শঘারাঠিা হ়ে নিঠচর নিঠক চাপ নিঠ়ে যার েঠল িুলটি 
উপািাঠির মঠধযে প্রঠেে কঠর। (নচরি 11)

এ্কটট	ঞ্রিল	অিংশ

নচরি শেঠক একটি ক্রিঠলর নেনভন্ন অংে নচননিত করা শযঠত 
পাঠর। (নচরি 12)

পরয়্টি: েঙ্ক়ু  আকৃনতর প্রান্ত যা কািার কাে কঠর তাঠক 
নেন়্ু েলা হ়ে। এটি একটি শডড শসন্টার , নলপ  ো কাটিং এে 
এেং একটি নহল নিঠ়ে েটেত।

শ্যলাঙ্ক: এটি শমনেঠি লাোঠিা রিাইনভং ক্রিঠলর  শেে। (নচরি 
13) োকঁ ি়ুই প্রকার। শিপার েযোঙ্ক েহৃত্তর েযোঠসর ক্রিঠলর 
েিযে েযেেহার করা হ়ে, এেং শট্ইি  েযোঙ্ক শোি েযোঠসর 
ক্রিঠলর েিযে েযেেহার করা হ়ে।

ম্লপ	 :  LIP হল কাটিং এে যা ক্রিনলং করার সম়ে ধাতুঠত 
প্রঠেে কঠর।

টলািং	: এটি শিপার েযোঙ্ক ক্রিঠলর একটি অংে যা ক্রিনলং শমনেি 
স্স্পঠন্ঠলর স্লঠি নেি কঠর।

বম্ে	 : পঠ়েন্ট এেং েযোঠঙ্কর মধযেেততী অংেটি ক্রিঠলর েনড। 
েরীঠরর অংেগুনল হল flute, land/margin, body clearance 
and web.

Flute	 : flute হল সনপ শেল খােঁ যা ক্রিঠলর তিঘ শেযে পয শেন্ত চঠল। 
োনঁে সাহাযযে কঠর

•   কাটি়ো প্রান্ত েেি

•   নচপস কািা এেং

•   তাঠির োইঠর আসঠত অি়ুমনত নিি

•   ক়ু লযোন্ট কাটি়ো প্রান্ত প্রোহ.

Land/margin	: land/margin হল একটি সরু োলা যা োনঁের 
প়ুঠরা তিঘ শেযে পয শেন্ত নেস্তৃত।

ক্রিঠলর েযোস েনম/মাক্েশেি ে়ুঠড় পনরমাপ করা হ়ে।

Body	clearance	: body clearance হ’ল েরীঠরর অংে যা 
ক্রিল এেং েঠতশের মঠধযে ঘে শেণ কমাঠত েযোস হ্াস করা হ়ে।

ওঠ়েে :ওঠ়েে হল ইঠমিাল কলাম যা োনঁেঠক আলািা কঠর। 
এটি ধীঠর ধীঠর েযোঠঙ্কর নিঠক প়ুরুঠত্ব েকৃ্দ্ধ পা়ে। (নচরি 14)
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গ্লাইঞ্ন্ডিং	এবিং	তেম্নর		বর্ কিনলা	(Description	of	grinding	and	chisel)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	হ্যলান্ড	গ্লাইঞ্ন্ডিং	্করলার	উরদেশ্য	বর্ কিনলা	্করুন
•		গ্লাইঞ্ন্ডিং	তমম্শরনর	অিংশগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন
•		তেম্ন	ধলারলারললা	্করলার	গ্লাইঞ্ন্ডিং	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন
•		গ্লাইঞ্ন্ডিং	এর	সময়		ম্নরলাপত্তলা	বর্ কিনলা	্করুন.

অে-হযোন্ গ্াইক্ন্ং হল উপািাি অপসারঠণর ক্রি়োকলাপ 
যার আকার ো আকৃনতঠত ি়ুিশোন্ত নিভুশেলতার প্রঠ়োেি হ়ে 
িা। এটি একটি গ্াইক্ন্ং চাকার নেরুঠদ্ধ হাত দ্বারা ও়োকশেনপস 
টিঠপ োনহত হ়ে।

কাঠের রাে গ্াইক্ন্ং এেং স্কাইোরঠির প়ুিরা়ে ধারাঠলা 
করার েিযে অে-হযোন্ গ্াইক্ন্ং করা হ়ে

Scribers

punches

chisels

twist

drills

একক পঠ়েন্ট কািার সরঞ্জাম ইতযোনি

অে-হযোন্ গ্াইক্ন্ং একটি শেচি ো শপঠডটোল গ্াইক্ন্ং নিঠ়ে 
সচিানলত হ়ে। (নচরি ১ ও ২)

শেচি গ্াইন্ার

শেচি গ্াইন্ার একটি শেচি ো শিনেঠল লাোঠিা হ়ে, এেং 
হালকা কাঠের েিযে িরকার।

শপঠডটোল গ্াইন্ার

শপঠডটোল গ্াইন্ারগুনল একটি শেঠস (শপঠডটোল) মাউন্ট 
করা হ়ে, যা শমঠেঠত শেঠঁধ শিও়ো হ়ে। এগুনল ভারী  কাঠে 
েযেেহৃত হ়ে।

এই গ্াইন্াঠর একটি তেি়ুযেনতক শমাির এেং গ্াইক্ন্ং চাকা 
লাোঠিার েিযে ি়ুটি স্স্পঠন্ল োঠক। একটি স্স্পঠন্ল একটি 
শমািা িািািার চাকা লাোঠিা োঠক এেং অিযেটিঠত একটি 
সপূক্ষ্ম িািািার চাকা োঠক। নিরাপত্তার েিযে, কাে করার 
সম়ে, হুইল োডশে শিও়ো হ়ে। (নচরি 3)

কাঠের ঘি ঘি েীতল করার েিযে একটি ক়ু লযোন্ট পারি 
শিও়ো হ়ে। (নচরি 3)

গ্াইক্ন্ং করার সম়ে কােঠক সমে শেি করার েিযে উভ়ে 
চাকার েিযে সামঞ্জসযেঠযােযে ও়োকশে শরটে শিও়ো হ়ে। এই 
ও়োকশে শরটে  চাকার খ়ুে কাোকানে শসি করা আেেযেক.  
(নচরি 4)

শচাঠখর স়ুরক্ষার েিযে অনতনরক্ত আই-নেল্ডও শিও়ো হ়ে। 
(নচরি 4) হাতুনড় নিঠ়ে নচননিত লাইি েরাের সমতল পঠৃেগুনল 
নচপ করা।

শকাল্ড নচঠেল হল একটি হযোন্ কািার সরঞ্জাম যা নেিাররা 
নচনপং এেং কািার অপাঠরেঠির েিযে েযেেহার কঠর। (নচরি 5)
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নচনপং হল শেনি এেং হাতুনড়র সাহাঠযযে অনতনরক্ত ধাতু 
অপসারঠণর একটি অপাঠরেি। নচপয়ুক্ত পঠৃেগুনল রাে 
হও়ো়ে শসগুনল োইনলং কঠর নেনিস করা উনচত।

সমতল	তেম্ন(Flat	Chisel)	(ম্চত্	6)

এগুনল েড় সমতল পঠৃে শেঠক ধাতু অপসারণ করঠত এেং 
ওঠ়েক্ল্ডং েঠ়েন্ট এেং ওঠ়েক্ল্ডংঠ়ের অনতনরক্ত ধাতু নচপ-অে 
করঠত েযেেহৃত হ়ে।

তেম্ন	ধলারলারললা	্করলা

েযেেহাঠর শেনি শভাতঁা হঠ়ে যাঠে। নচনপংঠ়ের িক্ষতার েিযে, 
শেনিগুনলঠক নি়েনমত প়ুিরা়ে ধারাঠলা করঠত হঠে।

নচঠসলগুনল গ্াইক্ন্ং শমনেঠি তীক্ষ্ণ করা হ়ে। (নচরি 7) 

অঠিকোর প়ুিরা়ে গ্াইক্ন্ং করার পঠর, কািা প্রান্তগুনল 
খ়ুে ঘি হঠ়ে যা়ে। এই ধরঠির chisels resharpening েিযে 
অি়ুপয়ুক্ত. গ্াইক্ন্ং করার আঠে  forged and brought করা 
উনচত। (নচরি 8)

গ্াইক্ন্ং শুরু করার আঠে, নিম্ননলনখত পদ্ধনত পালি করা 
উনচত।

ম্নঞ্চিত	 ্করুন	 ত্য	 ওরয়ল	 েলােকিগুম্ল	 জলায়েলায়	
আরে	এবিং	ম্নরলাপরদ	তবঁরধ	রলাখলা	হরয়রে৷	িলাঙ্গন	
এবিং	িলাটল	জন্য	গ্লাইঞ্ন্ডিং	চলা্কলা	অবস্লা	পম্রদশ কিন	
্করুন	ম্নরলাপত্তলা	Googles	পডু়ন

.গ্লাইঞ্ন্ডিং	 তমম্শন	 চলালু	 ্করলার	 সময়,	 চলা্কলাটট	
অপলাররটটিং	েম্তরত	নলা	তপৌঁঁেলারনলা	প্য কিন্ত	এ্কপলারশ	
দলাডঁ়লান।

িুল-শরটে পনরিে শেি করুি। যনি এর মঠধযে েযেেধাি অঠিক 
শেনে োঠক

িুল-শরটে এেং চাকা, এটি সামঞ্জসযে করুি, এেং এটি নহসাঠে 
অেস্াি

যতিা সম্ভে চাকার কাোকানে করুি। (নচরি 9)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.13
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পাঠরি পয শোপ্ত ক়ু লযোন্ট আঠে তা নিক্চিত করুি। গ্াইক্ন্ং 
করার সম়ে, িুলঠরঠটে (A) নচঠেলটি শরঠখ ,  পঠ়েন্টটিঠক 
চাকা স্পে শে করঠত নিি। (নচরি 10)

কাটিং প্রাঠন্ত সামািযে উত্তলতা প্রিাি করঠত একটি চাপ (B) এ 
উভ়ে নিঠক পঠ়েন্টটিঠক সামািযে রক করুি। এটি নচপ করার 
সম়ে পাঠের খিি এড়াঠত সহা়েতা করঠে। (নচরি 10)

কাটিং প্রাঠন্ত েরিঠরখা এেং খােঁ ততনর শরাধ করঠত শেনিটিঠক 
ম়ুঠখর (C) ে়ুঠড় িাড়ঠত োক়ু ি। (নচরি 10)

শেনি- মােরুঠমর মাো হঠল, এটি গ্াইক্ন্ং কঠর  পনরষ্ার 
করা উনচত। (নচরি 11)

শুধ়ুমারি গ্াইক্ন্ং চাকার সামঠি েযেেহার করুি. (নচরি 9) 
পাঠে েযেেহার করঠেি িা  (নচরি 12)

গ্লাইন্ডলার	 ব্যবহলার	 ্করলার	 সময়	 েেলস	 ব্যবহলার	
্করুন

গ্লাইঞ্ন্ডিং	 চলা্কলা	 ত্কলারনলা	 ক্ষম্ত,	 লক্ষ্য	 ্করলা	 হরল,	
প্রম্শক্ষ্কর্ক	ম্ররপলাটকি	্করলা	উম্চত	

গ্লাইঞ্ন্ডিং	সময়	তেম্ন	ধরর	রলাখলার	জন্য	তুরললা	বজকি্য	
বলা	অন্যলান্য	উপলাদলান	ব্যবহলার	্কররবন	নলা।

অনতনরক্ত েরম এড়াঠত ক়ু লযোঠন্ট ঘি ঘি শেনি ডুনেঠ়ে রাখ়ুি। 
অনতনরক্ত উত্তাপ শেনি  শিম্ার হঠে.

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.13
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.3.14-17
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্িটলার

অি্যন্তরীর্	তরেে	্কলাটলার	 	 ম্বম্িন্ন	ধররনর	বর্ কিনলা	 (About	different	 types	of	 inner	
thread	cutting)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	অি্যন্তরীর্	তরেরের	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		ট্যলাপ	এবিং	তরর্চির	প্র্কলারগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন৷
•		পলাইপ	এবিং	ফ্্যলারট	অি্যন্তরীর্	তরেে	েঠরন	ট্যলারপর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন।	

হ্যলান্ড	ট্যলাপ	এবিং	wrenches

হযোন্ িযোপ েযেেহার: হযোন্ িযোপ গুনল উপািািগুনলর 
অভযেন্তরীণ শরেনডংঠ়ের েিযে েযেেহৃত হ়ে।

তবম্শষ্ট্য(ম্চত্	 1):	 হাই কাে শেি নটেল ো হাই স্স্পড নটেল, 
হাডশোঠিড  এন্  গ্াউন্ নিঠ়ে ততনর।

শরেডগুনল পঠৃঠের উপর কািা হ়ে, এেং সনেসি ভাঠে নেনিস 
হ়ে।

কাটিং এে েেি করঠত, শরেড ে়ুঠড় , flutes কািা হ়ে।

িযোপগুনলঠক ধঠর রাখার এেং োকঁাঠিার উঠদেঠেযে কঠলর 
নলঠপর প্রান্তটি েে শোকার আকাঠর ততনর করা হ়ে।

শরেঠডর সাহাযযে, সানরেদ্ধকরণ এেং শুরু করার েিযে িযোঠপর 
প্রান্তগুনল চযোমোডশে (শিপার নলড) হ়ে।

িযোঠপর আকার, শরেড টেযোন্াডশে, শরেঠডর নপচ, নি়ো। িযোঠপর 
েতশেটি সাধারণত েযোঠঙ্ক নচননিত করা হ়ে।

িযোঠপর ধরি শযমি প্রেম, নদ্বতী়ে ো প্াে নিঠিশেে করার েিযে 
নচনিগুনলও ততনর করা হ়ে।

একটি শসঠি িযোঠপর প্রকারগুনল: একটি নিনিশেষ্ট শরেঠডর েিযে 
হযোন্ িযোপ নতিটি সমনন্বত একটি শসি নহসাঠে উপলব্ধ। (নচরি 
2)

এইগুরললা:

-   প্রেম িযোপ ো িযোপার িযোপ

-   নদ্বতী়ে িযোপ ো মধযেেততী িযোপ

-   প্াে ো েিনমং িযোপ।

এই িযোপগুনল শিপার নলড োড়া সমস্ তেনেঠষ্টযে অনভন্ন৷

শিপার িযোপ শরেড শুরু করঠত হ়ে। েভীর ি়ে এমি েঠতশের 
মধযে নিঠ়ে শিপার িযোঠপর মাধযেঠম সম্পূণ শে শরেড ততনর করা 
সম্ভে।

একটি অন্ধ েঠতশের(Blind Hole) শরেডগুনলঠক সনেসি  
েভীরতা়ে শেে করঠত েিনমং িযোপ (প্াে) েযেেহার করা হ়ে।

িযোপগুনলর ধরি দ্রুত েিাক্ত করার েিযে - িযোপগুনল হ়ে 1,2 
এেং 3 িম্রয়ুক্ত ো েযোঠঙ্ক নরংগুনল নচননিত করা হ়ে।

শিপার িযোঠপর একটি নরং রঠ়েঠে, মধযেেততী িযোঠপ ি়ুটি এেং 
িীঠচর িযোঠপ নতিটি নরং রঠ়েঠে। (নচরি 2)

িযোপ শরচি: িযোপ শরচিগুনল সানরেদ্ধ করঠত এেং হাঠতর 
িযোপগুনলঠক শরেড করার েিযে েঠতশে সনেসি ভাঠে চালাঠত 
েযেেহার করা হ়ে।

িযোপ শরচিগুনল নেনভন্ন ধরঠণর হ়ে, শযমি ডেল-এন্ 
অযোডোঠটেেল শরচি, টি হযোঠন্ল িযোপ শরচি, সনলড িাইপ 
িযোপ শরচি ইতযোনি।
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েলাবল-এরন্ডে	অ্যলােজলারস্টবল	ট্যলাপ	তর্চি	বলা	বলার	টলাইপ	
ট্যলাপ	 তর্চি(ম্চত্	 3): এটি সেঠচঠ়ে শেনে েযেেহৃত ধরঠির 
িযোপ শরচি। এটি নেনভন্ন আকাঠর পাও়ো যা়ে - 175, 250, 350 
নমনম লম্া। এই িযোপ শরচিগুনল েড় েযোঠসর িযোঠপর েিযে 

আরও উপয়ুক্ত, এেং শখালা ো়েো়ে েযেেহার করা শযঠত 
পাঠর শযখাঠি িযোপ চাল়ু করঠত শকািও োধা শিই।

শরঠচির সনেসি  আকার নিে শোচি করা গুরুত্বপপূণ শে।

টট-হ্যলারন্ডল	 ট্যলাপ	 তর্চি(ম্চত্	 4): এগুনল হল শোি, 
সামঞ্জসযেঠযােযে চক যার ি়ুটি ে এেং শরচিটি ঘ়ুরাঠিার েিযে 
একটি হাতল রঠ়েঠে।

এই িযোপ শরচি সীমােদ্ধ ো়েো়ে কাে করার েিযে িরকারী, 
এেং শুধ়ুমারি এক হাত নিঠ়ে ঘ়ুনরঠ়ে শিও়ো হ়ে। শোি 
আকাঠরর িযোঠপর েিযে সেঠচঠ়ে উপয়ুক্ত।

সম্লে	 টলাইপ	 ট্যলাপ	 তর্চি(ম্চত্	 5):	 এই শরচিগুনল 
সামঞ্জসযেঠযােযে ি়ে।

তারা শুধ়ুমারি নিনিশেষ্ট মাঠপর িযোপ নিঠত পাঠর। এটি িযোপ 
শরঠচির ভুল তিঠঘ শেযের েযেেহার িপূর কঠর, এেং এইভাঠে 
িযোপগুনলর ক্ষনত প্রনতঠরাধ কঠর।

ট্যলাপ	ঞ্রিল	আ্কলার

িযোপ ক্রিল আকার নক ? অভযেন্তরীণ শরেড কািার েিযে একটি 
িযোপ েযেেহার করার আঠে, একটি েতশে ক্রিল করঠত হঠে। 
েঠতশের েযোস এমি হও়ো উনচত যাঠত শরেড কািার েিযে 
িযোঠপর েিযে েঠতশে পয শোপ্ত উপািাি োকা উনচত।

নেনভন্ন শরেঠডর েিযে ক্রিল মাপ আলঠতা চাপ়ুি

ISO শমটরিক শরেড

M10 x 1.5 শরেঠডর েিযে ক্রিঠলর আকাঠর িযোপ করুি

শোি েযোস   = প্রধাি েযোস - (2 x েভীরতা)

শরেঠডর েভীরতা   = 0.6134 x একটি স্ক্র়ুর নপচ

শরেঠডর 2 েভীরতা  = 0.6134 x 2 x নপচ

     = 1.226 x 1.5 নমনম

     = 1.839 নমনম

শোি নি়ো।   = 10 নমনম - 1.839 নমনম

     = 8.161 নমনম ো 8.2 নমনম।

পলাইপ	 ট্যলাপ:অভযেন্তরীণ পাইপ শরেড সাধারণত টেযোন্াডশে 
শিপার পাইপ িযোপ নিঠ়ে কািা হ়ে। (েনে 6) রাঠচি শরিস 
েযেেহার কঠর ক্রিল েতশে করা। (নচরি 7)

িযোপ এেং শরচি েযেেহার কঠর অভযেন্তরীণ শরেড ততনর করুি। 
(নচরি 8)

অভযেন্তরীণ পাইপ শরেডগুনল পনরমাপ করার সম়ে, পাইপ 
প্াে শরেড শেেটি পাইঠপর মঠধযে েক্তভাঠে স্ক্র়ু করা উনচত 
যতক্ষণ িা শেঠের খােঁ ম়ুঠখর সাঠে ফ্াে হ়ে। যখি শরেডটি 
চযোমোডশে করা হ়ে তখি খােঁটি শচম্াঠরর িীঠচ নিঠ়ে ফ্াে 
করা উনচত। (নচরি 9)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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ম্বম্িন্ন	ধররনর	লম্্কিং	এবিং	িলারস্টম্নিং	ম্েিলাইরসর	বর্ কিনলা		(Description	of	different	
types	of	locking	and	fastening	devices)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	নলারটর		ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•	ম্ররিরটর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•	স্লায়ী	এবিং	অস্লায়ী	িলারস্টনলারগুম্লর	মরধ্য	পলাে কি্ক্য	বর্ কিনলা	্করুন	
•	ত্য	উপলাদলানগুম্ল	তের্ক	তলারলা	ততম্র	হয়	তলার	নলাম	বলুন
•	প্র্কলার	এবিং	ম্নম্দকিষ্ট	ব্যবহলার	উরলেখ	্করুন।

নলারটর		প্র্কলাররিদ

সমাঠেঠের প্রঠ়োেঠির উপর নিভশের কঠর নেনভন্ন ধরঠণর িাি  
েযেেহার করা হ়ে।

ষড়িুজ	নলাট	: ট্াকচারাল এেং শমনেি িুল নেক্ল্ডংঠ়ে এটি 
সেঠচঠ়ে শেনে েযেেহৃত িাি । (আকার 1)

শহসিাঠোিাল িাি  নেনভন্ন প়ুরুঠত্ব পাও়ো যা়ে।  নেি িাি,  লক 
িাি  নহসাঠে েযেেহার করা হ়ে। (নচরি 2)

েে শোকার িাি :েে শোকার শোটে েে শোকার িাি সঠঙ্ প্রিাি 
করা হ়ে. শকাক নেক্ল্ডংঠ়ে শেনেরভাে েে শোকার িাি (নচরি 3) 
েযেেহার করা হ়ে।

স্ব-লম্্কিং	 নলাট	 (ম্সমন্ডস	ল্ক-নলাট)	 (ম্চত্	 4): এই িাঠির 
একটি অভযেন্তরীণ খােঁ কািা রঠ়েঠে যাঠত একটি োইোর 
ো িাইলি নরং শোকাঠিা হ়ে। এই নরংটি িািটিঠক েক্তভাঠে 
শোঠটে ধঠর রাঠখ এেং

স্ব-লম্্কিং	নলাট	স্টলারের	সলারে	ব্যবহলার	্করলা	হয়	নলা।

স্লরটে	এবিং	্ক্যলাসল	নলাট	: িাি লক করার েিযে স্্লিি নপি 
নেসি  করার েিযে এই িাঠির স্লি আকাঠর নেঠেে েযেেস্া 
রঠ়েঠে।
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স্লঠিড িাি ে়ুঠড় েড়ভুে আকৃনতর। (নচরি 5) কযোসল িাঠির 
শক্ষঠরি, িাঠির উপঠরর অংেটি িলাকার।

েলানলা-নলাট	(ম্চত্	6): উইং-িািগুনল হালকা নডউটি সমাঠেঠে 
েযেেহার করা হ়ে যার েিযে ঘি ঘি অপসারণ এেং নেক্সিং 
প্রঠ়োেি। এগুনল হি িকল/কাটে (িাইপ এ) এেং শকাল্ড 
িকল (িাইপ নে) নহসাঠে উপলব্ধ

্কললার	সরঙ্গ	 তহ্সিলারেলানলাল	 নলাট	 (ম্চত্	 7)	 : এই োিাঠমর 
এক প্রাঠন্ত একটি শমনেিয়ুক্ত কলার োঠক। এটি সমাঠেঠে 
অনতনরক্ত ভারেহি পঠৃে প্রিাি কঠর। কলারটি ও়োোঠরর 
মঠতা কাে কঠর এেং শযখাঠি ঘি ঘি আিঁসািঁ করা এেং 
আলো করা প্রঠ়োেি শসখাঠি এটি কায শেকর।

তেলাল	নলাট

নেনভন্ন ধরঠির শোলাকার িাি নেঠেে অযোনপ্ঠকেঠির েিযে 
উপলব্ধ। স্লঠিড শোলাকার িাি (নচরি 8)

নলারটর		জন্য	ম্েিলাইস	লম্্কিং

সমাঠেঠে শোঠটের সাঠে েযেেহৃত িািগুনল কম্ঠির কারঠণ 
আলো হঠ়ে শযঠত পাঠর। োঠটেিার েযেেহার করা অেস্ার 
তীরিতার উপর নিভশের কঠর নেনভন্ন ধরঠির িাি-লনকং নডভাইস 
েযেেহার করা হ়ে। নিম্ননলনখতগুনল সেঠচঠ়ে শেনে েযেেহৃত 
হ়ে।

লক-িাি: উভ়ে ম়ুখ শমনেিয়ুক্ত একটি পাতলা িাি সমাঠেঠে 
একটি িাঠির িীঠচ স্াপি করা হ়ে। (নচরি 9) উভ়ে িাি এঠকর 
পর এক শোঠটের উপঠর েক্ত করা হ়ে। তারপর ি়ুটি স্পযোিার 
েযেেহার কঠর নেপরীত নিঠক ঘ়ুনরঠ়ে উভ়ে িাঠির উপর চাপ 
প্রঠ়োে করা হ়ে। উভ়ে িাি ঘে শেণ দ্বারা একসঠঙ্ রাখা হ়ে.

স্্লিট	ম্পন	সহ	স্লরটে	এবিং	্ক্যলাসল	নলাট	: িাঠির অেস্াি 
একটি নেভক্ত নপি েযেেহার কঠর লক করা শযঠত পাঠর। 
 (নচরি 10)
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স্্লিি নপিগুনল িামমারি আকার, িামমারি তিঘ শেযে, ভারতী়ে 
টেযোন্াঠডশের সংখযো এেং উপকরণ (শুধ়ুমারি ইস্পাত োড়া 
অিযোিযে উপকরঠণর েিযে) দ্বারা মঠিািীত করা হ়ে।

িামমারি আকার হল নেভক্ত নপিগুনল পাও়োর েিযে েঠতশের 
েযোস।

িামমারি তিঘ শেযে হল শচাঠখর নিঠচর নিক শেঠক শোি পাঠ়ের 
শেে পয শেন্ত িপূরত্ব।

স্্লিি নপিগুনল স্লঠিড িাি, কযোঠসল িাি, শহসিাঠোিাল িাি, 
ন্লনভস নপি ইতযোনি লক করার েিযে েযেেহৃত হ়ে এেং নেনভন্ন 
উপাঠ়ে েযেেহৃত হ়ে। (নচরি 11)

স্প্রিং	ওয়লাশলার	 (ম্চত্	 12):	 স্্রেং ও়োোর একক ো ডােল 
কঠ়েঠলর সাঠে পাও়ো যা়ে। এগুনলঠক ও়োোর নহসাঠে 
সমাঠেঠে একটি োিাঠমর িীঠচ রাখা হ়ে। িাঠির পঠৃঠের 
নেরুঠদ্ধ ও়োোর দ্বারা শিও়ো কঠোর প্রনতঠরাধটি আলো 
হও়ো প্রনতঠরাধ কঠর।

ম্ররিটস

নরঠভি হল োঠটেিার যা নরিে, োহাে, শরিি, ট্াকচারাল 
নটেঠলর কাে, ে়েলার, নেমাি ইতযোনি ততনরর কাঠে ধাতে 
েীি এেং শপ্ি য়ুক্ত করার েিযে েযেেহৃত হ়ে।

তারপর নরঠভিটি শোকাঠিা হ়ে এেং শোর কঠর েন্ধ করা 
হ়ে যাঠত এটি সম্পূণ শেরূঠপ েতশেটি পপূরণ কঠর এেং একটি 
অিমিী়ে েঠ়েন্ট ততনর কঠর। (নচরি 13)

অিংশ	(ম্চত্	14)

•  Head 

•   Body

•   Tail

Rivets	-	প্র্কলার	এবিং	ব্যবহলার

ম্ররিটটিং

নরঠভটিং হল স্া়েী েঠ়েন্ট ততনরর একটি পদ্ধনত। শযাে করা 
শপ্ি riveting েিযে drilled ো  পাচি করা হ়ে.
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বলাইররর	তরেে	্কলাটলার	ম্বম্িন্ন	ধররনর		(Different	types	of	outer	thread	cutting)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ‘V’	তরেরের	প্র্কলারগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন
•		স্ক্ক্ক রু	তরেরের	পম্রিলাষলা	বর্ কিনলা	্করুন
•		B.S.P	তরেরের	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	েলাই-স্টর্কর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		স্টলাে	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন।

স্ক্র়ু শরেড - নভ শরেঠডর ধরি এেং তাঠির েযেেহার

নভ শরেঠডর নেনভন্ন মাি হল:

•   BSW	তরেে: নরিটিে টেযোন্াডশে হুইিও়োে শে শরেড

•   ম্বএসএি	তরেে: নরিটিে টেযোন্াডশে োইি শরেড

•   BSP	তরেে: নরিটিে টেযোন্াডশে পাইপ শরেড

•   B.A	তরেে: নরিটিে অযোঠসানসঠ়েেি শরেড

•   I.S.O	 তমটরি্ক	 তরেে: ইন্টারিযোেিাল টেযোন্াডশে 
অে শোিাইঠেেি শমটরিক শরেড 

•   ANS: আঠমনরকাি িযোেিাল ো শসলার  শরেড

•   BIS	তমটরি্ক	তরেে: ে়ুযেঠরা অে ইক্ন়্োি টেযোন্াডশে শমটরিক 
শরেড।

BSW	তরেে	(ম্চত্	1)

এটির একটি অন্তভুশেক্ত শকাণ রঠ়েঠে 55° এেং শরেঠডর েভীরতা 
হল 0.6403 x P। শরিটে এেং মপূল একটি নিনিশেষ্ট েযোসাঠধ শে 
েতৃ্তাকার। (নচরি 1) নপচ এেং শরেঠডর অিযোিযে উপািাঠির 
মঠধযে সম্কশে শিখা়ে।

BSW	তরেে	প্রধলান	ব্যলাস	ম্দরয়	এ্কটট	অঙ্কন	প্রম্তম্নম্ধত্ব	
্করলা	হয়.	উদলাহরর্স্বরূপ: 1/2” BSW, 1/4” BSW। শিনেলটি 
নেনভন্ন েযোঠসর েিযে TPI-এর মািক সংখযো নিঠিশেে কঠর। BSW 
শরেড সাধারণ উঠদেঠেযে শেঠঁধ রাখা শরেঠডর েিযে েযেেহৃত হ়ে।

ম্ব	এস	এি	তরেে

এই শরেডটি একটি নিনিশেষ্ট েযোঠসর েিযে TPI সংখযো োড়া BSW 
শরেঠডর অি়ুরূপ। একটি নিনিশেষ্ট েযোঠসর েিযে BSW শরেঠডর 
েিযে প্রনত ইক্চিঠত শরেঠডর সংখযো শেনে। উিাহরণ স্বরূপ, 
1” BSW-এর 8 TPI আঠে এেং 1” BSF-এর 10 TPI আঠে। 
শিনেলটি নেনভন্ন ডা়ো-এর েিযে TPI-এর মািক সংখযো নিঠিশেে 
কঠর। নেএসএে শরেঠডর। এটি অঠিাঠমাোইল নেঠল্প েযেেহৃত 
হ়ে।

BA	তরেে	(ম্চত্	2)

এই শরেডটিঠত 47 1/2° এর একটি অন্তভুশেক্ত শকাণ রঠ়েঠে। 
েভীরতা এেং অিযোিযে উপািাি নচঠরি শিখাঠিা হঠ়েঠে। এটি 
তেি়ুযেনতক য্রিপানতর শোি স্ক্র়ু , ঘনড়র স্ক্র়ু , তেজ্ানিক 
য্রিপানতর স্ক্র়ুঠত েযেেহৃত হ়ে।

স্ক্ক্ক রুররেে	এবিং	উপলাদলান	

স্ক্র়ু শরেঠডর অংে (নচরি 3)

তরিস্ট

একটি শরেঠডর ি়ুই পাঠে সংয়ুক্ত েীে শে পঠৃে.

রুট

িীঠচর পঠৃে সনন্ননহত শরেড ি়ুই পঠক্ষর শযােিাি.

ফ্্যলাঙ্ক

শরিটে এেং মপূঠলর সাঠে য়ুক্ত পঠৃে।

Fig 3
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তরেে	এরঙ্গল

সনন্ননহত শরেঠডর ফ্যোঙ্কগুনলর মঠধযে অন্তভুশেক্ত শকাণ।

তেপ্ত

শরেঠডর রুি এেং শরিঠটের মঠধযে লম্ িপূরত্ব।

তমজর	ব্যলাস

োনহযেক শরেঠডর শক্ষঠরি এটি খানলর েযোস যার উপর শরেডগুনল 
কািা হ়ে এেং অভযেন্তরীণ শরেঠডর শক্ষঠরি শরেডগুনল কািার 
পঠর এটি সেঠচঠ়ে েড় েযোস যা প্রধাি েযোস নহসাঠে পনরনচত। 
(নচরি 4)

এটি শসই েযোস যার দ্বারা স্ক্র়ুগুনলর আকারগুনল েলা হ়ে।

কু্ষদ্র	ব্যলাস

োনহযেক শরেঠডর েিযে, পপূণ শে শরেড কািার পঠর ক্ষ়ু দ্তম েযোস 
হল ক্ষ়ু দ্তম েযোস। অভযেন্তরীণ শরেঠডর শক্ষঠরি, এটি শরেড 
েেঠির েিযে নেদ্ করা েঠতশের েযোস যা শেৌণ েযোস।

ম্পচ	ব্যলাস	(্কলা্য কি্কর	ব্যলাস)

শরেঠডর েযোস শযখাঠি শরেঠডর প়ুরুত্ব নপঠচর এক অঠধ শেক 
সমাি।

নপচ

এটি একটি শরেঠডর একটি নেন়্ু শেঠক অঠক্ষর সমান্তরাঠল 
পনরমাপ করা সংলগ্ন শরেঠডর একটি সংনলিষ্ট নেন়্ু শেঠক িপূরত্ব।

Lead

Lead হল একটি শরেঠডড কঠম্াঠিঠন্টর িপূরত্ব যা একটি 
সম্পূণ শে নেপ্ঠের সম়ে মযোনচং কঠম্াঠিন্ট েরাের চঠল যা়ে। 
একটি একক টোিশে শরেঠডর েিযে সীসা নপঠচর সমাি।

তহম্ল্সি	অ্যলারঙ্গল

কাল্পনিক লম্ শরখা়ে শরেঠডর ইিন্লঠিেি শকাণ।

Hand

শয নিঠক শরেড অনগ্ম পনরণত হ়ে. অগ্সর হও়োর েিযে 
একটি ডাি হাঠতর শরেড ঘনড়র কািঁার নিঠক োকঁাঠিা হ়ে, 
যখি োম হাঠতর স়ুঠতাটি কািঁার নেপরীত নিঠক োকঁাঠিা হ়ে। 
(নচরি 5)

Fig 4

পলাইপ	তরেে	এবিং	পলাইপ	ট্যলাপ

পলাইপ	তরেে	:	টেযোন্াডশে পাইপ নেটিং নরিটিে টেযোন্াডশে পাইপ 
(BSP) শরেড করা হ়ে. অভযেন্তরীণ পাইপ শরেডগুনলর সমান্তরাল 
শরেড রঠ়েঠে শযখাঠি োইঠরর পাইপগুনলঠত শিপারড শরেড 
রঠ়েঠে (নচরি 6) নহসাঠে শিখাঠিা হঠ়েঠে।

B.S.P.	তরেে

BSP	তরেে	:	এই শরেড পাইপ এেং পাইপ নেটিংস এর  েিযে 
েযেেহার  করা হ়ে. শিনেলটি নেনভন্ন েযোঠসর েিযে নপচ শিখা়ে। 
এটি BSW শরেঠডর মঠতা। শরেড তিঠঘ শেযের েিযে একটি শোি 
শিপার নিঠ়ে শরেডটি োনহযেকভাঠে কািা হ়ে। এটি  নেদ্ 
হও়ো এড়া়ে এেং যখি নেনেলতা অি়ুভপূত হ়ে তখি আরও 
সামঞ্জঠসযের েিযে প্রিাি কঠর। গ্যোনভিাইেড শলাহার পাইপ 
1/2” শেঠক 6” পয শেন্ত নেনভন্ন প্রাচীঠরর প়ুরুঠত্ব পাও়ো যা়ে। 
শিনেল 1 োইঠরর েযোস এেং শরেড প্রনত ইক্চি 1/2” শেঠক 4” 
পয শেন্ত শিখা়ে। (নচরি 7)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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পঠরর ি়ুটি শরেড সম্পূণ শেরূঠপ েিম েটেত হঠ়েঠে নকন্তু শয 
েীে শে. (খ)

শেে চারটি শরেড সমতল েীে শে এেং েিম আঠে. (ে)

ম্সম্লিং	পলাইপ	জরয়্টি

(নচরি 8) শিখা়ে শয পাইঠপর শেঠে শেে কঠ়েকটি সম্পূণ শেরূঠপ 
েটেত শরেড রঠ়েঠে। (ক)

(নচরি 9) শিখাঠিা পাইপ েঠ়েন্টটি নিম্ননলনখতগুনল নিঠ়ে 
েটেত:

1   Parallel female thread 

2   Tapered male thread 

3   Hemp packing

ি়ুটি ধাতে শরেড (প়ুরুে এেং মনহলা শরেড) এর মঠধযে শয 
শকািও শোি ো়েো যাঠত নেদ্ িা হ়ে তা নিক্চিত করার েিযে 
েণ পযোনকং  করা হ়ে। (নচরি 9)

Fig 9

তটম্বল	1

ইউম্নিলাইে	তরেে	(ম্চত্	10)

শমটরিক এেং ইক্চি উভ়ে নসনরঠের েিযে, ISO এই শরেডটি 
ততনর কঠরঠে। এর শকাণ 60°। শরিটে এেং মপূল সমতল এেং 
অিযোিযে মারিা (নচরি 10) নহসাঠে শিখাঠিা হঠ়েঠে। এই শরেডটি 
সাধারণ শেঠঁধ রাখার উঠদেঠেযে েযেেহৃত হ়ে।

শমটরিক টেযোন্াঠডশের এই শরেডটি একটি অঙ্কঠি ‘M’ অক্ষর 
দ্বারা এেং শমািা নসনরঠের প্রধাি েযোস দ্বারা উপস্ানপত হ়ে।

ত্যমন	: M14, M12 ইতযোনি

সপূক্ষ্ম নসনরঠের েিযে, ‘M’ অক্ষরটি প্রধাি েযোস এেং নপচ 
দ্বারা অি়ুসরণ করা হ়ে। শযমি: M14 x 1.5

M24 x 2

আরমম্র্কলান	ন্যলাশনলাল	তরেে	(ম্চত্	11)

এই শরেডগুনলঠক শসলার  শরেডও েলা হ়ে। আইএসও 
ইউনিোইড শরেড প্রেতশেঠির আঠে এটি আরও শেনে েযেেহৃত 
হত।

স্ক্ক্ক রু	ম্পচ	তেজ

উরদেশ্য

একটি স্ক্র়ু নপচ শেে একটি স়ুতার নপচ নিধ শোরণ করঠত 
েযেেহৃত হ়ে।

এটি শরেঠডর শপ্রাোইল তুলিা করঠতও েযেেহৃত হ়ে।

ম্নম কিলার্	 তবম্শষ্ট্য: নপচ শেে একটি শসি নহসাঠে একক্রিত 
শলেড একটি সংখযো সঠঙ্ উপলব্ধ. প্রনতটি শলেড একটি নিনিশেষ্ট 
টেযোন্াডশে শরেড নপচ পরীক্ষা করার েিযে শোোঠিা হ়ে। 
শলেডগুনল পাতলা স্্রেং নটেঠলর েীি নিঠ়ে ততনর এেং েক্ত 
করা হ়ে।
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নকেু স্ক্র়ু নপচ শেে শসঠির এক প্রাঠন্ত নরিটিে টেযোন্াডশে 
শরেড (BSW, BSF ইতযোনি) এেং অিযে প্রাঠন্ত শমটরিক টেযোন্াডশে 
পরীক্ষা করার েিযে শলেড শিও়ো োকঠে।

প্রনতটি শলেঠড শরেড শপ্রাোইল প্রা়ে 25 নমনম শেঠক 30 নমনম 
কািা হ়ে। শলেঠডর নপচ প্রনতটি শলেঠড টেযোম্ করা হ়ে।

নপচগুনলর মাি এেং পনরসর শকসটিঠত নচননিত করা হঠ়েঠে। 
(নচরি 12)

েলাইস	এবিং	েলাই	স্ট্ক

েলাইস	এর	ব্যবহলার

শরেনডং ডাইগুনল িলাকার ও়োকশেনপসগুনলঠত োনহযেক শরেড 
কািাঠত েযেেহৃত হ়ে। (নচরি 13)

েলাইরয়র	প্র্কলাররিদ

নিঠচর নেনভন্ন প্রকাঠরর ডাই।

Circular split die (Button die) 

•   Half die 

•   Adjustable screw plate die

বৃত্তলা্কলার	স্্লিট	েলাই/তবলাতলাম	েলাই	(ম্চত্	14)

	 েলাইস	হলাই	স্পিে	ম্স্টরলর	ততম্র।

নডটেক-এ রাখা হঠল, অযোডোনটেং স্ক্র়ু েযেেহার কঠর 
আকাঠরর পনরেতশেি করা শযঠত পাঠর। এটি কািার েভীরতা 
েকৃ্দ্ধ ো হ্াস করার অি়ুমনত শি়ে। পাঠের স্ক্র়ুগুনল েক্ত 
করা হঠল ডাইটি নকেুিা েন্ধ হঠ়ে যাঠে। (নচরি 15) কািার 
েভীরতা সামঞ্জসযে করার েিযে, শকঠন্দ্রর স্ক্র়ুটি খাঠঁে লক 
করা হঠ়েঠে। এই ধরঠির ো ডাই টেকঠক শোতাম পযোিাি শে 
টেক েলা হ়ে।

Half	die	(ম্চত্	16)

Half die নিম শোণ েক্ক্তোলী হ়ে.

কাঠির েভীরতা োড়াঠত ো কমাঠত সহঠেই সমন্ব়ে করা 
যা়ে। এই ডাইস নমনলত শোড়া়ে পাও়ো যা়ে এেং একসাঠে 
েযেেহার করা উনচত।

ডাইটেঠকর স্ক্র়ু সামঞ্জসযে কঠর, ডাই িুকঠরাগুনলঠক 
কাোকানে আিা যা়ে ো আলািা করা শযঠত পাঠর।

তাঠির একটি নেঠেে ডাই শহাল্ডার প্রঠ়োেি।

োকঁা আকার শচক করুি.

োকঁা আকার = শরেঠডর আকার -0.1 × শরেঠডর নপচ

পদ্ধম্ত

ডাইটেঠকর মঠধযে ডাই নেসি  করুি এেং ডাইটেঠকর ধাঠপর 
নেপরীঠত ডাইটির অগ্ভাঠের নিকটি রাখ়ুি। (নচরি 19)

িলাইস	 এ্কটট	 িলাল	 ম্গ্প	 ম্নঞ্চিত	 ্করলার	 জন্য	
িলস	জ	ব্যবহলার	্করুন.

িলাইস	 এর	 	 উপর	 	 প্ররজক্ট	 ্করুন	 -	 শুধুমলাত্	
প্ররয়লাজনীয়	তরেে	তদঘ কি্য।

কাঠের শচম্াঠর ডাই এর অগ্ভাঠের নিকটি রাখ়ুি  
(নচরি 17)।

আকাঠর সামািযে তারতঠমযের অি়ুমনত শিও়োর েিযে এটিঠত 
একটি স্লি কািা রঠ়েঠে।
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ডাইটেঠকর শকঠন্দ্রর স্ক্র়ুটি েক্ত কঠর ডাইটি প়ুঠরাপ়ুনর 
শখালা রঠ়েঠে তা নিক্চিত করুি। (নচরি 18)

েে শেঠক্ষরি শোটে শকঠন্দ্রর লাইঠি  ডাই শুরু করুি। (নচরি 19)

ডাইটেঠকর উপর সমািভাঠে চাপ প্রঠ়োে করুি এেং 
শোঠটের োকঁা ো়েো়ে ডাইটিঠক অগ্সর করঠত ঘনড়র 
কািঁার নিঠক ঘ়ুরুি। (নচরি 20)

ধীঠর ধীঠর কািুি এেং নচপগুনল ভাঙ্ার েিযে অল্প িপূরঠত্বর 
েিযে ডাইটিঠক নেপরীঠত শঘারাি (নচরি 21)

এ্কটট	্কলাটটিং		লুম্রির্ক্টি	ব্যবহলার	্করুন.

োইঠরর স্ক্র়ুগুনল সামঞ্জসযে কঠর ধীঠর ধীঠর কাঠির েভীরতা 
োড়াি। একটি মযোনচং িাি দ্বারা শরেড পরীক্ষা করুি.

িাি মযোনচং িা হও়ো পয শেন্ত কািা প়ুিরােত্ৃনত করুি।

এ্কবলারর	অত্যম্ধ্ক	েিীরতলা	্কলাটলা	তরেেগুম্লর্ক	
নষ্ট	্কররব।	এটট	েলাইও	নষ্ট	্কররত	পলারর।

তরেে	আট্কলারনলা	এবিং	নষ্ট	হওয়লা	তের্ক	ম্চপগুম্ল	
প্রম্তররলাধ	্কররত	ঘন	ঘন	েলাই	পম্রষ্লার	্করুন।

স্টলারের	ব্যবহলার	(ম্চত্	22)

টোড প্রধািত পাম্ শসি েড় আকার পাম্ ওঠ়েক্ল্ডং মঠধযে 
শোকাঠিা হ়ে ফ্যোঞ্জ একক্রিত করঠত েযেেহৃত হ়ে. ও়োসার 
এেং িাঠির সাঠে সাকেি পাইঠপর ফ্যোঞ্জগুনলঠক সংয়ুক্ত 
করঠত েযেেহৃত শোি আকার।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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এটি গ্ান্ কাপ েক্ত করার েিযে গ্ান্ পযোনকং িনড়র েিযেও 
েযেেহৃত হ়ে।

ম্বম্িন্ন	ধররনর	পলাইপ	G.I,	C.I,	D.I,	PVC,	CPVC,	PPR,	AC	এবিং	HDPE	ইত্যলাম্দ	সম্পর্ককি	
বর্ কিনলা		(About	different	types	of	pipe	G.I,	C.I,	D.I,	PVC,	CPVC,	PPR,	AC	and	HDPE	
etc.,)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্িন্ন	উরদেরশ্য	ব্যবহৃত	ম্বম্িন্ন	ধররনর	পলাইপ	বর্ কিনলা	্করুন
•		A	C	পলাইরপর	সুম্বধলা	এবিং	অসুম্বধলাগুম্ল	বলুন
•		ওরয়ঞ্্ডিিং	তললাহলার	পলাইরপর	ম্বম্িন্ন	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		P.V.C,	C.P.V.C	এবিং	P.P.R	এর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•		HDPE	পলাইরপর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন।

পলাইপ	এবিং	পলাইপ	ম্িটটিংস

নিম্ননলনখত উঠদেঠেযে নেনভন্ন ধরঠির পাইপ এেং টিউে েযেেহার 
করা হ়ে। 

•   শডাঠমনটেক েরম এেং োন্া েল সরেরাহ.

•   েেশেযে েল আউিঠলি.

•   উচ্চ চাপ োষ্প সরেরাহ.

•   হাইঠরিানলক  অঠ়েল সরেরাহ.

•   ল়ুনরিঠকটিং  অঠ়েল সরেরাহ।

•   নেল্প এর েিযে নেঠেে তরল এেং েযোস।

•   ো়ে়ু সংরিান্ত নসঠটেম.

•   শরন্রোঠরেি নসঠটেম।

•  জ্ালানি শতল সরেরাহ।

উপলাদলান	 অনুসলারর	 তরের্ীবদ্ধ	 পলাইরপর	 সলাধলারর্	
প্র্কলারগুম্ল	হল:

•   galvanized iron pipes

•   mild steel pipes

•   cast iron pipes

•   C.I. soil pipes

•   copper pipes

•   aluminium pipes

•   brass pipes

•   lead pipes

•   P.V.C. pipes

•   rubber pipes

•   plastic pipes

•   stoneware pipes

স্ট্যলান্ডলােকি	পলাইপ	ম্িটটিং	:	‘পাইপ নেটিং হল শসই নেটিংগুনল 
যা পাইঠপর সাঠে সংয়ুক্ত করা শযঠত পাঠর:

•   পাইঠপর নিক পনরেতশেি করুি

•   একটি প্রধাি েল সরেরাহ পাইঠপর সাঠে একটি োখা 
সংয়ুক্ত করুি

•   নেনভন্ন আকাঠরর ি়ুই ো তঠতানধক পাইপ সংঠযাে করুি 
পাইঠপর প্রান্ত েন্ধ করুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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ঞ্জ.আই	পলাইপ

েতৃ্তাকার আড়াআনড় অংঠের োপঁা িীঘ শে, শখালা এন্  েস্তুটি 
একটি পাইপ। (আকার 1)

েযোলভািাইঠেেঠির পঠর মাইল্ড নটেল পাইপঠক 
েযোলভািাইেড আ়েরি পাইপ েঠল। এিা েরম নেনিেড সীম 
শলস, ইঠলকটরিক শরক্েটেযোন্স ওঠ়েঠল্ডড, হাই ন্রঠকাঠ়েক্ন্স 
ইন্াকেি ওঠ়েঠল্ডড, হি নেনিেড ওঠ়েঠল্ডড ো শকাল্ড 
নেনিেড নসম শলস হঠত পাঠর।

সমস্ স্ক্র়ু করা পাইপ এেং সঠকঠি I.S.554 অি়ুযা়েী 
শরেড োকঠত হঠে। G.I এর মারিা এেং িামমারি ভর, মাোনর 
পাইপগুনল শিনেল 2/I.S1239 অি়ুসাঠর।

P2/I.S.1239 অি়ুযা়েী G.I. পাইঠপর শেধ এেং ভঠরর উপর 
সহিেীলতা হঠত হঠে।

োোঠর পাও়ো G.I. পাইপগুনল 6m তিঠঘ শেযের। একটি সঠকি 
সহ পনরমাপ শিও়ো হ়ে। এর উভ়ে প্রাঠন্ত শরেড োকঠে। এক 
প্রাঠন্ত োকঠে সঠকি এেং অিযে প্রাঠন্ত োকঠে নপনভনস ে়ুে 
শরেড  রক্ষা করার েিযে। ও়োিার নডনট্নেউেি এর েিযে  50 
শেঠক 150mmφ পাইপ  েযেেহৃত হ়ে। হাউস কাঠিকেি এর 
েিযে  15 শেঠক 32mmφ পাইপ েযেেহৃত হ়ে।

G.I এর স়ুনেধা, পাইপ

•   এটি উচ্চ চাপ সহযে করঠত পাঠর।

•   এটি েরম েল সরেরাঠহর েিযে েযেেহার করা শযঠত পাঠর।

•   েযোলভািাইঠেেঠির কারঠণ এটি সহঠে মনরচা পড়ঠে 
িা।

•   এটি শরেনডংঠ়ের পঠর সহঠেই েঠ়েন্ট করা যা়ে।

•   কািা এেং েতশে করা সহে.

•  শেন্, এলঠো, ইউনি়েঠির মঠতা টেযোন্াডশে নেটিং পাও়ো 
যা়ে।

•   েঠ়েন্টগুনল নেক্চ্ছন্ন করা সহে।

অসমু্বধলা

•   এই পাইপগুনল হাোডশেস পনরঠেঠে, ক্ষঠ়ের সম্ভেিা  শেনে 
।

•   এই পাইপ সহঠেই অযোনসনডক ো ক্ষারী়ে েল দ্বারা 
প্রভানেত হঠত পাঠর।

•   এটি PVC পাইঠপর তুলিা়ে েযে়েেহুল।

তরের্ীসমূহ	: G.I পাইপ এর 3টি শগ্ড রঠ়েঠে। শযমি উচ্চ, 
মাোনর এেং নিম্ন। এগুনল যোরিঠম লাল, িীল এেং হল়ুি 
রঠঙর শপইন্ট েযোন্ নিঠ়ে নচননিত করা হঠ়েঠে। েল সরেরাঠহর 
েিযে মাোনর শগ্ঠডর পাইপ েযেেহার করা হ়ে।

পাইঠপর েযোস তার িনমিাল শোর দ্বারা নিনিশেষ্ট করা হ়ে। 
সঠকিটি পাইঠপর নিে নিে িনমিাল শোর দ্বারা মঠিািীত 
হ়ে যার েিযে তারা উক্দেষ্ট।

এম্স	পলাইপ

সলাধলারর্: এনস পাইপগুনল শমনেঠি উচ্চ চাঠপ নেশুদ্ধ 
অযোসঠেটেস োইোর, শপািশেলযোন্ নসঠমন্ট এেং নসনলকা 
শেঠক ততনর করা হ়ে এেং 5 শসনম শেঠক 100 শসনম েযোস এেং 
2 নম শেঠক 3 নম তিঘ শেযে পয শেন্ত পাও়ো যা়ে। পাইপ শযাে করার 
েিযে পাইঠপর এক প্রাঠন্ত সঠকি আঠে। েেশেযে েল  ো েটৃষ্টর 
েল  েহঠির েিযে এনস পাইপ েযেেহার করা হ়ে। (নচরি 2)

সুম্বধলাম্দ

•   এিা ক্ষ়ে হ়ে িা.

•   হালকা ওেঠির কারঠণ পনরেহি সহে।

•   GI, CI পাইঠ়ের তুলিা়ে খরচ কম।

•   শযােিাি করা সহে।

•   কািা এেং ক্রিনলং করা  সহে.

•   পাইঠপর নভতর মসণৃ; অতএে, ভাল েহি ক্ষমতা আঠে.

অসুম্বধলা

• এনস পাইপগুনল ভঙ়্ুর প্রকৃনতর তাই হযোন্নলং এেং 
পনরেহঠির সম়ে শভঠঙ যাও়োর সম্ভােিা শেনে।

•   ক্ষনতগ্স্ পাইপ শমরামত এেং েযেেহার করা যাঠে িা।

•   েক প্রনতঠরাধ ক্ষমতা কম তাই সতকশেতা অেলম্ি করা 
উনচত। 

•   স্বাস্যেেত কারঠণ অঠিক শিঠে অযোসঠেটেস নসঠমঠন্টর 
েযেেহার নিনেদ্ধ।

ম্স.আই	পলাইপ

C.I. পাইপগুনল ভাল মাঠির ধপূসর ওঠ়েক্ল্ডং শলাহা েযেেহার কঠর 
ততনর করা হ়ে। এই পাইপ, ি়ুটি নভন্ন পদ্ধনতঠত উত্পানিত 
হ়ে. শযমি োনল ওঠ়েক্ল্ডং ো শকন্দ্রানতে ওঠ়েক্ল্ডং। (নচরি 3)।
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োনলর োঠঁচ মাউন্ট করা নপে আ়েরি শেঠল োনল ওঠ়েক্ল্ডং 
পাইপ ততনর করা হ়ে। শসন্রিনেউোল ওঠ়েক্ল্ডং পাইপ (স্প়ুি 
পাইপ) ধাতে োচঁ েযেেহার কঠর এেং শমনেঠির মাধযেঠম 
ঘপূণ শো়েমাি োচঁ েযেেহার কঠর ততনর করা হ়ে। শকন্দ্রানতে েঠলর 
কারঠণ েনলত ধাতু সমািভাঠে েনড়ঠ়ে পঠড়। এই পাইপগুনল 
সাধারণত শো্কা, োনলর েতশে ো এ়োর লেক শেঠক ম়ুক্ত োঠক।

ম্িতরর	এবিং	বলাইরর	ম্বটুম্মনলাস	দ্রবর্	ম্দরয়	তলপলা	হয়।

•   ওঠ়েক্ল্ডং শলাহার পাইপ নিম্ননলনখত গুণােলী োকঠত হঠে.

•   এটি কািা, ক্রিল, নচনপং এেং নেটিং করঠত সক্ষম হও়ো 
উনচত।

•   শকাি োিল োকা উনচত ি়ে।

•   শকাি িৃেযেমাি শো্কা, ো়ে়ু লেক, োনলর েতশে োকা উনচত 
ি়ে।

•   একটি শোি হাতুনড় নিঠ়ে হাতুনড় মারার সম়ে ঘণ্ার 
েব্দ হও়ো উনচত। C.I.pipes এর েযেেহার এেং োরীনরক 
তেনেঠষ্টযের উপর নভত্নত কঠর 5 প্রকাঠর শরেণীেদ্ধ করা 
হ়ে। 

•   C.I েল সরেরাহ পাইপ

•   C.I শরিি এেং িিশেমার পাইপ

•   C.I মাটির পাইপ

•   C.I েেশেযে পাইপ

•   C.I েটৃষ্টর েঠলর পাইপ

েল সরেরাঠহ েযেেহৃত শলাহার পাইপগুনল IS1536 এর সাঠে 
সামঞ্জসযেপপূণ শে হঠে৷ এগুনল 80mm শেঠক 750mm পয শেন্ত 
পাও়ো যা়ে। ্লাস LA, ্লাস A এেং ্লাস B এর মঠতা নতিটি 
শরেণীর পাইপ রঠ়েঠে। এই পাইঠপ েযেেহৃত নেঠেেগুনল IS 
1538-এর সাঠে সঙ্নতপপূণ শে হঠে- নেঠেে

এই পাইপগুনল IS 1538-এর সাঠে সামঞ্জসযেপপূণ শে হঠে- 
নেঠেেগুনল শযমি শেন্, কলার, অেঠসি, নরডুসার, টি, 
ও়োই েংেি ইতযোনি উপলব্ধ। এই পাইপগুনলঠক নপে সীসা 
ো সীসার উল েযেেহার কঠর য়ুক্ত করা হ়ে।

মাটির পাইঠপর েিযে েযেেহৃত, োনল ওঠ়েক্ল্ডং নসআই পাইপ 
আইএস-1729 এর সাঠে সামঞ্জসযেপপূণ শে হঠে। মাটির পাইঠপর 
েিযে েযেেহৃত শলাহার CI পাইপগুনল আইএস-3989 এর সাঠে 
সামঞ্জসযেপপূণ শে হঠে৷ 

ম্পম্িম্স	পলাইরপর	প্র্কলাররিদ

পম্লম্িনলাইল	তক্লারলাইে	(ম্পম্িম্স)

•   পনলনভিাইল শ্লারাইড (PVC) ইনেনলি ো অযোনসটিনলি 
শেঠক ততনর। 

•   এটি মপূলত নভিাইল শ্লারাইঠডর পনলমারাইঠেেি নিঠ়ে 
েটেত।

•   নপনভনসঠক প্ানটেকাইোর োড়াও নমনরেত করঠত হঠে, 
নরনলে এঠেন্ট, প্রনতঠোকারী ইতযোনির সাঠে এটি সহঠে 
প্রক্রি়োঠযােযে করঠত।

ব্যবহলার	সমূহ

•   িি প্ানটেকাইেড শগ্ডগুনল পাইপ এেং িালী ততনরর 
েিযে েযোপকভাঠে েযেেহৃত হ়ে। 

•   উচ্চ তেি়ুযেনতক প্রনতঠরাঠধর কারঠণ এটি তাঠরর আেরণ 
নহসাঠে েযেেহৃত হ়ে।

•   উচ্চ স্বচ্ছতার েিযে কাঠচর প্রনতস্াপঠির েিযে শলো শমাল্ড 
করা উপািাি েযেেহার করা হ়ে।

•   খাোর পযোক করার েিযে অ-নেোক্ত পণযে েযেেহার করা 
হ়ে।

•   শখলিা, প়ুতুল, কােঠের আেরণ, লযোম্ঠেড ইতযোনি 
ততনর।

•   প্রা়ে 1400 োঠরিহাইঠির নিঠচ তাপমারিার েিযে PVC 
েযেেহার করা হ়ে।

পম্ল	তপ্রলাম্পম্লন	রলান্ডম		ত্কলা-পম্লমলার	(ম্পম্পআর)

•   কাচঁামাল নপনপ শকা-পনলমার েযেেহার কঠর, সে শেঠেে এেং 
উন্নত প্রয়ুক্ক্ত। 

•   এটি োন্া এেং েরম েঠলর েযেেস্া, েল নেশুদ্ধকরণ, 
রাসা়েনিক প্রোহ ইতযোনির েিযে েযেেহৃত হ়ে৷ 

•   পনলনেউেি ওঠ়েক্ল্ডং  এর   েিযে নতিটি মপূল পযোরানমিার 
হল

i   তাপমারিা

ii   চাপ

iii  সম়ে

i   তাপমারিা

-  েঠ়েঠন্টর সনেসি  শরেণীনেভাে নিক্চিত করঠত 
তাপমারিা প্রা়ে 2600 ± 50 C

ii   চাপ

-  শোঠড়র উপািািগুনল শোঠড়র মঠধযে সমাি চাপ এেং 
তিঠঘ শেযে শোকাঠিা িরকার। 

iii  সম়ে

-  ও়োনম শেং আপ সম়ে

-  গ্হঠণর সম়ে

-  সংঠযাে সম়ে

i		ওয়লাম্ম কিিং	আপ	সময়

উভ়ে উপািাি একসাঠে চাপঠল ও়োনম শেং আঠপর সম়ে শুরু 
হ়ে।

ii		 গ্হরর্র	সময়

ওঠ়েল্ডার শেঠক উপািািগুনল সরাঠিা হঠল গ্হঠণর সম়ে 
শুরু হ়ে।

iii		সিংর্যলারের	সময়

সংঠযাঠের সম়ে হল উপািািগুনলঠক পার্শতী়ে চাপ সহ এঠক 
অপঠরর সাঠে ধাক্া শিও়ো হ়ে।
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iv		ওরয়ঞ্্ডিিং	শক্ত	্করলার	সময়

েক্ত হও়োর সম়ে হল েঠ়েন্টঠক োন্া করা এেং োরীনরক 
চাপ শেঠক ম়ুক্ত করা।

PPR ওঠ়েক্ল্ডং এর েিযে শিনেল

ত্কলা-পম্লমলার	ম্িনলাইল	তক্লারলাইে	(CPVC)

•   CPC এেং CPVC একই শমৌনলক উপািাি নিঠ়ে ততনর।

•   CPVC একটি ম়ুক্ত র ্যানডকাল শ্লানরঠিেি প্রনতক্রি়ো 
দ্বারা পনরেনতশেত হ়ে যা কায শেকরভাঠে উপািাঠির শ্লানরি 
সামগ্ীঠক েকৃ্দ্ধ কঠর

•   CPVC েযেেহার করা হঠে তাপমারিা 1900 F পয শেন্ত।

•   CPVC পাইপ একটি অে-শহা়োইি  ো হল়ুি রঠঙর।

•   CPVCপাইপ েরম েল এেং পািঠযােযে েল েযেেস্ার েিযে 
আরও উপয়ুক্ত

এইচ.ম্ে.ম্প.ই	পলাইপ	(ম্চত্	4)

এইচ.ম্ে.ম্প.ই	পলাইপ	এবিং	ম্িটটিংস

2002 সাঠল এইচনডনপই পাইপ স্ানপত হঠ়েনেল। এইচনডনপই 
পাইপ এেং নেটিংঠসর শরঞ্জ 300 শেঠক 400 নমনম পয শেন্ত এখি 
পয শেন্ত পরীক্ষা়ে শিখা শেঠে শয এইচনডনপই নিঠ়ে ততনর শপ্রসার 
পাইপগুনলর েীেিকাল 100 েেঠরর শেনে।

অেেযেই সম্পূণ শে পাইনপং নসঠটেম পাইঠপর োঠমলাম়ুক্ত 
পনরঠেো নিক্চিত কঠর । পনলনেি (PE) এেং পনলঠপ্রানপনলি 
(PP) নিঠ়ে ততনর পাইপগুনল েল এেং িিশেমা প্রঠ়োঠের 
েিযে চমৎকার তেনেষ্টযে সহ োঠম শোপ্ানটেক। এগুনল অঠিক 
রাসা়েনিঠকর প্রনতঠরাধী এেং নেনভন্ন তরল পনরেহি এেং 
সংরক্ষঠণর েিযে খ়ুে উপয়ুক্ত।

Fig 4

এটি ওঠ়েক্ল্ডং করা শযঠত পাঠর, রিমােত প়ুিরা়ে েযেেহার 
করা শযঠত পাঠর। প়ুঠরা পাইপ লাইি একটি সমোতী়ে 
নসঠটেম এেং এঠকোঠর নিরাপি। এটির ভাল রাসা়েনিক 
প্রনতঠরাধ ক্ষমতা রঠ়েঠে প্ানটেঠকর পাইঠপর মসণৃ েতৃ্তাকার 
পঠৃে, ইঁি়ুঠরর িাতঁগুনলঠক ক্ষনত করার েিযে যঠেষ্ট রক্ষা কঠর

উইঠপাকা দ্বারা PE পাইপ লাইঠির শকাি ক্ষনত হ়েনি 
কখিও PE এেং PP েযোকঠিনর়ো েরিাক এেং শস্পারগুনলর 
েিযে একটি প়ুটষ্টর মাধযেম ি়ে। সে ধরঠির মাইঠরিানে়োল 
আরিমঠণর পাোপানে সালোরাস অযোনসড এেং সালঠেি 
উভঠ়েরই প্রনতঠরাধী। টেযোন্াডশে  তিঘ শেযে 6m করা়ে, োখার 
েঠ়েন্ট  এর পনরমাণ কম হঠ়েঠে, শযঠকাঠিা  প্রকাঠর ততনর 
এেং নেতরণ করা শযঠত পাঠর এেং  ক্রিভুে 30° শেঠক 90° 
পয শেন্ত পেৃকভাঠে অনভঠযাক্েত হঠত পাঠর
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ম্বম্িন্ন	ধররর্র	পলাইপ	ম্িটটিং	সর্কট,	এলরবলা,	টট,	ইউম্নয়ন,	তবন্ড,	্ক্যলাপ,	প্লাে,	রিস,	
তিরুল।	ইত্যলাম্দ,		(Different	types	of	pipe	fittings	socket,	elbows,	tee,	union,	
bend,	cap,	plug,	cross,	ferrule.	etc.,)
উরদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্িন্ন	প্র্কলার	এবিং	আ্কলাররর	স্ট্যলান্ডলােকি	পলাইপ	ম্িটটিংগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	৷
•	এলরবলা,	ইউম্নয়ন,	প্লাে	এবিং	ম্বরশষ	ম্িটটিংরসর	প্র্কলারগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	
•	ত্য	উপ্করর্গুম্ল	তের্ক	এগুম্ল	ততম্র	্করলা	হয়	তলা	বর্ কিনলা	্করুন
•	পলাইরপর	জন্য	ব্যবহৃত	প্রতী্কগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন।

স্ট্যলান্ডলােকি	পলাইপ	ম্িটটিং

্কলাপম্লিং: একটি সাধারণ কাপনলং (নচরি 1) এ শিখাঠিা 
হঠ়েঠে, সাধারণত পাইঠপর সাঠে আঠস, প্রনতটি তিঠঘ শেযে একটি 
কাপনলং। কাপনলংগুনল শপিা শলাহা ো ওঠ়েক্ল্ডং শলাহা ধাতু 
নিঠ়ে ততনর

নপতঠলর এগুনলঠক নি়েনমত ডাি হাঠতর শরেড নিঠ়ে শরেড 
করা হ়ে R এেং L কাপনলং-এ প্রঠেন্টিং োর ো নরং োঠক 
যাঠত শসগুনলঠক টেযোন্াডশে কাপনলং শেঠক আলািা করা 
যা়ে। একটি এসিঠিিেি িুকরা েলা সংঠযাঠের আঠরকটি 
েম শে শিখাঠিা হঠ়েঠে (নচরি 1)। এটি টেযোন্াডশে কাপনলং শেঠক 
আলািা শয এটির এক প্রাঠন্ত একটি প়ুরুে শরেড রঠ়েঠে এেং 
আরও অঠিক ধরঠণর রঠ়েঠে যা নরডুসার নহসাঠে পনরনচত।

ম্রম্েউসলার	(ম্চত্	1	খ): একটি নরনডউসার কাপনলং নেনভন্ন 
েযোঠসর ি়ুটি পাইপ সংঠযাে করঠত েযেেহৃত হ়ে।

এলরবলা	 (ম্চত্	 2): এলঠো এেং  শেন্ গুনল পাইপ ও়োকশে 
নসঠটেঠম 90° এেং 45° এর নেচুযেনত প্রিাি কঠর। 45° এলঠো 
450 এর পাইপ নেচুযেনত কঠর। (নচরি 2b)।

ম্রম্েউসলার	এলরবলা	(ম্চত্	2	ম্স): নরনডউসার এলঠোটি পাইপ 
লাইঠির কাঠের নসঠটেঠম 90° এর নেচুযেনতঠত ি়ুটি নভন্ন ডা়ো 
পাইপ সংঠযাে করঠত েযেেহৃত হ়ে।

ঞ্ত্	ওরয়	এলরবলা	: 90° এর নেচুযেনতঠত নতিটি পাইপ সংঠযাে 
করঠত এলঠোটি েযেেহার করা হ়ে। (নচরি 3)

টট	 (বলা)	 ঞ্ত্	ওরয়	 : 90° নেচুযেনতঠত একটি োখা লাইি নিঠত 
একটি টি েযেেহার করা হ়ে। (নচরি 4)

তিলার	 ওরয়	 : একটি শোরওঠ়ে, শট্ি লাইি শেঠক চারটি 
ম়ুখ সংঠযাে করঠত েযেেহৃত হ়ে ি়ুটি নেপরীত 90° য়ুক্ত হ়ে।  
(নচরি 5)

ইউম্নয়ন	 : পাইপ সংঠযাে করঠত েযেেহৃত একটি নডভাইস 
যখি পাইপ লাইঠি ইউনি়েি েযেেহার করা হ়ে তখি এটি 
খ়ুঠল শেলা এেং শমরামত করা সহে। (নচরি 6)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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(নচরি 7) এটি ি়ুটি নভন্ন েযোঠসর পাইপ সংঠযাে করার েিযে 
েযেেহৃত নেঠেে নেটিংস যা একপাঠে অভযেন্তরীণ শরেঠডড 
যা শোি েযোঠসর পাইপ য়ুক্ত করার েিযে েযেেহৃত হ়ে অিযে 
ধরঠির োনহযেক শরেঠডড েড় েযোঠসর পাইপ শযাে করার েিযে 
েযেেহৃত হ়ে।

পলাইপ	ম্নম্পল	(ম্চত্	8): একটি নিনপল হল ি়ুই প্রাঠন্ত 30 CM 
তিঠঘ শেযের কম শরেঠডর পাইঠপর িুকঠরা।

ষড়িুজ	 ম্নম্পল	 (ম্চত্	 9): এই নিনপল েযেেহার করা হ়ে 
শযখাঠি নেটিং ো ভালভ এঠক অপঠরর খ়ুে কাোকানে হঠত 
হঠে। উভ়ে পক্ষই োনহযেক শরেডয়ুক্ত এেং আকঁঠড় ধরার েিযে 
মােখাঠি একটি েড়ভুোকার ধাপ োঠক । (নচরি 9)

প্লাে(ম্চত্	10): একটি পাইঠপর প্রান্ত েন্ধ করার েিযে একটি 
প্াে েযেেহার করা হ়ে ো নগ্প করার েিযে েীঠে শে একটি নেঠমল 
শরেড েে শোকার মাোয়ুক্ত নেটিং শিও়ো হ়ে। প্ােগুনল 6 নমনম 
শেঠক 300 নমনম পয শেন্ত আকাঠর ততনর করা হ়ে। এটি কাটে 
আইরি, িমিী়ে শলাহা এেং নপতল নিঠ়ে ততনর।

্ক্যলাপ(ম্চত্	 11): একটি কযোপ হল নেঠমল শরেঠডড এেং 
একটি পাইঠপর প্রান্ত েন্ধ করার েিযে েযেেহার করা হ়ে ো 
শমল শরেঠডর কযোপয়ুক্ত নেটিংগুনল কাটে আইরি,  িমিী়ে 
শলাহা এেং নপতল নিঠ়ে ততনর। এগুনল নি়েনমতভাঠে 6 নমনম 
শেঠক 150 নমনম আকাঠর ততনর করা হ়ে।

তিরুল(ম্চত্	12): এই শেরুলটি োি শমিাল নিঠ়ে ততনর এেং 
েল সরেরাঠহর প্রধাি লাইি শেঠক পনরঠেো সংঠযাে নিঠত 
েযেেহৃত হ়ে। এটি C.I পাইপ এেং P.V.C সাপ্াই শমইি লাইঠি 
লাোঠিা হ়ে। এটি C.I পাইপ এেং P.V.C সযোডঠল লাোঠিা হ়ে।

তবন্ড(ম্চত্	13): এই শেন্টি G.I পাইপ নিঠ়ে ততনর যার উভ়ে 
প্রাঠন্ত োনহযেক শরেড রঠ়েঠে এটি কাপনলং েযেেহার কঠর শমল 
শরেঠডড পাইঠপর সাঠে শযাে নিঠত েযেেহৃত হ়ে ো ফ্যোঞ্জগুনল 
সরাসনর নেঠমল শরেঠডড নেটিংগুনলঠত য়ুক্ত হ়ে।
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ইউম্নয়ন	এলরবলা	 (ম্চত্	14): এক প্রাঠন্ত শমল ইউনি়েঠির 
সাঠে একটি পাইপ নেটিং।

এলরবলা	M+F: শুধ়ুমারি একটি অভযেন্তরীণ শরেড এেং অিযে 
একটি োনহযেক শরেঠডর মঠতা একটি পাইপ নেটিং। (নচরি 15)

তবন্ড	 45°	 (F+F): আঠের মতই নেটিং। উভ়ে প্রাঠন্ত 
অভযেন্তরীণ শরেড আঠে। (নচরি 17)

তবন্ড	(M+F):	আঠের মতই একটি নেটিং নকন্তু একটি োনহযেক 
শরেড এেং অভযেন্তরীণ শরেড সহ। (নচরি 16)

তবন্ড	 45°	 (M+F)	 : একটি পাইপ নেটিং আঠের মতি 
শুধ়ুমারি একটি প্রাঠন্ত একটি োনহযেক (শমল) শরেড োঠক এেং 
অিযে প্রাঠন্ত অভযেন্তরীণ (নেঠমল) শরেড োঠক। (নচরি 18)।

অিরসট:	পাইনপংঠ়ে, পাইপ লাইঠির নকেু অংে অেেযেই 
একটি অেস্াঠি োকঠত হঠে, সমান্তরাল নকন্তু পাইঠপর 
ভারসাঠমযের সাঠে সানরেদ্ধ ি়ে। একেি অনভজ্ পাইপ 
নেিার পাইপটিঠক োনঁকঠ়ে লাইিটি অেঠসি করঠত পাঠর, 
নকন্তু সাধারণত যখি ি়ুটি পাইঠপর অঠক্ষর মঠধযে অেঠসি 
ো িপূরত্ব মাি মারিার হ়ে, তখি অেঠসি িাঠম একটি নেটিং 
আরও স়ুনেধােিকভাঠে েযেেহার করা শযঠত পাঠর। (নচরি 19)

ম্বরশষ	 ইউম্নয়ন	 এলরবলা	 	 এবিং	 টট	 :শমরামঠতর শক্ষঠরি 
স়ুনেধার েিযে পাইপ লাইিগুনলঠত ঘি ঘি ইউনি়েঠির 
েযেেহার োঞ্ছিী়ে। যখি ইউনি়েি একটি নেটিং এর সাঠে 
একক্রিত হ়ে, তখি একটি পেৃক ইউনি়েঠির শক্ষঠরি ি়ুটির 
পনরেঠতশে শুধ়ুমারি একটি শরেঠডড েঠ়েন্ট নিঠ়ে একটি 
ইউনি়েঠির স়ুনেধা পাও়ো যা়ে। ইউনি়েি নেটিংগুনলর একটি 
অস়ুনেধা হল শয এগুনল সাধারণত সহঠে পাও়ো যা়ে িা, 
শযমিটি শিখাঠিা হঠ়েঠে (নচরি 20)। নেনভন্ন ইউনি়েি এলঠো 
এেং ইউনি়েি টি নেঠমল এেং শমল, এেং নেঠমল ধরঠির ।

ইউম্নয়ন:োোঠর নেনভন্ন ধরঠণর ইউনি়েি পাও়ো যা়ে। 
ি়ুটি পাইপ, ইউনি়েি দ্বারা সংয়ুক্ত হঠত হঠে একটি আিঁসািঁ 
েঠ়েন্ট স়ুরনক্ষত করার েিযে আি়ুমানিক প্রানন্তককরঠণ 
োকঠত হঠে। (নচরি 21)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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কাঠের অঙ্কি ো শ্কঠচ প্ানম্ং পাইপ নেটিং, প্রতীক দ্বারা 
শিখাঠিা হ়ে।

পাইনপং নচনিগুনল Architects and Plumbing Engineers 
দ্বারা ে্ল়ুনপ্রন্ট ো কাঠের অঙ্কঠি েযেেহার করা হ়ে। তারা 
নেনভন্ন প্ানম্ং নেসিচার এেং পাইনপং নসঠটেঠমর পাোপানে 
এই নসঠটেমগুনল ততনর করঠত েযেেহৃত পাইপ নেটিং এেং 
ভালভগুনলঠক প্রনতনিনধত্ব কঠর।

রিন়েং ো শ্কঠচ েল সরেরাহ েযেেস্া, সিাক্ত করার েিযে 
প্াম্ারঠির অেেযেই এই প্রতীকগুনল নচিঠত হঠে (নচরি 22)।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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Fig 22

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংরশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.3.14	-	17
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.4.18-20
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ওয়়েল্লার

গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং,	 গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং	পদ্ধম্তর	উয়দেশ্য,	 ম্নরলাপত্লা	সত্ককিতলাগুম্ল	পলালন	
্করলা	উম্িত	(Purpose	of	gas	welding	method	of	gas	welding,	safety	precautions	
to	be	observed)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইয়প	গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং	এর	ব্্যব্হলার	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং	পদ্ধম্ত	এব্িং	তলায়ের	কৌ্কৌশলগুম্ল	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং	এর		জন্য	ম্িললার	রড	ব্্যব্হলার	্কয়র	তলা	উয়লেখ	্করুন
•	ওয়়েল্ল্িং	এর	্কলাজ	্করলার	সম়ে	ম্নরলাপত্লা	ব্লুন।

গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং	হলাত	সরঞ্লাম

িীঠে একটি ওঠ়েল্ার দ্ারা ে্যেহৃত নেনিন্ন হাত সরঞ্াঠমর 
নেেদ নেেরণ রঠ়েঠে।

দুই মুখ নেনেষ্ট স্্যািার(Double ended spanner):- নেত্র 1 
এেং 1a শত একটি দুই মুখ নেনেষ্ট স্্যািার শদখাঠিা হঠ়েঠে। 
এটি শ্রাম ি্যািানি়োম নটিল নদঠ়ে ওঠ়েল্ল্ং কঠর ততনর করা 
হ়ে। এটির মাথা  েড়িুজ ো ের্ ্গাকার হ়ে। এটি শোল্ট শথঠক 
িািঠক আলর্া ো দৃড়(tight)  করঠত ে্যেহৃত হ়ে। স্্যািাঠরর 
আকার, নেত্র 14-এ শত শদখাঠিা হঠ়েঠে। ওঠ়েল্ল্ং এর শক্ষঠত্র 
র্্যাস নসনলন্াঠরর সাঠথ শরগুঠলির, শরগুঠলিঠরর সাঠথ শহাস 
কাঠিক্টর, শ্লা পাইঠপর সাঠথ শ্রাঠিক্টর শসটিং করঠত এেং 
আক্গ ওঠ়েল্ল্ং শমনেঠির আউিপিু িানম ্গিাঠল শকেল লার্ 
শসটিং করঠত স্্যািার ে্যেহৃত হ়ে।

িাি/শোল্ট শহঠির ক্ষনত এড়াঠত সনিক্স  মাঠপর স্্যািার 
ে্যেহার করঠত হঠে।

ম্সম্লন্লার	্কী: নেত্র 2 এ একটি নসনলন্ার কী শদখাঠিা হঠ়েঠে। 
এটি নসনলন্ার শথঠক শরগুঠলিঠর র্্যাস ্রোহ েন্ধ করঠত ো 
র্্যাস নসনলন্াঠরর িালি সঠকি খুলঠত ে্যেহৃত হ়ে।

ের্ ্গাকার িালি রঠির ক্ষনত এড়াঠত সে ্গদা সনিক্স  মাঠপর কী 

ে্যেহার করঠত হঠে। োনেটি সে ্গদা িালি সঠকঠির উপঠরই 
শরঠখ নদঠত হঠে যাঠত ফ্্যাে ে্যাক/ে্যাক িা়োঠরর শক্ষঠত্র 
র্্যাস ্রোহ অনেলঠবে েন্ধ করা যা়ে।

টিপ	ম্লিনলার	এব্িং	টিপ	ম্লিনলারঃ-	

টিপ	 পম্রষ্লার	্করলা:- র্্যাস ওঠ়েল্ল্ং করার শ্লা পাইঠপর 
টিপ তামা ো তামার েঙ্কর ধাতু নদঠ়ে ততনর। অসােধাি েেত 
ে্যেহাঠর তারা ক্ষনতগ্রস্ত হঠত পাঠর. কাঠজর পর টিপটিঠক 
েুঠড় শিঠল শদও়ো ো শিাকা শদও়ো  এমি িাঠে টিঠপর ক্ষনত 
হঠত পাঠর শয তা আর নরনপ়োনরং িাও হঠত পাঠর। 

টিপ	ম্লিনলার: শ্লা পাইঠপর সাঠথ একটি নেঠেে টিপ নলিিার 
সরেরাহ করা হ়ে। ্রনতটি টিঠপর জি্য এক ধরঠণর ল্রিল এেং 
একটি মসণৃ িাইল রঠ়েঠে। (নেত্র 3)
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টিপ পনরষ্ার করার আঠর্, সনিক্স  ল্রিলটি নিে ্গােি করঠত 
হঠে এেং এটিঠক িা োনঁকঠ়ে িঠজঠলর নেদ্র(Orifice) পনরষ্ার 
করঠত হঠে। 

মসণৃ িাইলটি িঠজঠলর সারঠিস পনরষ্ার করঠত ে্যেহৃত 
হ়ে। 

স্লা্ককি	ললাইিলার: স্াক্গ লাইিার (নেত্র 6 এেং 7) শ্লা পাইপ  
জ্ালাঠিার জি্য ে্যেহৃত হ়ে। ওঠ়েল্ল্ং করার সম়ে, শ্লা 
পাইপ  জ্ালাঠত সে ্গদা একটি স্াক্গ লাইিার ে্যেহার করার 
অি্যাস করঠত হঠে, ম্যাে ে্যেহার করঠে িা। ম্যাঠের ে্যেহার 
খেুই নেপজ্জিক কারণ িঠজঠলর ির্া শথঠক ্রোনহত 
অ্যানসটিনলঠির ইর্নিেি দ্ারা উৎপানদত নেখার পাি  হাত 
পুনড়ঠ়ে নদঠত পাঠর।

ম্িম্পিং	হ্যলামলার:	নেনপং হ্যামার (নেত্র 8) ে্যেহার করা হ়ে স্্যার্ 
অপসারঠণর জি্য যা জমা ওঠ়েল্ পুনঁতঠক শেঠক রাঠখ। এটি 
একটি হালকা ইস্াত হ্যাঠন্ল সহ মাঝানর কাে ্গি ইস্াত 
নদঠ়ে ততনর। শয শকাি অেস্াঠি স্্যার্ েন্ধ নেপ করার জি্য 
এটির এক ্রাঠতে একটি শেনি ্রাতে এেং অি্য ্রাঠতে একটি 
নেন্ ু্রদাি করা হ়ে।ধারাঠলা শেনি ্রাতে এেং স্্যার্ কায ্গকর 
নেনপংঠ়ের জি্য নেন্ ুেজা়ে রাখার জি্য যত্ন শিও়ো উনেত।

কাে ্গি ইস্াত তাঠরর ব্াে: একটি কাে ্গি ইস্াত তাঠরর ব্াে 
শদখাঠিা হঠ়েঠে (নেত্র 9)। এর জি্য ে্যেহার করা হ়ে

•  োলাইঠ়ের আঠর্ মনরো, অক্সাইি এেং অি্যাি্য ম়েলা 
ইত্যানদ শথঠক কাঠজর পষৃ্ঠ পনরষ্ার করা।

•  স্্যার্ েন্ধ নেপ করার পঠর ইন্ারনেি শজাড় জমা পনরষ্ার 
করা।

•  োলাই সাধারণ পনরচ্ছন্নতার.

একটি শটিইিঠলস টিটীল তাঠরর ব্াে একটি িিঠিরাস এেং 
শটিইিঠলস টিটীল োলাই জঠ়েন্ পনরষ্ার করার জি্য ে্যেহার 
করা হ়ে।

ম্িমটি: (িুমুর 10 এটি হ্যাঠন্ল সহ একটি কাঠের িুকঠরাঠত 
নতি শথঠক পােঁ সানরঠত লার্াঠিা নটিঠলর তাঠরর গুচ্ছ নদঠ়ে 
ততনর। তারগুনল দীর্ ্গ জীেঠির জি্য এেং িাল পনরষ্াঠরর কম ্গ 
নিল্চিত করার জি্য েক্ত এেং শিম্ারি হ়ে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20
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ওয়়েল্ল্িং	কৌ্ললা	পলাইপ

প্র্কলারয়েে

শ্লাপাইপ দুই ্রকার।

•  উচ্চ োপ শ্লাপাইপ ো িি-ইিঠজক্টর িাইপ শ্লাপাইপ।

•  কম োপ শ্লাপাইপ ো ইিঠজক্টর িাইপ শ্লাপাইপ।

কৌ্ললা	পলাইয়পর	ব্্যব্হলার

শয কাঠজর জি্য শ্লাপাইপ ্রঠ়োজি তার উপর নিি্গর 
কঠর ্রনতটি ্রকাঠরর নেনিন্ন নিজাইি থাঠক। শযমি, র্্যাস 
ওঠ়েল্ল্ং, শব্ল্জং, খুে পাতলা েীি ওঠ়েল্ল্ং, ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের 
আঠর্ এেং পঠর র্রম করা, র্্যাস কাটিং ।

সমলান	ব্লা	উচ্চ	িলায়পর	কৌ্ললা	পলাইপ	(নেত্র 12)

এইে.নপ. শ্লাপাইপ হল একটি নমল্ক্সং নিিাইস যা ির্া়ে ্রা়ে 
সমাি পনরমাঠণ অল্ক্সঠজি এেং অ্যানসটিনলি সরেরাহ কঠর 
এেং ্রঠ়োজি অিুযা়েী র্্যাঠসর ্রোহ নি়েন্ত্রণ করঠত িালি 
নদঠ়ে লার্াঠিা হ়ে। শযমি শ্লা পাইপ/র্্যাস ওঠ়েল্ল্ং িে্গগুনল 

শলৌহর্টিত এেং িি-শলৌহর্টিত ধাতুর ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের জি্য, 
্রাতেগুনলঠক নিউজ কঠর পাতলা েীিগুনলঠক যুক্ত করার 
জি্য, কাজগুনলঠক ন্র-নহটিং এেং পঠর র্রম করার জি্য, 
শব্ল্জং, নেকৃনতর দ্ারা র্টেত শিন্গুনল অপসারঠণর জি্য 
এেং র্্যাস কািার জি্য ে্যেহৃত হ়ে। শ্লা পাইপ কাটিং।

সমাি োঠপর শ্লা পাইপ (নেত্র 12) উচ্চ োঠপর নসনলন্াঠর 
রাখা অ্যানসটিনলি এেং অল্ক্সঠজি র্্যাঠসর জি্য দুটি ইিঠলি 
সংঠযার্ নিঠ়ে র্টেত। র্্যাঠসর ্রোঠহর পনরমাণ নি়েন্ত্রণ 
করার জি্য দুটি কঠট্াল িালি এেং একটি েনি যার 
নিতঠর র্্যাসগুনল নমল্ক্সং শেবোঠর নমনরিত হ়ে (নেত্র 13)। নমরি 
র্্যাসগুনল একটি শিক  পাইঠপর মাধ্যঠম অগ্রিাঠর্ ্রোনহত 
হ়ে এেং তারপর অগ্রিাঠর্র অগ্রিাঠর্ ্রজ্নলত হ়ে। শযঠহতু 
অল্ক্সঠজঠির োপ এেং অ্যানসটিনলি র্্যাসগুনল 0.15 kg/
cm2 একই োঠপ শসি করা হ়ে তারা নমল্ক্সং শেবোঠর একসাঠথ 
নমঠে যা়ে এেং শ্লা পাইঠপর মধ্য নদঠ়ে অগ্রিাঠর্র অগ্রিাঠর্ 
্রোনহত হ়ে। এই সমাি োঠপর শ্লা পাইপ/িে্গঠক উচ্চ োঠপর 
শ্লা পাইপ/িে্গও েলা হ়ে কারণ এটি র্্যাস ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের উচ্চ 
োপ ে্যেস্া়ে ে্যেহৃত হ়ে।

Fig 12

Fig 13

্রনতটি শ্লাপাইঠপর সাঠথ অগ্রিাঠর্র একটি শসি সরেরাহ 
করা হ়ে, অগ্রিাঠর্র নেদ্র থাঠক যার ে্যাস নেনিন্ন হ়ে এেং 
এইিাঠে নেনিন্ন আকাঠরর নেখা শদ়ে। অগ্রিার্গুনলঠক 
র্ন্া়ে নলিাঠর তাঠদর র্্যাস ে্যেহাঠরর সাঠথ সংখ্যাযুক্ত করা 
হ়ে।

গুরুত্বপূর্ কি	 সত্ককিতলা:	 এ্কটি	 ম্নম্নিলাপ	 ম্সয়টেয়ম	
এ্কটি	উচ্চ	িলাপ	 কৌ্ললাপলাইপ	ব্্যব্হলার	্করলা	উম্িত	
ন়ে।

ম্নম্নিলায়পর	কৌ্ললাপলাইপ (নেত্র 14)

এই শ্লাপাইঠপর েরীঠরর নিতঠর একটি ইিঠজক্টর (নেত্র 14) 
থাঠক যার মাধ্যঠম উচ্চ োঠপর অল্ক্সঠজি যা়ে। এই অল্ক্সঠজি 
অ্যানসটিনলি শজিাঠরির শথঠক কম োঠপর অ্যানসটিনলিঠক 
একটি নমল্ক্সং শেবোঠর নিঠ়ে আঠস এেং এটিঠক একটি নস্র 
নেখা শপঠত ্রঠ়োজিী়ে শের্ শদ়ে এেং ইিঠজক্টরটি ে্যাক 
িা়োনরং ্রনতঠরাধ করঠতও সহা়েতা কঠর।

নিম্নোঠপর শ্লা পাইপটি সমাি োঠপর শ্লা পাইঠপর অিুরূপ 
তঠে এর েরীঠরর নিতঠর একটি ইিঠজক্টর যার শকঠ্রে একটি 
খেু শোি (সরু) র্ত্গ রঠ়েঠে যার মধ্য নদঠ়ে উচ্চ োঠপর 
অল্ক্সঠজি েঠল যা়ে। এই উচ্চ োঠপর অল্ক্সঠজি ইিঠজক্টর 

Fig 14

শথঠক শেনরঠ়ে আসার সম়ে নমল্ক্সং শেবোঠর একটি ি্যাকু়োম 
ততনর কঠর এেং র্্যাস শজিাঠরির শথঠক কম োঠপর 
অ্যানসটিনলি শুঠে শি়ে। (নেত্র 15)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20
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পঠুরা মাথাটি এই ধরঠণর মঠধ্য নেনিম়েঠযার্্য হও়ো স্ািানেক, 
মাথার অগ্রিার্ এেং ইিঠজক্টর উি়েই থাঠক। এটি 
্রঠ়োজিী়ে, শযঠহতু ্রনতটি অগ্রিাঠর্র জি্য একটি সংনলিষ্ট 
ইিঠজক্টর আকার রঠ়েঠে।

Fig 15

এলম্প	কৌ্ললাপলাইপ	এইিম্পর	কৌিয়়ে	কৌব্ম্শ	ব্্য়েব্হুল।	
কৌ্ললাপলাইপ	 তয়ব্	 প্রয়়েলাজয়ন	 এটি	 উচ্চ	 িলায়পর	
ম্সয়টেয়ম	ব্্যব্হলার	্করলা	কৌেয়ত	পলায়র।

েত্ন	ও	রক্ষর্লায়ব্ক্ষর্

তামার ততনর ওঠ়েল্ল্ং টিপস অসােধাি হ্যান্নলং দ্ারা 
ক্ষনতগ্রস্ত হঠত পাঠর. িঠজল কখিই শিঠল শদও়ো ো কাজ 
েলার জি্য ো ধঠর রাখার জি্য ে্যেহার করা উনেত ি়ে।

অ্যাঠসবেনলঠত েক্ত করার সম়ে নিটিং পঠৃষ্ঠ শকািও শ্কানরং/
স্ক্যাে এড়াঠত িঠজল নসি্ এেং শরেিগুনল োনহ্যক পদাথ ্গ 
শথঠক এঠকোঠর মুক্ত হও়ো উনেত।

িঠজল শুধুমাত্র এই উঠদেঠে্য নেঠেেিাঠে নিজাইি করা 
একটি টিপ নলিিার নদঠ়ে পনরষ্ার করা উনেত। (নেত্র 16,17 
এেং 18)

Fig 16

Fig 17

Fig 19

Fig 18

অননিনেখার অত্যনধক তাপ এেং র্নলত ধাতুর কারঠণ িঠজল 
এর শকাঠিা ক্ষনত দরূ করার জি্য র্ি র্ি নেরনতঠত িঠজল 
এর ির্া িাইল করা উনেত।

অ্যানসটিনলঠির ইিঠলঠি োম হাঠতর শরেি থাঠক এেং 
অল্ক্সঠজঠির জি্য িাি হাঠতর শরেি থাঠক। শ্লা পাইপ 

ইিঠলঠির সাঠথ সনিক্স  শহাস পাইপ নিি করার যত্ন নিি। 
র্ি র্ি নেরনতঠত, নেখা েন্ধ করুি এেং শ্লা পাইপটি োন্া 
জঠল িুনেঠ়ে নদি।

অল্সি-অ্যলাম্সটিম্লন	ম্শখলার	প্র্কলার

অল্ক্স-অ্যানসটিনলি র্্যাঠসর নেখা র্্যাস ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের জি্য 
ে্যেহৃত হ়ে,কারণ;

•  এটি উচ্চ তাপমাত্রা সহ একটি িাল নি়েনন্ত্রত নেখা আঠে.

•  শেস শমিাল সনিক্স িাঠে র্ঠল যাও়োর জি্য নেখাঠক 
সহঠজই ম্যানিপুঠলি করা যা়ে। 

•  এটি শেস শমিাল/ওঠ়েঠল্র রাসা়েনিক র্েি পনরেত্গি 
কঠর িা।

িীঠে শদও়ো নহসাঠে নতিটি নিন্ন ধরঠির অল্ক্স-অ্যানসটিনলি 
নেখা শসি করা শযঠত পাঠর। 

•  নিরঠপক্ষ নেখা

•  অল্ক্সিাইল্জং নেখা

•  কােু ্গরাইল্জং নেখা।

বব্ম্শষ্ট্য	এব্িং	ব্্যব্হলার

ম্নরয়পক্ষ	 ম্শখলা( নেত্র 19): শ্লাপাইঠপ অল্ক্সঠজি এেং 
অ্যানসটিনলি সমাি অিুপাঠত নমনরিত হ়ে।

এই নেখা়ে সম্ূণ ্গ দহি র্ঠি।

এই নেখা শেস শমিাল/ওঠ়েঠল্র উপর খারাপ ্রিাে শিঠল 
িা অথ ্গাৎ ধাতু অল্ক্সিাইজি হ়ে িা এেং ধাতুর সাঠথ নেল্্র়ো 
করার জি্য শকাি কাে ্গি পাও়ো যা়ে িা।

ব্্যব্হলারসমূহ :এটি শেনেরিার্ সাধারণ ধাতু, শযমি 
মাইল্  নটিল , কাটি আইরি, শটিইিঠলস টিটীল, তামা এেং 

Fig 19

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20
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অ্যালুনমনি়োম ওঠ়েল্ল্ং করঠত ে্যেহৃত হ়ে। ।

অল্সিডলাইল্জিং	ম্শখলা( নেত্র 20): এটিঠত অ্যানসটিনলঠির উপর 
অনতনরক্ত অল্ক্সঠজি রঠ়েঠে কারণ র্্যাসগুনল িঠজল শথঠক 
শেনরঠ়ে আঠস।

Fig 20

নেখার ধাতুর উপর অল্ক্সিাইল্জং ্রিাে রঠ়েঠে যা নপতঠলর 
ওঠ়েল্ল্ং/শব্ল্জং-এ দস্তা/টিঠির োষ্ীিেিঠক োধা শদ়ে।

ে্যেহারসমূহ : নপতল ওঠ়েল্ল্ং এেং শব্ল্জং শলৌহর্টিত ধাতুর  
জি্য দরকারী.

্কলাবু্ কিরলাইল্জিং	 ম্শখলা( নেত্র 21): এটি শ্লাপাইপ শথঠক 
অল্ক্সঠজঠির শেনে অ্যানসটিনলি গ্রহণ কঠর।
Fig 21

নেখার ইস্াঠত কােু ্গরাইল্জং ্রিাে রঠ়েঠে, যার িঠল েক্ত, 
িঙু্র এেং দুে ্গল শজাড় হ়ে।

ে্যেহার: শটিঠলটিং (হাি্গ শিনসং), নটিল পাইঠপর ‘নলঠন্’ 
ওঠ়েল্ল্ং, এেং নেখা পনরষ্াঠরর জি্য দরকারী।

নেখা নিে ্গােি, ঝালাই করা ধাতুর উপর নিত্নত কঠর

নিরঠপক্ষ নেখা হল সেঠেঠ়ে শেনে ে্যেহৃত নেখা। (িীঠে 
শদও়ো সারণী 1 শদখুি।)
1	নিং	কৌিম্ব্ল
নিং. িলাতু ম্শখলা
1 মদৃু ইস্াত নিরঠপক্ষ

2 তামা (নি-
অল্ক্সিাইজি)

নিরঠপক্ষ

3 নপতল অল্ক্সিাইল্জং

4 ওঠ়েল্ল্ং শলাহা নিরঠপক্ষ

5 মনরো শরাধক 
স্াত

নিরঠপক্ষ

6 অ ্যা লু ন ম ন ি ়ে া ম 
(নেশুদ্ধ)

নিরঠপক্ষ

7 শটিলাইিস কােু ্গরাইল্জং

ওয়়েল্ল্িং	এব্িং	গ্্যলাস	ম্শখলার	সিংম্মশ্রয়র্	ব্্যব্হৃত	গ্্যলাস

র্্যাস ওঠ়েল্ল্ং ্রল্্র়ো়ে, ওঠ়েল্ল্ং তাপ জ্ালািী র্্যাঠসর 
দহি শথঠক দহিকারীর (অল্ক্সঠজি) উপনস্নতঠত ্রাপ্ত হ়ে।

টিউব্	এব্িং	পলাইপ

েূম্ম্কলা

ধাতে টিউেগুনল নেনিন্ন ধরঠণর শমনেি এেং ইিটিঠলেঠি 
ে্যেহৃত হ়ে। হাইঠরিানলক নসঠটিঠমর টিউেগুনল খেু কমই 
একটি সরল শরখা়ে েঠল। স্টাকোরাল শরেম ততনরর জি্য 
টিউেগুনল োকঁা, োকঁাঠিা হ়ে এেং কম্ম্উিারাইজি 
নিউঠমনরক্যাল কঠট্াল (CNC) পাইপ শেল্ন্ং শমনেি দ্ারা 
োকঁাঠিা হ়ে।

তেদু্যনতক ইিটিঠলেঠির জি্য 16 নমনম শথঠক 65 নমনম 
ে্যাঠসর কি্িুইি পাইপ ে্যেহার করা হ়ে।

পাইপ এেং টিউেগুনল ধাতু এেং প্ানটিক নদঠ়ে ততনর এেং 
পনরেহি, জল, শতল, র্্যাস এেং র্াহ ্গস্্য এেং নেল্প উঠদেঠে্য 
ে্যেহৃত হ়ে। ল্জআই পাইপ (র্্যালিািাইজি আ়েরি) 
সাধারণত অঠিক কাঠজ ে্যেহৃত হ়ে।

নব্টিে টি্যান্াি্গ পাইপ শরেি BSP, ISO, DIN. টি্যান্াি্গ শরেি 
শযার্দাঠির উঠদেঠে্য পাইপ কািা হ়ে. পাইপগুনলঠক ্রথঠম 
হ্যাকস ো পাইপ কািার নদঠ়ে তদঠর্ ্গ্য কািা হ়ে এেং তারপর 
পাইঠপর নিতঠরর ে্যাঠসর েুর অপসারঠণর জি্য একটি 
পাইপ নরমার ে্যেহার করা হ়ে।

সাধারণত টিউঠের আকার োইঠরর ে্যাস দ্ারা নিনদ্গষ্ট করা হ়ে, 
শযখাঠি পাইঠপর আকার অি্যতেরীণ ে্যাস দ্ারা নিনদ্গষ্ট করা 
হ়ে।

পাইপ এেং টিউনেং: েীি শমিাল কমমী, শলর্  এেং নটিঠিিার 
নহসাঠে কাঠলা পাইপ এেং র্্যালিািাইজি পাইপ উি়েই 
ে্যেহার কঠর। সাধারণিাঠে পাইঠপর কাজ প্াবোর ো পাইপ 
নিিার দ্ারা করা হ়ে।

েীি শমিাল কমমীঠক কখিও কখিও ইিটিল করা পাইঠপর 
সাঠথ সরঞ্ামগুনল সংযুক্ত করঠত কঠ়েকটি শোি ল্জনিসপত্র 
সংযুক্ত করঠত হঠত পাঠর।

পাইপ নেনিন্ন আকাঠর ্রাপ্ত করা শযঠত পাঠর। েীি শমিাল 
শরেঠি সাধারণত ে্যেহৃত পাইপগুনল 3/8 ইল্চি শথঠক 1 1/4 
ইল্চি ে্যাঠসর হ়ে।

নেিক্ত পাইপ:একটি মসণৃ, খুে েক্ত ্রাঠতের জি্য, েীি শমিাল 
কমমী ম্্লিি পাইপ ে্যেহার কঠর। নেিক্ত পাইপ galvanized 
কাঠলা এেং শটিইিঠলস টিটীল পাইপ পাও়ো যা়ে.

ম্ব্ম্েন্ন	িরয়নর	পলাইপ	জয়়েন্ট

লাইিার সহ এেং লাইিার োড়া ের্ ্গাকার োি জঠ়েন্  
(নেত্র 22)।

শেল এেং ম্স্র্ি জঠ়েন্। (নেত্র 23)।

‘টি’ জঠ়েন্। (নেত্র 24)।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20
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োখা জঠ়েন্গুঠলাঠত. 45°( নেত্র 25)

Fig 22

Fig 23

Fig 24

এলঠো জঠ়েন্। (নেত্র 26)

Fig 25

Fig 26   

Fig 29

Fig 28

Fig 27

‘Y’ জঠ়েন্। (নেত্র 27)

ফ্্যাঞ্ জঠ়েন্ (একটি ফ্্যাঞ্ সহ পাইপ)। (নেত্র 28)

ফ্্যাঞ্ জঠ়েন্ (একটি েীি সহ পাইপ )। (নেত্র 29)

Gussel শেন্. (নেত্র 30)

পাইপ জঠ়েঠন্র জি্য শয নেে়েগুঠলা নেঠেেিা করঠত হঠে

Fig 25Fig 25Fig 25

Fig 25

Fig 30

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20
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এর জি্য পাইপ পরীক্ষা করুি:

•  উপাদাি এেং ে্যাঠসর শস্নসনিঠকেি (O.D/I.D)। 
(নেত্র 31)

•  ্রােীর শেধ (Wall Thickness)

•  শেে ্রস্তুনত ্রঠ়োজি

প্রলান্ত	প্রস্তুম্তর	পদ্ধম্ত:	শোি ে্যাস পাইপ এন্ কািার জি্য , 
এগুনলর দ্ারা করা শযঠত পাঠর;

•  পাইপ কািার. (নেত্র 32)

•  হ্যাকসও। (নেত্র 33)

Fig 33

Fig 31

Fig 32

•  পাও়োর করাত (নেত্র 34)

তদঠর্ ্গ্য কািার পঠর, পাইঠপর নিতঠরর শযঠকাি burrs পনরষ্ার 
করুি নরনমং ো িাইনলং এর দ্ারা (নেত্র  35 এেং 36)

Fig 34

Fig 35

Fig 36

এম.এস.	পলাইয়পর	.ওয়়েল্ল্িং
M.S	পলাইয়পর	ওয়়েল্ল্িং: M.S পাইপ দুটি গ্রুঠপ শরিণীেদ্ধ 
করা হ়ে।
1  নেঠজাড় পাইপ একটি র্রম কটেি েতৃ্াকার নেঠলি/রি 

নেদ্র কঠর ততনর। (নেত্র 37)
2  শরল্জটি্যান্স ওঠ়েঠল্ি পাইপগুনল একটি শমনেঠির 

মাধ্যঠম ্রমার্ত ধাতুর একটি নস্টপ খাও়োঠিার মাধ্যঠম 
ততনর করা হ়ে যা নস্টপটিঠক িলাকার আকাঠর শরাল কঠর 
এেং সীমটি তেদু্যনতকিাঠে ্রনতঠরাধ ওঠ়েল্ল্ং করা হ়ে। 
(নেত্র 38)

শদ়োঠলর শেঠধর উপর নিত্নত কঠর, এই পাইপগুনলঠক 
“টি্যান্াি্গ পাইপ”, “অনতনরক্ত েল্ক্তোলী পাইপ” এেং “ িােল 
অনতনরক্ত েল্ক্তোলী পাইপ” নহসাঠে শরিণীেদ্ধ করা হঠ়েঠে। 
এোড়াও পাইপগুনল ্রথঠম উপাদাি দ্ারা তারপর ে্যাস এেং 
্রােীঠরর শেধ দ্ারা নিনদ্গষ্ট করা হ়ে। (নেত্র 39) উদাহরণস্রূপ 
একটি M.S পাইপ 100mm লবো যার 50mm নিতঠর ে্যাস 
এেং 3mm ্রােীঠরর পুরুত্ব M.Sf50 WT3 x 100mm নহসাঠে 
নিনদ্গষ্ট করা হঠ়েঠে৷

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



65

Fig 37

Fig 38

জল, শতল, রাসা়েনিক, ো়েু , র্্যাস ইত্যানদ শ্ররণ করার মঠতা 
নেনিন্ন অ্যানপ্ঠকেঠি পাইঠপর ্রকৃত ে্যেহাঠর, তাঠদর একটি 
োি, এলঠো এেং টি জঠ়েন্গুনলর পাোপানে নেনিন্ন শকাঠণ 
োখা পাইঠপর জঠ়েন্গুনলঠক ঝালাই করা ্রঠ়োজি।

Fig 40

Fig 39

ওঠ়েল্ল্ং সঠপর নিতঠর শোি ে্যাঠসর পাইপ এেং েড় ে্যাঠসর 
পাইঠপর ওঠ়েল্ল্ং শরালাঠর পাইপ র্ুনরঠ়ে ো ম্যািু়োনল একটি 
অ্যাঠঙ্ল আইরি এেং িং ে্যেহার কঠর একজি শহল্পার দ্ারা 
করা শযঠত পাঠর। (নেত্র 40 এেং নেত্র 41)

যনদ পাইপগুনল েড় হ়ে এেং শক্ষত্র/কাঠজর জা়ের্া়ে 
ওঠ়েল্ল্ং করঠত হ়ে ো যনদ পাইপগুনল শর্ারাঠিা যা়ে িা, তঠে 
এই শক্ষঠত্র, পাইপগুনলঠক নস্র অেস্াঠি ঝালাই করা হ়ে 
অথ ্গাৎ পাইপটি শর্ারাঠিা হঠে িা, তঠে ওঠ়েল্ারঠক সরাঠত 
হঠে। ওঠ়েল্ল্ং সম্ূণ ্গ করঠত পাইঠপর োরপাঠে জঠ়েঠন্র 
োকঁা লাইি েরাের শ্লা পাইপ এেং নিলার রি শর্ারাঠত হঠে ।
পাইঠপর জঠ়েন্গুনলর ্রাতেগুনল জঠ়েঠন্র ্রকার এেং 
পাইঠপর ্রােীঠরর শেঠধর উপর নিি্গর কঠর ্রস্তুত করা হ়ে। 
একটি পাইপ ফ্্যাঞ্ জঠ়েঠন্র জি্য এেং 1.5 শথঠক 3 নমনম 
্রােীর শেঠধর পাইপ োি জঠ়েঠন্র জি্য, পাইঠপর ্রাতেগুনল 
িাইল করা হ়ে ো গ্রাউন্ শ্কা়োর (নেত্র 42) 3 নমনম ্রােীর 
পুরুঠত্বর উপঠর পাইপ োি জঠ়েন্গুনলর জি্য, পাইঠপর 
্রাতেগুনল শেঠিল করা হ়ে (নেত্র 43) 1.5 নমনম রুি শিস সহ।
অসম্ূণ ্গ ো মূল অিু্রঠেঠের অিাঠের মঠতা ওঠ়েল্ 
ত্রুটিগুনল শোি ে্যাঠসর পাইঠপর নিতঠর শথঠক সংঠোধি 
করা যা়ে িা। তাই সনিক্স  রুঠির অিু্রঠেে নিল্চিত করার 
জি্য পাইপ োি জঠ়েন্গুনল ওঠ়েল্ল্ং করার সম়ে সামাি্য 
েড় রুি র্্যাপ শদও়ো হ়ে। (সারণী 1) (নেত্র 42 এেং 43) ্রাতে 
্রস্তুনতর নেেরণ শদ়ে।
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Fig 42Fig 41

	1	নিং	কৌিম্ব্ল

Fig 43

প্রলািীর	কৌব্ি
(টি)

পলাইপ	এব্িং
প্রস্তুম্ত

ওয়়েল্ল্িং	কৌ্কৌশল রুি	গ্্যলাপ	(g)

3 নমনম ো তার কম

5 নমনম ো তার কম

3 - 5 নমনম

5 - 7 নমনম

ের্ ্গঠক্ষত্র

ের্ ্গঠক্ষত্র

শেঠিলি

শেঠিলি

োম নদঠক

িািনদঠক ো সে ্গ-অেস্াির্ত 
িািনদঠক

োম নদঠক

িািনদঠক ো সে ্গ-অেস্াির্ত 
িািনদঠক িািনদঠক ো সে ্গ-
অেস্াির্ত িািনদঠক

2.5 - 3 নমনম

2.5 - 3 নমনম

1.5 - 2.5 নমনম

3 - 4 নমনম

পাইপ ওঠ়েল্ল্ং করা হ়ে পাইপ শর্ারাঠিার মাধ্যঠম ো নিনদ্গষ্ট 
পদ্ধনতঠত, পাইপ ওঠ়েল্ল্ং পদ্ধনতও শসই অিুযা়েী নিন্ন হ়ে।

পাইপ োি জঠ়েন্গুনলঠক ওঠ়েল্ল্ং করার জি্য ে্যেহৃত 
নেনিন্ন অেস্াঠির িামকরণ করা হঠ়েঠে 1G, 2G, 5G এেং 
6G নহসাঠে (নেত্র 44, 45,46), 47)। এই অেস্ািগুনল পাইপ 
অঠক্ষর অেস্াঠির উপর নিত্নত কঠর নিধ ্গারণ করা হ়ে এেং 
ওঠ়েল্ল্ংটি পাইপ র্ুনরঠ়ে ো পাইপঠক নস্র শরঠখ করা হ়ে।

Fig 44

Fig 45
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ওঠ়েল্ল্ংঠ়ে একজি ওঠ়েল্াঠরর দক্ষতা/ক্ষমতা পরীক্ষা 
করঠত ে্যেহৃত হ়ে।

Fig 46

অল্সি-অ্যলাম্সটিম্লন	ওয়়েল্ল্িংয়়ের	ওয়়েল্ল্িং	কৌ্কৌশল

অল্সিম্সটিম্লন	ওয়়েল্ল্িং	প্রল্রি়েলা়ে	েটুি	ওয়়েল্ল্িং	কৌ্কৌশল	
ব্্যব্হৃত	হ়ে।	তলারলা

1  োম নদঠক ওঠ়েল্ল্ং শকৌেল (শিারহ্যান্ শকৌেল)

2  িািনদঠক ওঠ়েল্ল্ং শকৌেল (ে্যাকহ্যান্ শকৌেল)

োম নদঠকর শকৌেলটি িীঠে ে্যাখ্যা করা হঠ়েঠে। িািনদঠকর 
শকৌেঠলর নেেদ নেেরঠণর জি্য অিুেীলি 2.06 এর জি্য 
সম্নক্গত তত্ত্ব শদখুি।

োম নদঠক ওঠ়েল্ল্ং শকৌেল

এটি সে ্গানধক ে্যেহৃত অল্ক্স-অ্যানসটিনলি র্্যাস ওঠ়েল্ল্ং 
শকৌেল শযখাঠি ওঠ়েল্ল্ং ওঠ়েল্ল্ং কাঠজর িাি হাঠতর 
্রাঠতে শুরু হ়ে এেং োম নদঠক এনর্ঠ়ে যা়ে। এঠক িরও়োি্গ 
ো শিারহ্যান্ শিকনিকও েলা হ়ে। (নেত্র 48)

Fig 47

Fig 44

Fig 48

60°-70° শকাঠণ রাখা হ়ে। নিলার রিটি ওঠ়েল্ল্ং লাইঠির 
সাঠথ 30°-40° শকাঠণ রাখা হ়ে। ওঠ়েল্ল্ং শ্লাপাইপ ওঠ়েল্ল্ং 
রিঠক অিুসরণ কঠর। ওঠ়েল্ল্ং নেখা জমা শজাড় ধাতু শথঠক 
দঠূর নিঠদ্গনেত হ়ে.

জঠ়েঠন্র ্রনতটি পাঠে সমাি নিউেি শপঠত শ্লাপাইপটিঠক 
একটি েতৃ্াকার ো পাঠের নদঠক র্নত শদও়ো হ়ে।

নিলার রিটি (ওঠ়েল্ল্ং) র্নলত পুঠল নপটিঠির মঠতা র্নতর 
দ্ারা শযার্ করা হ়ে এেং নেখা দ্ারা র্নলত হ়ে িা।

েম্ে	 ম্শখলা	 ব্্যব্হলার	 ্করলা	 হ়ে	 ওয়়েল্ল্িং	 রডয়্ক	
গ্ম্লয়়ে	 পযু়লর	 ময়ি্য,	 তলাহয়ল	 গ্ম্লত	 পুয়লর	
তলাপমলাত্লা	 ্কয়ম	 েলায়ব্	 এব্িং	 িলস্বরূপ	 েলাল	
ম্িউশন	পলাও়েলা	েলায়ব্	নলা।

ব্লাম	ম্েয়্কর	কৌ্কৌশয়লর	জন্য	প্রলান্ত	প্রস্তুম্ত

নিলঠলি জঠ়েন্গুনলর জি্য ের্ ্গাকার ্রাতে ্রস্তুনত সম্ন্ন 
করা হ়ে।

োি জঠ়েন্গুনলর জি্য ্রাতেগুনল ্রস্তুত করা হঠ়েঠে শযমি 
শদখাঠিা হঠ়েঠে (নেত্র 49)। িীঠের সারণীটি োি জঠ়েন্গুনলর 
জি্য োম নদঠকর শকৌেল দ্ারা মাইল্  নটিল ওঠ়েল্ল্ং করার 
নেেরণ শদ়ে।

Fig 44

Fig 49

নিঠলি জঠ়েন্গুনলর জি্য একটি আকাঠরর েড় অগ্রিার্ 
ে্যেহার 

করঠত হঠে। এই শকৌেলটি ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের জি্য ে্যেহৃত হ়ে:

•  5 নমনম পুরু পয ্গতে মাইল্  নটিল ।

•  শলৌহর্টিত এেং অ শলৌহর্টিত উি়ে ধাতু।

অল্ক্স-অ্যানসটিনলি র্্যাস ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের িািনদঠকর শকৌেল

িািনদঠক ওঠ়েল্ল্ং শকৌেল:এটি একটি অল্ক্স-অ্যানসটিনলি 
র্্যাস ওঠ়েল্ল্ং শকৌেল, যাঠত ওঠ়েল্ল্ং, ওঠ়েল্ল্ং কাঠজর োম 
হাঠতর ্রাঠতে শুরু হ়ে এেং এটি িাি নদঠক এনর্ঠ়ে যা়ে।

এই শকৌেলটি শমািা ইস্াত শপ্ঠির (5 নমনম উপঠর) উত্পাদি 
কাঠজ সহা়েতা করার জি্য ততনর করা হঠ়েনেল যাঠত িাল 
মাঠির অথ ্গনিনতক ওঠ়েল্ল্ং ততনর করা যা়ে।

শত্র, কাঠজর িাি হাঠতর ্রাঠতে ওঠ়েল্ল্ং শুরু হ়ে এেং োম 
নদঠক এনর্ঠ়ে যা়ে। শ্লাপাইপটি ওঠ়েল্ল্ং লাইঠির সাঠথ 
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এঠক ে্যাকও়োি্গ ো ে্যাকহ্যান্ শিকনিকও েলা হ়ে।

এর তেনেষ্ট্যগুনল নিম্নরূপ। (নেত্র 50)
Fig 50

Fig 51

কাঠজর োম হাঠতর ্রাঠতে ওঠ়েল্ল্ং শুরু হ়ে এেং এটি 
িািনদঠক এনর্ঠ়ে যা়ে। শ্লাপাইপটি ওঠ়েল্ল্ং লাইঠির সাঠথ 
40° - 50° শকাঠণ রাখা হ়ে। নিলার রিটি ওঠ়েল্ল্ং লাইঠির 
সাঠথ 30° - 40° শকাঠণ রাখা হ়ে। নিলার রি ওঠ়েল্ল্ং 
শ্লাপাইপ অিুসরণ কঠর। ওঠ়েল্ল্ং নেখা জমা শজাড় ধাতু 
নদঠক নিঠদ্গনেত হ়ে.

নিলার রিটিঠক সামঠির নদঠক একটি র্ূণ ্গিেীল ো েতৃ্াকার 
লুপ শমােি শদও়ো হ়ে। শ্লাপাইপটি িািনদঠক অনেেনলতিাঠে 
একটি সরল শরখা়ে নিঠর আঠস। এই শকৌেলটি নিউেঠির 
জি্য আরও তাপ উৎপন্ন কঠর, যা এটিঠক পুরু ইস্াত শপ্ি 
ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের জি্য লািজিক কঠর শতাঠল।

ডলানম্েয়্কর	কৌ্কৌশয়লর	জন্য	প্রলান্ত	প্রস্তুম্ত	(ম্িত্	51)

োি জঠ়েন্গুনলর জি্য ্রাতেগুনল ্রস্তুত করা হঠ়েঠে শযমি 
শদখাঠিা হঠ়েঠে (নেত্র 51)

িীঠের সারণীটি োি জঠ়েন্গুনলর জি্য িািনদঠকর ওঠ়েল্ল্ং 
শকৌেল দ্ারা মাইল্  নটিল ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের নেেদ নেেরণ শদ়ে।

প্রয়়েলাগ্:এই শকৌেলটি 5 নমনম পুরুঠত্বর উপঠর ইস্াঠতর 
ওঠ়েল্ল্ং এেং ইস্াত পাইঠপর ‘নলঠন্’ ওঠ়েল্ল্ং ্রল্্র়োর 
জি্য ে্যেহৃত হ়ে।

সমু্ব্িলাম্ে: কম শেঠিল এঠঙ্ল, কম নিলার রি ে্যেহার করা 
এেং র্নত েলৃ্দ্ধর কারঠণ ওঠ়েঠল্র ্রনত তদর্ ্গ্য কম খরে। 
Welds অঠিক দ্রুত ততনর করা হ়ে।

র্নলত ধাতুর একটি শোি আ়েতঠির কম ্রসারণ এেং 
সংঠকােঠির কারঠণ নেকৃনত নি়েন্ত্রণ করা সহজ। নেখাটি জমা 
ধাতুর নদঠক পনরোনলত হঠচ্ছ, এটি ধীঠর ধীঠর এেং সমািিাঠে 
েীতল হঠত শদও়ো হ়ে। ঝালাই ধাতুর উপর নেখার েহৃত্র 
অ্যানিনলং অ্যাকেি কারণ ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের সম়ে এটি সেসম়ে 
জমা ধাতুর নদঠক পনরোনলত হ়ে।

আমরা র্নলত পঠুলর আরও িাল দৃে্য শদখঠত পানর যা 
ওঠ়েল্ল্ংঠক আরও িাল নি়েন্ত্রণ শদ়ে যার িঠল আরও 
অিু্রঠেে র্ঠি। র্নলত ধাতুর উপর জারণ ্রিাে িূ্যিতম 
হ়ে কারণ নেখার হ্াসকারী অচিল ্রমার্ত কিাঠরজ ্রদাি 
কঠর।

গ্্যলাস	ওয়়েল্ল্িং	এ	ব্্যব্হৃত	ম্িললার	রড

ম্িললার	রয়ডর	সিংজ্লা

একটি নিলার রি হল একটি ধাতে তার যা শলৌহর্টিত ো 
অঠলৌহর্টিত ধাতু নদঠ়ে ততনর করা হ়ে যাঠত একটি জঠ়েঠন্ 
ো শেস শমিাঠল ্রঠ়োজিী়ে ধাতু জমা হ়ে।

ম্িললার	রয়ডর	প্র্কলারয়েে

নিম্ননলনখত ধরঠির নিলার রিগুনল র্্যাস ওঠ়েল্ল্ংঠ়ে 
শরিণীেদ্ধ করা হ়ে।

•  শলৌহর্টিত নিলার রি

•  অ শলৌহর্টিত নিলার রি

•  শলৌহর্টিত ধাতু জি্য খাদ িাইপ নিলার রি

•  অ শলৌহর্টিত ধাতু জি্য খাদ িাইপ নিলার রি

একটি শলৌহর্টিত নিলার রঠি একটি ্রধাি % শলাহা থাঠক।

শলৌহর্টিত নিলার রঠি শলাহা, কাে ্গি, নসনলকি, সালিার 
এেং িসিরাস থাঠক।

অ্যাল়ে িাইপ নিলার রঠি রঠ়েঠে আ়েরি, কাে ্গি, নসনলকি 
এেং নিঠের শয শকাঠিা একটি ো একানধক উপাদাি শযমি 
ম্যাঙ্ানিজ, নিঠকল, শ্রানম়োম, মনলেঠিিাম ইত্যানদ।

িি-শলৌহর্টিত নিলার রি হল একটি নিলার রি যাঠত অ 
শলৌহর্টিত ধাতুর উপাদাি থাঠক। িিঠিরাস িাইপ নিলার 
রিগুনলর র্েি তামা, অ্যালুনমনি়োঠমর মঠতা শয শকািও অ 
শলৌহর্টিত ধাতুর মঠতা। একটি িি-শলৌহর্টিত অ্যাল়ে িাইপ 
নিলার রঠি তামা, অ্যালুনমনি়োম, টিি ইত্যানদ ধাতুর সাঠথ 
ল্জঙ্ক, সীসা, নিঠকল, ম্যাঙ্ানিজ, নসনলকি ইত্যানদ থাঠক।

একটি নিনদ্গষ্ট কাঠজর জি্য সনিক্স  নিলার রি নিে ্গােি সিল 
ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের জি্য একটি অত্যতে গুরুত্বপূণ ্গ পদঠক্ষপ।
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সলািলারর্	ম্নরলাপত্লা	সত্ককিতলা

সমস্ত দাহ্য পদাথ ্গ, ওঠ়েল্ল্ং এলাকা শথঠক দঠূর রাখা উনেত। 
(নেত্র 52) ওঠ়েল্ল্ং করার সম়ে সে ্গদা নিল্টার েেমা সহ 
র্র্লস পরুি।

ওঠ়েল্ল্ং করার সম়ে আগুি-্রনতঠরাধী শপাোক, 
অ্যাসঠেটিস গ্ািস এেং একটি এঠ্রাি পরুি। (নেত্র 53)

ওয়়েল্ল্িং	্করলার	সম়ে	নলাইলন	ব্লা	িম্ব্ কিেুক্ত	্কলাপড়	
পরয়ব্ন	নলা।

অনেলঠবে লক্ষ্য করা র্্যাস নলঠকজ সংঠোধি করুি কারণ 
এমিনক একটি শোি নেদ্র  গুরুতর দুর্ ্গিিার কারণ হঠত 
পাঠর।

সে ্গদা অননি নিে ্গাপক যন্ত্রগুনলঠক হাঠতর  কাঠে  এেং কাঠজর 
্রঠম রাখিু৷ (নেত্র 51) কম ্গঠক্ষত্র শথঠক শের হও়োর সম়ে, 
নিল্চিত করুি শয জা়ের্াটি শয শকাঠিা ধরঠির আগুি শথঠক 
মুক্ত।

গ্্যলাস	ম্সম্লন্লার	সিংরিলান্ত	ম্নরলাপত্লা: স্ািাতেঠরর জি্য র্্যাস 
নসনলন্ার শরাল করঠেি িা; নসনলন্ার েহি করার জি্য সে ্গদা 
একটি রেনল ে্যেহার করুি।

Fig 52

Fig 53

র্্যাস নসনলন্ার শিলঠেি িা।

নসনলন্ার িালি ে্যেহার িা হঠল ো খানল েন্ধ করুি।

খানল নসনলন্ার এেং সম্ূণ ্গ নসনলন্ার আলাদা কঠর রাখিু।

সে ্গদা নসনলন্াঠরর িালিগুনল ধীঠর ধীঠর খুলুি এেং শদড় 
োঠঁকর শেনে ি়ে। সে ্গদা সনিক্স  মাঠপর নসনলন্ার কী ে্যেহার 
করুি। (নেত্র 54)

নসনলন্ার শখালার সম়ে একপাঠে দাডঁ়াি। (নেত্র 55)

ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের সম়ে নসনলন্ার শথঠক নসনলন্াঠরর োনেগুনল 
সনরঠ়ে শিলঠেি িা। এটি জরুরী পনরনস্নতঠত দ্রুত নসনলন্ার 
েন্ধ করঠত সাহায্য করঠে।

নিরাপত্া এেং পনরোলিার সহজতার কথা মাথা়ে শরঠখ 
নসনলন্ারগুনলঠক সেসম়ে খাড়া অেস্া়ে রাখুি। (নেত্র 56)

নি়েন্ত্রকগুনল সংযুক্ত করার আঠর্ িালি সঠকি পনরষ্ার 
করঠত সে ্গদা নসনলন্াঠরর িালিগুনল ্র্যাক করুি।

রাোর  শহাস –পাইপ এর নিরাপত্া:র্্যাস ওঠ়েল্ল্ং ে্যেহার 
করার জি্য সুপানরেকৃত রাোর  শহাস পাইপ ে্যেহার করুি।

Fig 55

Fig 54
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Fig 56

অল্ক্সঠজঠির জি্য শুধুমাত্র কাঠলা রঠের রাোর  শহাস পাইপ 
এেং অ্যানসটিনলি র্্যাঠসর জি্য শমরুি রঠের রাোর  শহাস 
পাইপ ে্যেহার করুি।

েক্ত ো ধারাঠলা ্রাঠতে র্োর িঠল শহাস-পাইঠপর ক্ষনত 
এনড়ঠ়ে েলুি। (নেত্র 57)

নিল্চিত করুি শয রাোর  শহাস পাইপ  র্্যাংওঠ়ে অনত্রম 
িা কঠর

তদর্ ্গ্য শমকআপ করঠত  রাোর  শহাস পাইপ নেি শযার্ করঠেি 
িা.

ম়েলা ো ধুঠলা অপসারঠণর জি্য শ্লাপাইঠপর সাঠথ সংঠযার্ 
করার আঠর্ রাোর  শহাস পাইপ নদঠ়ে  উনড়ঠ়ে নদি। জল, 
ধঠুলা, শতল ইত্যানদ শথঠক নি়েন্ত্রকঠদর রক্ষা করুি।

নিি করার সম়ে কখিই অল্ক্সঠজি এেং অ্যানসটিনলি 
নি়েন্ত্রক নেনিম়ে করার শেষ্টা করঠেি িা কারণ এটি শরেঠির 
ক্ষনত করঠত পাঠর।

সব্ কিেলা	 ময়ন	 রলাখয়ব্ন	 অল্সিয়জন	 সিংয়েলাগ্টি	
ডলান	 হলায়তর	 কৌরেডেুক্ত	 এব্িং	 অ্যলাম্সটিম্লন	
সিংয়েলাগ্গুম্লয়ত	ব্লাম	হলায়তর	কৌরেড	রয়়েয়ে।

ে্যাকিা়োঠরর শক্ষঠত্র উি়ে শ্লাপাইপ িালি (্রথঠম 
অল্ক্সঠজি) দ্রুত েন্ধ করুি এেং শ্লাপাইপটি জঠল িুনেঠ়ে 
নদি।

নেখা জ্ালাঠিার সম়ে, শ্লাপাইপ িঠজলটিঠক নিরাপদ নদঠক 
নিঠদ্গে করুি। (নেত্র 58)

Fig 58

নেখা নিিাঠিার সম়ে, ে্যাকিা়োর এড়াঠত ্রথঠম অ্যানসটিনলি 
িালি এেং তারপর অল্ক্সঠজি েন্ধ করুি। (নেত্র 59)

Fig 59

নকেু উপকরঠণর ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের সম়ে শয নেোক্ত এেং নেোক্ত 
শধা়ঁো শের হ়ে তা সংগ্রহ কঠর পনরষ্ার করা উনেত যাঠত শ্াস 
শিও়ো শথঠক শরাধ করা যা়ে। এর জি্য একটি নিষ্ােি িালী 
এেং একটি শ্াসযন্ত্র ে্যেহার করা হ়ে। (নেত্র ৬০)

ফ্্যলাশব্্যলা্ক	এব্িং	ব্্যলা্কিলা়েলার

ব্্যলা্কিলা়েলার

র্্যাস ওঠ়েল্ল্ংঠ়ে নেখা ইর্নিেঠির সম়ে নিনদ্গষ্ট সমঠ়ে, িঠে্গর 
ির্া়ে নেখার একটি শোি নেঠ্ফারণ র্ঠি।

নেখা নিঠি শযঠত পাঠর ো িাও শযঠত পাঠর। এইিাই 
ে্যাকিা়োর.

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



71

্কলারর্সমূহ

একটি ে্যাকিা়োর সষৃ্ট হ়ে 

যখি;

•  র্্যাঠসর োপ শসটিং কম।

•  িঠজল অনতনরক্ত র্রম হ়ে।

•  িঠজল কাে ্গি ো স্াক্গ জমা দ্ারা অেরুদ্ধ করা হ়ে।

•  িঠজল র্নলত পুল স্ে ্গ কঠর।

•  অগ্রিাঠর্র কাঠে নেদ্র থাকঠল ।

ে্যাকিা়োর এড়াঠত, আরও এনর্ঠ়ে যাও়োর আঠর্ কারণগুনল 
দরূ করুি।

ফ্্যলাশব্্যলা্ক:	 কখিও কখিও ে্যাকিা়োঠরর সম়ে, নেখা 
নিঠি যা়ে এেং জ্লতে অ্যানসটিনলি র্্যাস শ্লাপাইঠপ নপেঠির 
নদঠক, শরগুঠলির ো নসনলন্াঠরর নদঠক েঠল যা়ে। এটি 
‘ফ্্যােে্যাক’ িাঠম পনরনেত।

কৌসলাল্লাম্রিং	এব্িং	কৌরেল্জিং	ফ্লাসি	ব্্যব্হলার	্করলার	পদ্ধম্ত	এব্িং	ফ্লায়সির	প্র্কলার	সত্ককিতলাগুম্ল	
হলাডকি	এব্িং	সফ্ট	কৌসলাল্লারগুম্লর	বব্ম্শষ্ট্য,	গ্ঠন	এব্িং	ব্্যব্হলার	(Method	of	soldering	
and	brazing	fluxes	used	and	types	fluxes	precautions	to	be	observed	hard	and	
soft	solders	their	properties,	composition	and	uses)
উয়দেশ্য:এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		সফ্ট	এব্িং	হলাডকি	কৌসলাল্লায়রর	ব্্যব্হলার	ব্র্ কিনলা	্করুন
•		ফ্লায়সির	ব্্যব্হলার	এব্িং	তলায়ের	প্র্কলারগুম্ল	ব্র্ কিনলা	্করুন৷
•	 কৌসলাল্লাম্রিং	এব্িং	কৌরেল্জিং	এর	পদ্ধম্ত	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	 	কৌসলাল্লাম্রিং	এব্িং	কৌরেল্জিং	্করলার	সম়ে	ম্নরলাপত্লা	সত্ককিতলাগুম্ল	পলালন	্করয়ত	হয়ব্
•		ম্েন্ন	ম্েন্ন	িলাতু	কৌরেল্জিং	এর	ব্্যব্হলার	ব্র্ কিনলা	্করুন।

কৌসলাল্লাম্রিং

কৌসলাল্লাম্রিং	পদ্ধম্ত

ধাতে েীি শযার্ করার নেনিন্ন পদ্ধনত আঠে। শসাল্ানরং 
তাঠদর মঠধ্য একটি।

শসাল্ানরং হল এমি একটি ্রল্্র়ো যার মাধ্যঠম ধাতুগুনলঠক 
শসাল্ার িামক অি্য একটি সংকর ধাতুর সাহাঠয্য যুক্ত করা 
হ়ে। শসাল্াঠরর র্লিাঙ্ক যুক্ত হও়ো উপকরণগুনলর শেঠ়ে 
কম।

র্নলত শসাল্ার শেস উপাদািঠক নিল্জঠ়ে শদ়ে যা একটি 
জঠ়েন্ ততনর করঠত শেস শমিালঠক আেদ্ধ করঠত সাহায্য 
কঠর।

তাপ এেং কম্ঠির সাঠপঠক্ষ এেং শযখাঠি আরও েল্ক্তর 
্রঠ়োজি হ়ে শসখাঠি শসাল্ানরং করা উনেত ি়ে।

শসাল্ানরংঠক সফ্ট  শসাল্ানরং এেং হাি্গ শসাল্ানরং নহসাঠে 
শরিণীেদ্ধ করা শযঠত পাঠর। হাি্গ শসাল্ানরংঠক আরও িার্ 
করা হঠ়েঠে (a) শব্ল্জং (খ) নসলিার শব্ল্জং।

টিি এেং সীসাঠক শসাল্ানরং অ্যাল়ে নহসাঠে ে্যেহার কঠর 
ধাতু যুক্ত করার ্রল্্র়ো যা 4200 C এর নিঠে র্ঠল যা়ে তাঠক 
সফ্ট শসাল্ানরং েঠল।

নিলার উপাদাি নহসাঠে তামা, দস্তা এেং টিঠির খাদ ে্যেহার 
কঠর ধাতুগুনলঠক যুক্ত করার ্রল্্র়ো শযখাঠি শেস ধাতুটি 
420 নিনগ্র শসলনস়োঠসর উপঠর তঠে 850 নিনগ্র শসলনস়োঠসর 
িীঠে উত্প্ত হ়ে তাঠক শব্ল্জং েঠল।

নসলিার শব্ল্জং শব্ল্জং এর মঠতাই, তঠে ে্যেহৃত নিলার 
উপাদািটি একটি নসলিারকপার খাদ এেং ে্যেহৃত ফ্াক্সটিও 
আলাদা।

তলাতলাল

তলাতলাল

শসাল্ার র্লাঠিার জি্য শসাল্ানরং শলাহা ে্যেহার করা হ়ে।

শসাল্ানরং শলাহা সাধারণত তামা ো তামার নমরিণ নদঠ়ে ততনর। 
তাই এগুনলঠক তামার নেিও েলা হ়ে।

কপার শসাল্ানরং নেঠির জি্য পেঠন্র উপাদাি কারণ

•  এটি তাঠপর খুে িাঠলা পনরোহী।

•  র্নলত টিঠির সীসা খাদ সহঠজই এটিঠক শমঠি েঠল।

•  এটি সহজ শমঠন্ি ,সানি্গঠসেল।

•  এটি সহঠজই ্রঠ়োজিী়ে আকাঠর শিাজ্গ করা শযঠত 
পাঠর।
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একটি শসাল্ানরং আইরি  নিম্ননলনখত অংে আঠে.  
(আকার 1)

•  মাথা (তামার নেি)

•  েঙ্ক

•  কাঠের হাতল

•  ্রাতে

উপঠরর শসাল্ানরং শলাহার তামার ির্া একটি িরজ দ্ারা 
র্রম করা হ়ে। তেদু্যনতক শসাল্ানরং শলাহা যা তেদু্যনতক 
র্রম করার উপাদাি দ্ারা উত্প্ত হ়ে তাও ্রা়েেই শসাল্ানরং 
অপাঠরেঠির জি্য ে্যেহৃত হ়ে।

শসাল্ানরং ফ্াক্স

ো়েুমণ্ডঠলর সংস্ঠে ্গ এঠল সমস্ত ধাতু অল্ক্সিাইজি হঠ়ে 
যা়ে। শসাল্ানরংঠ়ের আঠর্ এই অক্সাইি স্তরটি অেে্যই সরাঠিা 
উনেত কারণ এটি জঠ়েঠন্র সনিক্স  র্েিঠক ্রিানেত কঠর। 
এর জি্য জঠ়েঠন্ ফ্াক্স িামক একটি রাসা়েনিক শযৌর্ 
্রঠ়োর্ করা হ়ে।

ফ্াঠক্সর িাংেি

1  ফ্াক্স শসাল্ানরং পষৃ্ঠ শথঠক অক্সাইি অপসারণ কঠর। এটি 
ক্ষ়ে ্রনতঠরাধ কঠর।

2  এটি ও়োক্গনপঠসর উপর একটি তরল আেরণ ততনর কঠর 
এেং আরও জারণ শরাধ কঠর।

3  এটি র্নলত শসাল্াঠরর পঠৃষ্ঠর িাি কনমঠ়ে ্রঠ়োজিী়ে 
স্াঠি সহঠজ ্রোনহত হঠত সাহায্য কঠর।

রিম
নলা. কৌ স লা ল্ লা য় র র	

প্র্কলারয়েে 	ম্ব্শ্লাস সীসলা 	আয়ব্েন

1 কমিঠসাল্ার    50  50
     সাধারণ পাত ধাতু
     অ্যানপ্ঠকেি

2 সূক্ষ্ম ঝাল    60  40
     দ্রুত শসটিং এর কারঠণ
     তেনেষ্ট্য এেং উচ্চ েল্ক্ত

3 সূক্ষ্ম ঝাল    70  30

    তারা তামার জল ি্যাংক, নহিার এেং সাধারণ জি্য ে্যেহার 
করা   হ়ে

     তেদু্যনতক কাজ

4 শমািা ঝাল   40  60      র্্যালিািাইজি শলাহার েীি ে্যেহার করা হ়ে

5 অনতনরক্ত সূক্ষ্ম ঝাল   66  34      শসাল্ানরং নপতল, তামা এেং র্হিা

6 ইউঠিকটিক খাদ   63  37      সূক্ষ্ম ঝাল অিুরূপ

প্রব্লাহ	ম্নব্ কিলািন

একটি ফ্াক্স নিে ্গােি করার জি্য নিম্ননলনখত মািদণ্ড(Criteria) 
গুরুত্বপূণ ্গ।

•  শসাল্াঠরর কাঠজর তাপমাত্রা

•  শসাল্ানরং ্রল্্র়ো

•  উপাদাি জঠ়েন্ করা

শসাল্ানরং এর  নিরাপত্া সতক্গতা

শসাল্ানরং করার সম়ে নিরাপত্া সতক্গতা অিুসরণ করা হ়ে

1  আপিার শোখঠক শসাল্ার ্লি্যািানরং এেং ফ্াক্স শথঠক 
রক্ষা করঠত নিরাপত্া েেমা পরুি। 

2  শপাড়া এড়াঠত ে্যেহাঠরর পঠর র্রম শসাল্ানরং আইরি 
সংরক্ষণ করার সম়ে সতক্গতা অেলবেি করুি। 

3  সফ্ট  শসাল্ার ে্যেহার করার পঠর আপিার হাত িালিাঠে 
ধঠু়ে নিি কারণ এটি নেোক্ত।

4  শসাল্ানরং আইরিটি একটি িাল ো়েুেলােল এলাকা়ে 
টিি করুি যাঠত শসাল্ানরং করার সম়ে শধা়ঁো শের হ়ে।

5  পনরষ্ার করার জি্য অ্যানসি ে্যেহার করার সম়ে 
নিরাপত্া র্র্লস পরুি।

6  অ্যানসি দ্রেণ ততনর করার সম়ে, সেসম়ে ধীঠর ধীঠর 
জঠল অ্যানসি োলা।

7  কখিই অ্যানসঠি জল োলঠেি িা।
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8  সমস্ত অনজে ্রোহ নেোক্ত।

9  ক্ষ়েকারী ফ্াক্স,  করার সম়ে র্র্লস এেং গ্ািস পরুি।

কৌরেল্জিং

শব্ল্জং হল নকেু নমনরিত ধাতুর সাহাঠয্য দুটি অিুরূপ ো নিন্ন 
ধাতুঠক সংযুক্ত করার একটি ্রল্্র়ো।

শব্ল্জং মূলত শসাল্ানরংঠ়ের মঠতাই নকন্তু এটি শসাল্ানরংঠ়ের 
শেঠ়ে অঠিক েল্ক্তোলী জঠ়েন্ শদ়ে। ্রধাি পাথ ্গক্য হল একটি 
েক্ত নিলার উপাদাঠির ে্যেহার, োনণল্জ্যকিাঠে শস্লিার 
িাঠম পনরনেত যা লাল তাঠপর উপঠর নকেু তাপমাত্রা়ে 
নিউজ কঠর, নকন্তু অংেগুনলর র্নলত তাপমাত্রার িীঠে। এই 
্রল্্র়ো়ে ে্যেহৃত নিলার উপকরণ দুটি শরিণীঠত নেিক্ত করা 
শযঠত পাঠর। কপার শেস অ্যাল়ে এেং নসলিার শেস অ্যাল়ে। 
্রনতটি শরিণীঠত নেনিন্ন ধরঠণর সংকর ধাতু রঠ়েঠে, তঠে 
নপতল (তামা এেং দস্তা) কখিও কখিও 20% পয ্গতে টিঠির 
সাঠথ শেনেরিার্ শলৌহর্টিত ধাতু শব্জ করার জি্য ে্যেহৃত 
হ়ে। রূপালী সংকর ধাতু (রূপা এেং তামা ো শরৌপ্য এেং তামা 
এেং দস্তা) একটি র্লিাঙ্কযুক্ত

600 শথঠক 850 নিনগ্র শসলনস়োঠসর শরঞ্ শব্জ করাঠত সক্ষম 
শয শকািও ধাতু শব্জ করার জি্য উপযুক্ত। তারা একটি 
পনরষ্ার নিনিস এেং একটি েল্ক্তোলী িমিী়ে জঠ়েন্ 
নদঠচ্ছ। আরি়েঠক্রেগুনল সাধারণত েীঠির শেধ অিুসাঠর 
ততনর করা হ়ে।

শব্ল্জং করার পর, নলঠকজ শেক করঠত এেং ফ্াক্স 
অপসারঠণর জি্য জঠ়েঠন্ হাতুনড় মারঠত  হঠে। শলৌহর্টিত 
এেং অ শলৌহর্টিত ধাতুগুনলর জি্য শেনেরিার্ এেং সাধারণত 
ে্যেহৃত ফ্াক্স হল “শোরাক্স”। শব্ল্জং অপাঠরেি এর সম়ে,  
মনরো অপসারণ  এেং ো়েুমণ্ডলী়ে ্রিাে ্রনতঠরাধ করা 
উনেত ।-

নেনিন্ন ধরঠণর শব্ল্জং জঠ়েন্গুনল

• DIP	 কৌরেল্জিং:এই পদ্ধনতঠত একল্ত্রত অংেগুনল নিলার 
ধাতু র্লাঠিার জি্য ্রঠ়োজিী়ে তাপমাত্রা়ে রাখা একটি 
ফ্াঠক্স িুোঠিা হ়ে।

• িুম্লে	 কৌরেল্জিং:এই পদ্ধনতঠত অংেগুনলঠক এমি একটি 
তাপমাত্রা়ে রক্ষণাঠেক্ষঠণর েুনলিঠত রাখা হ়ে যা নিলার 
ধাতুঠক র্ঠল শদঠে।

• িিকি	কৌরেল্জিং:এই পদ্ধনতঠত অল্ক্স-অ্যানসটিনলি নেখা দ্ারা 
তাপ ্রঠ়োর্ করা হ়ে এেং শব্ল্জং রিটি ফ্াক্স শযার্ কঠর 
র্ঠল যা়ে।

• বব্ে্ুযম্ত্ক	কৌরেল্জিং:এই পদ্ধনতঠত নিলার ধাতু র্লাঠিার 
তাপ োপ, ্রনতঠরাধ ো ইন্াকেি নহটিং শকৌেল দ্ারা 
্রঠ়োর্ করা হ়ে।

িরল্জন

কৌ্ললা	ল্যলাম্প	

শ্লা ল্যাঠম্র অংেগুনল িীঠে নেেদিাঠে শদও়ো  হঠ়েঠে। 
(নেত্র 2)

1  জ্ালািী ি্যাঙ্ক

2  হ্যাঠন্ল

3  পাম্

4  োপ নরনলজ িালি

5  িাইলার ক্যাপ

6  ্রাইনমং রেি

7  সাঠপাি্গ  ব্াঠকি

8  োি ্গার হাউল্জং

নিরাপত্া সতক্গতা অিুসরণ করঠত হঠে

শ্রসার ি্যাঠঙ্ক পাম্ করার সম়ে যনদ শজি শথঠক তরল 
শকঠরানসি নির্ ্গত হ়ে, তাহঠল শ্রসার িালি দ্রুত োলু করা 
উনেত।

যনদ োনতটি োতাঠস িঁুঠক যা়ে ো নিঠি যা়ে, তাহঠল োপ 
িালিটি শখালা উনেত যাঠত োতাঠস ি্যাঙ্ক শথঠক শকঠরানসি 
োষ্ শরাধ করা যা়ে।

নেখা দাহ্য পদাঠথ ্গর নদঠক পনরোনলত করা উনেত ি়ে।

কাজ শেে হও়োর পঠর, শ্রসার নরনলি িালি নদঠ়ে নেখা 
নিনিঠ়ে নদঠত হঠে।

হ্যান্ শিাজ্গ (শপাঠি্গেল)

হ্যান্ শিাজ্গ সাধারণত র্রম করার উঠদেঠে্য ে্যেহৃত হ়ে 
শযখাঠি পাইপ শব্ল্জং নপর্ নলি র্লাঠিা, প্াবোর শসাল্ার 
নহটিং করা হ়ে। (নেত্র 3)

এটি একটি শপাঠি্গেল.

শস্লিার এেং র্লিাঠঙ্কর রেিা

 শিনেল

সফ্ট		কৌসলাল্লাম্রিং,	কৌরেল্জিং	এব্িং	ম্সলেলার	কৌরেল্জিং

কৌসলাল্লাম্রিং	এব্িং	কৌরেল্জিং

শসাল্ানরং এেং শব্ল্জং ্রল্্র়োগুনল ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের শথঠক 
পথৃক এই অঠথ ্গ শয শেস ধাতু(গুনল) ওঠ়েল্ল্ং করা হঠচ্ছ তা 
সরাসনর র্ঠল িা। শব্ল্জং ো শসাল্ানরং-এ, নিলার অ্যাল়ে 
তকনেক ল্্র়ো দ্ারা দুটি র্নিষ্ঠ সংলনি পঠৃষ্ঠর মঠধ্য ্রোনহত 
হ়ে। (নেত্র 4)

Fig 2

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20
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এসআই
নলা

ব্ লা ন লা ন	
প্র্কলার

সলািলারর্	িলাতু ত লা ম লা	
%

েস্লা	% রূপলা% গ্ য় ল	
ে লা ও ়ে লা	
তলাপমলাত্লা

ব্্যব্হলারসমূহ

1
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3

4

কপার দস্তা 
শেস োিাি

- কর -

- কর -

ন স ল ি া র 
শসাল্ার

সাধারণ

শলৌহর্টিত ধাতু

নপতল
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তামা এেং অ শলৌহর্টিত উপর 
কটেি brazing

নপতঠলর োদর পুরু

এিা স্ণ ্গ ো িাম শব্ল্জং জি্য 
ে্যেহৃত হ়ে

কৌস্লিলার	এব্িং	গ্লনলায়কের	রিনলা

•  টিঠির সীসা (সাধারণ উঠদেঠে্য শসাল্ানরংঠ়ের জি্য)

•  টিি-সীসা-অ্যানন্মনি

•  টিি-সীসা-ক্যািনম়োম।

্রল্্র়োটিঠক ‘সফ্ট শসাল্ানরং’ নহসাঠে উঠলিখ করা হ়ে। ‘সফ্ট  
শসাল্ানরং’-এর জি্য ্রঠ়োজিী়ে তাপ একটি শসাল্ানরং 
শলাহা দ্ারা সরেরাহ করা হ়ে, যার তামার ির্া শিাজ্গ ো 
তেদু্যনতকিাঠে উত্প্ত হ়ে।

সফ্ট	কৌসলাল্লাম্রিং	এর	গ্ঠন

সাধারণত সফ্ট শসাল্ার হল সীসা এেং টিঠির একটি সংকর 
ধাতু যা নেনিন্ন অিুপাঠত শসাল্ার করা শেস ধাতু এেং 
শসাল্ানরংঠ়ের উঠদেঠে্যর উপর নিি্গর কঠর।

সফ্ট শসাল্ার নেনিন্ন আকার এেং আকাঠর পাও়ো যা়ে শযমি 
লাটে, োর, শপটি, শিপ ো তার ইত্যানদ।

ফ্লায়সির	প্র্কলারয়েে

ক্ষ়ে্কলারী

এই ধরঠির দ্রেঠণ ল্জঙ্ক শলিারাইি, অ্যাঠমানি়োম শলিারাইি, 
হাইঠরিাঠলিানরক অ্যানসঠির মঠতা অনজে পদাথ ্গ থাঠক। এই 
ধরঠির ফ্াক্স শেস শমিাল পঠৃষ্ঠ একটি ক্ষ়েকারী আমািত 
শেঠড় শদ়ে যা শসাল্ানরংঠ়ের পঠর অেে্যই িালিাঠে ধুঠ়ে 
শিলঠত হঠে। এই ধরঠির ফ্াক্স তেদু্যনতক কাঠজ ে্যেহৃত হ়ে 
িা ো শযখাঠি জঠ়েন্টি কায ্গকরিাঠে শধা়ো যা়ে িা।

অ-ক্ষ়ে্কলারী

এই রজি উপর নিত্নত কঠর fluxes হ়ে. এই একটি 
noncorrosive অেনেষ্টাংে শেঠড়. এগুনল তেদু্যনতক কাঠজ, 
োপ পনরমাপক যঠন্ত্রর মঠতা যন্ত্র এেং শযখাঠি শধা়ো কটেি 
হ়ে শসগুনলঠত ে্যেহৃত হ়ে।

নেনিন্ন উপকরণ জি্য উপযুক্ত fluxes

ইস্াত - দস্তা শলিারাইি

ল্জঙ্ক এেং র্্যালিািাইজি আ়েরি - হাইঠরিাঠলিানরক 
অ্যানসি

টিি - ল্জঙ্ক শলিারাইি

সীসা - লবো রজি

নপতল, তামা, শব্াঞ্ - দস্তা শলিারাইি, রজি।

সফ্ট		কৌসলাল্লাম্রিং

শসাল্ানরংঠ়ে ে্যেহৃত নিলার ধাতুগুনলর র্লিাঙ্ক 427°C 
এর নিঠে থাঠক। সফ্ট  শসাল্ানরংঠ়ের জি্য ে্যেহৃত সংকর 
ধাতুগুনল হল:

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20

Fig 4

Fig 3
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শব্ল্জং:শব্ল্জং হল একটি ধাতে শযার্দাি ্রল্্র়ো যা 450 
নিনগ্র শসলনস়োঠসর উপঠর তাপমাত্রা়ে করা হ়ে শসাল্ানরংঠ়ের 
তুলিা়ে যা 4500 শসনন্ঠগ্রঠির নিঠে করা হ়ে।

সুতরাং শব্ল্জং হল একটি ্রল্্র়ো যাঠত নিম্ননলনখত ধাপগুনল 
ে্যেহার করা হ়ে।

•  তাঠরর ব্ানেং, উদী়েমাি এেং শতল, গ্রীস, রে ইত্যানদ 
অপসারঠণর জি্য রাসা়েনিক দ্রেণ দ্ারা জঠ়েঠন্র 
জা়ের্াটি পুঙ্ািুপুঙ্িাঠে পনরষ্ার করুি।

•  সনিক্স  লি্যাম্ম্ং ে্যেহার কঠর জঠ়েন্গুনল েক্তিাঠে 
নিি করুি। (দুটি শযার্দািকারী পঠৃষ্ঠর মঠধ্য সে ্গানধক 
ে্যেধাি অিুঠমানদত মাত্র 0.08 নমনম)

•  শপটি আকাঠর ফ্াক্স ্রঠ়োর্ করুি (শলাহা এেং ইস্াত 
শব্জ করার জি্য 75% শোরাক্স পাউিাঠরর সাঠথ 25% 
শোনরক অ্যানসি (তরল আকার) একটি শপটি ততনর করঠত 
ে্যেহার করা হ়ে)। সাধারণত শব্ল্জং ফ্াঠক্স শলিারাইি, 
শফ্ারাইি, শোরাক্স, শোঠরিস, ি্লঠুরাঠোঠরিস, শোনরক 
অ্যানসি, শিজাঠিা এঠজন্ এেং জল থাঠক। তাই উপযুক্ত 
ফ্াক্স সমন্ব়ে ধাতু ে্যেহার করা হঠচ্ছ উপর নিত্নত কঠর 
নিে ্গােি করা হ়ে.

শব্ল্জং নিযুক্ত করা হ়ে শযখাঠি একটি িমিী়ে জঠ়েঠন্র 
্রঠ়োজি হ়ে।

শব্ল্জং নিলার রি/ধাতুগুনল 860°C শথঠক 950°C তাপমাত্রা়ে 
র্ঠল যা়ে এেং শলাহা এেং এর সংকর ধাতুগুনল শব্জ করঠত 
ে্যেহৃত হ়ে।

Brazing	fluxes

নিউজি শোরাক্স হল শেনেরিার্ ধাতুর জি্য সাধারণ উঠদেে্য 
্রোহ।

এটি জঠলর সাঠথ নমনেঠ়ে শপঠটির আকাঠর জঠ়েঠন্ ্রঠ়োর্ 
করা হ়ে।

যনদ কম তাপমাত্রা়ে শব্ল্জং করঠত হ়ে, তাহঠল সাধারণত 
ক্ষারী়ে পদাঠথ ্গর শফ্ারাইি ে্যেহার করা হ়ে। এই ফ্াক্সগুনল 
অ্যালুনমনি়োম, শ্রানম়োম, নসনলকি এেং শেনরনল়োঠমর 
অোধ্য অক্সাইিগুনলঠক সনরঠ়ে শদঠে।

কৌরেল্জিং	এর	ম্ব্ম্েন্ন	পদ্ধম্ত

িিকি	কৌরেল্জিং

অল্ক্স অ্যানসটিনলি নেখার ্রঠ়োঠর্র মাধ্যঠম নিত্নত ধাতু 
্রঠ়োজিী়ে তাপমাত্রা়ে উত্প্ত হ়ে। (নেত্র 5)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.4.18-20

Fig 5

কৌরেল্জিং	এর	সুম্ব্িলা

সামাি্য জঠ়েন্  ো শিা- নিনিস এ শব্ল্জং এর  ্রঠ়োজি.

তুলিামূলকিাঠে কম তাপমাত্রা শযখাঠি জঠ়েন্ ততনর করা 
হ়ে তা নেকৃনত কনমঠ়ে শদ়ে। 

শকাি ফ্্যাে ো শজাড় স্্যািার শিই.

শব্ল্জং শকৌেঠল নিউেি ওঠ়েল্ল্ংঠ়ের শকৌেঠলর মঠতা 
দক্ষতার ্রঠ়োজি হ়ে িা।

্রল্্র়ো সহঠজ যানন্ত্রক করা শযঠত পাঠর.

উপঠরর সুনেধার কারঠণ ্রল্্র়োটি অথ ্গনিনতক হ়ে।

কৌরেল্জিং	এর	অসুম্ব্িলা

জঠ়েন্টি ক্ষ়েকারী নমনি়োর সংস্ঠে ্গ এঠল, ে্যেহৃত নিলার 
ধাতুর ্রঠ়োজিী়ে ক্ষ়েকারী ্রনতঠরাধ ক্ষমতা িাও থাকঠত 
পাঠর।

একটি উন্নত তাপমাত্রা়ে সমস্ত শব্ল্জং অ্যাল়ে েল্ক্ত হারা়ে।

শব্ল্জং অ্যালঠ়ের রে যা রূপালী সাদা শথঠক তামা লাল পয ্গতে 
শেস শমিাঠলর সাঠথ খুে র্নিষ্ঠিাঠে শমঠল িা।
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.5.21- 22
প্লা্বিলার	(Plumber)	- রলাজম্িম্্রি

রলাজম্িম্্রির	হ্্যলান্ড	টুললর	নলাি	এবিং	বর্ কিনলা,	প্র্কলার	এবিং	তলালের	ব্যবহ্লার		(Name	and	
description	of	mason’s	hand	tools,	types	and	their	uses)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		রলাজম্িম্্রির	হ্্যলান্ড	টুললর	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	প্রক্রিয়লার	জন্য	টুললর	ধরন	বর্ কিনলা	্করুন
•		সিতল্করর্		টুল	ব্যবহ্লার	্কলর	বর্ কিনলা	্করুন
•		ললাইন	এবিং	ম্িন	ম্েলয়	সসটটিং	আউট	প্রক্রিয়লাটট	বর্ কিনলা	্করুন
•		্কলাটটিং	টুল	ম্েলয়	ইট	্কলাটলার	সিংম্ষিপ্ত	বর্ কিনলা	ম্েন।

রলাজম্িম্্রির	টুল

স্কলােলাল

শ�াদাল মাটির �াজ খিি, মি্টার শমোঠিা এেং �ংক্রিি 
শমোঠিার জি্য ে্যেহৃত হয়। এটি িুল নটিল শেঠ� ততনর �রা 
হয়। এটি হ্যাঠডেল ধঠর আই শহাল সহ শলেি ফম ্ট নিঠয় গটেত। 
�াঠের হাতল আই শহাল এ এ�টি �ীলঠ�র সাহাঠ্য্য নফক্স  
�রা হয়। এর আ�ার,  প্রস্থ এেং তদর্ ্ট্য দ্ারা মঠিািীত �রা 
হয়. (আ�ার 1).

শলাওয়লাল

োওয়াল �ংক্রিি শমোঠিার জি্য এেং মি্টার প্যাঠি �ংক্রিি 
েহি �রার জি্য ে্যেহৃত হয়। োওয়ালগুঠলা িুল নটিঠলর েীি 
নদঠয় ততনর। এর আ�ার তার তদর্ ্ট্য এেং প্রস্থ দ্ারা মঠিািীত 
�রা হয়. (নিত্র 2)।

ম্ি্কলাক্স	(ম্িত্র	3)

েক্ত মাটি খিঠির জি্য নপ�াক্স ে্যেহার �রা হয়। এটি িুল 
নটিল শেঠ� উত্পানদত হয়. নপ�্যাঠক্সর এ� প্রান্ত সমতল 
এেং অি্য প্রান্তটি তীক্ষ্ণ। এটি দুটি নিন্ন অপাঠরেঠির জি্য 
সাহা্য্য �ঠর। আ�ার তার তদর্ ্ট্য দ্ারা নিননিত �রা হয়.

িটকিলার	ি্যলান

মি্টার প্যািটি খিি�ৃত উপাদাি, নসঠমন্ট মি্টার, �ংক্রিি 
ইত্যানদ েহি �রঠত ে্যেহৃত হয়। এটি �খিই নসঠমন্ট মি্টার 
ইত্যানদ শমোঠিার জি্য পনরমাপ নহসাঠে ে্যেহার �রা উনিত 
িয়। এটি  মাইল্ড নটিল পাত শেঠ� ততনর �রা হয়। আ�ার, 
উপঠরর ে্যাসাধ ্ট দ্ারা মঠিািীত �রা হয়. (নিত্র 4)।
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রলাজম্িম্্রির	যন্ত্রিলাম্ত

1  Laying tools

2  Wall straightening tools

3  Cutting and Trimming tools

4  Finishing tools.

1 Laying tools

ব্ল্ক	স্রলালয়ল	(ম্িত্র	5)

এটি এমি এ�টি িুল ্যা প্রনতটি ব্ল� শলয়ার এেং �ংক্রিি, 
মি্টার শোর্্ট শেঠ� মি্টার তুলঠত, শের্ জঠয়ন্টগুনলর জি্য 
শদওয়াঠল ছন়িঠয় নদঠত, ব্ল�গুনলঠত রিস জঠয়ন্ট ততনর 
�রঠত, অনতনরক্ত মি্টার �ািা এেং রিস জঠয়ন্টগুনলঠ� 
এ�ক্ত্রত �রঠত ে্যেহৃত হয়। এটি নেছাঠিা ব্ল�গুনলঠ� ি্যাপ 
�রার জি্য এেং ব্ল�গুনলর রাফ �ািার জি্যও ে্যেহৃত হয়।

Fig 5

জলয়ম্্টিিং	সবলার্কি	(ম্িত্র	6)

জঠয়নন্টং শোর্্টটি 25 নমনম পুরু �াঠের িু�ঠরা ো 19 নমনম 
পুরু পাতলা পাতলা �াঠের িু�ঠরা শেঠ� খুে সহঠজই ততনর 
�রা শ্যঠত পাঠর। এটি 300 নমনম লম্া এেং 75 নমনম িও়িা 
পনরমাপ �ঠর। এ�টি 25 নমনম নরিনপং িু�রা সঠগে নপছঠি 
স্�্রু �রা োঠ� । এর ে্যেহার হ’ল মি্টার ড্রনপং শরাধ �রঠত 
রিস জঠয়ন্টগুনল পূরণ �রার সনুেধাঠে ্ট (নিত্র 7)

Fig 6

Fig 7

ম্টিল	স্কয়লার	  (ম্িত্র	 8): দুটি শদয়াল এঠ� অপঠরর সাঠে 
নমনলত শ�াণটি 900 ন�িা তা পরীক্ষা �রঠত এই িুলটি 
ে্যেহার �রা হয়। এটি নমনলনমিাঠর নিননিত এেং 600 নমনম 
োই 450 নমনম পনরমাপ �ঠর।

2		 প্রলািীর	সসলাজলা	্করলার	সরঞ্লাি

স্পিম্রট	সললিল	(ম্িত্র	9)

স্পিনরি শলঠিল ো লোম্ শলঠিল ্যাঠ� মাঠে মাঠে েলা হয় 
নরি� শলয়ার ো ব্ল� শলয়াঠরর িুলন�ঠি খুে দর�ারী িুল। এটি 
শ্রেইি এজ সহ �াে ো ধাতু নদঠয় ততনর হঠত পাঠর। এটি 
সমতল�রণ এেং লোনম্ং এর জি্য 3টি স্পিনরি টিউেগুনলর 
সাঠে লাগাঠিা আঠছ এই স্পিনরি টিউেগুনলর প্রনতটি প্রাঠন্ত 
এ�টি �ঠর শদওয়াঠলর লোম্ পরীক্ষা �রার জি্য ে্যেহৃত 
এ�� টিউেগুনলর সাঠে লাগাঠিা হঠয়ঠছ ৷ এেং শলঠিল 
পরীক্ষা �রার জি্য শ�ঠ্রে লাগাঠিা অি্যাি্য দুটি টিউে, 
সেঠিঠয় সাধারণ প্র�ারটি 1 নমিার দীর্ ্ট।

Fig 8

Fig 9

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.21-	22
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সবলাট	সললিল	(স্পিম্রট	সললিল)	(ম্িত্র	10)

এই শলঠিলটি, স্পিনরি শলঠিল ো লোম্ শলঠিঠলর মঠতা 
এ�ই �াজ �ঠর। ন�ন্তু প্রধািত শছাি শখালা জায়গায় ে্যেহার 
�রা হয় শোঠির শলঠিল 225 নমনম শেঠ� 300 নমনম প্য ্টন্ত 
পনরমাপ �রা হয়।

Fig 10

প্লা্বি	রুল

এটি এ�টি শ্রেইি এজ ্যার এ�টি �ািা শরখাটি িীঠির প্রান্ত 
শেঠ� উপঠর শেঠ� শ�ঠ্রে িঠল ্যায়, শ্যখাঠি এ�টি গত্ট লোম্ 
েে শেঠ� সামাি্য ে়ি হয়।

লোম্ েে হল এ�টি নর্ম আ�ৃনতর শ�াণ নটিঠলর িু�ঠরা ো 
সীসা ্যা এ�টি লোম্ লাইি দ্ারা অেস্থাি �ঠর।

এই িুলটি (নিত্র 11) নহসাঠে শদখাঠিা এ�টি খুে সনফক্স  উল্লম্ 
শি� নিক্চিত �ঠর।

Fig 11

স্রেইট	এজ	(ম্িত্র	12)

এটি এ�টি �াঠের  ো অ্যালুনমনিয়াম ফাপঁা এ�টি তদঠর্ ্ট্যর 
িু�ঠরা, ্যার উঠদেে্য অিুসাঠর, ইঠির স্তঠরর জি্য সনুেধাজি� 
তদর্ ্ট্য ো ব্ল� স্তর 2 নমিার এর মঠধ্য । শ�স �াঠের সামনরি� 
ওজি �মাঠত এটি উিয় প্রাঠন্ত শেঠিল �রা হয়।

শ্রেইি এজটি িতুি স্থানপত শদয়াঠলর সমতলতা পরীক্ষা 
�রঠত এেং প্রনতটি শ�াঠস ্ট সমস্ত ব্ল� ো ইি এ�ই স্তঠর রাখা 
হঠয়ঠছ তা নিক্চিত �রঠত ে্যেহৃত হয়।

Fig 12

সেজ	রর্	বলা	রুল	(ম্িত্র	13)

শগজ রুল ্যঠেষ্ট দীর্ ্ট হওয়া উনিত। এঠত ব্ল� শ�াস ্ট ো নরি� 
শ�াঠস ্টর গিীরতা রঠয়ঠছ ্যার মঠধ্য মি্টার জঠয়ঠন্টর পুরুত্ব 
নিননিত �রা হঠয়ঠছ। নরি�স ো ব্লঠ�র শ�াস ্ট ছা়িাও, নেনিন্ন 
গুরুত্বপূণ ্ট স্তর শ্যমি নসল শলঠিল, স্প্রং শলঠিল এঠত 
নিননিত �রা হঠয়ঠছ।

Fig 13

ললাইন	এবিং	ম্িন	(ম্িত্র	14)

লাইিটি সাধারণত সুতা ো িাইলি নদঠয় ততনর হয়। এই  নটিল 
নপি, েে ্টার মঠতা  িারপাঠে ক্ষতনেক্ষত �রার জি্য। এই 
িুলটি ে্যেহার �রার জি্য, নপিগুনলঠ� প্রনতটি প্রাঠন্ত এ�টি 
জঠয়ঠন্ট ো প্রািীঠরর Quoin-এ শেঠল শদওয়া হয় লাইি ি্যান্ট 
ধঠর রাখার জি্য। প্রনতটি শ�াস ্ট তারপর এ�টি গাইর্ নহসাঠে 
লাইি ে্যেহার �ঠর রাখা হয়. ব্ল� ো ইি নেছাঠিা হঠছে তাঠদর 
ন�িারা এেং লাইঠির মঠধ্য নদঠির আঠলার এ�টি ন্রেপ ্যাঠত 
তারা আসঠল এটি পিে ্ট িা �ঠর।

্কন কিলার	ব্ল্ক

শ্যখাঠি ি�িঠ� �াজ জন়িত এেং জঠয়ন্টগুনল এতিাই 
েক্ত শ্য তাঠদর মঠধ্য নপি শ�া�াঠিা ্যায় িা, লাইি ি্যান্ট ধঠর 
রাখঠত নপঠির পনরেঠত্ট শ�াণার ব্ল� ে্যেহার �রা হয়। শ্যমি 
শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 15)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.21-	22
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Fig 15

Fig 14Fig 14

টটলগেল	সপ্ট

এটি এ�টি শছাি ধাতে শলেি ্যার এ� প্রাঠন্ত নতিটি আগুেল 
রঠয়ঠছ ্যা লাইঠির শো�ঁ(Saging) নিঠত ে্যেহৃত হয়। এ�টি 
সাধারণ আ�ার হল 100 নমনম লম্া শ্যমিটি শদখাঠিা হঠয়ঠছ 
(নিত্র 16)

Fig 16

3		 ্কলাটটিং	এবিং	ট্রম্িিং	টুল

বলটিলার	(ম্িত্র	17)

শোলটিার, ব্ল� এেং �ংক্রিি উপাদাি পনরষ্ার �ািার জি্য 
ে্যেহৃত হয়। এটিঠত এ�টি শব্লর্ রঠয়ঠছ ্যার �াটিং এজ গুনল 
75 নমনম শেঠ� 125 নমনম িও়িা এ�টি সামাি্য উত্তল েরিঠরখা 
সহ। এটি �ািার জি্য েক্ত �রা হয়। টি� ো ্রোইন�ং প্রান্তটি 
েক্ত িা �ঠর রাখা হয়, ্যাঠত হাতুন়ি নদঠয় আর্াত �রা হঠল 
ধাতে শরি� �রা এেং উ়িঠত িা পাঠর।

Fig 17

ক্লাব	হ্লাতুম়্ি	(ম্িত্র	18	এবিং	19)

ক্াে হ্যামার দুটি শরঠজে ততনর �রা হঠয়ঠছ, ্যাঠদর নটিঠলর 
মাোর ওজি 1.135 শ�ক্জ এেং 1.81 শ�ক্জ। এটি প্রায় 225 
নমনম লম্া এ�টি হ্যাঠডেঠল নফক্স  �রা হঠয়ঠছ। এই িুলটি 
�ািার উঠদেঠে্য শোলটিাঠরর সাঠে এ�সাঠে ে্যেহার �রা 
হয়।

Fig 18

স্াি: স্াি এ�টি টি� �াঠের শগাজঁ  এেং নেপরীঠত শব্লর্ 
দ্ারা গটেত. এটি �ািার সময় এ�টি ব্ল� ছািঁাই �রার জি্য 
ে্যেহৃত হয়। (নিত্র 20) এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ

Fig 19

Fig 20

বে কিলষিত্র	এবিং	সবলিল	(ম্িত্র	21)

স্য়ার এেং শেঠিল, িও়িা �ািা নিননিত �রার জি্য ে্যেহৃত 
হয়।
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Fig 21

স্কলাল্ড	ম্িলজল	(ম্িত্র	22)

শ�াল্ড নিঠজল 6.25 নমনম x 400 নমনম শেঠ� 25 নমনম x 450 
নমনম প্য ্টন্ত নেনিন্ন তদর্ ্ট্য এেং শেঠধ ততনর �রা হয় এগুনল 
�াটিং এজ সহ নটিল নদঠয় ততনর এেং শোলটিাঠরর মঠতা 
টি�টিঠ� এ�ইিাঠে ে্যেহার  �রা হয়।

Fig 22

ব্ল্ক	অ্যলাক্স	(ম্িত্র	23)

ব্ল� �ুোর, ব্ল� স্তরগুনলর মঠধ্য খেু জিনপ্রয়। এটি 
ব্ল�গুনলঠ� প্রঠয়াজিীয় মাত্রায় �ািঠত এেং স্্যাঠির মঠতা 
এ�ইিাঠে �ািা প্রান্তগুনল পনরষ্ার �রার জি্য ে্যেহৃত হয়।

Fig 23

ফাপঁা ব্ল�গুনলঠ� শোলটিার এেং হ্যামার ে্যেহার �ঠর �ািা 
�টেি, �ারণ পাজঁঠরর পুরুত্ব গত্টগুনলঠ� আেদ্ধ �ঠর।

সিসলনর	হ্্যলান্ড-স	(ম্িত্র	24)

12 নমনম দাতঁ সহ হ্যাডে-সটি িরম পাের এেং �ংক্রিি ব্ল� 
�ািার জি্য ে্যেহৃত হয়। �রাতটি ছুতাঠরর হাঠতর �রাঠতর 
সাঠে সে নদ� শেঠ� এ�ই র�ম, তঠে রাজনমন্রির হাত 
�রাতটি �রাঠতর জি্য প্রঠয়াজিীয়  শছনি আ�ৃনতর দাতঁ 
নদঠয় শসি �রা হঠয়ঠছ। �রাত নদঠয় এ�টি ব্ল� �ািার সময়, 
ব্ল�টি প্রেঠম জঠল নিক্জঠয় রাখা হয় এেং �ািার �াজ 
িলা�ালীি নিক্জঠয় রাখা হয়। �রাত এেং ব্লঠ�র মঠধ্য র্ে ্টণ 
�মাঠত জল, এ�টি লুনরিঠ�ন্ট নহসাঠে �াজ �ঠর।

Fig 24

্কলালব কিলারলান্ডলাি	িলাথর	(ম্িত্র	25)

এ�টি �াঠে ্টারাডোম পাের ব্লঠ�র �ািা প্রান্তগুনল র্োর জি্য 
ে্যেহৃত হয়।

4	ম্িম্নম্শিং	টুল

িলয়ম্্টিিং	স্রলালয়ল	(ম্িত্র	26)

এটি আ�ৃনতঠত শছাি এেং নেছাঠিার  শ্রাঠয়ঠলর শিঠয় হাল�া।

পঠয়নন্টং অপাঠরেঠির সময় এটি এ�টি ইি ো ব্ল� প্রািীঠরর 
জঠয়ন্টগুনল পূরণ �রার জি্য ে্যেহৃত হয়।

হ্ও্ক	(ম্িত্র	27)

হও� হল,  �াে, ইপিাত ো অ্যালুনমনিয়াম শেঠ� ততনর এ�টি 
হ্যাডে শোর্্ট এেং পঠয়নন্টং ো লোটিার �রার সময় মি্টার েহি 
�রঠত ে্যেহৃত হয়।

Fig 25

Fig 26

Fig 27
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প্লাটিলাম্রিং	স্রলালয়ল	(ম্িত্র	28)

প্রায় 275 নমনম োই 125 নমনম আয়তঠক্ষত্রা�ার ইপিাত 
নদঠয় ততনর, লোটিানরং শ্রাঠয়ল শদয়াঠলর পঠৃঠে মি্টার রাখার 
জি্য ে্যেহৃত হয় এেং ্যখি িূ়িান্ত আেরণ প্রঠয়াগ �রা হয় 
তখি এটি শদয়ালগুনলঠত এ�টি খেু মসণৃ পঠৃে শদওয়ার জি্য 
নফনিনসং িুল নহসাঠে ে্যেহৃত হয়।

Fig 28

উলর্ন	স্ললাট	(ম্িত্র	29)

রিস দািাদার উঠর্ি শ্লাি, িাম শেঠ� শোো ্যায়, শসাল 
জঠু়ি দািা রঠয়ঠছ।

এটি প্রািীর নফনিনেং শ�ািগুনলর পঠৃঠের উপর অনতনরক্ত 
মি্টার র্েঠত এেং শ�াণগুনলঠ� েগ ্টা�ার এেং পনরষ্ার �রার 
জি্য ে্যেহৃত হয়।

অ্যলালগেল	টুল	(ম্িত্র	30)

এগুনল �াঠের ো নটিঠলর শলেি নদঠয় 900 শ�াঠণ ো�ঁাঠিা হয়। 
এটি েরেঠর এেং েগ ্টা�ার আ�াঠর শ�াণগুনল শেে �রার 
জি্য ে্যেহৃত হয়।

A অি্যন্তরীণ শ�াণ িুল

B োনহ্য� শ�াণ িুল

তলালরর	ব্লাশ	(ম্িত্র	31)

ইঠির �াজ ো ব্ল� �াঠজর জঠয়ন্টগুনল পনরষ্ার �রা, 
শপনন্টং অপাঠরেঠির আঠগ লোটিার �রা পঠৃে শেঠ� ময়লা 
অপসারণ এেং িানলর �াজ পনরষ্ার �রার মঠতা েহুনেধ 
উঠদেঠে্য ে্যেহৃত হয় (নিত্র 32)

জলয়্টি		ক্লাটিলার

এ�টি জঠয়ন্ট ক্াটিার ে্যেহার �ঠর, ইঠির �াজ এেং ব্ল� 
প্রািীর জঠয়নন্টং এর �াজ অঠি� উন্নত হয়।

এটি নফনিনসং �াজ শেঠ� অনতনরক্ত মি্টার িু�রা অপসারণ 
�রঠত ে্যেহৃত হয়। �াজ এনগঠয় ্যাওয়ার আঠগ এেং 
জঠয়ন্টগুনল নিজাঠিার জি্য এটি ে্যেহার �রা এ�টি 
সুনেধাজি� সরজোম।

জলয়ম্্টিিং	সরঞ্লাি

এগুনলঠ� জিনপ্রয়িাঠে জঠয়ন্টার েলা হয়। এগুনল নতিটি 
প্রধাি আ�াঠরর (নিত্র 33) এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ

Fig 29

Fig 30

Fig 31

Fig 32

Fig 33

রাজনমন্রিঠত ে্যেহৃত নেনিন্ন ধরঠণর ্যন্ত্রপানত এেং সরজোম

সমস্ত শ্রাঠয়ল ছয়টি প্রধাি অংে নিঠয় গটেত (নিত্র 34)

1  The Handle

2  The Blade

3  The Steel Tang

4  The Ferrule

5  The Toe

6  The Heel
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শ্রাঠয়ঠলর শব্লর্টি হাইনল শিম্ারর্ নসঠলক্ট নটিল শেঠ� 
ততনর। শ্রাঠয়ঠলর প্র�ারঠিদ

ম্যাসি  ্রঠয়ল

ম্যাসি ্রঠয়ল হল সনফক্স  িারসাম্য, শিপার এেং আ�ৃনতর 
জি্য নটিঠলর এ�টি সমতল িু�ঠরা ্যা (নিত্র 34) এেং (নিত্র 
35), (নিত্র 35 (A) এেং (B)) এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ

Fig 34

Fig 35

•  শব্লঠর্র পাে ো প্রান্তটি ইঠির জায়গায় ো সানরেদ্ধ�রঠণ 
শিা�া শদওয়ার জি্যও ে্যেহৃত হয়। 

•  শব্লর্ সাইর্ অনতনরক্ত মি্টার �ািা, িরম ইি �ািার জি্য 
ে্যেহার �রা হয়।

•  হ্যাঠডেঠলর প্রান্তটি রাজনমন্রির ইউনিিগুনলঠ� সমাি 
�রঠত ো স্থাপঠির জি্য নস্থর �রার জি্য ে্যেহার �রা 
হয়।

•  ্রওঠয়ঠলর শিা টি মি্টারটি খাজঁ �ািার জি্য ে্যেহৃত হয়।

িলয়ম্্টিিং	স্রলালয়ল	(ম্িত্র	36)

•  পঠয়নন্টং শ্রাঠয়ল শব্লর্টি শিা-ম্যাসি ্রওঠয়ঠলর শিঠয় 
অঠি� সরু প্রান্ত। 

• ‘ পঠয়নন্টং’-এর জি্য ে্যেহৃত

•  ‘V’ জঠয়ন্ট ততনরর জি্য ে্যেহৃত হয়।

•  মি্টার প্রঠয়াঠগর জি্য শছাি এলা�া এেং �াঠজর শছাি 
অংে এ ে্যেহৃত হয় ।

Fig 36

্কম্্কিং	স্রলালয়ল	(ম্িত্র	37)

•  �ন�ং শ্রাঠয়ল (নিত্র 37)

•  Caulking Trowel শব্লর্ সমািিাঠে সরু

•  মি্টার নদঠয় জঠয়ন্টগুনল পূরণ, নফনিনসং �রার জি্য 
ে্যেহৃত হয়

•  নেঠেে আোঠলা (Adhesive) পূরণ �রার জি্য ে্যেহৃত 
হয়

Fig 37

ম্বল্ডলাস কি	সস্কলায়লার

•  নেল্ডাস ্ট শস্ায়ার হল এ�টি �াঠের েগ ্টঠক্ষত্র শ্যমি শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ

•  এ�টি শসাজা প্রান্ত ো লোম্ রুঠলর সাহাঠ্য্য শসি আউি 
এেং েগ ্টা�ারতা পরীক্ষা �রার জি্য ে্যেহৃত হয়।

প্লা্বি	বব

লোম্ েে শসি হল 30 শেঠ� 50 নমনম সামনরি� ে্যাঠসর এ�টি 
রিাস ো হাল�া ইপিাত েঙ্�ু (নিত্র 39) এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

•  �ঠর্্টর এ�টি িু�ঠরা (সাধারণত িাইলি) শ�্রেীয়িাঠে 
েঙ্�ু্যুক্ত ওজঠি িঠল ্যায়।

•  ন�উে আ�াঠর েুলন্ত �াঠের িু�ঠরা, ো রঠর্র আ�াঠর 
এ�টি ধাতে িু�রা এেং লোম্ েঠের ে্যাঠসর সমাি সাইর্ 
র্াইঠমিেি হয়।

•  �াে ো ধাতুর অংঠে এ�টি শ�্রেীয় গত্ট ো�ঠে ্যার 
মাধ্যঠম �র্্টটি শ্যাগ �রা হয়।
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Fig 38

ি্যলাসন	সস্কলায়লার

•  এঠ� অপঠরর সমঠ�াঠণ আয়তঠক্ষত্রা�ার মাইল্ড নটিল 
িু�রার দুটি োহু রঠয়ঠছ (নিত্র 40) নহসাঠে শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ।

•  োনহ্য� এঠগেঠলর  পাোপানে োহুগুনলর অি্যন্তরীণ শ�াণ 
900 হঠত হঠে 

•  এ�টি োহু তদর্ ্ট্য পনরমাপ ো প়িার জি্য রাখা  হঠয়ঠছ ৷

•  পনরমাঠপর রাইি এঠগেল স্থাপঠির জি্য ে্যেহৃত হয়।

সবম্স্ক	সল-আউট	টুলস

নিম্ননলনখত শমৌনল� শল-আউি সরজোঠমর প্র�ার 

1  The wooden peg

2  The wooden profile

3  The line thread

4  The Nails

5  The Lime powder

6  The Hammer

7  The Handsaw

Fig 39

Fig 40

ম্বম্িন্ন	ধরলনর	সিৌম্ল্ক	সল-আউট	টুললর	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	
্করুন

1	্কলালের	খুঁটট

সাধারণত প্রায় 100 নমনম ে্যাঠসর এ�টি  শপাল ্যার উপঠরর 
প্রান্তটি সুন্দরিাঠে �ািা সমতল এেং অি্য প্রান্তটি পঠয়ন্ট 
শসঠপর. (নিত্র41 এেং 42 শদখুি)

•  প্রায় 100 x 50 নমনম আ�াঠরর শদেীয় �াঠের ে্যাঠিি 
শেঠ�ও শপগ ততনর �রা শ্যঠত পাঠর (নিত্র 43 শদখিু)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.21-	22
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Fig 41

Fig 42

•  শপগগুনলর তদর্ ্ট্য দৃঢ়িাঠে নফক্স  �রার জি্য স্থঠল প্রঠেে 
�রাঠিার জি্য উপ্যুক্ত হওয়া উনিত এেং স্থল, স্তর শেঠ� 
অিুমাি�ৃত তদর্ ্ট্য প্রায় 90 শসনম হওয়া উনিত।

•  শপগ, শপ্রাফাইল ে্যাঠিি ধঠর রাখঠত/সাঠপাি্ট �রঠত 
ে্যেহার �রা হয়।

•  শপগগুনল প্রােনম� নিনিগুনলর জি্য ে্যেহার �রা হয়।

2 �াঠের শপ্রাফাইল

•  সাধারণত 100 নমনম x 30 নমনম শসাজা তদঠর্ ্ট্যর িাল মাঠির 
শদেীয় �াঠের ে্যাঠিি ততনর �রা হয় এেং  েগ ্টা�াঠর �ািা 
হয় (নিত্র 43 শদখুি)।

•  মাটিঠত পঠয়ন্ট স্থািান্তর �রার জি্য ে্যেহৃত হয়

•  এ�টি ‘TAUT’ লাইি ো গাইর্ লাইি নহসাঠে ে্যেহৃত হয়। 
ইি ো ব্লঠ�র পরেততী শ�াঠস ্টর উচ্চতা স্থাপঠির জি্য 
ইঠির �াজ ো ব্লঠ�র �াঠজ এটি শ�াণ শেঠ� শ�াঠণ 
শেঠঁধ শদওয়া হয়।

Fig 43

Fig 44

•  এই ে্যাঠিিগুনল ্যখি �াঠের শখািঁাগুনলর সাঠে নফক্স 
�রা হয় তখি শপ্রাফাইঠলর উপঠরর পঠৃেটি লে্যাির্ এেং  
অিুিূনম� স্তঠর শপ্রাফাইল ততনর �ঠর।

•  শপ্রাফাইল মান�্টং শসি �রার জি্য ে্যেহার �রা হয়.

•  শপ্রাফাইল লাইি শরের্ রাখঠত ে্যেহার �রা হয়

3  লাইি শরের্

•  সাধারণত 3 নমনম ে্যাস এেং প্রঠয়াজিীয় তদঠর্ ্ট্যর িাইলঠির 
দন়ির এ�টি োক্ডেল (নিত্র 44) ্যা েুঠল িা নগঠয় শপ্রাফাইল 
শেঠ� শপ্রাফাইঠলর মঠধ্য প্রসানরত �রঠত সক্ষম �ঠর।

•  নিননিত লাইি ততনরর জি্য ে্যেহৃত হয়

4  শিল

•  সাধারণত প্য ্টাপ্ত তদঠর্ ্ট্যর তাঠরর শপঠর� েঠল, 50 নমনম 
শপ্রাফাইল শপঠগর সাঠে সংঠ্যাগ �রঠত ে্যেহৃত হয়।

সেয়লাল	এবিং	সিলে	েতকি	্করলার	িদ্ধম্ত	(Method	of	making	holes	in	walls	and	floors)
উলদেশ্য:এই	িলালের	সশলে	আিম্ন	সষিি	হ্লবন

•	সিলালটকিবল	হ্্যলান্ড	ক্রিম্লিং	সিম্শলনর	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন

•	সেয়লাল	এবিং	সিলে	েতকি	্করলার	ম্বম্িন্ন	িদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন	

•	হ্্যলান্ড	ক্রিল	এবিং	রল	জলাম্পলালরর	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন।

ক্রিম্লিং	সিম্শন	(সিলালটকিবল	টলাইি)

নেনিন্ন ধরঠণর প্রঠয়াজিীয় শপাঠি্টেল হ্যাডে ক্ড্রলগুনল নিনদ্টষ্ট 
�াঠজর জি্য ে্যেহৃত হয় ্যা নস্থর ক্ড্রনলং শমনেঠি পনরিালিা 
�রা ্যায় িা।

শপাঠি্টেল ক্ড্রনলং শমনেঠির ধরি দুটি প্র�ার, পাওয়ার িানলত 
এেং হাঠত িানলত।

পাওয়ার িানলত ক্ড্রনলং শমনেি

তেদু্যনত� হাত ক্ড্রল (লাইি নর্উটি) (নিত্র 1): এগুনল নেনিন্ন 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.21-	22
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আ�াঠর পাওয়া ্যায়। তেদু্যনত� হ্যাডে ক্ড্রলটিঠত ক্ড্রল 
িালাঠিার জি্য এ�টি শছাি তেদু্যনত� শমাির রঠয়ঠছ। স্পিডেল 
শেঠে, এ�টি ক্ড্রল িা� মাউন্ট �রা হয়। লাইি নর্উটির জি্য 
ে্যেহৃত তেদু্যনত� হ্যাডে ক্ড্রলগুনলঠত সাধারণত এ�� গনত 
োঠ�।

তেদু্যনত� হাত ক্ড্রল (শহনি  নর্উটি) (নিত্র 2 এেং 3): এই 
ক্ড্রলটিঠত এ�টি অনতনরক্ত তেনেষ্ট্য রঠয়ঠছ ্যার দ্ারা 
নগয়ারগুনলর এ�টি নসঠটিঠমর মাধ্যঠম ক্ড্রঠলর গনত পনরেত্টি 
�রা শ্যঠত পাঠর। এটি েহৃত্তর ে্যাঠসর গত্ট ক্ড্রঠলর জি্য 
নেঠেেিাঠে �া্য ্ট�র।

হাঠত িানলত ক্ড্রনলং শমনেি:নেনিন্ন ধরঠির হাঠত িানলত 
ক্ড্রনলং শমনেি নিঠি শদখাঠিা হঠয়ঠছ। এগুনল ্রো�িারাল 
ফ্যানরিঠ�েি, েীি শমিাল এেং �াঠপ ্টিট্রঠত ে্যেহৃত হয়, 
নেঠেে �ঠর শ্যখাঠি নেদু্যৎ ো োয়ুসংরিান্ত সরেরাহ পাওয়া 
্যায় িা।

রাঠিি ক্ড্রনলং শমনেি (নিত্র 4) সাধারণত �াোঠমাগত 
ফ্যানরিঠ�েঠি ে্যেহৃত হয়। এই শমনেঠি স্য়ার শহর্, ি্যাপার 
ে্যাঙ্ক ক্ড্রল ে্যেহার �রা হয়।

শেঠিল নগয়ার িাইপ ক্ড্রনলং শমনেি (নিত্র 5) 6 নমনম প্য ্টন্ত 
শছাি ে্যাঠসর গত্ট ক্ড্রনলং �রার জি্য ে্যেহৃত হয়।

রলাল	জলাম্পলার

রল জাম্াঠরর উঠদেে্য হল, লোগ �াঠের নফক্ক্সং �রার জি্য, 
ইি এেং শদয়াল ো নসনলংঠয় গত্ট �রা। এটি দুটি অংে নিঠয় 
গটেত। িুল নেি এেং িুল শহাল্ডার শ্যমি শদখাঠিা হঠয়ঠছ (ছনে 
6) িুল নেি �াে ্টি নটিল নদঠয় ততনর শ্যখাঠি শহাল্ডারটি মাইল্ড 
নটিল নদঠয় ততনর।

সঠে ্টাচ্চ ধ্ংসােঠেে নক্য়াঠরন্স এেং দ্রুত অিুপ্রঠেে নিক্চিত 
�রার জি্য িুল নেিটি flute োঠ�। িুল ধারঠ�র সাঠে নফি 
�রার জি্য িুল নেি শিপার �রা হয়।

নেনিন্ন আ�ার উপলব্ধ আঠছ. 8,10,12, 14 এেং 18 িম্র 
লোনম্ং �াঠজ ে্যেহৃত হয়। সংখ্যা ো়িার সাঠে সাঠে নেঠির 
আ�ারও োঠ়ি শসই সাঠে ধারঠ�র আ�ারও োঠ়ি।
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.5.23
প্লা্বিলার	(Plumber)	- রলাজম্িম্্রি

ইট,	িুন	এবিং	ম্সলিল্টির	ধলারর্লা		(Concept	of	bricks,	lime	and	cement)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ইলটর	প্র্কলার	ও	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন
•		িুলনর	প্র্কলারলিে	এবিং	তলালের	ব্যবহ্লার	উললেখ	্করুন
•		সষিলত্র	ম্সলি্টি		ম্নব কিলািন		বর্ কিনলা	্করুন।
•		ম্সলি্টি	প্রত্যলাখ্যলালনর	্কলারর্	বলুন
•		ম্সলিল্টির	শক্তি	হ্লাস	বর্ কিনলা	্করুন।

ইট

ইিগুনল শলার্ েহি�ারী �াোঠমার শদয়াল নহসাঠে নিম ্টাণ 
�াঠজ ে্যেহৃত হয়। 

ইি নতি ধরঠির হয়।

1		 প্রথি	সরের্ীর	ইট

প্রেম শরেণীর ইি শ্যমি শিনেল শমাল্ড, ওয়্যার �াি এেং 
ফায়ার ইি।

প্রথি	সরের্ীর	ইটগুম্লর	ববম্শষ্ট্য

•  সমস্ত ইি আ�ৃনত এেং আ�ার, গেি এেং �ম্্যাক্ট  
অনিন্ন হওয়া উনিত। 

•  ইি িাঠলািাঠে শপা়িাঠত হঠে।

•  প্রেম শরেণীর ইি লালঠি রঠঙর হঠত হঠে।

•  প্রেম শরেণীর ইিগুনলর প্রান্তগুনল তীক্ষ্ণ এেং সমঠ�াণ 
হওয়া উনিত।

•  এঠ� অপঠরর সাঠে আর্াত �রার সময় ইঠির োজাঠিা 
ধাতে েব্দ শদওয়া উনিত। 

•  প্রেম শরেণীর ইি তার নিঠজর ওজঠির 20% এর শেনে 
জল শোেণ �রঠে িা। 

•  প্রেম শরেণীর ইি মাটিঠত শফলার সময় িু�ঠরা িু�ঠরা 
হওয়া উনিত িয়।

•  ্যখি আঙুঠলর িখ নদঠয় ইি আিঁ়িাঠিা হয়, তখি ইঠির 
গাঠয় শ�াঠিা ছাপ ো�ঠে িা।

•  প্রেম শরেণীর ইঠির Compressive strength, 105 kg/cm2 
এর �ম িয়।

িরু্ললার	ইলটর	িলাি

190 নমনম x 90 নমনম x 90 নমনম

190 নমনম x 90 নমনম x 40 নমনম

ম্বঃদ্ঃ

মি্টার জঠয়ঠন্টর সাঠে ইঠির আ�ার

190 নমনম x 90 নমনম x 90 নমনম

190 নমনম x 90 নমনম x 40 নমনম

2		 ম্বিতীয়	সরের্ীর	ইট

•  নদ্তীয় শরেণীর ইিগুনলর রঙ অনিন্ন হঠত হঠে।

•  নদ্তীয় শরেণীর ইিগুনল সামাি্য শেনে ক্ষত হঠত পাঠর।

•  নদ্তীয় শরেণীর ইিগুনল সামাি্য নে�ৃত এেং শগালা�ার 
প্রান্ত হঠত পাঠর। 

•  নদ্তীয় শরেণীর ইিগুনলর গেি �মপ্যাক্ট এেং অনিন্ন।

•  নদ্তীয় শরেণীর ইিগুনল আর্াত �রার সময় এ�টি 
পিষ্ট নরং েব্দ নিগ ্টত �ঠর।

•  নদ্তীয় শরেণীর ইঠির Compressive strength 70kg/
cm2 এর �ম িয়

.•  নদ্তীয় শরেণীর ইি তার নিজস্ব ওজঠির 22% এর শেনে 
জল শোেণ �রা উনিত িয়।

3		 তৃতীয়	সরের্ীর	ইট

•  তৃতীয় শরেণীর ইিগুনল সামাি্য পুঠ়ি ্যাওয়া ো শেনে 
পঠু়ি শ্যঠত পাঠর।

•  তৃতীয় শরেণীর ইি নে�ৃত হঠত পাঠর এেং শগালা�ার 
প্রান্ত ো�ঠত পাঠর।

•  তৃতীয় শরেণীর ইিগুনল তার নিঠজর ওজঠির 25% এর  
শেনে জল শোেণ �রঠে িা। 

•  ইঠির Compressive strength, 35 kg/cm2 এর �ম 
িয়।

সহ্ম্ি	ম্র্উটট	ইট

•  শহনি নর্উটি  ইি িাপ প্রক্রিয়া দ্ারা ততনর �রা হয়.

•  শহনি নর্উটি  ইিগুনল িারী নিম ্টাঠণ ে্যেহৃত হয় শ্যমি 
শসতু, নেল্প নিত্নত, শমনেি ফাউঠডেেি েহুতল িেি 
ইত্যানদ।

িলািঁলা	ইট,	সসলুললার	ইট,	্ক্যলাম্িটট	ইট

•  এই ইিগুনল ফাপঁা, ওজঠি হাল�া।

•  ইঠির পুরুত্ব প্রায় 20 শেঠ� 25 নমনম।

•  ইিগুনল পাটি্টেি প্রািীর নহসাঠে ে্যেহৃত হয়।

•  ইিগুনল তাপ, েব্দ এেং স্যাতঁঠসঠঁততার নেরুঠদ্ধ িাল 
নিঠরাধ� প্রদাি �ঠর।
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ম্িদ্যুতি	ইট

•  নছদ্র্যুক্ত ইি ওজঠি হাল�া।

•  পঠুরা শেধ জঠু়ি নছদ্র, শগালা�ার, েগ ্টা�ার, উপেতৃ্তা�ার, 
আয়তঠক্ষত্রা�ার ো অি্য শ�াি আ�ৃনতর হঠত পাঠর।  

•  ইিগুনল হাল�া ওজঠির গেি এেং সাজসজ্ার উঠদেঠে্য 
প্যাঠিল ে্যেহার �রা হয়।

িলায়লার	ইট	(বলা)	অবলাধ্য	ইট।

•  ফায়ার ইি উচ্চ তাপমাত্রা প্রনতঠরাধ �রঠত পাঠর.

•  ফায়ার ইিগুনল হলঠদ েঠণ ্টর।

•  ফায়ার ইিগুনল েয়লার, শিম্ার, নিমনি ইত্যানদর িুনল্লগুনলর 
আস্তরঠণর জি্য ে্যেহৃত হয়।

বলাম্ল	িুন	ইট

•  োনল, িুি, জল এেং রগে� নমনরেত �ঠর ইি প্রস্তুত �রা 
হয়। 

•  োনল িুি ইি শোিা�র (Beutification) �াঠজ ে্যেহার 
�রা হয়।

িটকিলার	ম্িল	সিশলালনলা

•  ো়ঁি - িািা মি্টার নমল জিনপ্রয়িাঠে িুি িানকি ো র্ানি 
পনরণত হয়।

•  এই নমঠল শলে�র্ িুি ্যা সাধারণত পুটি আ�াঠর োঠ� 
এেং এ�ঠত্র প্রঠয়াজিীয় অিুপাঠত জঠলর সাঠে শ্যাগ 
�রা হয় এেং অনিন্ন সামজেঠস্যর মি্টার িা পাওয়া প্য ্টন্ত 
রিাইডে �রা হয়।

•  িুঠির প্র�ৃনতর উপর নিি্টর �ঠর পােঠরর শরালাঠরর 80 
শেঠ� 180টি র্ূণ ্টঠির জি্য রিাইক্ডেং �রা হয়।

িুলনর	িলালললা	গুর্লাবলী

িুঠির নিম্ননলনখত অিি্য তেনেষ্ট্য রঠয়ঠছ ্যার ফঠল উন্নত 
মাঠির নিম ্টাণ হয়।

•  উন্নত �ম ্টক্ষমতা এেং লোনটি�তা।

•  তা়িাতান়ি েক্ত হঠয় ্যাওয়া

•  শু�াঠিার সময় �ম সঙ্�ুনিত হয় ্যা স্থানয়ঠত্বর জি্য 
�ঠর।

•  িাঠলা েক্ক্ত

•  আদ্র্টতা প্রনতঠরাঠধর

•  প্রধাি রি্যান�ং শেঠ� নেরত োঠ�

•  রাজনমন্রি ইউনিঠির িমৎ�ার আিুগত্য োঠ�।

•  ধীর শসটিং এর �ারঠণ সমঠয়র সাঠে সাঠে রাজনমন্রির 
িাঠপর সামজেস্য �রঠত পাঠর 

•  সমঠয়র সাঠে রিমাগত েক্ক্তর উন্ননত হয় ।

প্রস্লাম্বত	সপিম্সম্িল্কশন

•  এটি পাওয়া শগঠছ শ্য, নমরেণ  1 নসঠমন্ট, 1 িুি, 6 োনল ো 
(1:1:6) হয় । 

•  ১টি নসঠমন্ট, ২টি িুি, ৯টি োনল সাধারণ উঠদেঠে্যর 
মি্টাঠরর জি্য সঠন্তােজি�।

ম্সলি্টি

ম্সলি্টি	সনলাতি্করর্

•  নসঠমঠন্টর রঙ

 Half brick wall  11 cm 

 One brick wall  23 cm        1:1:6

  One part cement

  One part lime

  Six parts sand

  Cavity wall 

 External wall plaster 1:1:6

 Internal plaster on

 all walls 1:2

  1:1:1

•  নসঠমঠন্টর রঙ অনিন্ন হওয়া উনিত

•  হাল�া সেুজাি সহ ধূসর রঙ।

ম্সলিল্টির	সিৌত	ববম্শষ্ট্য

•  আগুেঠলর মঠধ্য র্ো নসঠমন্ট পিে ্ট ্যখি অিুিে  �রুি.

•  নসঠমন্ট রুক্ষ অিুিূত হঠল, এটি োনলর সাঠে শিজাল 
নিঠদ্টে �ঠর।

•  ্যনদ নসঠমঠন্টর ে্যাঠগ হাত শ�া�াঠিা হয়, তঠে এটি োডো 
অিুিে �রা উনিত এেং উষ্ণ িয়।

•  এ� োলনত জঠল অল্প পনরমাণ নসঠমন্ট রাখুি, এটি রু্ঠে 
্যাঠে এেং পঠৃঠে শিঠস ্যাঠে িা।

•  নসঠমন্ট শ্যঠ�াি শর্লা শেঠ� মুক্ত হঠত হঠে,

•  োয়ুমণ্ডল শেঠ� আদ্র্টতা শোেঠণর ফঠল এই ধরঠির নপণ্ড 
ততনর হয়। 

•  নসঠমঠন্টর এই ধরঠির ে্যাগ প্রত্যাখ্যাি �রুি।

িলালে	ম্সলি্টি	ম্নব কিলািন

•  ্যখি নসঠমঠন্টর ে্যাঠগ হাত শ�া�াঠিা হয়, তখি এটি 
োডো অিুিে �রা উনিত এেং উষ্ণ িয়। 

•  নসঠমঠন্টর র্ি শপটি, 24 র্ন্টা জঠল রাখঠল ফািঠে িা 
েরং শসি �রা উনিত। 

•  ্যখি নসঠমন্ট জঠলর পাঠত্র নিঠক্ষপ �রা হয়, তখি 
নসঠমন্ট রু্ঠে ্যাঠে এেং শিঠস ্যাঠে িা।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.23
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সযিলালব	ম্সলি্টি	প্রত্যলাখ্যলান	্করলা	উম্িত

•  নিম্ননলনখত �ারণগুনল হল নসঠমন্ট প্রত্যাখ্যাি �রা।

•  নসঠমঠন্টর নপণ্ড ্যা হাত নদঠয় নেিূণ ্ট �রা ্যায় িা তা ে্যেহার 
�রা উনিত িয়। 

•  রিমাগত শটিাঠরজ দ্ারা নসঠমন্ট তার েক্ক্ত হারায়।

•  নিম্ননলনখতটি সাধারণ শটিাঠরঠজর জি্য 1:5 নসঠমন্ট 
মি্টাঠরর Compressive strength  েতাংে শদখায় ্যা 
শটিাঠরঠজর আঠগ নসঠমঠন্টর নমরেঠণর তুলিায় োঠ�।

•  �ারখািা শেঠ� প্রাপ্ত নসঠমন্ট 100% েক্ক্ত।

•  নসঠমঠন্টর 3 মাস শটিাঠরঠজর পঠর 85% েক্ক্ত।

•  নসঠমন্ট 75% েক্ক্ত 6 মাস শটিাঠরজ পঠর।

•  1 েছঠরর পঠর নসঠমঠন্টর 60% েক্ক্ত সঞ্চয়।

•  নসঠমঠন্টর দুই েছর শটিাঠরঠজর পর ৪৮% েক্ক্ত।

সত্ককিতলা

•  ্যনদ নসঠমন্ট 6 মাঠসর শেনে সময় ধঠর সংরক্ষণ �রা হয়। 
েক্ক্ত এেং সুস্থতা পরীক্ষা �রা প্রঠয়াজি।

•  ্যনদ নসঠমন্ট দুই েছঠরর জি্য সংরক্ষণ �রা হয়। এই 
নসঠমন্ট প্রত্যাখ্যাত হয়.

সরের্	অনুযলায়ী	ম্সলিল্টির	সরের্ীম্বিলাে

•  53 শরিঠর্র সাধারণ শপাি্টল্যাডে নসঠমন্ট �িফনম ্টং (IS 
12269)।

•  53 শরিঠর্র নসঠমন্ট দ্রুত হাইঠড্রেি প্রক্রিয়া, �ংক্রিি 
প্রােনম�িাঠে তাপ শছঠ়ি শদয় এেং তাপও ছাঠ়ি সঠে ্টাচ্চ।

•  উচ্চ েক্ক্তর �ংক্রিি ততনরর জি্য 53 শরিঠর্র নসঠমন্ট 
ে্যেহার �রা উনিত।

•  হাইঠড্রেঠির তাপ শেনে হওয়ার �ারঠণ �ংক্রিঠির 
মাইঠরিা-রি্যান�ংঠয়র পনরেত্টি শেনে হয়।

•  �ংক্রিঠির প্রােনম� শসটিং সময়�াঠল, হাইঠড্রেঠির 
উচ্চ তাপ �ংক্রিঠির সাঠে ক্ষনত�ার� মাইঠরিা রি্যান�ং 
হঠত পাঠর।

•  মাইঠরিা রি্যান�ং পঠৃঠে দৃে্যমাি িাও হঠত পাঠর।

•  53 শরিঠর্র নসঠমন্ট মি্টার ো লোটিানরং নহসাঠে �ম েক্ক্তর 
�ংক্রিঠির জি্যও ে্যেহার �রা হঠছে। এটি �ংক্রিঠির 
পঠৃঠের অপ্রঠয়াজিীয় ফািল হঠত পাঠর।

•  33 শরিঠর্র সাধারণ শপাি্টল্যাডে নসঠমন্ট �িফনম ্টং 
(IS8112)

•  শরির্ 33 ো 43 ্যঠেষ্ট �াস্্ষিত েক্ক্তর �ংক্রিি উত্পাদি 
�ঠর।

•  শরির্ 33 ো 43 নহসাঠে নিননিত নসঠমন্ট ে্যাঠগ সনত্যই 
অঠি� উচ্চ শরিঠর্র নসঠমন্ট ো�ঠত পাঠর।

•  33 শরির্ নসঠমঠন্টর েক্ক্ত েকৃ্দ্ধ 29 তম নদঠির পঠরও 
অে্যাহত ো�ঠে।

•  অি্যাি্য নসঠমন্ট হল প্রারনভি� লাি, েক্ক্ত েকৃ্দ্ধ 28 তম 
নদঠির শেনে হয় িা।

ম্বম্িন্ন	্কলম্পলাক্জশলনর	ম্বম্িন্ন	উি্করর্	ম্েলয়	িটকিলার	বতম্রর	(Preparation	of	mor-
tars	with	various	materials	of	varying	composition)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		জললর	ব্যবহ্লার	বলুন
•		জলললত		অলিলধ্যর	প্রিলাব	বর্ কিনলা	্করুন
•		িলাল	িটকিলার	ম্িরেলর্র	ববম্শষ্ট্য	বর্ কিনলা	্করুন
•		িটকিলালরর	ধরন	এবিং	এর	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন
•		্কলাজ	অনুযলায়ী	িটকিলালরর	অনুিলাত	উললেখ	্করুন।

জললর	ব্যবহ্লার

•  নসঠমন্ট শমোঠিা এেং নিরামঠয়র জি্য জল ে্যেহার �রা 
হয়।

•  েহিঠ্যাগ্য জল শমোঠিার জি্য নেঠেিিা �রা হয়।

•  জঠলর ph মাি 6 এর �ম হঠে িা।

•  জল ক্ষার, অ্যানসর্, শতল, লেণ, তজে পদাে ্ট, উক্ভিজ্ 
েকৃ্দ্ধ ইত্যানদর ক্ষনত�র গুণােলী শেঠ� মুক্ত হঠত হঠে।

অ্যলাম্সম্র্টটর	সীিলা

•  এ�টি সূি� নহসাঠে শফঠিালফোনলি ে্যেহার �ঠর 100 
নমনল জঠলর িমুিা নিরঠপক্ষ �রঠত, এটির জি্য 5 নমনল 
এর শেনে প্রঠয়াজি হঠে িা। 0.02 স্বািানে� NaOH এর।

ষিলারলবের	সীিলা

•  100ml নিরঠপক্ষ �রঠত। জঠলর িমুিা, নমরে সিূ� 
ে্যেহার �ঠর, এটি 0.02 স্বািানে� H2 SO4 এর 25ml এর 
শেনে প্রঠয়াজি হঠে িা

.্কটেন	িেলালথ কির	শতলািংশ

•  IS অিু্যায়ী পরীক্ষা �রার সময় �টেি পদাঠে ্টর সঠে ্টাচ্চ 
অিুঠমানদত সীমা: 3025 এর অধীঠি হঠত হঠে;

 তজে = 200 নমনলরিাম/নলিার

 অজজে = 3000 নমনলরিাম/নলিার

 সালঠফি = 400 নমনলরিাম/নলিার

 শক্ারাইর্ = 500 নমরিা/নলিার �ংক্রিঠির জি্য ্যাঠত  
 এমঠেঠর্র্ নটিল শিই। স্থনগত পদাে ্ট = 2000 নমরিা/নলিার

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.23

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



89

সিুলদ্র	জল

•  সমুঠদ্রর জঠল ক্ষনত�ার� অ্যানসঠর্র উপনস্থনতর �ারঠণ 
সমঠুদ্রর জঠলর সাঠে �ংক্রিি শমোঠিা ো নিরাময় �রার 
পরামে ্ট শদওয়া হয় িা।

জলল	উিম্থিত	অলিলধ্যর	প্রিলাব

সসলাম্র্য়লাি	্কলাব কিলনট	খুব	দ্রুত	সসটটিং	হ্লত	িলালর।

•  োই�াে ্টঠিি শসটিংঠ� ত্বরানবিত ো নপনছঠয় নদঠত পাঠর 
এেং �ংক্রিঠির েক্ক্তও �নমঠয় নদঠত পাঠর।

•  োই�াে ্টঠিি �ঠন্টন্ট হল জল �ংক্রিটিং 400 নপনপএম 
এর শেনে হঠে িা।

•  নসঠমঠন্টর ওজি দ্ারা 2% প্য ্টন্ত �ংক্রিঠির জি্য 
�্যালনসয়াম শক্ারাইর্ ে্যেহৃত হয়। এটি শসটিংঠয়র 
পাোপানে েক্ত হওয়ার উপর প্রিাে শফলঠে। এই লেণ 
prestressed �ংক্রিি অিুঠমানদত িাও হঠত পাঠর.

•  ্যখি শলাহার লেণ 40,000 নপনপএম শমা্রাি েক্ক্ত প্য ্টন্ত 
উপনস্থত োঠ� তখি তা প্রিানেত হয় িা।

•  ম্যাগোনিজ, দস্তা, তামা এেং সীসার লেঠণর উপনস্থনতর 
�ারঠণ �ংক্রিঠির েক্ক্ত হ্াস পায়।

শসানর্য়াম আঠয়াঠর্ি, শসানর্য়াম ফসঠফি �ংক্রিঠির 
প্রােনম� েক্ক্ত �নমঠয় শদয়। শসানর্য়াম সালঠফি ্যা 100 
নপনপএম-এর শেনে হঠল সেঠিঠয় ক্ষনত�র �ংক্রিি।

ম্বক্ল্ডিং	উি্করর্	িটকিলার

মি্টার েব্দটি নসঠমন্ট ো িুঠির মঠতা োধঁাই উপাদাি এেং 
োনলর মঠতা সূক্ষ্ম সমটষ্টর নমরেঠণ প্রঠয়াজিীয় পনরমাঠণ জল 
শ্যাগ �ঠর ততনর �রা শপটি নিঠদ্টে �রঠত ে্যেহৃত হয়।

মি্টাঠরর উপঠরাক্ত দুটি উপাদাি, ্যো োধঁাই উপ�রণ এেং 
সূক্ষ্ম সমটষ্টঠ� �খিও �খিও ্যোরিঠম ম্যাট্রক্স এেং 
শিজাল নহসাঠে উঠল্লখ �রা হয়।

িলাল	িটকিলার	ম্িরের্	এবিং	িটকিলার	ববম্শষ্ট্য

এ�টি িাল মি্টার নমরেঠণর গুরুত্বপণূ ্ট তেনেষ্ট্যগুনল হল 
গনতেীলতা, স্থািঠ্যাগ্যতা এেং জল ধারণ।

েম্তশীলতলা

মি্টার নমরেঠণর সামজেস্যতা নিঠদ্টে �রার জি্য শিম 
গনতেীলতা ে্যেহার �রা হয় মি্টাঠরর গেঠির উপর নিি্টর 
�ঠর এেং নমনরেত মি্টারটি রাজনমন্রির �াজ, নফনিনেং �াজ 
ইত্যানদর জি্য ে্যেহার �রা হঠে।

থিলান	ষিিতলা

মি্টার নমরেঠণর স্থািঠ্যাগ্যতা এমি হওয়া উনিত ্যাঠত নেছািার 
পঠৃঠের সাঠে এ�টি েক্ক্তোলী েন্ধি ততনর হয়।

জল	প্রবলাহ্

এ�টি িাল মি্টার নমরেঠণ পনরেহঠির সময় প্য ্টাপ্ত আদ্র্টতা 
ধঠর রাখার ক্ষমতা ো�া উনিত এেং শপারাস শেঠর্র উপঠর 
রাখা উনিত।

মি্টার নমরেঠণর জল ধারণ ক্ষমতা �ম হঠল, এটি িু�ঠরা 
িু�ঠরা হঠয় ্যায়।

িলাল	িটকিলার	ববম্শষ্ট্য

•  সস্তা হঠত হঠে.

•  এটি শি�সই হওয়া উনিত।

•  এটি সহঠজ �াজঠ্যাগ্য হওয়া উনিত।

•  এটি নেক্ল্ডং ইউনিি শ্যমি ইি, পাের ইত্যানদর সাঠে িাল 
আিুগত্য গ়িঠত সক্ষম হওয়া উনিত।

•  এটি পনর�নল্পত িাপ গ়িঠত সক্ষম হওয়া উনিত।

•  এটি েটৃষ্টর জঠলর অিুপ্রঠেে প্রনতঠরাধ �রঠত সক্ষম 
হওয়া উনিত।

এটট	দ্রুত	সসট	্করলা	উম্িত।

•  এটি উপ�রঠণর স্থানয়ত্বঠ� প্রিানেত �রঠে িা।

•  মি্টার দ্ারা গটেত জঠয়ন্টগুঠলাঠত ফািল সটৃষ্ট �রা উনিত 
িয়।

িটকিলার	প্রস্তুম্ত

মি্টার প্রস্তুত �রার জি্য, োধঁাই উপাদাি এেং োনলর এ�টি 
র্নিঠে নমরেঠণ জল শ্যাগ �রা হয়। শ্য জল িাল এেং খাওয়ার 
উপঠ্যাগী তা শুধুমাত্র মি্টার ততনরর জি্য ে্যেহার �রা উনিত।

িটকিলার	সলাধলারর্ত	ম্নম্নম্লম্খত	ধরলনর	হ্য়

�াদা মি্টার

•  িুি মি্টার

•  নসঠমন্ট মি্টার

•  নসঠমন্ট িুি মি্টার

্কলােলা	িটকিলার

এই ধরঠির মি্টার সাধারণত রিাঠম শছাি �াঠজর জি্য ে্যেহৃত 
হয়।

•  দৃঢ়তা শপঠত �াদামাটি এেং পািীয় জল এ�সঠগে নমনরেত 
এ�টি শপটি ে্যেহৃত হয়। 

িুন	িটকিলার

•  িুি মি্টার শখািঁা ো নপঠে প্রস্তুত �রা হয়।

•  অল্প পনরমাঠণ প্রস্তুত �রার জি্য পাউক্ডেং �রা হয়।

•  ে়ি ে়ি মি্টার প্রস্তুত �রার জি্য রিাইক্ডেং �রা হয়।

•  িুি মি্টার ইঠির �াঠজ এেং োনহ্য� এেং অি্যন্তরীণ 
উিয় শদয়াঠলর উপনরিাগ লোটিার �রার জি্যও ে্যেহৃত 
হয়।

ম্সলি্টি	িটকিলার

নসঠমন্ট এেং োনল প্রঠয়াজিীয় অিুপাঠত শুষ্ অেস্থায় জঠলর 
সাঠে  লে্যািফম ্ট ো ইপিাঠতর জায়গায় নমনরেত �রা হয়।

নমক্ক্সং, শুষ্  অেস্থা দুোর ো নতিোর উপঠর এেং িীঠি �রা 
হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.23
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তারপর পািীয় জল শ্যাগ �রা হয় এেং োধঁাই উপ�রণ এেং 
োনল আোর পুঙ্ািুপুঙ্িাঠে নমনরেত �রা হয় ্যতক্ষণ িা 
িাল লোনটি�তার �া্য ্ট�ানরতা হয়। (নিত্র 1 ও 2)

িটকিলার	ব্যবহ্লার

•  ইি, ব্ল�, পাের ইত্যানদর মঠতা নেক্ল্ডং ইউনিিগুনলঠ� 
েক্ত িঠর আেদ্ধ �রা 

•  রাজনমন্রির �াঠজর উন্ুক্ত পঠৃেগুনলঠত পঠয়নন্টং এেং 
লোটিার �রার �াজ �রা

িটকিলার	ম্নব কিলািন

ম্সম্িল	ইক্ঞ্ম্নয়লাম্রিং	্কলালজ,	উিযুতি	ধরলনর	িটকিলার	ম্নব কিলািন	্করলা	হ্লব	বলা	ম্নম্নরূি	সিুলাম্রশ	্করলা	হ্লব।

িং. মি্টার প্র�ার �াঠজর প্র�ৃনত

1

2

3

4

5

6

7

8

নসঠমন্ট ো িুি মি্টার 1:3 িুি নেনেষ্টিাঠে হাইঠড্রানল� 
িুি।

নসঠমন্ট মি্টার 1:2

সাধারণ R.C.C �াজ শ্যমি নলঠন্টল, নপলার লে্যাে, 
দাগ ইত্যানদ

পাটি্টেি শদয়াল এেং প্যারাঠপি শদয়াল। লোটিাঠরর 
�াজ

পঠয়নন্টং �াজ

ইঠির �াজ, নিত্নত প্রস্তর গােঁনি, ব্ল� গােঁনি �াজ 
ইত্যানদ

ইঠির �াঠজ পাতলা জঠয়ন্ট

জলােদ্ধ এলা�া এেং উনু্ক্ত অেস্থাঠি নিম ্টাণ �াজ।

স্যাতঁঠসঠঁত - প্রমাণ শ�াস ্ট এেং নসঠমন্ট �ংক্রিি রাস্তা

নসঠমন্ট মি্টার 1:3 �ংক্রিি নমরেণ 1:2:4

নসঠমন্ট মি্টার 1:3 ো িুি মি্টার 1:1

নসঠমন্ট মি্টার 1:3 ো 1:4 ো িুি মি্টার 1:2

নসঠমন্ট মি্টার 1:1 ো 1:2

িুি মি্টার 1:2

নসঠমন্ট মি্টার 1:6

িুি মি্টার 1:3

নসঠমন্ট মি্টার 1:2

•   �াঠে ্টল, �ানি ্টস ইত্যানদর জি্য ছািঁ প্রস্তুত �রা

•  গেঠির সাধারণ শিহারা উন্নত �রঠত।

•  পাইঠপর জঠয়ন্ট গেি �রা

•  উপঠরর স্তর শেঠ� ইি ো পােঠরর িীঠির স্তঠর সুপার  
ইঠম্াসর্  শলার্গুনল সমািিাঠে নেতরণ �রা।

িটকিলার		িরীষিলা

ম্নলম্ন	িটকিলার	এর	স্লািলাম্ব্ক	িরীষিলা	আলি

•  নেক্ল্ডং ইউনিি এর আোঠলা

•  েক্ক্ত নিঠপেেণ

•  প্রসা্য ্ট েক্ক্ত

সলাধলারর্	ইট	জলয়্টি	-	বলন্ডর	বর্ কিনলা	(Common	brick	joints	-	Description	of	bonds)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ইলটর	বন্ধলনর	প্রলয়লাজনীয়তলা	বর্ কিনলা	্করুন
•	 ম্বম্িন্ন	ধরলনর	ইলটর	জলয়্টিগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	ধরলনর	বন্ড	বর্ কিনলা	্করুন।

ইট	েলাথঁম্ন	প্রযুক্তিেত	টলাি কিস	এ		ব্যবহৃত

রলাজম্িম্্রি	্কলাজ	হ্ল	ইট	বলা	িলাথলর	ম্নি কিলালর্র	ম্শল্প

•  সি্যতার প্রেম ্যুগ শেঠ�ই িতুিরা নিম ্টাঠণর �লা জাঠি 
্যনদও পদ্ধনতটি নছল অপনরঠোনধত।

•  ন�ন্তু প্র্যুক্ক্তর েয়ঠসর সাঠে নিম ্টাঠণর শ�ৌেলটি 
প্রেংসিীয়িাঠে নে�নেত হঠয়ঠছ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.23
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রলাজম্িম্্রি	ব্যলাি্কিলালব	েইু	িলালে	ম্বিতি

•  পাের গােঁনি

•  ইি গােঁনি

•  পােঠরর গােঁনি হল শ্য, পাের, এ�টি নিম ্টাণ সামরিী 
নহসাঠে ে্যেহৃত হয়। 

•  ইঠির গােঁনি হল শ্যটিঠত ইি ে্যেহার �রা হয় 

ম্নি কিলান	সলািরেী		ম্হ্সলালব.

•  ইি গােঁনিঠত ে্যেহৃত প্র্যুক্ক্তগত েব্দ

ইট

ইি হল �ৃক্ত্রমিাঠে ততনর এটি আয়তঠক্ষত্রা�ার আ�াঠর 
এেং আ�ার 230 নমনম x 110 নমনম x 70 নমনম (নিত্র 1) 
(আইএসআই 200 x 100 x 100 নমনমঠত) শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

স্রেিলার

এগুনল হল ইি ো পাের ্যা এ�টি শদয়াঠল লম্া নেছাঠিা 
রঠয়ঠছ (নিত্র 2)।

সহ্র্লার

এগুনল হল ইি ো পােঠরর মাোগুনল প্রস্থ অিুসাঠর নেছাঠিা 
ো তাঠদর শহর্ার  প্রািীঠরর তদর্ ্ট্য (নিত্র 3) নহসাঠে শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ।

সসলাল্ডলার	

এগুনল হল ইি, শ্রেিাঠরর মুখ উল্লম্ অেস্থাঠি (নিত্র 4) 
শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

সরলা		ল্ক

এগুনল হল ইি ্যা প্রাঠন্ত নেনছঠয় রঠয়ঠছ,  নিঠত্র শদখাঠিা 
নহসাঠে

এটিঠ� প্রাঠন্ত ইি ও েলা হয় -  শ্যমি শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 
5)।

ইিগুনল উল্লম্ অেস্থাঠি স্থানপত হয় এেং ইঠির নেছািাটি 
উচ্চতায় স্থাপি �রায়  নিরাপদ োঠ�  (নিত্র 6)।

Queen	closer

এগুনল তদর্ ্ট্য অিু্যায়ী অঠধ ্ট� ইি �ািা। এটি নে�ল্প শ�াস ্ট 
শদখুি (নিত্র 7) এর নেস্ময়�র জঠয়ন্টগুনলর জি্য এ�টি 
েনহঃস্থ শ�াি , তদর্ ্ট্য েরাের ে্যেহৃত হয়।

King	closer

এটি এ�টি ইি ্যা এমিিাঠে �ািা হয়, শ্য এর এ�টি পূণ ্ট ইি 
প্রাঠন্তর, প্রস্থ অঠধ ্ট� হয়। এটি এ�টি ক্ত্রিুজা�ার অংে ্রান্স 
এ�টি ইঠির এ� প্রাঠন্তর মােখাঠি অি্য প্রাঠন্তর শ�ঠ্রের 
মােখাঠি এ�টি ক্ত্রিুজা�ার অংে �ািার মাধ্যঠম গটেত হয় 
(নিত্র 8) নহসাঠে শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.21-	23
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Quoin	(বলা)	Quoin	সহ্র্লার

এটি দুটি শদয়াঠলর শ�াঠণ ে্যেহৃত ইি ো পােঠরর ব্ল�। এই 
ইি ো পােঠরর ব্ল� এ�নদ� শেঠ� শহর্ার এেং অি্য পাে 
শেঠ� শ্রেিাঠরর মঠতা শদখাঠে (নিত্র 9)।

Bats

এগুনল হল, ইি ্যা তদর্ ্ট্য অিু্যায়ী দুই অঠধ ্ট� িু�ঠরা  �ািা 
হয়, শ্যগুনলঠ� অঠধ ্ট� ইি েলা হয় (নিত্র 10) নহসাঠে শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ৷

্যনদ পূণ ্ট ইিটি 3/4 �ািা হয় তঠে এটিঠ� 3/4 ে্যাি েলা হয় 
(নিত্র 11) নহসাঠে শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

্যনদ পূণ ্ট ইিটিঠ� তদর্ ্ট্য অিুসাঠর দুই অঠধ ্ট� অংঠে �ািা হয় 
তাহঠল queen closer এেং আোর দুই অঠধ ্ট� �ািা হঠল ¼ 
ইি নহসাঠে পনরনিত (নিত্র 12) শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

স্কলাস কি

নসঠটিম্যাটি�  ওঠয়ঠত  মি্টাঠর ো মি্টার ছা়িা ইি ো পােঠরর  
�ন্টাক্ট  স্তরটিঠ� শ�াস ্ট েলা হয় (নিত্র 13)।

সবর্	জলয়্টি	

এগুনল এ�টি ইি ো পােঠরর গােঁনির অিুিূনম� জঠয়ন্ট।

থিলায়ী	 হ্য়: এগুনল হল �াল্পনি� উল্লম্ শরখা, ্যার মঠধ্য 
রাজনমন্রির �াঠজর উল্লম্ জঠয়ন্ট রঠয়ঠছ। (নিত্র 14)

Jambs:এগুনল হল এ�টি দরজার উল্লম্ নদ� ো নপছঠির 
নদঠ�র জািালার শখালা অংেগুনল েগ ্টা�ার ো িও়িা �রা 
হঠত পাঠর এেং দরজা ো জািালার শরেম রিহঠণর জি্য শছঠ়ি 
শদওয়া হয়৷

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.21-	23
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Reveal	:এগুনল দরজা ো জািালার শখালার োইঠরর শদয়াঠলর 
উল্লম্ পঠৃে। এ�টি প্র�াঠের �াজ হল শরেম রক্ষা �রা এেং 
র্ঠরর শগাপিীয়তা রাখা শ্যমি শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 15)।

বন্ধন	ইট	প্রলয়লাজনীয়তলা

অনিন্ন আ�ার এেং আ�ৃনত অিুসাঠর ইিগুনলঠ� নেনিন্ন 
প্যািাঠি ্ট সাজাঠিা হয়।

গােঁনিঠ� েক্ক্ত শদওয়ার জি্য শদঠহর পাোপানে শদয়াঠলর 
মুঠখ অনেক্ছেন্ন উল্লম্ জঠয়ন্টগুনল দরূ �রার জি্য েন্ধি 
অপনরহা্য ্ট।

অনেক্ছেন্ন উল্লম্ জঠয়ন্টগুনল নেনেষ্ট এ�টি প্রািীর 
সুপারইঠম্াজ শলার্ নেতরণ �রার জি্য এ�টি সমজাতীয় 
ির নহসাঠে �াজ �ঠর িা।

ি্যলালনল	এবিং নপলাটিার প্রািীর”এগুনল হল সীমািা প্রািীর 
্যাঠত নিয়নমত শছঠ়ি শছঠ়ি স্তভি োঠ� এেং পাতলা পাটি্টেি 
শদয়াল োঠ�। এ�টি প্যাঠিল এেং নপলাটিার প্রািীঠরর �াজ 
হল দীর্ ্ট সীমািা প্রািীঠরর ্রান্সিাস ্ট েক্ক্ত েকৃ্দ্ধ �রা। (নিত্র 16)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.23
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.5.24
প্লা্বিলার	(Plumber)	- রলাজম্িম্্রি

স্ক্যলালিলাক্ল্ডিং	এবিং	প্লাটিলাম্রিং,	সপ্ইন	ম্সলি্টি	্কিংক্রিট	সিংজ্লাম্য়ত	্করুন,	R.C.C	এবিং	
এর	অনিুলাত	(Scaffolding	and	plastering,	define	plain	cement	concrete,	R.C.C	
&	it’s	proportion)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		িলারলা	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	ধরলনর	িলারলা	বর্ কিনলা	্করুন
•		িলারলার	জন্য	ব্যবহৃত	উি্করর্	বর্ কিনলা	্করুন
•		প্লাটিলার	্করলার	জন্য	ব্যবহৃত	উি্করর্গুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বলশে	ধরলনর	প্লাটিলাম্রিং	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	প্লাটিলাম্রিং	্কলালজর	অনুিলাত	বর্ কিনলা	্করুন।

িলারলা

স্্যাঠফাক্ল্ডং হল এ�টি অস্থায়ী লে্যািফম ্ট ্যা নেক্ল্ডং 
ক্রিয়া�লাপগুনলঠ� স্থল স্তঠরর উপঠর তাঠদর �াঠজর সহজ 
এেং নিরাপদ অ্যাঠক্সস শপঠত সক্ষম �রার জি্য ততনর �রা 
হয়।

িারা দুটি উপাঠয় শরেণীেদ্ধ �রা শ্যঠত পাঠর;

•  িারার জি্য ে্যেহৃত উপাদাি দ্ারা. (শ্যমি) �াে ো 
ইপিাত।

•  ইমারত পদ্ধনত দ্ারা (শ্যমি) নিি্টরেীল ো স্বাধীি।

িলারলা	ব্যবহ্লার	্করলার	িলাটকিস	এবিং	টলাি কিস

টি্যলান্ডলার্কি

খা়িা শমম্ার প্রািীঠরর মঠুখর সমান্তরাঠল প্রানন্ত��রঠণ 
অেস্থািগত।

সলজলার

অিুিূনম� শমম্ার ্যা টি্যাডোর্্ট সানর সং্যুক্ত �ঠর।

িুটলে

শছাি তদঠর্ ্ট্যর এ� প্রান্ত নদঠয় ি্যাপ্া �ঠর শদয়াঠলর 
জঠয়ন্টগুঠলাঠত প্রঠেে �রার জি্য ে্যেহৃত হয়, শ্যমি 
শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 1)।

Brace

এ�টি শলজারঠ� নত্য ্ট� িাঠে নফক্স �রাঠ� শরিস েঠল ।

সবস	সপ্ট

এ�টি শেস শলেি টি্যাডোঠর্্টর পাদঠদঠে নস্থনতেীল ফুটিং প্রদাি 
�রঠত ে্যেহৃত হয়।

শেসটি এ�টি শেস শোঠর্্ট শপঠর� শদওয়া হয়, শ্যমিটি 
শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 2)।

র্লাবল	্কলািললার

এটি শলজারগুনলঠ� সনফক্স  শ�াঠণ টি্যাডোঠর্্টর সাঠে োধঁঠত 
ে্যেহৃত হয়। র্েল �াপলার শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 3)।

এ্ক্ক	্কলািললার

এ�� �াপলার এ�টি শলজার এর সাঠে পুিলগ োধঁঠত 
ে্যেহৃত হয়। এ�� �াপলারঠ� পুিলগ নক্পও েলা হয় 
শ্যমিটি শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 4)।

সুইলিল	্কলািললার

এ�টি র্ূণ ্টায়মাি নফটিং ্যা টি্যাডোঠর্্টর সাঠে এ�টি েন্ধিী 
োধঁঠত ে্যেহৃত হয় (নিত্র 5)।

জলয়ম্্টিিং	ম্িন

দুটি তদঠর্ ্ট্যর টিউে ্যুক্ত �রঠত ে্যেহৃত হয়। নপি এ�টি শ�াি 
স্�্রু দ্ারা সং্যুক্ত নেিক্ত অঠধ ্ট� গটেত. শ্যমি শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ (নিত্র 6 - 20)।
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95প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.24
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উিলােলালনর	ধরন	বিলারলা	সরের্ীম্বিলাে

•  �াে

•  ধাতু

্কলালের	িলারলা

•  সাধারণত �াে  িারার জি্য ে্যেহৃত হয়.

•  এ�তলা  োন়ির জি্য �াঠের িারা ে্যেহার �রা হয়।

্কলালের	স্ক্যলালিলালল্ডর	সুম্বধলা

শ্যসে এলা�ায় �াে প্রিুর এেং সস্তা পাওয়া ্যায়। 

•  শ�াি নফটিংস ে্যেহার �রা হয় িা.

•  শ�াি অনতনরক্ত রক্ষণাঠেক্ষণ খরি হয় িা..

•  সহঠজই আ�াঠর �ািা শ্যঠত পাঠর।

•  েজ্ট্য এেং পুরাঠিা লগগুনল সূক্ষ্ম �াে নহসাঠে নেক্রি �রা 
শ্যঠত পাঠর।

•  লঠগর প্রঠয়াজিীয় তদর্ ্ট্য  অিু্যায়ী �ািা হঠত পাঠর।

•  ে্যেহাঠরর পঠর শদওয়াঠল ে়ি গত্ট োন� োঠ� এেং 
এগুঠলাঠ� প্যাি �রা দর�ার।

•  নিয়নমত প্রনতস্থাপি অত্যােে্য� পুরাঠিা লগ অপসারণ 
এেং ে্যে ্টতা এ়িাঠত িতুি শ্যাগ �রা আেে্য�.

টটউবুললার	িলারলা

•  নটিল এেং লাইি এঠলায় টিউে সাধারণত ে্যেহার �রা হয়.

•  এই স্্যাঠফাঠল্ডর অঠি� নফটিং প্রঠয়াজি তাই এটির খরি 
এেং রক্ষণাঠেক্ষণ শেনে ।

টটউবুললার	িলারলার	সুম্বধলা

•  �াঠের িারা শেঠ� �ম ক্ষয় হয়.

•  এটি দ্রুত স্থাপি এেং খুঠল শফলা শ্যঠত পাঠর।

•  অি্যন্তরীণ �াঠজর জি্য আরও সুনেধাজি�।

•  ে্যেহাঠরর পঠর উপ�রণ সংরক্ষঠণর জি্য �ম জায়গা 
শিয়।

•  টিউেুলার স্্যাঠফাক্ল্ডং শেনেরিাগই েহুতল িেঠির জি্য 
ে্যেহৃত হয়।

•  দ্রুত এ� পাে শেঠ� অি্য নদঠ� পনরেহি �রা হয়।

•  অি্যাি্য ধরঠির �াঠের ো �াঠের িারাগুনলর শক্ষঠত্র এই 
স্্যাঠফাক্ল্ডংঠয়র শদয়াঠল গঠত্টর প্রঠয়াজি হয় িা।

ইলর্কশন	িদ্ধম্ত

•  নিি্টরেীল িারা (নিত্র 21,22 এেং 23)।

•  স্বাধীি িারা।

Dependent	scaffolding

•  এই স্্যাঠফাক্ল্ডংঠ� সাধারণত নরি�ঠলয়ার স্্যাঠফাক্ল্ডং ো 
পুিলগ স্্যাঠফাক্ল্ডং েলা হয়।

•  টি্যাডোর্্ট নহসাঠে েলা উল্লম্ শমম্ার দৃঢ়িাঠে মাটিঠত  
েসাঠিা হয় শ্যমিটি শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 23)।

•  এই টি্যাডোর্্টগুনলর ে্যাস প্রায় 10 শেঠ� 15 নমনম এেং 
নেক্ল্ডং শেঠ� 1.5 নমিার দঠূর এ�টি সানরঠত 2 নমিার 
শ�্রে শেঠ� শ�ঠ্রের ে্যেধাঠি স্থাপি �রা হয়।

•  এই টি্যাডোর্্টগুনল শলজারগুনলর সাঠে সং্ুযক্ত।
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•  তারপর পুিলগগুনল তাঠদর এ� প্রান্ত শলজাঠর এেং অি্য 
প্রান্তটি শদওয়াঠল রাখা গঠত্ট স্থাপি �রা হয় (নিত্র 23) 
নহসাঠে শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

• পুিলগগুনলর উপঠর �াঠের তক্তাগুনল নেনিন্ন স্তঠর 
উপ�রণ এেং সরজোম লে্যািফম ্ট রাখার জি্য স্থাপি �রা 
হঠয়ঠছ (নিত্র 22)।

•  উচ্চ নেক্ল্ডংগুনলর শক্ষঠত্র, শরিস নহসাঠে পনরনিত নত্য ্ট� 
শমম্ারগুনলঠ� আরও েক্ক্ত শদওয়ার জি্য টি্যাডোর্্ট এেং 
শলজারগুনলঠত নফক্স �রা হয়।

টটউবুললার	িলারলা

•  টিউেুলার ো নটিঠলর িারা োেঁ ো �াঠের িারাগুনলর 
শিঠয় শেনে জিনপ্রয়।

•  টিউেুলার স্্যাঠফাক্ল্ডংঠয় 40 নমনম শেঠ� 60 নমনম ে্যাঠসর, 
ওঠয়ল্ড ছা়িা  টিউে পাইপ ে্যেহার �রা হয়

•  এগুনল �াপলাঠরর মাধ্যঠম এ�সাঠে সং্যুক্ত োঠ�।

•  টিউেুলার স্্যাঠফাক্ল্ডং সহঠজই অেস্থাঠি দা়ঁি �রাঠিা 
্যায় এেং দ্রুত খঠুল শফলা ্যায় এেং এ� জায়গায় শেঠ� 
অি্য জায়গায় নিঠয় ্যাওয়া ্যায়। 

Independent	Scaffolding.

•  এই ধরঠির স্্যাঠফাক্ল্ডংঠ� রাজনমন্রির িারা েলা হয়।

•  এটিঠত দুটি সানর টি্যাডোর্্ট রঠয়ঠছ।

•  এ�টি নেক্ল্ডং �াোঠমার �াছা�ানছ এেং অি্যটি 
প্রঠয়াজিীয় লে্যািফম ্ট প্রঠস্থর সমাি দরূঠত্ব োঠ�।

•  স্বাধীি িারা খুেই মজেুত এেং িারী ক্রিয়া�লাঠপর জি্য 
ে্যেহৃত হয় শ্যমি রাজনমন্রির �াজ (নিত্র 24) এ শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ।

•  এ�টি টিউেুলার িারা খা়িা �রার পদ্ধনত।

•  িারা ইউনিি সাইঠি আিা হয়
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•  তাঠদর নেনিন্ন তদর্ ্ট্য,  নফটিং, ততল্যুক্ত োছাই �রুি, 
টি্যাডোর্্টগুনলর জি্য শেস শলেিগুনল রাখুি। 

•  এ�জি সহ�ারীর সাহাঠ্য্য শেস শলেঠি, টি্যাডোর্্ট টি্যাডে 
�রুি। 

•  (নিত্র 24) শদখাঠিা নহসাঠে, র্ােল �াপলার ে্যেহার �ঠর 
শলজারটি সং্যুক্ত �রুি।

•  শলজারটি শলঠিঠলর জি্য শদখঠত হঠে।

•  �াপলাঠরর শোল্টগুনল উপঠরর নদঠ� স্থাপি �রা উনিত।

•  পুি লগগুনল এ�� �াপলার ে্যেহার �ঠর নফক্স  �রা 
শ্যঠত পাঠর ো লগ নক্পগুনল, শ্যমি শদখাঠিা হঠয়ঠছ 
(নিত্র 24)।

•  অেস্থাঠি টি্যাডোর্্ট নফক্স �রার পর প্রাঠন্ত জঠয়নন্টং নপি 
ে্যেহার �ঠর শলজার সংঠ্যাগ �রুি। 

•  সনফক্স  প্রানন্ত��রঠণর পঠর পুি লগ এেং টি্যাডোর্্ট নফক্স 
�রঠত র্ােল �াপলার ে্যেহার �রুি। 

•  দৃঢ় অিমিীয়তার জি্য নত্য ্ট� শরিস এর জি্য টি্যাডোর্্ট 
ে্যেহার �রুি।

•  স্্যাঠফাঠল্ডর প্রঠয়াজিীয় তদর্ ্ট্য িা পাওয়া প্য ্টন্ত পদ্ধনতটি 
পুিরােত্ৃনত �রুি। “ন�ছু অি্যাি্য ধরঠণর িারা”।

সুই	িলারলা

এটি সাধারণত শমরামঠতর উঠদেঠে্য এেং নেদ্যমাি নেক্ল্ডংঠয় 
পঠর �াজ �রার জি্য ে্যেহৃত হয় (নিত্র 25)।

থিম্েত	(Suspended)	িলারলা

•  শমরামত পনরষ্াঠরর জি্য শপইনন্টং এেং িেি নিম ্টাঠণর 
জি্য নেনিন্ন স্তঠর নেনিন্ন ধরঠির �াঠজর লে্যািফঠম ্টর 
প্রঠয়াজি হয়।

•  এটি সহঠজ প্রদাি �রা ্যায় এেং সমঠয় সমঠয় অপসারণ 
�রা ্যায় এই ধরঠির লে্যািফম ্ট সহঠজই সাসঠপডে �রা 
শ্যঠত পাঠর শ্যমিটি শদখাঠিা হঠয়ঠছ (নিত্র 26)।

িই(Ladder)	িলারলা

•  সীনমত তদঠর্ ্ট্যর �ারঠণ েহুতল িেঠির মইঠয়র িারা 
শপইনন্টং �াজ এর জি্য উপ্যুক্ত িয়।

•  এই ধরঠির জায়গায় মই িারা শদওয়া হয় শ্যমি শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ (নিত্র 27)। • ্রাঠিলার ো শরিি সহ গ্যান্রি নফক্স 
�রা হয়।
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•  এই ধরঠির গ্যান্রিঠত �াঠের মাি সাধারণত েগ ্টা�ার এেং 
উল্লম্িাঠে খা়িা হয়।

• Longitudinal member শ� রািার েলা হয়, টি্যাডোঠর্্টর 
েীঠে ্ট নফক্স �রা হয় ্যার উপর শরলগুনল নস্থর �রা হয়। 
উত্ঠতালি ি্যা�লগুনল শরঠলর উপর িঠল ্যায়।

•  ি্যা�লগুনল শদওয়াঠলর সাঠে লম্িাঠে সরাঠত পাঠর, 
(নিত্র 28) নহসাঠে শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

প্লাটিলাম্রিং/ম্িম্নম্সিং		জন্য	উি্করর্

•  রাজনমন্রির �াোঠমা নিম ্টাঠণর পঠর অি্যন্তরীণ এেং 
োনহ্য� নফনিনেং প্রঠয়াজি। এই নফনিনসং Plastering 
নহসাঠে পনরনিত.

•  লোটিানরং হল শদয়াঠলর আছোদি ্যাঠত তাঠদর (শদয়াল) 
শিহারা উন্নত �রা ্যায় এেং তাঠদর নিম ্টাঠণর এেঠ়িা 
শখেঠ়িা �া�া ্যায় এেং সাদা  রঙ , শপইনন্টং, নর্ঠটিম্ানরং 
ইত্যানদর জি্য এ�টি নিত্নত প্রদাি �রা হয়।

•  লোটিানরং এর সাধারণত সুনেধাগুনল নিম্নরূপ।

•  লোটিানরং এ�টি  মসণৃ এেং নফনিনসং পঠৃে প্রদাি �ঠর ্যা 
Structure এর শিহারা উন্নত �ঠর।

•  লোটিার, �রা Structure টিঠ� োয়ুমণ্ডলীয় ক্রিয়া, শ্যমি 
সূ্য ্ট, োতাস, েটৃষ্ট, নহম ইত্যানদ শেঠ� রক্ষা �ঠর।

•  লোটিানরং �াঠজর এেঠ়িা শখেঠ়িা শ�ঠ� রাখঠত সাহা্য্য 
�ঠর।

•  লোটিানরং নিম ্টাঠণর অস্বক্স্ত�র এেং নছদ্র্যুক্ত 
উপাদািগুনলঠ� আেতৃ �ঠর।

•  লোটিানরং অি্যাি্য নফনিনেং শ্যমি শহায়াইি এেং �ালার 
ওয়ানসং , নর্ঠটিম্ানরং, শপইনন্টং ইত্যানদর জি্য এ�টি 
নিত্নত প্রদাি �ঠর।

•  লোটিার উপাদাি হল এ�টি সূক্ষ্ম শপটি ্যা,  নসঠমন্ট এেং 
োনল ো িুি এেং োনল ো সুরন�, এেং �খিও �খিও 
নসঠমন্ট, িুি এেং োনল নদঠয় ততনর হয়।

•  নসঠমন্ট ্যখি োধঁাই উপাদাি গেি �ঠর তখি লোটিারঠ� 
নসঠমন্ট লোটিার েঠল।

জল

•  শমোঠিা এেং নিরামঠয়র জি্য ে্যেহৃত জল পনরষ্ার, 
ক্ষনত�ার� পদাে ্ট শেঠ� মুক্ত এেং সমুঠদ্রর জল ো �াঠলা 
জল ে্যেহার �রা ্যাঠে িা৷ পািীয় জি্য উপ্যুক্ত জল 
সাধারণত উপ্ুযক্ত.

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.24
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িটকিলার	এবিং	সেয়লাললর	িৃলঠের	প্রস্তুম্ত

ম্সলি্টি	িটকিলার	প্রস্তুম্ত

•  শম�ানি�্যাল নমক্সাঠর িাঠলািাঠে শমোঠত হঠে।

•  হাত নমরেি পনরষ্ার জল ও এ�টি িাইি লে্যািফঠম ্ট 
শমোঠত হঠে।

•  নসঠমন্ট এেং োনল এ�টি অনিন্ন রং শপঠত প্রঠয়াজিীয় 
অিুপাঠত, শু�ঠিা  নমনরেত �রা উনিত।

•  প্রঠয়াজিীয় পনরমাণ জল শ্যাগ �রঠত হঠে।

•  ্যানন্ত্র� নমরেঠণর শক্ষঠত্র, মি্টারটি অনতনরক্ত জঠলর পঠর 
�মপঠক্ষ 3 নমনিঠির জি্য শমোঠিা উনিত।

•  নসঠমন্ট মি্টার অনেলঠম্ ে্যেহাঠরর জি্য তাজা নমনরেত 
�রা উনিত.

িুন	িটকিলার	প্রস্তুম্ত

•  নিনদ্টষ্ট অিুপাঠত িুি এেং োনল, শু�ঠিা ওয়ািার প্রুফ 
লে্যািফঠম ্ট ো নমক্সাঠর জঠলর সাঠে  শ্যাগ িা �ঠর নমনরেত 
�রঠত হঠে।

•  নমরেণটি প্রঠয়াজিীয় জল শ্যাগ �ঠর এ�টি মি্টার নমঠলর 
মঠধ্য মাখাঠত  হঠে।

•  রিাইক্ডেং �রার সময় মি্টারটি রিমাগত শর� �রঠত হঠে। 
নেঠেে �ঠর মি্টার নমঠলর শ�ৌনণ� প্রাঠন্ত।

•  নমরেিটিঠ� �াঠজর সামজেস্য আিঠত প্রঠয়াজি অিু্যায়ী 
রিাইক্ডেং �রার  সময় জল শ্যাগ �রা শ্যঠত পাঠর।

সশে	্করুন

•  লোটিার এ�টি সত্য এেং লোম্ পঠৃে এেং প্রঠয়াজি 
অিু্যায়ী  সনফক্স  মাত্রা মসণৃতা Finish �রা 
আেে্য�.

•  �াজটি প্রায়েই পরীক্ষা �রা হঠে �ারণ �াজটি 2.5 
নমিাঠরর �ম লম্া এেং লোম্ েে নদঠয়  শসাজা প্রাঠন্তর 
সাঠে এনগঠয় ্যায়।

•  সমস্ত অিুিূনম� শরখা এেং পঠৃে এ�টি স্তর এেং সমস্ত 
জ্যাম এেং শ�াণগুনল এ�টি লোম্ েে নদঠয় �াজ �রার 
সাঠে সাঠে পরীক্ষা �রা হঠে৷

িুরুবে

•  নিনদ্টষ্ট �রা লোটিাঠরর পুরুত্ব , শেধ শ্যমি খাজঁ ো ইঠির 
�াঠজর শখালা জঠয়ন্টগুনল ছা়িাই পনরমাপ �রা হঠে।

•  লোটিাঠরর গ়ি শেধ নিনদ্টষ্ট শেঠধর (12 নমনম) শিঠয় �ম 
হঠে িা।

ম্নরলািয়

•  লোটিার শেে �রার 24 র্ন্টা পঠর Curing শুরু �রা হঠে।

•  লোটিারটি সাত নদঠির জি্য শিজা রাখঠত হঠে।

•  এই সমঠয়র মঠধ্য, এটি সমস্ত ক্ষনত শেঠ� ্যো্যেিাঠে 
সুরনক্ষত রাখঠত হঠে।

সত্ককিতলা

•  ্যখি পঠৃোয় শ্য শ�ািও ফািল শদখা ্যায় এেং সমস্ত অংে 
্যা ি্যাপ �রার সময় ফাপঁা শোিায় ো িরম ো ত্রুটিপূণ ্ট 
েঠল মঠি হয় তা আয়তঠক্ষত্রা�ার আ�াঠর �ািআউি 
�রঠত হঠে এেং লোটিানরং অপসারণ।

•  ্যখি নসনলং লোটিানরং �রা হয় তখি লোটিার �রার সময় 
এটি এ�টি িুঠলর সাহাঠ্য্য এর সংঠ্যাগস্থঠল এ�টি শ�াঠণ 
ি্যামফার্্ট প্রাঠন্ত শেে �রঠত হঠে।

•  এ�ইিাঠে, ্যখি শদয়াঠলর লোটিার �রা হঠছে তখি 
এটিঠ� নসনলং লোটিার শেঠ� এ�টি পাতলা শসাজা খাজঁ 
নদঠয় আলাদা রাখঠত হঠে, ্যার গিীঠর 6 নমনম িয়।

•  �লাম/নেম এেং শদয়াঠলর সংঠ্যাগস্থঠলর মঠধ্য পঠৃঠের 
ফািল শরাধ �রার জি্য জংেিগুনল লোটিার �রার আঠগ 
150 নমনম িও়িা নি�ি তাঠরর জাল ‘U’ শপঠর� নদঠয় 150 
নমনম শ�্রে শেঠ� শ�্রে নফক্স �রঠত হঠে।

িম্রিলাি

•  তদর্ ্ট্য এেং প্রস্থ এ� শসনন্টনমিাঠর সনফক্স িাঠে পনরমাপ 
�রা হঠে এেং এর শক্ষত্রফল দেনমঠ�র দুই স্থাঠি সনফক্স 
িাঠে েগ ্ট নমিাঠর গণিা �রা হঠে।

•  প্রািীঠরর লোটিাঠরর পনরমাপ তদঠর্ ্ট্যর জি্য শদয়াল ো 
পাটি্টেঠির মঠধ্য এেং শমঠের উপর শেঠ� ো উচ্চতার 
জি্য নসনলং প্য ্টন্ত স্াি্ট �রা হঠে।

প্লাটিলাম্রিং	এর	প্র্কলারলিে

িুন	িটকিলার	সলগে	plastering

•  মি্টারটি �াঠজর মঠধ্য উনল্লনখত অিুপাঠত হঠে এেং িুি 
মি্টাঠরর শপিনসনফঠ�েি অিু্যায়ী প্রস্তুত �রা হঠে।

•  লোটিারটি প্রঠয়াজিীয় পুরুঠত্বর শিঠয় ন�ছুিা শেনে এেং 
�াঠের িাসাো �াঠের নিয়ম। নদঠয় সমতল �রঠত হঠে।

•  সমাপ্ত শেধ ইঠির গােঁনিঠত শদওয়াঠলর পঠৃেঠ� িূ্যিতম 
12 নমনম এেং এঠলাঠমঠলা ধ্ংসসূ্তঠপর রাজনমন্রির শক্ষঠত্র 
সমস্ত অিুমাি 20 নমনম দ্ারা আেতৃ �রার জি্য ্যঠেষ্ট 
হঠে।

•  লোটিারটি জঠয়ন্টগুনলঠত িালিাঠে িাপঠত হঠে এেং 
এ�টি �াঠের শ্রেি এজ ো লোটিার শ্রাঠয়ল নদঠয় ্যতিা 
প্রঠয়াজি ততিা জল নছটিঠয় পঠৃেটি মসণৃিাঠে র্েঠত 
হঠে।

•  র্োর প্রক্রিয়ার সময় এ�টি মসণৃ এেং সমাি পঠৃে শদওয়ার 
জি্য র্ি ক্রিঠমর সামজেস্যপূণ ্ট িুি এেং জল শ্যাগ �রঠত 
হঠে।

•  সম্ূণ ্ট লোটিারঠ� 24 র্ন্টা নেরোম শদওয়া হঠে এেং 
তারপঠর অল্প ে্যেধাঠি জল নছটিঠয় অন্তত সাত নদঠির 
জি্য স্যাতঁঠসঠঁত রাখা হঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.24
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Plastering	with	cement	mortar

•  মি্টার “নসঠমন্ট মি্টার” এর শপিনসনফঠ�েঠির সাঠে 
সগেনতপূণ ্ট হঠে।

•  এটি অনেলঠম্ ে্যেহাঠরর জি্য এেং এমি পনরমাঠণ 
তাজািাঠে নমনরেত �রঠত হঠে ্যাঠত মি্টার শসি �রা 
শুরু হওয়ার আঠগ পঠুরা ে্যািটিঠ� �াঠজ ে্যেহার �রার 
অিুমনত শদওয়া হয়।

•  লোটিারটি প্রঠয়াজিীয় পুরুঠত্বর শিঠয় ন�ছুিা শেনে নদঠয় 
নেছাঠিা হঠে এেং �াঠের রুল  ো শ্রেি এজ নদঠয় সমাি 
�রঠত হঠে।

•  সমাপ্ত শেধ ইঠির গােঁনিঠত শদওয়াঠলর পঠৃেঠ� 10 নমনম 
এেং ধ্ংসসূ্তপ পােঠরর গােঁুনির শক্ষঠত্র সমস্ত অিুমাি 6 
নমনম দ্ারা আেতৃ �রার জি্য ্যঠেষ্ট হঠে।

•  লোটিারটি জঠয়ন্টগুনলঠত িালিাঠে িাপঠত হঠে এেং প্রায় 
3 নমনম নেশুদ্ধ শপাি্টল্যাডে নসঠমঠন্টর িাসমাি আেরণ 
নদঠয় পঠৃেটি মসণৃিাঠে র্েঠত হঠে।

•  শেস শ�ািটি তাজা ো�া�ালীি নফনিনেং শ�ািটি অেে্যই 
প্রঠয়াগ �রঠত হঠে।

ম্বলশে	ধরলনর	প্লাটিলার

•  সাধারণ শক্ষঠত্র শদওয়াঠল ে্যেহৃত শলেইি লোটিার ছা়িাও 
ন�ছু অি্যাি্য লোটিার রঠয়ঠছ শ্যগুনলর এ�টি নিনদ্টষ্ট 
ে্যেহার রঠয়ঠছ।

•  রুক্ষ শ�াি লোটিার

•  িুন়ি র্্যাে লোটিার

•  স্িুঠ�া লোটিার

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.24
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.5.25	-	27
প্লা্বিলার	(Plumber)	- রলাজম্িম্্রি

স্কলাস কি	এম্রেলেট	এবিং	িলাইন	এম্রেলেট		এর	সরের্,	ওয়লাটলার	প্রুম্িিং	সযৌলের	ব্যবহ্লাম্র্ক	
জ্লান	 (Grades	 of	 coarse	 aggregate	 and	 fine	 aggregate,	 knowledge	 of	water	
proofing	compound)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ম্বম্িন্ন	অনুিলালতর	এম্রেলেট	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বম্িন্ন	্কলালজ	ম্বম্িন্ন	অনুিলালতর	ব্যবহ্লার	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বক্ল্ডিং	ম্নি কিলালর্	P.C.C	এবিং	R.C.C	এর	ব্যবহ্লার	উললেখ	্করুন	
•		র্্যলাম্প	প্রুম্িিংলয়	ব্যবহৃত	ওয়লাটলার	প্রুম্িিং	সযৌেগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	
•		িলাটল	এবিং	ম্িদ্	আট্কলালনলার	িদ্ধম্তগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	৷	

	িলাইন	এম্রেলেট		(বলাম্ল)

•  এনরিঠগঠির শরিনর্ং IS পরীক্ষার লেীিস  িং 480, 
240,120,60,30 এেং 15 এর পনরঠপ্রনক্ষঠত প্র�াে �রা 
হয়।

•  ফাইি এনরিঠগঠির শরিনর্ং, �ংক্রিঠির অনিন্নতা, 
�া্য ্টক্ষমতা এেং নফনিনসং গুণােলীর উপর এ�টি 
উঠল্লখঠ্যাগ্য প্রিাে শফঠল।

িলাইন	এম্রেলেলটর		সরেম্র্িং	সীিলা

 IS Sieve  Percentage by weight passing through sieve

  Natural or crushed gravel sand  Crushed stone sand
 No. 480 95-100  90-100

 No. 240 75-95  60-90

 No. 120 45-85  40-80

 No. 60 25-60  20-50

 No. 30 5-30  5-30

 No. 15 0-10  0-15

	িলাইন	এম্রেলেলটর	ববম্শষ্ট্য

•  ফাইি এনরিঠগি, হয় শগালা�ার, উপ-শগালা�ার, শ�ৌনণ�, 
উপ-শ�ৌনণ� ো �ম অপনরেনত্টত নেলাগুনলর সমতল 
িু�ঠরা ো 0.06 নমনম শেঠ� ে়ি এেং 2 নমনম শেঠ� �ম 
আ�াঠরর 90% �ণা নিঠয় গটেত খনিজ।

•  এগুনল নেলার নেক্ছেন্নতা শেঠ� প্রাপ্ত নসনল�ার শমািা 
দািা্যুক্ত সমবিয় �ম �ণা।

•  সামনরি� উচ্চ নিঠপেেণ েক্ক্ত, স্থানয়ত্ব, ্যঠেষ্ট �ঠোরতা, 
িাল সূক্ষ্ম প্রনতঠরাঠধর, উচ্চ প্রনতঠরাঠধর হঠত হঠে.

•  নিনদ্টষ্ট মাধ্যা�ে ্টণ 2.7 এর শেনে।

•  উচ্চ প্রিাে মাি, �ম জল শোেণ, আেহাওয়া প্রনতঠরাঠধর 
সক্ষম.

বলাম্লর		িলািংশন

•  শু�াঠিার সময় ফািল প্রনতঠরাধ �ঠর।

•  মি্টার ততনরঠত োনল ে্যেহার �রা হয়।

•  োনল মি্টাঠরর র্িত্ব ো়িায়।

•  োনল মি্টাঠরর প্রেম নদঠ� শসটিং �রঠত সাহা্য্য �ঠর।

•  োনল োধঁাই উপ�রণ নহসাঠে শ্যাগ �রা হয়.

বলাম্লর	প্র্কলারলিে

প্রলা্ৃকম্ত্ক	বলাম্ল

•  প্রা�ৃনত� োনল িদীর োনল, সমুঠদ্রর োনল, িালার োনল 
এেং নপি োনল হঠত পাঠর।.

্ৃকক্ত্রি	বলাম্ল

•  �ৃক্ত্রম োনল পাের এেং িুন়ি গঁুঠ়িা �ঠর প্রস্তুত �রা হয়।

•  োনল স্কীনিং শমনেি ো ম্যািুয়াল স্কীনিং দ্ারা শছঁঠ� শিওয়া 
হয়, শসিা প্রঠয়াজিীয় পনরমাঠণর উপর নিি্টর �ঠর।

P.C.C	এর	অনুিলাত,	সিশলালনলা

সিশলালনলা

সমস্ত �ংক্রিি পুঙ্ািুপুঙ্িাঠে নমনরেত �রা উনিত, ্যতক্ষণ 
িা এটি শিহারাঠত অনিন্ন হয়, সমস্ত উপাদাি সমািিাঠে 
নেতরণ �রা হয়।

•  নমক্ক্সং  �রা হয় :-

•  হাত শমোঠিা
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•  শমনেি শমোঠিা.

হ্লাত	সিশলালনলা

•  �ংক্রিঠির হাঠতর নমরেণ, েক্ত লোিফঠম ্ট �রা হয়।

•  এই পদ্ধনতটি মূলত এমি জায়গায় ে্যেহার �রা হয় 
শ্যখাঠি �ংক্রিঠির পনরমাণ �ম শমোঠিা হয়।

•  নসঠমন্ট এেং োনল প্রেঠম শুষ্ অেস্থায় এ�সাঠে নমনরেত 
�রা হয়।

•  শ�াস ্ট এনরিঠগি 20 শেঠ� 30 শসনম প্য ্টন্ত সমাি পুরুঠত্ব 
লোিফঠম ্ট শপ্রর্ �রা হয়।

•  নমনরেত নসঠমন্ট এেং োনল শ�াস ্ট এনরিঠগঠির স্তুঠপর উপর 
এ�টি অনিন্ন পুরু স্তঠর শপ্রর্ �রা হয়।

•  এগুনল প্রেঠম শুষ্ অেস্থায় এ�সাঠে শমোঠিা হয়।

•  তারপর পনরমানপত পনরমাঠণ জল এটির উপর নছটিঠয় 
শদওয়া হয় এেং অনিন্ন �া্য ্ট�রী �ংক্রিি িা পাওয়া 
প্য ্টন্ত,  রিমাগত নমনরেত �রা হয়।

সিম্শন	সিশলালনলা

•  �ংক্রিি শমোঠিার জি্য নি্যুক্ত শমনেি “�ংক্রিি নমক্সার” 
িাঠম পনরনিত

•  এই নমক্সারগুনল রিমাগত নমক্ক্সং িাইপ ো ে্যাি নমক্ক্সং 
িাইপ হঠত পাঠর। ে়ি প্র�ল্পগুনলর জি্য শ্যখাঠি প্রিুর 
পনরমাঠণ �ংক্রিঠির প্রঠয়াজি হয় রিমাগত নমক্ক্সং িাইপ 
নমক্সার ে্যেহার �রা হয়।

্কিংক্রিট		থিলািন:

�ংক্রিি স্থাপি �রা সেঠিঠয় গুরুত্বপণূ ্ট, �ারণ �ংক্রিিটিঠ� 
অেে্যই নফক্স  অেস্থাঠি রাখঠত হঠে, জল শ্যাগ �রার 30 
নমনিঠির মঠধ্য সনফক্স িাঠে �ম্্যাক্ট  �রঠত হঠে �ারণ এই 
সমঠয়র পঠর নসঠমঠন্টর প্রােনম� শসটিং শুরু হঠে।

�ংক্রিি শমোঠিার সময় এটি সেঠিঠয় গুরুত্বপূণ ্ট শ্য, 
শুধুমাত্র প্রঠয়াজিীয় পনরমাণ �ংক্রিি ্যা 30 নমনিঠির মঠধ্য 
ে্যেহার �রা শ্যঠত পাঠর, এটিঠত জল শ্যাগ �রার পঠর 
ে্যেহার �রা উনিত।

্কিংক্রিলটর	্কম্প্যলা্কশন

•  �ংক্রিিঠ� নফক্স  অেস্থাঠি রাখার পরপরই, অনিন্ন 
�মপ্যাক্ট �ংক্রিি পাওয়ার জি্য এটি সনফক্স িাঠে 
�ম্্যাক্ট �রা উনিত।

•  �মপ্যা�েঠির মূল উঠদেে্য হল �ংক্রিঠির সমস্ত এয়ার 
পঠ�ি এেং নছদ্র দরূ �রা।

•  �ংক্রিি �ম্্যাক্ট হঠলই েক্ক্ত লাি �রঠে।

•  �ংক্রিঠির �ম্্যা�েি “হাত ো শমনেি” দ্ারা �রা শ্যঠত 
পাঠর।

•  হাত �ংক্রিি দ্ারা �ম্্যা�েি �রার সময়, শলাহার োর, 
হাতুন়ি ো ্য ্টা মার শিম্ার ে্যেহার �রা হয়।

•  নেম, নলঠন্টল ো পাতলা �াোঠমার �ংক্রিি �ম্্যাক্ট,  
রনর্ং দ্ারা �রা হয়। 

•  শমঠে লে্যাে �ংক্রিি �ম্্যাক্ট �রার জি্য ইি �াঠের 
ি্যাম্ার দ্ারা ি্যাস্ম্ং �রা হয়। 

•  শলেইি �ংক্রিঠির �ম্্যাক্ট �রার জি্য  হাতুন়ি ে্যেহার 
�রা হয়। 

•  �ংক্রিি �ম্্যাক্ট �রার জি্য শ্য শমনেিগুনল ে্যেহার 
�রা হয় শসগুঠলা িাইঠরিির িাঠম পনরনিত। 

•  সুই িাইঠরিির।

•  সারঠফস িাইঠরিির

•  োিার িাইঠরিির।

•  �ংক্রিঠির স্কীনিং �রা হঠে �ম্্যা�েি সম্ন্ন হওয়ার 
পঠর হাঠত ো শমনেঠির �ম্্যা�েি শ্যমি শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ (নিত্র 1)।

্কিংক্রিট		ম্্কউম্রিং

•  �ংক্রিঠির েক্ক্ত জঠলর উপনস্থনতঠত রাসায়নি� 
ক্রিয়া�লাঠপর উপর নিি্টর �ঠর।

•  �ংক্রিঠির িূ়িান্ত েক্ক্ত অজ্টঠির জি্য �ংক্রিিঠ� অন্তত 
৭ শেঠ� ২৮ নদঠির জি্য স্যাতঁঠসঠঁত ো শিজা রাখা 
উনিত।

•  �ংক্রিি স্যাতঁঠসঠঁত ো শিজা রাখার এই প্রক্রিয়াটিঠ� 
“ন�উনরং” েলা হয়।

্কিংক্রিট		এর	জলয়্টিগুলললা

•  R.C.C ো P.C.C �াোঠমা নিম ্টাঠণর সময় অনেরাম �ংক্রিটিং 
�াজ �রা অসভিে।

•  ্যখি �ংক্রিঠির �াজ এ� সমঠয় েন্ধ হঠয় ্যায় এেং 
এ�ই সমঠয় �ংক্রিি জঠয়ঠন্টর পঠর, িলঠত োঠ�।

•  এই ধরঠির জঠয়ন্টগুনলঠত �ংক্রিি ্যঠেষ্ট মজেুত �রার 
জি্য, এই জঠয়ন্টগুনলঠত �ংক্রিি �রার সময় নিনদ্টষ্ট ্যত্ন 
শিওয়া হয় এই শরেণীেদ্ধ �রা হয়,

শক্তিবৃক্দ্ধ	(Reinforcement)	:

�ংক্রিঠির শলার্ শিওয়ার ক্ষমতা ো়িাঠত এেং সমস্ত শিিেি 
শিওয়ার জি্য �ংক্রিঠি এঠম্র্ �রা, শ্যঠ�াি উপাদািঠ� 
নরইিঠফাস ্টঠমন্ট েঠল। েক্ক্তেকৃ্দ্ধ নহসাঠে ে্যেহৃত সেঠিঠয় 
সাধারণ উপাদাি হল নটিল। �াোঠমার শলার্ ধরঠণর উপর 
নিি্টর �ঠর মাইল্ড নটিল, হাই  শিিসাইল  নটিল এেং হার্্ট 
র্াউি নটিল োর গুনলর েক্ক্তেকৃ্দ্ধ ে্যেহার �রা হয়। ইক্ডেয়াি 
টি্যাডোর্্ট 432-1960 �ংক্রিি েক্ক্তোলী�রঠণর জি্য মাইল্ড 
নটিল, হার্্ট র্াউি নটিল এেং হাই  শিিসাইল  নটিল োর গুনলর 
জি্য  শপিনসনফঠ�েি শদয়। সেঠিঠয় সাধারণ নটিল েক্ক্তেকৃ্দ্ধ 
হল েতৃ্তা�ার শস�োি  োর।

ইপিাত েক্ক্তেকৃ্দ্ধ, R.C.C শত ে্যেহার �রা হঠে,  আলগা নমল 
শস্ল, আলগা মনরিা, শতল, রিীস এেং �ংক্রিি ো ইপিাত 
অি্যাি্য ক্ষনত�ার� উপাদাি শেঠ� মুক্ত  হঠত হঠে.

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.25	-	27
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ওয়লাটলার	প্রুম্িিং	সযৌে

ওয়ািার প্রুনফং �ম্াউডে র্্যাম্-প্রুফ শ�াস ্ট নহসাঠে ে্যেহার 
�রা হয়, অেস্থাি, সংগেি  এেং র্্যাম্-প্রুনফং এর নর্রিীর 
উপর নিি্টর �ঠর। নিঠম্নাক্ত উপ�রণগুঠলা ওয়ািার প্রুনফং 
শ্যৌগ নহঠসঠে ে্যেহৃত হয়।

1	নিনীয়	উি্করর্

েরি	ম্বটুলিন	(বলা)	েরি	অ্যলাসিল্ট

•  গরম নেিুঠমি এ�টি িমিীয় উপাদাি।

•  গরম নেিুনমিঠ� উত্তপ্ত �রা হয় এেং তারপঠর শের্ ো 
শদয়াঠলর উপঠর ছন়িঠয় শদওয়া হয়। 

•  গরম নেিুঠমি 3 নমনম এর �ম পুরুঠত্ব প্রঠয়াগ �রা হয়।

ম্বটুম্িনলাস	সিল্টস

•  নেিুনমিাস শফল্ট, সাধারণ প্রািীর প্রঠস্থর, শরাঠল পাওয়া 
্যায়।

•  নরি� ওয়াঠ�্টর উপর নসঠমন্ট মি্টাঠরর এ�টি স্তর নেনছঠয় 
শদওয়া হয় এেং তারপঠর নেিুনমিাস শফল্টস শের্ �রা 
হয়।

•  জঠয়ন্টগুনলর শক্ষঠত্র 10cm এ�টি ওিারল্যাপ।

•  নেিুনমিাস শফল্ট শহনি  শলার্ সহ্য �রঠত পাঠর িা।

ধলাতব	শীট	(সীসলা,	তলািলা	এবিং	অ্যলালুম্িম্নয়লাি)

ম্সসলার		শীট

•  লাইম মি্টাঠর সীসার েীি এঠম্র্ �রা হয়, নসঠমন্ট মি্টাঠর 
িয় ।

•  সীসার পঠৃেটি ক্ষঠয়র নেরুঠদ্ধ নেিুনমঠির আেরণ দ্ারা 
সুরনক্ষত �রা হয়।

তলািলার	িলাত

•  তামার েীি িুি মি্টার ো নসঠমন্ট মি্টার মঠধ্য এমঠের্ �রা 
�রা হয়। 

•  তামার েীি, উচ্চ স্থানয়ত্ব এেং িাল অ্যালুনমনিয়াম  
প্রনতঠরাঠধর ক্ষমতা আঠছ .

অ্যলালুম্িম্নয়লালির	শীট

•  অ্যালুনমনিয়াঠমর েীি সীসা ো তামার েীঠির মঠতা িাঠলা 
িয়।

•  অ্যালুনমনিয়াঠমর েীি নেিুনমিাঠসর এ�টি স্তর নদঠয় 
সুরনক্ষত।

2	আধলা-অনিনীয়	উিলােলান

ি্যলাম্টি্ক	অ্যলাসিল্ট

•  োনল এেং খনিজ নফল্টার নদঠয় অ্যাসফল্ট গরম �ঠর 
ম্যানটি� অ্যাসফল্ট �রা হয়

•  ম্যানটি� অ্যাসফঠল্টর উচ্চ স্থানয়ত্ব, িাল ওয়ািার প্রুনফং 
গুণমাি, নস্থনতস্থাপ�তা ইত্যানদ রঠয়ঠছ।

•  ম্যানটি� অ্যাসফল্ট সামাি্য নে�ৃনত সহ্য �ঠর এেং িারী 
িার ো গরম আেহাওয়ায় পার্শতীয় ি়িাি়িার জি্য দায়ী।

3	অনিনীয়		উি্করর্

ইট

•  শ্যখাঠি স্যাতঁঠসঠঁততা অনতনরক্ত িয় শসখাঠি ইি উপ্যুক্ত।

িলাথর

•  রিািাইি, ্রাপ  এেং শলেঠির মঠতা পাের নসঠমন্ট মি্টাঠর 
রাখা হয়।

ম্সলি্টি	্কিংক্রিট	স্র

•  নসঠমন্ট �ংক্রিঠির অিুপাত 1:2:4। (অে ্টাৎ 1 নসঠমন্ট, 2 
োনল, 4 টি পাের সমটষ্ট) নলেন্থ শলঠিল এ শল �রা হয়

•  নসঠমন্ট �ংক্রিি স্তঠরর পুরুত্ব 4 শেঠ� 15 শসনম প্য ্টন্ত 
পনরেনত্টত হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.25	-	27
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িটকিলার	িরলাট	এবিং	সরম্্কিং		জলয়্টি,	হ্্যলাম্্কিং	্কিংক্রিট	িৃঠে	
এবিং	ইট	্কলাটলা	

•  রা� �রার আঠগ রাজনমন্রির নিম ্টাণ পরীক্ষা �রুি।

•  শপিনসনফঠ�েি অিু্যায়ী মি্টার নমনরেত �রুি।

•  প্য ্টাপ্ত পনরমাঠণ জল শ্যাগ �রুি এেং �াজঠ্যাগ্যতা িা 
হওয়া প্য ্টন্ত িালিাঠে শমোি। 

•  জঠয়ন্টগুনল সােধাঠি নসঠমন্ট মি্টার নদঠয় শছাি 
পঠয়নন্টং শ্রাঠয়ল নদঠয় িরা হয়। • মি্টারটি শ্রাঠয়ল নদঠয় 
জঠয়ন্টগুনলঠত িালিাঠে িাপাঠিা হয়।

•  জঠয়ন্টগুনল শদওয়াঠলর মঠুখর সাঠে পূরণ হয়।

•  রাজনমন্রির �াঠজর সমস্ত জঠয়ন্টগুনলঠ� 20 নমনম 
গিীরতার মঠধ্য শের �ঠর নদঠত হঠে।

•  অিুিূনম� এেং উল্লম্ জঠয়ন্টগুনলর শরন�ং এর সময়  
�াঠজর গােঁনি ক্ষনত িা �ঠর, ্যত্ন শিওয়া উনিত।

•  জঠয়ন্টার িাম� শছাি ইপিাত ো শলাহার িুঠলর ো�ঁটি 
(নিত্র 1) নহসাঠে শদখাঠিা হঠয়ঠছ। 

•  অনিন্ন অধ ্টেতৃ্তা�ার খাজঁ ততনর িা হওয়া প্য ্টন্ত র্ি র্ি 
জঠয়ন্টার ে্যেহার �রুি। 

•  �াঠের শসাজা প্রান্তটি অিুিূনম� এেং স্তঠর স্থাপি �রা 
হয়।

•  সমস্ত উল্লম্ জঠয়ন্টগুনলর জি্য লোম্ পরীক্ষা �রুি, 
শসগুনল এ� লাইঠি ো�া উনিত (নিত্র 2)।

•  জঠয়ন্টগুনলর পাঠে আিঠ� ো�া অনতনরক্ত মি্টারগুনল 
সােধাঠি স্ক্যাপ �রা হয়।

্কিংক্রিট	িৃলঠের	উির	হ্্যলাম্্কিং

•  সমস্ত �ংক্রিঠির পুরাঠিা লোটিার এেং পােঠরর পঠৃে ্যনদ 
শ�াি অনিঠক্ষপ ো েুনলং ো মসণৃ োঠ� তঠে শছনি এেং 
হাতুন়ি ে্যেহার �ঠর শ�ঠি শফলঠত হঠে।

•  R-C-C নেঠম এেং জঠয়ন্ট শ�াঠিা গত্ট ো�ঠল নরি মি্টার 
নদঠয় পূরণ �রঠত হঠে। 

•  সমস্ত R.C.C �াঠজ প্য ্টাপ্ত হ্যান�ং �রা উনিত।

•  লোম্ েে ে্যেহার �ঠর দরজা এেং জািালার শরেঠমর 
উল্লম্িাঠে পরীক্ষা �রা উনিত।

ইট	্কলাটলা

•  সনফক্স িাঠে ইি �ািার জি্য নটিল েলটিার ে্যেহার 
�রুি।

• নেনিন্ন আ�ার এেং আ�াঠরর ইি �ািার জি্য ইঠির 
হাতুন়ি ে্যেহার �রা হয়। হাতুন়ির এ� প্রান্ত েগ ্টা�ার এেং 
অি্য প্রান্তটি ধারাঠলা।

•  স্াি পঠৃেতল �ািা এেং িরম ইি �ািার জি্য শড্রনসং 
ে্যেহার �রা হয়। 

•  হাতুন়িটি নেঠেে নটিঠলর ততনর।

•  ্রোইন�ং মুখ শিম্ার্্ট হয়.

•  হাতল েক্ত �াঠের ততনর।

•  ইি �ািার জি্য হাতুন়ি ে্যেহার �রা হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.25	-	27
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.5.28
প্লা্বিলার	(Plumber)	- রলাজম্িম্্রি

ম্বক্ল্ডিং	 প্্যলান	 এবিং	 প্রলািীলরর	 রিস	 সস্কশন	 সম্পল্ককি	 জ্লান।	 ব্যবহ্লালরর	 অনুসলালর	
প্রম্তটট	ধরলর্র	 ম্বক্ল্ডিংলয়র	জন্য	প্রলয়লাজনীয়	প্লাম্্বিিং	িম্রলেবলাগুম্ল	সনলাতি	্করুন	
(Knowledge	 of	 building	 plan	 and	 cross	 section	 of	 wall.	 Identify	 plumbing	
services	required	for	each	type	of	building	according	to	usage)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 সেয়লাললর	ম্বম্িন্ন	অিংশ	বর্ কিনলা	্করুন
•		ম্বক্ল্ডিং	প্্যলান	সম্পল্ককি	বলুন
•		িম্র্কল্পনলা	অনুযলায়ী	প্লাম্্বিিং	িম্রলেবলাগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন৷
•		প্লাম্্বিিং	shaft	িম্রলেবলাগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন.

িূম্ি্কলা

এ�টি নেক্ল্ডং সাে-্রো�িার এেং সুপার ্রো�িার নিঠয় 
গটেত। ফাউঠডেেি, নলেন্থ, শদয়াল, শমঠে এেং ছাদ হল 
িেঠির প্রধাি �াোঠমাগত উপাদাি। এই উপাদািগুনলর 
প্রনতটি এ�টি নেক্ল্ডংঠয়র এ�টি অপনরহা্য ্ট অংে এেং তাঠদর 
�া্য ্ট�ানরতার জি্য ি�ো এেং নিম ্টাঠণ ্যো্যে নেঠেিিার 
প্রঠয়াজি।

এ্কটট	ম্বক্ল্ডিংলয়র	অিংশ

এ�টি নেক্ল্ডংঠয়র sectional view ফাউঠডেেি শলঠিল শেঠ� 
ছাঠদর েীে ্ট প্য ্টন্ত সমস্ত নিম ্টাণগত নেেরণ শদখায় শ্যমি 
শমাি উচ্চতা এেং নেনিন্ন স্তর শ্যমি ফাউঠডেেি গিীরতা, 
নলেন্থ শলঠিল, রিাউডে শ্লার শলঠিল, শদয়াঠলর শেধ, জািালার 
নসল শলঠিল, শমঠে শেঠ� ছাঠদর উচ্চতা, জািালা/দরজার 
উচ্চতা, ছাজ্া স্তর, ছাঠদর েীে ্ট স্তর, প্যারাঠপি শলঠিল এেং 
শ�ানপং।

িলাউলন্ডশন	সথল্ক	রিি	তলাম্ল্কলা

1  নিত্নত

2  নলেন্থ

3  নলেন্থ শ�াস ্ট

4  নসল

5  দরজা এেং জািালা

6  নলঠন্টল

7  শমঠে

8  ছাদ

9  প্যারাঠপি

10  শ�ানপং �রা

1		 ম্িতম্্ত

এটি আঠেপাঠের মাটির পঠৃঠের িীঠি, �ৃক্ত্রমিাঠে ততনর �রা 
সে ্টনিম্ন অংে, ্যা সাে-টিাি্টাঠরর সাঠে সরাসনর শ্যাগাঠ্যাগ 
�ঠর এেং সমস্ত শলার্ সাে-সঠয়ঠল েহি �ঠর।

2		 ম্প্ন্থ

এটি �াোঠমার মােখাঠি, স্থলিাঠগর উপনরিাঠগর,  উপঠরর 
শলঠিল।

3	 	ম্প্ন্থ	স্কলাস কি

এটি নলেন্থ শলঠিঠলর েীে ্টস্থািীয় শ�াস ্ট ্যা নিিতলার পঠৃঠের 
সাঠে নফনিনেং ্লাে �রা  হয়।

4		 ম্সল

এটি �াঠের জািালার horizontal member �ংক্রিি, পাের 
ো �াঠের সমবিঠয় গটেত অিুিূনম� শমম্ার । এটি শদয়াঠলর 
গা  শেঠ� েটৃষ্টর জল জল �রঠত  সাহা্য্য �ঠর।

5		 েরজলা	ও	জলানলাললা

দরজা হল �াে, নটিল, �াঠঁির শরেঠমর �াজ। দরজার উঠদেে্য 
হল �াোঠমার ে্যেহার�ারীঠদর অ্যাঠক্সস শদওয়া এেং 
�াোঠমার নিতঠর এেং োইঠর অোধ িলািল। দরজা এ�টি 
িাল োযু়িলািল প্রদাি �ঠর। িেঠি আঠলা ও োয়ুিলািল 
সরেরাঠহর জি্য জািালা ততনর �রা হঠয়ঠছ।

6		 ম্লল্টিল

পাের, �াে, ইি, নটিল, নরইিঠফাস ্টর্ ইি, R.C.C ইত্যানদর 
এ�টি অিুিূনম� শমম্ার ্যা উপঠরর masonry ো শলার্ঠ� 
সাঠপাি্ট  �রার জি্য  উপঠর োঠ�, তাঠ� নলঠন্টল েঠল।

7		 সিলে

শমঠে হল এ�টি নেক্ল্ডং �াোঠমার অিুিূনম� উপাদাি ্যা 
োসস্থাি ততনরর উঠদেঠে্য নেক্ল্ডংঠ� নেনিন্ন স্তঠর িাগ �ঠর।

8		 িলাে

এ�টি ছাদ হল এ�টি নেক্ল্ডংঠয়র উপঠরর অংে ্যা 
্রো�িারাল  শমম্াস ্ট উপর সাঠপাঠি্টর্ এেং এ�টি উপাদাি 
নদঠয় আেতৃ। ছাঠদর প্রধাি �াজ হল িেিটিঠ� নর্ঠর রাখা 
এেং েটৃষ্ট, োতাস, তুোর ইত্যানদর মঠতা আেহাওয়ার ক্ষনত�র 
প্রিাে শেঠ� রক্ষা �রা।
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9		 ি্যলারলালিট

এটি এ�টি সমতল ছাঠদর িারপাঠে নিনম ্টত প্রািীর ্যা শিঠরস 
ে্যেহার�ারীঠদর জি্য এ�টি প্রনতরক্ষামূল� প্রািীর নহসাঠে 
�াজ �ঠর। নপি �রা ছাঠদর শক্ষঠত্র, প্যারাঠপি প্রািীরটি 
খাঠদর স্তঠর িদ্টমাঠ� আ়িাল �রঠত ে্যেহৃত হয়।

10	স্কলাম্িিং

শ�ানপং হল ইি ো পােঠরর আছোদি ্যা োইঠরর শদয়াঠলর 
উনু্ক্ত েীঠে ্ট স্থাপি �রা হয় ্যাঠত এ�টি প্রািীঠরর উপঠরর 
অংঠের জঠয়ন্টগুনলর মাধ্যঠম জঠলর ক্ষরণ শরাধ �রা ্যায়।

এ্কটট	িবলনর	অিংশ	(ম্িত্র	1)

ম্বক্ল্ডিং	:নেক্ল্ডং শুধুমাত্র এ�টি “আরেয়” িয় ন�ন্তু:

1  েক্ক্ত সঞ্চয়

2  দক্ষতার উন্ননত

3  পনরঠেে োন্ধে

4  ে্যেহার�ারী েনু্ধত্বপণূ ্ট

5  নেক্ল্ডংঠ� মহা�াঠে ক্ত্রমাক্ত্র� আ�ৃনত ো ফম ্ট নহসাঠে 
সংজ্ানয়ত �রা শ্যঠত পাঠর, পনৃেেীঠত নস্থনতেীলতার 
নিত্নত দ্ারা সুরনক্ষত।

ম্বক্ল্ডিং	ললাইি	এর		ম্বম্িন্ন	িয কিলায়

িম্র্কল্পনলা: প্রােনম� ফম ্ট নিধ ্টারণ �ঠর।

ম্র্জলাইম্নিং: িূ়িান্ত রূপ নিধ ্টারণ �ঠর।

অঙ্কন: প্রঠয়াজিীয়তাঠ� োস্তঠে রূপান্তর �রার িুল।

ম্নি কিলার্:	নদ্মাক্ত্র� অঙ্কিঠ� ক্ত্রমাক্ত্র� �াোঠমাঠত রূপান্তর 
�রা। এটি ইক্জেনিয়ানরং �া্য ্ট, তাই নিম ্টাণ ে্যেস্থাপিা 
প্রঠয়াজি।

সিশলা:	 ে্যেহার�ারীর আিরণ প্য ্টঠেক্ষণ �ঠর এেং 
ে্যেহার�ারীর মতামত প্রানপ্তর মাধ্যঠম পনর�ল্পিা, ি�ো 
এেং নিম ্টাঠণর সাফল্যগুনল মূল্যায়ি �রার জি্য শপোর পঠর 
পনরঠেে ি�ো মূল্যায়ি অপনরহা্য ্ট।

রষির্লালবষির্	 এবিং	 সিংরষির্: শরাদ, েটৃষ্ট, োতাস, এেং 
নেক্ল্ডং উপ�রণ এেং নিম ্টাঠণর উপর মািুঠের আিরঠণর 
প্রিাে প্য ্টঠেক্ষণ �ঠর নেক্ল্ডংঠয়র জীেিে্যাপী জীেি্যাত্রা 
েজায় রাখার জি্য রক্ষণাঠেক্ষণ শপ্রারিামার ততনর �রা।

িলাল	প্লাম্্বিিং	অনুশীললনর	জন্য	এ্কটট	ম্নলেকিম্শ্কলা

লোনম্ং ে্যাঠটের মাপ নিধ ্টারণ �রা উনিত, শ্য পনরঠেোগুনলর 
মঠধ্য ইিটিল �রা হঠে তার সংখ্যার উপর নিত্নত �ঠর। 
নহটিং, োযু়িলািল এেং এয়ার-�ক্ডেেনিং (HVAC) পাইপ 
এেং িালীগুনলর মঠতা অি্যাি্য পনরঠেোগুনলর সাঠে সমবিয় 
পনর�ল্পিার প্য ্টাঠয় �রা উনিত। লোনম্ং ে্যাটেগুনল সাধারণত 
অননিনিে ্টাপ�, রান্নার গ্যাস এেং তেদু্যনত� ইিটিঠলেঠির 
অিুমনত শদয় িা

লোনম্ং ে্যাঠটের মঠধ্য পনরঠেো এেং তাই এইগুনলর জি্য 
আলাদা ে্যাটে প্রদাি �রা আেে্য�। হাই-রাইজ ্রো�িাঠর 
(শ্যখাঠি শপাঠি্টেল মই নদঠয় ে্যাফঠি প্রঠেে �রা ্যায় িা) 
শমরামত ও রক্ষণাঠেক্ষঠণর জি্য অপাঠরটিিঠদর জি্য লোনম্ং 
ে্যাঠটের মঠধ্য শমঠে স্তঠর �্যাি ল্যার্ার/রাং এেং লে্যািফঠম ্টর 
আ�াঠর ে্যেস্থা �রা হঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.28
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সটম্বল
প্লাম্্বিিং	শ্যলালটে	িম্রলেবলা	(ম্িত্র	3,4	এবিং	5)

		 Sl.		 প্লাম্্বিিং	শ্যলাটে	িম্রলেবলার	তলাম্ল্কলা		 		
	 No.
 1 োডো জল সরেরাহ, গাহ ্টস্থ্য

 2 োডো জল সরেরাহ, ্লানেং

  3 গরম জল সরেরাহ

  4 গরম জল শফরত

  5 উপঠর জি্য নেক্ছেন্নতা এেং নিয়ন্ত্রণ িালি

  6 DOHT শেঠ� গাহ ্টস্থ্য জল রাইজার

  7 OHT-এ ্লানেং ওয়ািার রাইজার

  8 শরইি ওয়ািার নলর্ার (র্াউি শি�)

  9 সঠয়ল টি্যা� (এ� ো এ�ানধ�)

  10 েজ্ট্য স্তুপ (এ� ো এ�ানধ�)

  11 শিন্ট টি্যা� (এ� ো এ�ানধ�)

  12 খাদ শড্রি এেং শড্রি টি্যা�

  13 প্রঠেেদ্ার ফম ্ট িয়ঠলি / উত্তরণ

   14 িয়ঠলি নিষ্ােি

   15 ওয়ান�্টং লে্যািফম ্ট

প্লাম্্বিিংশ্যলািলট	অম্তম্রতি	িম্রলেবলার	 ব্যবথিলা	্করলা	
হ্লয়লি

 16 জল গরম �রা ্যন্ত্র

 17 ্লাে ি্যাঙ্ক ো ্লাে িালি

 18 HVAC পাইপ

 19 �ৃক্ত্রম োযু়িলািল

 20 �ৃক্ত্রম আঠলা

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.28
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109প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.28
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Fig 5

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.5.28
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.29 - 31
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

প্লা্বিলার	সরঞ্লাম	এবিং	সরঞ্লামমর	যতম্নর	বর্ কিনলা	এবিং	(Description	of	plumber	tools	
and	equipment	care	and	use	of	tools)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	রলামেট	ব্রেস	এবিং	ব্রেম্িিং	িলাই	এর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•	পলাইপ	ব্রঞ্চ,	স্লাইম্িিং	ব্রঞ্চ	এবিং	ব্েইন	ব্রমঞ্চর	ব্যবহলার	উমলেখ	্করুন	
•	স্্যলানলার	ব্সমটর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•	যত্ন	এবিং	রক্ষর্লামবক্ষমর্র	্কথলা	বলুন।.

ব্রেস	(সমতল	এবিং	রলামেট)

েতৃ্াকার গর্্ত ড্রিঠের মাধ্্যঠম কাঠের মঠধ্্য নিদ্র করা হয় ো 
শোর করা হয়। কাঠের টুকরা মঠধ্্য পো, এটট একটট গর্্ত 
কাটা ড্রিে ে্যেহার করা প্রঠয়াজি।

েক্রেন্ধিী একটট গর্্ত নেরক্ত করার সময় একটট নেট ধ্ঠর 
রাখার জি্য একটট ক্র্যাঙ্ক করা টুে। েন্ধিী একটট ঘূর্ ্তি 
আঠ্দােি নিঠর্ ে্যেহার করা হয়. মাথা, গাটঁ এেং হার্ে 
অোঠধ্ ঘুরঠর্ পাঠর। (নিত্র 1)

িকটটঠর্ একটট ধ্ার্ে স্কক্ক রুযুক্ত িক শেে থাঠক যার মঠধ্্য 
জগুনে আেদ্ধ থাঠক। শেেটট আেগা হঠয় শগঠে জগুনে নেট 
গ্রহঠর্র জি্য শখাো থাকঠে।

রলামেট	ব্রেস	(ম্েত্র	2)

রাঠিট শরেসটট একটট রাঠিট শমকানিজম নিঠয় সরেরাহ করা 
হয়। রাঠিট শরেসটটঠক এনিক ওনিক শঘারাঠিার অিুমনর্ শিয় 
যখি িকটট শুধ্ুমাত্র একটট নিঠক শঘাঠর। ক্যাঠমর নরংটট 
ঘন়ির কাটঁার জি্য এেং ঘন়ির কাটঁার নেপরীঠর্ ঘূর্ ্তঠির জি্য 
শসট করা শযঠর্ পাঠর।

িলাই	স্ট্ক	এবিং	িলাই	(ম্েত্র	3)

এই B.S.P ডাই শসটটট 1/2” (15mm) 3/4” (20mm) 1” (25mm) 
কাটার এেং কোর পনরের্্তি করা হয় এেং একই ে্যেহার 

কঠর শরেড কাটঠর্ ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর। ডাই - স্টক এেং 
ডাই - কভার কাটার িুটট টুকঠরাঠর্ নেভক্ত। কাটারগুনের এক 
প্রান্ত ি্যামফাড্ত যা শরেনডংঠয়র আঠগ একড্ত্রর্ করা সহজ 
কঠর শর্াঠে।

অিংশ

ডাই - স্টক

ডাই - কভার

ডাই - কোর
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ডাই - কাটার

ডাই - হ্যাঠডেে

সামঞ্জস্যঠযাগ্য স্কক্ক রু

ঘন	 ঘন	 লুম্রেম্কশন	 ব্তল	 ব্যবহলার	 ্করুন	্কলারর্	
এটট	 ব্রেম্িিংম্ক	 সহজ	 ্কমর	 তুলমব	 এবিং	 িলাই	
্কলাটলামর	দলামঁতর	ক্ষম্ত	ব্রলাধ	্করমব।

রলামেট	টলাইপ	িলাই	ব্সট	(ম্েত্র	4)

এই ধ্রঠির ডাই শসট এখি 32 নমনম φ G.I পাইপ পয ্তন্ত শরেড 
কাটঠর্ ে্যেহৃর্ হয় অি্য ধ্রঠির হে 1/2” (15 নমনম) শথঠক 
2” (50 নমনম)

যনি পাইপটট আেগা হয় র্ঠে এটট অেে্যই একটট পাইপ 
স্ট্যাডে ো পাইপ ভাইস ো শেঞ্চ মাউন্ট করা ভাইঠস নিরাপঠি 
ধ্ঠর রাখঠর্ হঠে।

রাঠিট শহঠডর সাঠথ ডাই শহড নফট করার জি্য পাইঠপর নিত্র 
অিুযায়ী ডাই সাইজ নিে ্তািি করুি রাঠিট শহঠডর োম নিঠক 
ধ্াক্া নিি।

পাইঠপর উপঠর থাকা ডাই সহ ডাই স্টক অল্প পনরমাঠর্ কাটা 
শর্ে রাখুি।

ল্বিলা	্কলাটলা	এম়্িম়ে	েলুন	্কলারর্	এমত	তলাপ	বলা়িমব	
এবিং	দলামঁতর	ক্ষম্ত	হমব।

প্লাম্্বিিং	সরঞ্লাম	-	পলাইপ	ব্রঞ্চ	এবিং	ব্েইন	পলাইপ	ব্রঞ্চ

পলাইপ	ব্র্মঞ্চস

এগুনে নেনভন্ন আকাঠরর সাঠথ সামঞ্জস্যঠযাগ্য পাইপ শরঞ্চ। 
র্ারা এর জি্য ে্যেহার করা হয়:

• পাইপ ধ্ঠর রাখা এেং আটকাঠিা

• পাইপ এেং ড্জনিসপত্র একড্ত্রর্ করা এেং খুঠে শফো।

নস্টেসি পাইপ শরঞ্চ (নিত্র 5) রাফ হ্যাডেনেং এেং ভারী কাজ 
সহ্য করার জি্য একটট ভারী িানয়ঠবের সরঞ্জাম নহসাঠে 
নডজাইি করা হঠয়ঠি। জ নিঠয় এেং র্াৎক্ষনর্ক এেং 
েক্তকঠর  আকঁঠ়ি ধ্ঠর।

এটট 15 নমনম শথঠক 50 নমনম ে্যাঠসর সমস্ত পাইঠপর জি্য 
ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর। পাইপ শর্কঠঞ্চস পাইপ নিত্র অিুযায়ী 
নিে ্তািি করা হয়.

অিংশ	(ম্েত্র	5)

নস্টেসি পাইপ শরঞ্চ নিম্ননেনখর্ অংেগুনে নিঠয় গটের্:

1 নপভট

2 ভূগভ্তস্থ

3 হ্যাঠডেে ো নেভার

4 ভূগভ্তস্থ

5 সামঞ্জস্য িাট

6 িেমাি জ।

এই পাইপ শরঞ্চ ে্যেহার করার সময়, জগুনেঠক অেে্যই 
ওয়াক্তনপঠসর উপর র্াঠির সম্ূর্ ্ত গভীরর্ায় স্থাপি করঠর্ 
হঠে এেং সামঞ্জস্যকারী  িাঠটর মাধ্্যঠম েক্ত করঠর্ হঠে।

যত্ন	 ও	 রক্ষর্লামবক্ষর্: পাইপ শরঠঞ্চর পাইপঠক আকঁঠ়ি 
ধ্রার ক্ষমর্া সরাসনর িাঠঁর্র অেস্থার সাঠথ সম্নক্তর্।

িারঁ্ পনরষ্ার করা এেং একটট ড্ত্রভুজাকার ফাইে নিঠয় র্ীক্ষ্ণ 
করা নকিু শরঞ্চঠক িরকারী অেস্থায় নফনরঠয় আিঠর্ পাঠর।

শফঠট যাওয়া শরাধ্ করার জি্য পয ্তায়ক্রঠম সমন্বয় োিাঠম 
শর্ে প্রঠয়াগ করা উনির্। (নিত্র 6)

ব্েইন	পলাইপ	ব্রঞ্চ	(ম্েত্র	7)

50 নমনম শথঠক 150 নমনম ে্যাঠসর পাইঠপর জি্য শিইি পাইপ 
শরঞ্চ ে্যেহার করা হয়। এগুনে িোকার ো অনিয়নমর্ েস্তুঠক 
আকঁঠ়ি ধ্রার জি্য ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.6.29	-	31
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ব্েইন	পলাইপ	ব্রমঞ্চর	প্রম়েলাগ

একটট শিইি পাইপ শরঞ্চ ে্যেহার করার জি্য, মাথাটট 
পাইঠপর উপর স্থাপি করা হয় এেং শিইিটট পাইঠপর 
পনরনধ্র িারপাঠে টািা হয়। নেকেটট র্খি মাথার মাঝখাঠি 
ে়ি িাঠঁর্র সাঠথ নিযুক্ত থাঠক।

নিঠত্র র্ীর দ্ারা নিঠি্তনের্ নিঠক নেভাঠরর ি়িাি়িার ফঠে 
মাথার িািািার প্রান্তগুনে পাইঠপর সাঠথ িৃঢ়ভাঠে আটঠক 
যায়। (নিত্র 8)

ব্েইন	পলাইপ	 ব্রঞ্চ	এ্কটট	ভলারী	 ম্রিম্পিং	 টুল	এবিং	
50	ম্মম্ম	ব্যলামসর	্কম	পলাইমপর	জন্য	ব্যবহলার	্করলা	
উম্েত	ন়ে।

িলাবল-এমডেি	স্্যলানলার	(ম্েত্র	11)

ডেে-এঠডেড স্্যািার হে স্ট্যাডোড্ত স্্যািার যা িুটট নভন্ন 
আকাঠরর শখাো থাঠক। নকিু স্্যািার শক্রাম ভ্যািানডয়াম 
ইস্ার্ নিঠয় তর্নর।

এগুনে 8 এর একটট শসঠট পাওয়া যায়, 8 শথঠক 27 নমনম 
পয ্তন্ত। 8 x 10, 9 x 11, 12 x 13, 14 x 15, 16 x 17, 18 x 19, 20 
x 22 এেং 24 x 27 নমনম।

স্্যলানলাস কি

একটট স্্যািার হে একটট হাঠর্র টুে যার জ ো শখাোর ো 
এক প্রাঠন্ত ো িাট এেং শোল্ট এেং স্কক্ক রু শহডগুনেঠক েক্ত 
ো নেনথে করার উভয় প্রাঠন্ত একটট নরং থাঠক। (নিত্র 9) এটট 
রিপ িকে, উচ্চ পাত্র ো নমশ্র নস্টঠের তর্নর এেং েড্ক্তর জি্য 
মাথা ে্যেহার করা হয়।

স্্যািাঠরর প্রকারঠভি

ওঠপি এডে স্্যািার

নরং স্্যািার

ওঠপি এডে স্্যািার

এগুনে একক শেে ো ডেে শেে হঠর্ পাঠর।

ম্সমগেল-এমডেি	স্্যলানলার	(ম্েত্র	10)

এগুনে সাধ্ারর্ উঠদেে্য স্্যািার। নসঠগেে-এঠডেড স্্যািার 
শেনের ভাগই একটট নিনি্তষ্ট উঠদেঠে্য শমনেি টুে নিঠয় 
সরেরাহ করা হয়। (নিত্র 10)

ম্রিং	স্্যলানলার	(ম্েত্র	12,	13	এবিং	14)

এই ধ্রঠির স্্যািার ে্যেহার করা হয় শযখাঠি  িাঠটর পাঠের 
প্রনর্েন্ধকর্া নেরাজ কঠর (নিত্র 15) এেং শখাো প্রাঠন্তর 
স্্যািার প্রঠয়াগ করা সম্ভে িয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.6.29	-	31
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এই 8 িম্বর শসট পাওয়া যায়. (8 শথঠক 27 নমনম) 8 x 9, 1 x 
11, 12 x 13, 14 x 15, 16 x 17, 18 x 19, 20 x 22 এেং 24 x 
27 নমনম।

িুগ ্তম অেস্থাঠি িাট নেঠেে অঙ্কি আিুোনগেক সঠগে সঠকট 
স্্যািার সঠগে শপৌঁঁিাঠিা শযঠর্ পাঠর. (নিত্র 16)

স্্যলানলামরর	দদঘ কি্য	(ম্েত্র	17)

সাধ্ারর্র্ স্্যািাঠরর তিঘ ্ত্য থাঠক যা জ শখাোর প্রঠস্থর প্রায় 
িেগুর্।

স্্যািাঠরর উপর কখিই অনর্নরক্ত টাি শিঠেি িা, নেঠেে 
কঠর স্্যািাঠরর তিঘ ্ত্য ো়িাঠিার জি্য পাইপ ে্যেহার কঠর।

স্্যািাঠরর অনর্নরক্ত োকঁ, প্রভাঠের ফঠে হঠর্ পাঠর:

• শরেড স্টাইনপং

• শোল্ট শেয়ানরং

• স্্যািাঠরর জ শস্টি করা

• স্্যািার নলিপ করা এেং িুঘ ্তটিা ঘটায়।

সলামঞ্স্যমযলাগ্য	স্্যলানলার	(ম্েত্র	18	এবিং	19)

সে ্তানধ্ক সাধ্ারর্ ধ্রঠর্র সামঞ্জস্যঠযাগ্য স্্যািারগুনে শখাো 
এেং স্্যািারগুনের মঠর্া, র্ঠে র্াঠির একটট িেমাি জ 
রঠয়ঠি। একটট সাধ্ারর্ 250 নমনম স্্যািাঠরর  জ এর মঠধ্্য 
শখাোর েিূ্য শথঠক 28.5 নমনম পয ্তন্ত সামঞ্জস্য করা শযঠর্ 
পাঠর। সামঞ্জস্যঠযাগ্য স্্যািাঠরর তিঘ ্ত্য 100 নমনম শথঠক 
760 নমনম পয ্তন্ত হঠর্ পাঠর। নিড্ত্রর্ ধ্রিটটর জ হ্যাঠডেঠে 
22 1/20 শকার্ শসট কঠরঠি। সামঞ্জস্যঠযাগ্য স্্যািারগুনে 
ে্যেহাঠরর জি্য সুনেধ্াজিক শযখাঠি স্্যািারগুনের একটট 
সম্ূর্ ্ত নকট েহি করা যায় িা। র্ারা নস্থর স্্যািারগুনে 
প্রনর্স্থাপঠির উঠদেঠে্য িয় যা ভারী পনরঠেোর জি্য আরও 
উপযুক্ত৷ িেমাি জ ো ির্ল্ত স্কক্ক রু ফাটঠে ো জীর্ ্ত হঠয় শগঠে, 
অনর্নরক্ত স্কক্ক রু নিঠয় প্রনর্স্থাপি করুি।

সামঞ্জস্যঠযাগ্য স্্যািার ে্যেহার করার সময় িীঠি শিওয়া 
পিঠক্ষপগুনে অিুসরর্ করুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.6.29	-	31

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



115

এটট  িাঠটর উপর রাখুি যাঠর্  জ এর শখাোর পঠয়ন্ট 
একই সাধ্ারর্ নিঠক হ্যাঠডেেটট টািঠর্ হয়। এই অেস্থাঠি 
স্্যািারগুনে নপিঠে যাওয়ার জি্য কম িায়েদ্ধ এেং িেমাি 
জ এেং িঠে ্তর ক্ষনর্ িা়িাই প্রঠয়াজিীয় টানি ্তং শফাস ্ত প্রঠয়াগ 
করা শযঠর্ পাঠর।

িাঠটর সাঠথ সম্ূর্ ্ত সংস্ঠে ্ত জগুনেঠক ধ্াক্া নিি।

সামঞ্জস্যকারী িে ্তঠক েক্ত করঠর্ থাম্বটট ে্যেহার করুি যাঠর্ 
জগুনে িাটটটঠক েক্তভাঠে নফট কঠর।

একটািা টািুি। হ্যাঠডেঠের তিঘ ্ত্য  জ এর সে ্তানধ্ক শখাোর 
জি্য নডজাইি করা হঠয়ঠি। শিাট িাট নিঠয়, হ্যাঠডেঠের 
উপর একটট খুে শিাট টাি প্রঠয়াজিীয়  টক্ত  উর্্কপািি করঠে

প্লা়েলাস কি: প্ায়ারগুনে সাধ্ারর্র্ র্াঠরর কাটা, অংেগুনে ধ্ঠর 
রাখা, তেিু্যনর্ক সংঠযাগগুনে ড্ক্রম করা এেং কটার নপি 
োকঁাঠিার জি্য ে্যেহৃর্ হয়। (নিত্র 20)

ম্নরলাপত্লা:

1 েক্ত েস্তু কাটা এন়িঠয় িেুি.

2 আকে ্তর্ীয় কাঠজর জি্য প্ায়ার ে্যেহার করঠেি িা।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.6.29	-	31
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.32 & 33
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

পলাইপ	ম্বম্ভন্ন	ধরমনর	(Pipes	different	kinds)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্ভন্ন	উমদেমশ্য	ম্বম্ভন্ন	পলাইমপর	ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•	G.I.C.I.,	A.C	এবিং	ম্পম্ভম্স	পলাইপ	্কলাটলার	পদ্ধম্ত	বলুন
•	হ্যলা্কস,	পলাইপ	্কলাটলার	এবিং	হ্যলাডে	্করলামতর	মমতলা	্কলাটলার	সরঞ্লামগুম্লর	ব্যবহলার	উমলেখ	্করুন	
•	প্রম্তটট	পলাইমপর	ম্েত্র	এবিং	ব্রিিগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন।

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.34	&	35
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ম্বম্ভন্ন	ম্দ়েলামত	পলাইপ	বলা্ঁকলামনলার	পদ্ধম্ত	(Method	of	pipe	bending	 in	different	
dia)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	প্লাম্্বিিং্কলামজ	পলাইপ		ব্বমডের		ব্যবহলার	বর্ কিনলা	্করুন
•	G.I	পলাইপ	এবিং	ইস্লাত	পলাইমপ	পলাইপ	বলা্ঁকলামনলার	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন
•	তলাপ	প্রক্রি়েলা	দ্লারলা	ম্পম্ভম্স	বলা্ঁকলামনলার	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন
•	বলা্ঁকলামনলার	সম়ে	সত্ককিতলাগুম্ল	বলুন৷

R.T	প়ুিন	অনুশীলমনর	জন্য:	1.3.17

প্ানম্বংকাঠজর নকিু পনরনস্থনর্ রঠয়ঠি, শযখাঠি পাইপ নফটটং 
ে্যেহার করার শিঠয় পাইপ োকঁাঠিা ভাে,

সেঠিঠয় সাধ্ারর্ পাইপ শেডোরস এখাঠি র্ানেকাভুক্ত করা 
হয়.

ব্পলামটকিবল	হলামত	েলাম্লত	পলাইপ	ব্বডেলার	(ম্েত্র	1)

শপাঠট্তেে হাঠর্-িানের্ পাইপ শেডোঠর নিম্ননেনখর্ অংেগুনে 
রঠয়ঠি 

1 ট্াইপড স্ট্যাডে

2 পাইপ স্টপ নেভার

3 হ্যাঠডেে ো নেভার

4 নভর্ঠর ফরমার

ব্বঞ্চ	টলাইপ	হলামত	েলাম্লত	পলাইপ	ব্বডেলার	(ম্েত্র	2)

এটট নিম্ননেনখর্ অংে নিঠয় গটের্। এটট গ্যােভািাইজড 
শোহা এেং ইস্ার্ পাইপ োকঁাঠিার জি্য ে্যেহৃর্ হয়।

1 নভর্ঠরর ফরমার,

2 নেভার ো হার্ে

3 র্াো িাট সঠগে স্কক্ক র ুসামঞ্জস্য.

4 পাইপ গাইড

হলাইম্রলাম্ল্ক	নমন	ব্মম্শন	(ম্েত্র	3)

এই শমনেিটট শকাি নিঠক োনে ভরাট িা কঠর G.I এেং 
M.S.পাইপ োকঁাঠিার জি্য ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর।

এটট নিম্ননেনখর্ অংে নিঠয় গটের্।

1 নভর্ঠরর ফরমার 4 িাপ নরনেজ ভােভ 

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



117

2 নপিঠির ফরমার 5 অপাঠরটটং নেভার

3 হাইঠরিানেক Ram 6 নলিড স্কক্ক রু

7 শেস শপ্ট

অভ্যন্তরীর্ ফরমারগুনে নেনিময়ঠযাগ্য এেং 75 নমনম ে্যাস 
পয ্তন্ত পাইপ োকঁঠর্ সক্ষম। (নিত্র 3a, b, c, d, e & f)

গরম	এবিং	ঠলাডেলা	প্রক্রি়েলা	দ্লারলা	পলাইপ	ব্বক্ডেিং	(Bending	of	pipes	by	hot	and	cold	
process)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ঠলাণ্লা	এবিং	গরম	প্রক্রি়েলার	মলাধ্যমম	পলাইমপর	ব্বক্ডেিং		অবস্লা	বর্ কিনলা	্করুন।

টটউে ো পাইপগুনে নেনভন্ন শকাঠর্, নেনভন্ন সমর্ে এেং 
আকাঠর োকঁাঠিা থাঠক। োকঁাঠিা টটউনেং ে্যাপকভাঠে 
জ্াোিী পাইপ, শর্ে, োয়ু িােী এেং প্ানম্বংকাজ ইর্্যানির 
জি্য ে্যেহৃর্ হয়।

টটউে োকঁাঠিা হার্ ো যান্রিক পদ্ধনর্ঠর্, োডো এেং গরম 
অেস্থায়, নফোর সহ ো িা়িাই করা শযঠর্ পাঠর। িমি 
পদ্ধনর্র পি্দ টটউঠের ে্যাস উপািাি এেং  শেঠডের  শকাঠর্র 
উপর নিভ্তর কঠর।

ঠলাডেলা	 নমন: 1 শথঠক 15 নমনম ে্যাঠসর টটউে োকঁাঠিার 
জি্য সহজ পদ্ধনর্টট সাধ্ারর্ নডভাইস দ্ারা করা হয়। এই 
নডভাইসটটঠর্ গর্্ত এেং ে্যাসাধ্ ্ত নপি সহ একটট শপ্ট রঠয়ঠি, 
যা উপযুক্ত গঠর্্ত শ�াকাঠিা হয়।

40 নমনম ে্যাস পয ্তন্ত পাইপ। োডো অেস্থায় সাধ্ারর্ শেডোঠরর 
মাধ্্যঠম ে়ি ে্যাসাঠধ্ ্ত োকঁাঠিা হয়। ে্যাসাধ্ ্ত কোর শেঠে 
ক্্যাঠম্ নফক্স করার পঠর পাইপগুনে কোঠরর খাঠঁজর 
িারপাঠে োকঁাঠিা হয়।

20 নমনম ডায়া পয ্তন্ত পাইপ। ে্যাসাধ্ ্ত-কোর িমি ইউনিট 
দ্ারা োকঁাঠিা। এই ইউনিটটট শোঠল্টর মাধ্্যঠম শেস শপ্ঠটর 
মাধ্্যঠম কাঠজর শেঠঞ্চর েীঠে ্ত নস্থর করা হঠয়ঠি। ে্যাসাধ্ ্ত 
কোর এেং োর্া শেস উপর মাউন্ট করা হয়. িেমাি শরাোর 
হ্যাডে নেভাঠরর সাঠথ শজায়াঠে নস্থর করা হয়। এখি পাইপটট 
শরাোর এেং কোঠরর মঠধ্্য শ�াকাঠিা হয়। যাঠর্ এর শেে 
ক্্যাম্ ধ্ঠর থাঠক। এখি হ্যাডে নেভারটট ে্যাসাধ্ ্ত কোঠরর 
িারপাঠে শজায়াে এেং শরাোর নিঠয় ঘুনরঠয় শিওয়া হয়, 
যর্ক্ষর্ িা পাইপটট প্রঠয়াজি অিুসাঠর োকঁাঠিা হয়।

গরম	 নমন:100 নমনম ে্যাঠসর শেনে পাইঠপর জি্য গরম 
িমি ে্যেহার করা হয়। একটট নফল্টার নিঠয় গরম িমঠি, 
টটউেটট েরাের করা হয়, নেনিঠয় শিওয়া হয় এেং একটট প্রান্ত 
কাঠের ো ধ্ার্ে প্াগ নিঠয় েন্ধ করা হয়। টটউেটটঠক িূর্ ্ত, 
ফুঠে যাওয়া ো ক্র্যানকং শথঠক শরাধ্ করার জি্য, এটট শুকঠিা 
োনে নিঠয় ভরা হয়, 2 নমনম শমক নিঠয় একটট িােুনির মাধ্্যঠম 
স্থািান্তনরর্ হয়। হারু্ন়ি ো ভাইঠরেটরগুনে পাইপগুনেঠর্ োনে 
সনফক্স ভাঠে ভরাট এেং কম্্যাক্ট করার জি্য ে্যেহার করা 
হয়। োনে ভরাট করার পর পাইপটট স্াগনে প্াগ নিঠয় োগাঠিা 
হয়।

োকঁাঠিার আঠগ িুনলিঠর্ ো গ্যাস োি ্তার নিঠয় পাইপগুনেঠক 
োে-গরম করা হয়। উপযুক্ত িমি নডভাইঠস গরম অেস্থায় 
পাইপগুনে প্রঠয়াজিীয় আকাঠর োকঁাঠিা হয়।

োকঁাঠিার পঠর প্াগগুনে শের করা হয় ো পুন়িঠয় শফো 
হয় এেং োনে সরাঠিা হয়। োনের িুে ্তে কম্্যাকেি এেং 
অপয ্তাপ্ত ো অ-ইনিফম ্ত গরম করার কারঠর্ ভাজঁ তর্নর হঠর্ 
পাঠর ো পাইপ ফাটঠর্ পাঠর।

সেঠিঠয় সাধ্ারর্ পাইপ শেডোরস এখাঠি র্ানেকাভুক্ত করা 
হয়.

ব্পলামটকিবল	হলামত	েলাম্লত	পলাইপ	ব্বডেলার	(ম্েত্র	1,	2	এবিং	3)

শপাঠট্তেে হাঠর্ িানের্ পাইপ শেডোর নিম্ননেনখর্ অংেগুনে 
নিঠয় গটের্।

গ্যলালভলানলাইজি	 এবিং	 ভলারী	 পলাইপ	 বলা্ঁকলামনলার	 পদ্ধম্ত: 
একটট গ্যােভািাইজড পাইপ োকঁাঠিার সেঠিঠয় কায ্তকর 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.34	&	35
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হ্যলাডেমহল্ড: রু্েিামূেকভাঠে, হ্যাডেঠহর্ল পাইপ শেডোরগুনে 
কম ে্যয়েহুে নকন্তু ে্যেহার করা আরও কটেি। আপনি যনি 
আপিার হ্যাডেঠহর্ল শেডোর আপিাঠক ভােভাঠে পনরঠেেি 
করঠর্ িাি র্ঠে আপিাঠক সমঠয়র আঠগ আপিার নিঠজর 
অঠিক গনর্র্ করঠর্ হঠে।

আমবশন	নমন: গােভািাইজড পাইপ োকঁ আিঠর্, আপনি 
আপিার পাইঠপর িারপাঠে একটট নহটটং কঠয়ে মুঠ়ি নিঠর্ 
পাঠরি। আপনি োকঁঠর্ িাি এমি পাইঠপর অংঠে কঠয়েটট 
নফট কঠর র্া নিড্চির্ করুি। পাইপটট কায ্তকরভাঠে িরম 
হওয়ার সাঠথ সাঠথ, আপনি আপিার পিঠ্দর নডনগ্রঠর্ 
োকঁাঠিার জি্য আপিার হার্ ো একটট সরঞ্জাম ে্যেহার 
করঠর্ পাঠরি।

গরম	 নমন: গরম িমি ইডোকেি িমঠির মঠর্াই কাজ 
কঠর। একটট ইডোকেি কঠয়ে নিঠয় আপিার পাইপ 
োগাঠিার পনরেঠর্্ত, আপনি একটট শলিা টি্ত ো অিুরূপ টুে 
নিঠয় আপিার পিঠ্দর শমা়িঠক গরম করঠর্ পাঠরি। 
মািনসক িরম হঠয় শগঠে, আপনি একটট কায ্তকর োকঁ 
নিড্চির্ করঠর্ এটট একটট োর্া নিঠয় নফট করঠর্ পাঠরি।

গ্যলালভলানলাইজি	 পলাইমপর	 সহজ	 নমন: গ্যােভািাইজড 
পাইপ ড্জঠঙ্কর একটট স্তর দ্ারা সুরনক্ষর্। এই স্তরটট পাইপঠক 
মনরিা ধ্ঠর রাঠখ। যনিও স্তরটট সমঠয়র সাঠথ সাঠথ ক্ষনর্র 
সম্খুীি হঠর্ পাঠর, এটট পাইঠপর িীঘ ্তাযু় নিড্চির্ কঠর, 
আপিার অথ ্ত সাশ্রয় কঠর এেং আপিার জে এেং গ্যাসঠক 
এক সমঠয় িেঠর্ থাঠক।
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উপায় হে একটট পাইপ শেডোর ে্যেহার করা। স্বয়ংড্ক্রয় এেং 
ম্যািুয়াে পাইপ শেডোর উভয়ই একটট পাইঠপ কাজ করার 
সময় আপিাঠক নেভাঠরজ শিওয়ার জি্য নডজাইি করা 
হঠয়ঠি। সংঠক্ষঠপ, এই সরঞ্জামগুনে আপিাঠক আপিার 
ক্ষনর্ িা কঠর ো পাইঠপর ক্ষনর্ িা কঠর গ্যােভািাইজড নস্টঠে 
নিরাপঠি একটট োকঁ তর্নর করঠর্ আপিার প্রঠয়াজিীয় েড্ক্ত 
প্রিাি কঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.34	&	35

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



119

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.36	-	40
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ম্পম্পআর	 পলাইপ	 জম়েন্টগুম্লর	 জন্য	 গরম	 গ্যলাস	 ওম়েক্ল্ডিং	 এবিং	 দবদ্ুযম্ত্ক	 হট	
ব্প্মটর	জন্য	সরঞ্লাম	এবিং	সরঞ্লাম	(Equipment’s	and	tools	for	hot	gas	welding	
and	electric	hot	plate	for	P.P.R	pipe	joints)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পম্লম্ভনলাইল	ব্্ললারলাইি	(ম্পম্ভম্স)	এবিং	ম্পম্ভম্স	পলাইমপর	প্র্কলারগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন৷
•	 ম্পম্পআর	ওম়েক্ল্ডিংম়ের	জন্য	ম্পম্পআর	পলাইপ	এবিং	ব্টম্বলটট	উমলেখ	্করুন
•	প্লাম্স্টম্কর	ওম়েক্ল্ডিং		গরম	টুল	ওম়েক্ল্ডিং		এবিং	ম্পম্পআর	্কলাটলার	এবিং	ম্পম্পআর	ওম়েক্ল্ডিং	ব্মম্শমনর	নীম্তগুম্ল	বর্ কিনলা	
্করুন

•	গরম	গ্যলাস	ওম়েক্ল্ডিং	ম্সম্পম্ভম্স	এবিং	গ্যলাস	উত্প্ত	েলাম্লত	ধরন	বর্ কিনলা	্করুন।

পম্লম্ভনলাইল	ব্্ললারলাইি	(ম্পম্ভম্স)

• পনেনভিাইে শক্ারাইড (নপনভনস) ইনথনেি ো অ্যানসটটনেি 
শথঠক তর্নর। 

• এটট মূের্ নভিাইে শক্ারাইঠডর পনেমারাইঠজেি নিঠয় 
গটের্।

• নপনভনসঠক প্ানস্টকাইজার িা়িাও নমনশ্রর্ করঠর্ হঠে, 
নরনেজ এঠজন্ট, স্ট্যােনেোর ইর্্যানির সাঠথ এটট সহঠজ 
প্রঠসস করার জি্য।

ব্যবহলারসমূহ :

• িি প্ানস্টসাইজড শগ্রডগুনে পাইপ এেং িােী তর্নরর 
জি্য ে্যাপকভাঠে ে্যেহৃর্ হয়। 

• উচ্চ তেিু্যনর্ক প্রনর্ঠরাঠধ্র কারঠর্ এটট র্াঠরর আেরর্ 
নহসাঠে ে্যেহৃর্ হয়।

• উচ্চ স্বচ্ছর্ার জি্য কাঠির প্রনর্স্থাপঠির জি্য শলিা শমার্ল 
করা উপািাি ে্যেহার করা হয়।

• খাোর প্যাক করার জি্য অ-নেোক্ত পর্্য ে্যেহার করা 
হয়।

• শখেিা, পাঠপট, কাগঠজর আেরর্, ে্যাম্ঠেড ইর্্যানি 
তর্নর।

• প্রায় 140oF এর নিঠি র্াপমাত্রার জি্য নপনভনস ে্যেহার 
করা হয়।

ম্পম্ভম্স	পলাইমপর	প্র্কলারমভদ

1 পনেনভিাইে শক্ারাইড (নপনভনস)

2 পনে শপ্রাইঠেি (P.P)

3 অ্যাড্ক্রঠো িাইট্াইট েুটানডয়াি স্টাইনরি (A.B.S)

4 পনে ইনথনেি (P.E)

5 পনেমাইড িাইেি

6 পনেনভিাইে ডাইঠক্ারাইড (P.V.D.C)

7 এক্রাইনেকস

পম্ল	ব্প্রলাম্পম্লন	য কিলাডেম	ব্্কলা-পম্লমলার	(ম্পম্পআর)

• কািঁামাে নপনপ শকা-পনেমার ে্যেহার কঠর সে ্তঠেে এেং 
উন্নর্ প্রযুড্ক্ত। 

• এটট োডো এেং গরম জঠের ে্যেস্থা, জে নেশুদ্ধকরর্, 
রাসায়নিক প্রোহ ইর্্যানির জি্য ে্যেহৃর্ হয়৷ 

• পনেনফউেি ওঠয়ড্র্লং শয়র জি্য নর্িটট মূে প্যারানমটার 
হে

i র্াপমাত্রা

ii িাপ

iii সময়

i	 তলাপমলাত্রলা

• জঠয়ঠন্টর যথাযথ প্ানস্টনফঠকেি নিড্চির্ করঠর্ 
র্াপমাত্রা প্রায় 2600 ± 500 C। 

ii	 েলাপ

• শজাঠ়ির উপািািগুনেঠক শজাঠ়ির মঠধ্্য সমাি িাপ 
এেং তিঠঘ ্ত্য শ�াকাঠিা িরকার।

iii	 সম়ে

i আনম ওয়ানম ্তং আপ সময়

ii গ্রহঠর্র সময়

iii সংঠযাঠগর সময়

i	 ও়েলাম কি	আপ	সম়ে:

উভয় উপািাি একসাঠথ িাপঠে ওয়ানম ্তং আঠপর সময় শুরু 
হয়।

ii	 রিহমর্র	সম়ে:

ওঠয়র্লার শথঠক উপািািগুনে সরাঠিা হঠে গ্রহঠর্র সময় 
শুরু হয়।

iii	 সিংমযলামগর	সম়ে

সংঠযাঠগর সময় হে উপািািগুনেঠক পার্শ্বীয় িাপ সহ এঠক 
অপঠরর সাঠথ ধ্াক্া শিওয়া হঠচ্ছ।
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iv ওঠয়ড্র্লং  েক্ত করার সময়:

েক্ত হওয়ার সময় হে জঠয়ন্টঠক োডো করা এেং োরীনরক 
িাপ শথঠক মুক্ত করা।

ম্পম্পআর	গরম	ব্প্ট	ব্মম্শন

• এই পদ্ধনর্র মাধ্্যঠম নপনপআর পাইপ সংযুক্ত করা হয়

• পাইপ কাটার (নিত্র 2) নপনপআর পাইপ কাটার জি্য 
ে্যেহৃর্ হয়

• তেিু্যনর্ক হট শপ্ট (নিত্র 1) তেিু্যনর্ক সংঠযাঠগর মাধ্্যঠম 
গরম করা হয়।

• পনেনফউেি ওঠয়র্লার ইউনিটও এই হট শপ্ঠটর মাধ্্যঠম 
উত্প্ত হঠচ্ছ।

• পাইঠপর শমে প্রান্ত এেং নফটটংগুনের নফঠমে প্রান্তগুনেঠক 
এই পনেনফউেি ওঠয়ডার ইউনিঠটর মাধ্্যঠম উত্প্ত করা 
হয় এেং ওঠয়র্ল জঠয়ন্ট শপঠর্ একসাঠথ িাপ শিওয়া হয়।

ব্যলাগদলান	 পদ্ধম্তর	 সম়ে	 ম্পম্পআর	পলাইপ	 এবিং	
ম্পম্পআর	ম্িটটিংস	পলার্শ্বী়ে	েলাপ	 ম্দম়ে	েলাপলা	হ়ে।	
জম়েন্ট	্করলার	সম়ে	পলাইপ	বলা	 ম্িটটিংস	ব্পঁম্েম়ে	
ব্দমবন	নলা।

প্লাম্স্ট্ক	ওম়েক্ল্ডিং		নীম্ত

প্ানস্টক নিঠয় শয শকাঠিা ওঠয়ড্র্লং  প্রড্ক্রয়া, র্াপ আকাঠর 
শযমি েড্ক্তর ে্যেহার জন়ির্।

র্াপ শেস উপকরর্ নফউড্জং জি্য ে্যেহৃর্ হয়.

2	 গরম	গ্যলাস	ওম়েক্ল্ডিং	

গরম গ্যাস ওঠয়ড্র্লং যা মূের্ নফোর রড এেং শেট উপকরর্ 
উভয়ঠক িরম করার জি্য গরম গ্যাঠসর প্রিে ্তিী ে্যেহার 
কঠর থাঠক।

এই পদ্ধনর্ ওঠয়ড্র্লং  পাইপ এেং ে়ি পাইপ ে্যেহার করা হয়।

প্লাম্স্ট্ক	ওম়েক্ল্ডিং		প্রক্রি়েলা	দইু	ধরমনর	হ়ে

1	 উত্প্ত	টুল	ওম়েক্ল্ডিং	

এই প্রড্ক্রয়ায় নস্টপ নহটাঠরর মঠর্া র্াপ উৎঠসর শযাগাঠযাঠগর 
মাধ্্যঠম র্াপ পঠৃঠে প্রঠয়াগ করা হয়।

যখি প্ানস্টক িরম হয়, র্াপ পঠৃে সরাঠিা হয় এেং উপািাি 
ওঠয়ড্র্লং  করা হয়।

গরম করার সরঞ্জামগুনের র্াপমাত্রা 2000 c শথঠক 3700 c 
হওয়া উনির্।

এই পদ্ধনর্ ওঠয়ড্র্লং  পাইপ এেং ে়ি পাইপ ে্যেহার করা হয়।

ম্পম্পআর	ওম়েক্ল্ডিং	ব্মম্শন	(ম্েত্র	1)

PPR	পলাইপ	্কলাটলার	(ম্েত্র	2)

2	 গরম	গ্যলাস	ওম়েক্ল্ডিং	

গরম গ্যাস ওঠয়ড্র্লং  যা মেূর্ নফোর রড এেং শেট উপকরর্ 
উভয়ঠক িরম করার জি্য গরম গ্যাঠসর প্রিে ্তিী ে্যেহার 
কঠর।

Diameter mm Melting length mm

T1 T2 T3 T4(Seconds)

PPR	ওম়েক্ল্ডিং		জন্য	ব্টম্বল

ব্্কলা-পম্লমলার	ম্ভনলাইল	ব্্ললারলাইি	(ম্সম্পম্ভম্স)

• নসনপনস এেং নসনপনভনস একই শমৌঁনেক উপািাি নিঠয় 
তর্নর।

• নসনপনভনস একটট মুক্ত র ্কযানডকাে শক্ানরঠিেি প্রনর্ড্ক্রয়া 
দ্ারা পনরেনর্্তর্ হয় যা কায ্তকরভাঠে উপািাঠির শক্ানরি 
সামগ্রীঠক েডৃ্দ্ধ কঠর

• নসনপনভনস ে্যেহার করা হঠে র্াপমাত্রা 1900 F পয ্তন্ত।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.36	-	40
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• নসনপনভনস পাইপ একটট অফ-সািা ো হেুি রঠের।

• নসনপনভনস পাইপ গরম জে এেং পািঠযাগ্য জে ে্যেস্থার 
জি্য আরও উপযুক্ত

i	 গ্যলাস	উত্প্ত	েলাম্লত	প্র্কলার

• এটট পাওয়ার সাপ্াই এেং ওজঠি হােকা শথঠক স্বাধ্ীি।

• োয়ু নপনভনস-এর জি্য উপযুক্ত গরম করার গ্যাস নকন্তু 
িাইঠট্াঠজি অড্ক্সঠজি সংঠেিিেীে গরম করার 
মাধ্্যঠম ে্যেহৃর্ হয়।

• গ্যাস উত্প্ত টি্তগুনে হয় শপ্রাঠপি ো নেউঠটি জ্াোিী 
গরম করার গ্যাস নহসাঠে। 

• যখি নেিু্যৎ পাওয়া যায় িা র্খি এগুনে মাঠে ে্যেহার 
করা হয়। (নিত্র 3)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.36	-	40
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.41	-	46
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ম্বম্ভন্ন	জম়েন্ট	এবিং	ম্বম্ভন্ন	পলাইমপর	জন্য	ক্জম্নসপমত্রর	প্র্কলার	(Types	of	fittings	
for	different	joints	and	different	pipes)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্ভন্ন	পলাইপ	জম়েমন্টর	জন্য	ব্যবহৃত	ম্বম্ভন্ন	ম্িটটিং	এবিং	তলামদর	ব্যবহলার	উমলেখ	্করুন	
•	 ব্ল্্যঞ্	জম়েন্ট,	সীসলা	সহ	সম্কট	জম়েমন্টর	জন্য	গৃহীত	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন
•	িলাটলামেবল	জম়েন্ট	ব্স্টলান	ও়ে্যলার	সম্কট	এবিং	স্স্গট	ম্সমমন্ট	মটকিলার	জম়েমন্টর	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন
•	নমনী়ে	ব্ললাহলার	পলাইপ	জম়েমন্টর	পদ্ধম্ত	বর্ কিনলা	্করুন।

বর্ কিনলা	্করুন

প্রধ্াির্ পাইপগুনে অেস্থাঠি জে পনরিােিা ও পনরেহঠির 
জি্য ে্যেহৃর্ হয়। পাইপগুনে 2 শথঠক 6 নমটাঠরর শিাট 
তিঠঘ ্ত্য তর্নর করা হয়।

পাইপগুনের এই শিাট টুকরাগুনেঠক অেস্থাঠি রাখার পঠর 
একড্ত্রর্ করা হয়, যাঠর্ একটট অনেড্চ্ছন্ন তিঠঘ ্ত্যর পাইপ 
োইি তর্নর করা হয়। এই জঠয়ন্টগুনের িকো মূের্ পাইঠপর 
অেস্থার উপর নিভ্তর কঠর।

পাইপ জঠয়ন্টগুনে নিম্নরূপ শশ্রর্ীেদ্ধ করা হয়

1 স্স্গট এেং সঠকট জঠয়ন্ট

2 সম্প্রসারর্ যুগ্ম

3 শল্্যঞ্জযুক্ত জঠয়ন্ট

4 স্কক্ক রুড জঠয়ন্ট

5 কোর জঠয়ন্ট

6 A.C পাইপ জঠয়ন্ট

7 দ্রােক নসঠমন্ট জঠয়ন্ট

1 সঠকট এেং স্স্গট জঠয়ন্ট (নিত্র 1)

এই ধ্রঠির জঠয়ন্টগুনে শেনেরভাগই ওঠয়ড্র্লং  শোহার 
পাইঠপর জি্য ে্যেহৃর্ হয়। এই জঠয়ন্টটট নিম ্তাঠর্র জি্য 
একটট পাইঠপর স্বাভানেক প্রাঠন্তর স্স্গট টট সঠকঠট ো অি্য 
পাইঠপর শেঠের প্রাঠন্ত নলিপ করা হয় যর্ক্ষর্ িা শেঠের 
শগা়িায় শযাগাঠযাগ তর্নর হয়। এর পঠর েঠর্র সুর্া পাইঠপর 
স্স্গট প্রাঠন্তর িারপাঠে শমা়িাঠিা হয় এেং 5 শসনম গভীরর্া 

পয ্তন্ত শোহার সুর্া নিঠয় জঠয়ঠন্ট েক্তভাঠে পূর্ ্ত করা হয়। 
নিয়নমর্ কঙ্কাকার স্থাি েজায় রাখার জি্য এেং পাইঠপর 
নভর্ঠর সংঠযাগকারী উপািািগুনেঠক আটকাঠর্ ের্টট 
েক্তভাঠে প্যাক করা হয়। ের্ প্যাক করার পঠর, জঠয়ঠন্টর 
িারপাঠে একটট গ্যাসঠকট ো জঠয়ন্ট রািার আটকাঠিা হয় 
যাঠর্ এটট শেঠের োইঠরর প্রাঠন্তর সাঠথ েক্তভাঠে নফট হয়। 
কখিও কখিও শভজা কািামাটট রািার এেং পাইঠপর মঠধ্্য 
হােকা শযাগাঠযাগ তর্নর করঠর্ ে্যেহার করা হয় যাঠর্ গরম 
সীসা জঠয়ঠন্টর জায়গার োইঠর িা শযঠর্ পাঠর। গনের্ সীসা 
র্ারপর ক্্যাম্ড জঠয়ন্ট রািার দ্ারা উপঠরর নিঠক োম 
নিঠকর “V” আকৃনর্র শখাোর মঠধ্্য শ�ঠে শিওয়া হয়। ের্ সুর্া 
এেং ক্্যাম্ রািাঠরর মধ্্যের্্বী স্থািটট গনের্ সীসা নিঠয় পূর্ ্ত। 
যখি সীসা েক্ত হঠয় যায়, র্খি রািারঠক সীসা সনরঠয় শিওয়া 
হয় যা োডো হওয়ার সময় সে্ককুনির্ হঠয় আোর কন্কিং টুে 
এেং হারু্ন়ির মাধ্্যঠম েক্ত করা হয়।

2	 সম্প্রসলারর্	জম়েন্ট	(ম্েত্র	2)

এই জঠয়ন্টটট এমি জায়গায় ে্যেহার করা হয় শযখাঠি 
োযু়মণ্ডেীয় র্াপমাত্রার পনরের্্তঠির কারঠর্ পাইপগুনে 
সংকুনির্ হয় এেং এইভাঠে পাইঠপর র্াপীয় িাঠপর শসটটং 
পরীক্ষা কঠর। এই জঠয়ঠন্ট সঠকঠটর প্রান্তটট ওঠয়ড্র্লং  আয়রি 
ফঠোয়ার নরং নিঠয় শল্্যঞ্জ করা হয়, যা অোঠধ্ স্স্গট প্রান্ত 
ো সমর্ে এেং অি্যাি্য পাইঠপর উপর লিাইড করঠর্ পাঠর। 
একটট ইোনস্টক রাোর গ্যাসঠকটঠক শোঠল্টর মাধ্্যঠম সঠকট 
এেং স্স্গঠটর েতৃ্াকার স্থাঠির মঠধ্্য েক্তভাঠে িাপাঠিা হয় 
(নিত্র 2) নহসাঠে শিখাঠিা হঠয়ঠি।
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শুরুঠর্ ফঠোয়ার নরং নফক্স  করার সময় র্াপমাত্রার 
র্ারর্ঠম্যর অধ্ীঠি পাইঠপর অোধ্ িোিঠের জি্য সঠকট 
শেস এেং স্স্গট প্রাঠন্তর মঠধ্্য নকিু জায়গা শিঠ়ি শিওয়া 
হয়। এইভাঠে যখি পাইপটট প্রসানরর্ হয় র্খি সঠকঠটর 
প্রান্তটট সামঠির নিঠক িঠে যায় এেং যখি পাইপগুনে 
সংঠকািি কঠর র্খি এটট র্ার জি্য প্রিত্ জায়গায় নপিঠি 
িঠে যায়। অেস্থাঠি ইোনস্টক রাোর গ্যাসঠকট জঠয়ঠন্টর 
জেঠক েক্ত কঠর রাঠখ।

3 ব্ল্্যঞ্যুক্ত	জম়েন্ট	(ম্েত্র	3)

এই জঠয়ন্টটট শেনেরভাগ অস্থায়ী পাইপ োইঠির জি্য 
ে্যেহৃর্ হয়, কারর্ পাইপ োইিটট শভঠে অি্য জায়গায় 
আোর একড্ত্রর্ করা শযঠর্ পাঠর। এই শক্ষঠত্র পাইঠপর উভয় 
প্রাঠন্ত ঝাোই করা ো পাইপ নিঠয় স্কক্ক রু করা শল্্যঞ্জ রঠয়ঠি। 
পাইপগুনের িুটট প্রান্তঠক একঠত্র যুক্ত করা হয় এঠক অপঠরর 
কািাকানি নিখুরঁ্ স্তঠর আিা হয় এেং শল্্যঞ্জগুনের মঠধ্্য 
একটট েক্ত রাোর ওয়াোর রাখার পঠর শোল্ট করা হয়। একটট 
নিখুরঁ্ ওয়াটার টাইট জঠয়ন্ট সুরনক্ষর্ করার জি্য ল্্যাঠঞ্জর 
িুই প্রাঠন্তর মঠধ্্য রাোর, ক্যািভাস, র্ামা ো সীসার ওয়াোর 
ো গ্যাসঠকট স্থাপি করা খুেই প্রঠয়াজিীয়। এই জঠয়ন্টটট 
এমি জায়গায় ে্যেহার করা যাঠে িা শযখাঠি এটটঠক কম্ি 
ো পাইঠপর নেিু্যনর্ সহ্য করঠর্ হয়। (নিত্র 3)

এই জঠয়ন্টগুনে সাধ্ারর্র্ পাস্ম্ং শস্টেি, নফল্টার প্্যান্ট, 
হাইঠরিানেক ে্যােঠরটনর েয়োর, োন়ি ইর্্যানিঠর্ শযাগিাঠির 
জি্য ে্যেহৃর্ হয় শযখাঠি মাঠঝ মাঠঝ পাইপ োইিটট শভঠে 
শফো এেং পিুরায় একড্ত্রর্ করার প্রঠয়াজি হঠর্ পাঠর। 
যনি নস্টঠের পাইপগুনেঠক এই জঠয়ন্টগুনে দ্ারা সংযুক্ত 
করঠর্ হয়, র্াহঠে পাইঠপর উপর আোিাভাঠে কাস্ট করা 
শল্্যঞ্জগুনেঠক স্কক্ক র ুকরা ভাে এেং র্ারপঠর শসগুনেঠক যুক্ত 
করা হয়।

4	 স্্্করুি	জম়েন্ট	(ম্েত্র	4)

এই জঠয়ন্টটট শেনেরভাগই শিাট ডায়া সংঠযাঠগর জি্য ে্যেহৃর্ 
হয়। ওঠয়ড্র্লং  শোহা, শপটা শোহা এেং গ্যােভািাইজড 
পাইপ। পাইঠপর প্রাঠন্ত োইঠরর নিঠক শরেড থাঠক যখি সঠকট 
ো কাপনেং এর নভর্ঠরর নিঠক শরেড থাঠক। একই সঠকটটট 
পাইঠপর উভয় প্রাঠন্ত স্কক্ক রু কঠর র্াঠির সাঠথ যুক্ত করা হয়, 
জঠের আটঁসাটঁ জঠয়ন্ট তর্নরর জি্য িস্তার রং ো ের্ সুর্াটট 
পাইঠপর শরেঠডঠর্ স্থাপি করঠর্ হঠে সঠকট স্কক্ক রু করার 
আঠগ। (নিত্র 4)

5	 ্কললার	জম়েন্ট	(ম্েত্র	5)

এই ধ্রঠির জঠয়ন্টগুনে শেনেরভাগই ে়ি ে্যাঠসর কংড্ক্রট 
এেং অ্যাসঠেস্টস নসঠমন্ট পাইপগুনেঠর্ শযাগিাঠির জি্য 
ে্যেহৃর্ হয়। পাইঠপর শেে এঠক অপঠরর আঠগ এক স্তঠর 
আিা হয়। নস্টঠের নরং এেং নসঠমঠন্ট শভজাঠিা পাঠটর িন়ির 
মঠধ্্য রাোঠরর গ্যাসঠকটটট খাঠঁজ রাখা হয় এেং কোরটট 
জঠয়ঠন্ট স্থাপি করা হয় যাঠর্ উভয় পাইঠপ একই ে্যাপ 
থাঠক। এখি 1:1 নসঠমন্ট মট্তার নিঠয় পাইপ এেং কোঠরর 
মধ্্যের্্বী স্থাঠি ভরাট করা হঠয়ঠি (নিত্র 5) নহসাঠে শিখাঠিা 
হঠয়ঠি।

6	 AC	পলাইপ	জম়েন্ট	(ম্েত্র	6)

Fig 4

Fig 5

Fig 6

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.41	-	46
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শিাট ে্যাঠসর AC পাইপ যুক্ত করার জি্য পাইঠপর িুটট প্রান্ত 
এঠক অপঠরর সাঠথ নির্ম্ব করা হয় র্ারপর িুটট রাোঠরর 
নরং পাইঠপর উপর নলিপ করা হঠে এেং কাপনেংটট নরংগুনের 
উপর শেঠে শিওয়া হঠে (নিত্র 6) নহসাঠে শিখাঠিা হঠয়ঠি।

7	 নমনী়ে	জম়েন্ট

কখিও কখিও জঠয়ন্টঠক শোল্ট এেং সঠকট ো সে ্তজিীি 
জঠয়ন্টও েো হয়। এই জঠয়ন্টটট এমি জায়গায় ে্যেহার করা 
হয় শযখাঠি পাইপ স্থাপঠির পঠর েসনর্ স্থাপঠির সম্ভােিা 
থাঠক। এই জঠয়ন্টগুনে েক্রঠরখায় পাইপ স্থাপঠির জি্যও 
ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর, কারর্ জঠয়ন্টগুনেঠর্, পাইপটট 
শকাঠর্ স্থাপি করা শযঠর্ পাঠর। এটট একটট নেঠেে ধ্রঠির 
জঠয়ন্ট। (নিত্র 7)

সঠকঠটর প্রান্তটট শগাোকার আকাঠর ওঠয়ড্র্লং  করা হঠয়ঠি 
শযমিটট শিখাঠিা হঠয়ঠি (নিত্র 7)। স্স্গট প্রান্তটট সরে র্ঠে 
জঠয়ঠন্টর সমাঠেঠের জি্য শেঠে একটট পুনঁর্ রঠয়ঠি। একটট 
পাইঠপর স্স্গট প্রান্তটট অি্য পাইঠপর শগাোকার প্রাঠন্ত 
রাখা হয়। নরঠটইিার নরং স্খনের্ হওয়ার পঠর যা পুনঁর্র উপঠর 
প্রসানরর্ হয়। র্ারপঠর একটট রাোর গ্যাসঠকট সরাঠিা হয় 
যা স্ে ্ত কঠর িারক নরং. এর নেভক্ত হওয়ার পর ওঠয়ড্র্লং  
শোহার গ্রনথি নরং স্থাপি করা হয়। যার োইঠরর পঠৃেটট সঠকট 
প্রাঠন্তর নভর্ঠরর পঠৃঠের মঠর্া একই আকাঠরর এই শেে পয ্তন্ত 
ওঠয়ড্র্লং  শোহার ফঠোয়ার নরংটট সরাঠিা হয় এেং নিঠত্র 
শিখাঠিা শোঠল্টর মাধ্্যঠম সঠকঠটর প্রাঠন্ত নস্থর করা হয়। এটা 
খুেই স্ষ্ট শয যনি একটট পাইপঠক শকাঠিা নেিু্যনর্ শিওয়া হয় 
র্ঠে েে আকৃনর্র অংেটট সঠকঠটর নভর্ঠর িঠে যাঠে এেং 
জঠয়ন্টটট সমস্ত অেস্থাঠি ওয়াটার পূরুফ থাকঠে।

8	 দ্লাব্ক	ম্সমমন্ট	জম়েন্ট:

একটট পনরষ্ার কাপ়ি নিঠয় জঠয়ঠন্টর শযাগাঠযাঠগর পঠৃেটট 
পনরষ্ার করুি এমনর শপপার নিঠয় এই জায়গাগুনেঠক 
আঠরেড করুি এেং আোর পনরষ্ার করুি। দ্রুর্ প্রঠয়াঠগর 
জি্য পয ্তাপ্ত প্রস্থ সহ একটট পনরষ্ার শুকঠিা রোঠের সাঠথ 
দ্রােক আোঠো একটট সমাি শকাট প্রঠয়াগ করুি। দ্রােক 
নসঠমন্ট প্রঠয়াগ করার পরপরই, সঠকঠট পাইপটটঠক র্ার পূর্ ্ত 
গভীরর্ায় শ�াকাি এেং 900 শকাঠর্ ঘুনরঠয় নিি। জঠয়ন্ট শসট 
িা হওয়া পয ্তন্ত জঠয়ন্টটটঠক অে্যহর্ শরঠখ নিি।

ে়ি ে্যাস ো উচ্চ শশ্রর্ীর পাইপ (6 kg/cm2 এেং র্ার শেনে) 
জঠয়ন্ট করার সময় নেঠেে যত্ন শিওয়া উনির্। এই ধ্রঠির 
পাইঠপর জি্য সেসময় শহনভ নডউটট দ্রােক নসঠমন্ট ে্যেহার 
করুি। (দ্রােক নসঠমন্ট এেং েুনরেঠকঠন্টর প্রঠয়াজিীয়র্া 
নিম্নরূপ)

পাইঠপর শিাট ভাগেঠির জি্য অথ ্তাৎ 300 নমনম এর কম ∅ 
ক্ষনর্গ্রস্থ অংঠের শিঠয় ে়ি পাইঠপর একটট টুকরা উলিম্বভাঠে 
অসম অঠধ্ ্তক কাটা শযঠর্ পাঠর। ক্ষনর্গ্রস্থ অংঠের িারপাঠে 
এেং ে়ি অঠধ্ ্তক কাটা পাইঠপর টুকঠরাটটর নভর্ঠর নপনভনস 
দ্রােক নসঠমঠন্টর পার্ো আেরর্ প্রঠয়াগ করার পঠর, এটট 
ক্ষনর্গ্রস্ত অংঠের উপর আটঠক নিি। ক্ষনর্র অংে 300 
নমনম এর শেনে হঠে ∅ ক্ষনর্গ্রস্ত অংঠের তিঘ ্ত্য এেং পাইঠপর 
ে্যাঠসর িুইগুর্ শকঠট ক্ষনর্গ্রস্ত অংেটট সনরঠয় শফেুি। 
ক্ষনর্গ্রস্ত পাইঠপর তিঠঘ ্ত্যর সমাি পাইঠপর একটট ভাে 
টুকঠরা কাটুি

সরাঠিা এেং ি্যামফাড্ত শেে. একটট শমরামর্ কাপোর 
উপঠরর োইঠি এেং একটট িীঠির নিঠক লিাইড করুি। কাটা 
পাইপটট ফাঠঁক রাখুি। শমরামঠর্র কাপোরটটঠক উপঠর 
শথঠক িীঠি এেং িীঠি একটট উপঠর লিাইড করুি এেং 
োইিটট সংযুক্ত করুি।

9	 যলাম্্রি্ক	জম়েন্ট

ওঠয়ড্র্লং  শোহা, ইস্ার্ ো শপটা শোহার পাইপ শজা়িা 
োগাঠিার জি্য জঠয়ঠন্টর ধ্রি ে্যেহার করা হয়, যখি 
পাইঠপর উভয় প্রান্তই সমর্ে ো স্স্গট হয়। 

যান্রিক জঠয়ন্ট িুটট প্রকার।

a	 ব্্রসলার-্কলাপম্লিং: এটট মেূর্ একটট মধ্্যম নরং, িুটট 
অিুগামী নরং এেং িুটট রাোর গ্যাসঠকট নিঠয় গটের্। 
িুটট ফঠোয়ার নরং শোল্ট দ্ারা একসাঠথ সংযুক্ত থাঠক 
এেং যখি শসগুনেঠক েক্ত করা হয় র্খি র্ারা উভয় 
গ্যাসঠকটঠক মধ্্যম নরংঠয়র প্রাঠন্তর িীঠি েক্তভাঠে িাপ 
শিয়। এইভাঠে জঠয়ন্ট জেঠরাধ্ী থাঠক।

এই জঠয়ন্টগুনে খুে েড্ক্তোেী এেং অিমিীয়, এেং নিনি্তষ্ট 
সীমা পয ্তন্ত কম্ি এেং ধ্াক্া সহ্য করঠর্ পাঠর। এই 
জঠয়ন্টগুনে শসরু্র উপর নিঠয় জঠের োইি েহঠির জি্য 
সেঠিঠয় উপযুক্ত, শযখাঠি এটট কম্ি সহ্য করঠর্ হয়। (নিত্র 
8)

Fig 7
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b	 ম্ভ্কমটলাম্ল্ক-জম়েন্ট:

এই ধ্রঠির জঠয়ঠন্ট একটট গ্যাসঠকট ো ফুঠটা প্রুফ নরং 
পাইঠপর উভয় প্রাঠন্ত স্খনের্ হয় (নিত্র 9) এ শিখাঠিা হঠয়ঠি। 
এই গ্যাসঠকটটট শোল্ট দ্ারা অঠধ্ ্তক শোহার সংঠযাঠগর 
মাধ্্যঠম উভয় পাইঠপর িারনিক শথঠক িাপা হয়। নেিামূঠে্য 
সম্প্রসারর্, সংঠকািি এেং নেিু্যনর্ করার জি্য পাইঠপর 
প্রান্তগুনে পয ্তাপ্ত আোিা রাখা হয়। এই জঠয়ন্টগুনে েক, 
কম্ি ইর্্যানি সহ্য করঠর্ পাঠর এেং ওঠয়ড্র্লং -শোহা, 
ইস্ার্ ো শপটা শোহার পাইপ োইঠির জি্য ে্যেহার করা 
হয় উনু্ক্ত স্থাঠি। (নিত্র 9)

SW	পলাইপ: এই পাইপগুঠো ভাঠো মাঠির মাটট শথঠক তর্নর 
করা হয়। এই কািামাটট পাইঠপর আকাঠর ওঠয়ড্র্লং  করা হয় 
এেং র্ারপর ভাটটঠর্ গরম করা হয়। শসখাঠি অভ্যন্তরীর্ 
এেং েনহরাগর্

জঠয়নন্টংঠয়র পঠর উনু্ক্ত থাকা পাইঠপর পঠৃেটট গ্াসযুক্ত। 
শগ্জগুঠো হে শপা়িাঠিার প্রড্ক্রয়া িোকােীি পাইঠপর 
উপািািগুনেঠর্ উদ্ায়ী সাধ্ারর্ েেঠর্র শধ্াযঁ়ার ড্ক্রয়া দ্ারা 
প্রাপ্ত। শগ্ড্জং পঠৃঠের নভর্ঠর মসরৃ্ শপঠর্ সাহায্য কঠর।

শস্টাি ওয়ার পাইঠপ স্স্গট এেং সঠকট থাকঠে (নিত্র 
1)। সঠকঠটর নভর্ঠর এেং স্স্গঠটর োইঠর খাজঁ থাকঠে। 
পাইপগুনে 600 নমনম তিঘ ্ত্য এেং 100 শথঠক 600 নমনম পয ্তন্ত 
ে্যাঠসর জি্য উপেব্ধ। শস্টািওয়্যারঠকড্্রিক শটপার পাইপ, 
টট, 900, 450, 22½0 ইর্্যানির জংেি োকঁ পাওয়া যায়। র্াই 
জঠয়নন্টং সহজ।

ব্স্টলান	 ও়েলার	জম়েন্ট	 (ম্েত্র	 10): এই ধ্রঠির জঠয়ন্টঠক 
সঠকট এেং স্স্গট জঠয়ন্ট েো হয়। এই জঠয়ঠন্টর জি্য 
স্স্গট প্রান্তটট সঠকঠটর প্রাঠন্ত শ�াকাঠিা হয় এেং শমাটা 
নসঠমন্ট লিানরঠর্ শভজাঠিা শহস্ম্য়াম (ো) গ্যাসঠকট ফাঠঁক 
স্থাপি করা হয়। এই শহস্ম্য়াি ্তটট স্ুনিয়ার কনেং শিনি দ্ারা 
েক্তভাঠে েন্ধ করা হয়।

1:1 অিুপাঠর্র নসঠমন্ট মট্তারটট 45° শকাঠর্র জি্য সঠকঠট 
ভরা হয় যা শেনেরভাগ ভূগভ্তস্থ নিষ্ােঠির জি্য ে্যেহৃর্ হয়।

এসডনলিউ পাইঠপ পরীক্ষা করা হঠে

• হাইঠরিানেক পরীক্ষা

• অ্যানসড প্রনর্ঠরাঠধ্র পরীক্ষা

• ক্ষার প্রনর্ঠরাঠধ্র পরীক্ষা

• েড্ক্ত পরীক্ষা নিঠপেের্

নেস্তানরর্ উঠলিখ করুি IS 651 (নিত্র 10a)

পাইঠপর অভ্যন্তরীর্ ে্যাঠসর অিুমনর্ঠযাগ্য সহিেীের্া 
নিম্নরূপ।

প্াম্বার নিম্ননেনখর্ পরীক্ষা করা উনির্

•  পাইপ শসাজা হয়

•  পাইপগুনে সে ্তত্র েতৃ্াকার

•  পাইপগুনে প্রঠয়াজিীয় শগ্ড্জং শপঠয়ঠি।

•  পাইপ েক্ক েক্ক  েব্দ হয়.

•  পাইঠপর নভর্ঠর শকাি োধ্া শিই।

নমনী়ে	ব্ললাহলার	পলাইপ	(D.I	পলাইপ): িমিীয় শোহার পাইপ 
একটট মাত্রানেহীি শটম অিুযায়ী নিত্র হয় যা পাইঠপর নিত্র ো 
িামমাত্র ে্যাস িাঠম পনরনির্।

িমিীয় শোহার পাইঠপর পথৃক তিঘ ্ত্য শল্্যঞ্জ, কাপনেং দ্ারা 
যুক্ত হয়

ব্ল্্যঞ্যুক্ত	জম়েন্টগুম্ল: শল্্যঞ্জগুনে হে পাইঠপর প্রাঠন্তর 
িারপাঠে সমর্ে নরং যা অি্য একটট পাইঠপর সমরু্ে্য 
ল্্যাঠঞ্জর সাঠথ নমনের্ হয় শয িুটটঠক শোল্ট দ্ারা একসাঠথ 
রাখা হয় সাধ্ারর্র্ ল্্যাঠঞ্জর মধ্্য নিঠয় নিদ্র করা গঠর্্তর 
মাধ্্যঠম প্যাি করা হয়।

একটট নেকৃর্ গ্যাসঠকট, সাধ্ারর্র্ ইোঠস্টাঠমনরক, সগেঠমর 
শল্্যঠঞ্জ উর্্কনথর্ মুঠখর মঠধ্্য স্থাপি করা হয়।
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শল্্যঞ্জগুনে প্রিুর সংখ্যক শস্নসনফঠকেঠির জি্য নডজাইি 
করা হঠয়ঠি যা পাইঠপর নিত্র এেং িাঠপর প্রঠয়াজিীয়র্ার 
মাড্ত্রক র্ারর্ম্য এেং স্বাধ্ীি মাি উন্নয়ঠির কারঠর্ আোিা।

একটট শল্্যঞ্জযুক্ত জঠয়ন্ট অিমিীয় এেং এটট উর্্কঠর্জিা 
এেং সংঠকািি উভয়ই সহ্য করঠর্ পাঠর শসইসাঠথ একটট 
সীনমর্ মাত্রার নেয়ার এেং িমি।

এটট সমাঠেঠের পঠরও শভঠে শফো শযঠর্ পাঠর। জঠয়ঠন্টর 
অিমিীয় প্রকৃনর্র কারঠর্ এেং অর্্যনধ্ক োকঁাঠিা মুহরূ্ ্ত 
আঠরানপর্ হওয়ার ঝঁুনকর কারঠর্ এটট পরামে ্ত শিওয়া হয় শয 
শল্্যঞ্জযুক্ত পাইঠপর কাজটট সমানহর্ করা হঠে িা।

স্স্গট	এবিং	সম্কট	জম়েন্ট: স্স্গট এেং সঠকঠট একটট 
সাধ্ারর্ পাইপ জন়ির্ থাঠক শযটট সঠকঠট শ�াকাঠিা হয় ো 
অি্য পাইঠপর ঘণ্া ো সঠকঠটর মঠধ্্য িুটটর মঠধ্্য একটট 
নসেযুক্ত নফটটং। নেপেু সংখ্যক নেনভন্ন সঠকট এেং সীে 
নেি্যমাি। সেঠিঠয় আধ্ুনিক হে পুে জঠয়ন্ট (ো) নলিপ 
জঠয়ন্ট শযখাঠি সঠকট এেং রাোর সীে দ্ারা তর্োক্তকরঠর্র 
পঠর পাইপ স্স্গটঠক অিুমনর্ শিওয়ার জি্য নডজাইি 
করা হঠয়ঠি, সহজভাঠে সঠকঠট শেঠে শিওয়া হঠে। পুে 
জঠয়ন্টগুনে মানেকািাধ্ীি নডজাইি থাঠক।

এিা়িাও উপেব্ধ েনকং গ্যাসঠকট নসঠস্টম এই েনকং 
গ্যাসঠকট নসঠস্টমগুনে পাইপঠক একসাঠথ শেঠে শিওয়ার 
অিুমনর্ শিয় নকন্তু গ্যাসঠকঠট নেঠেে টুে ো টি্ত ে্যেহার িা 
কঠর জঠয়ন্টটটঠক আোিা হঠর্ শিয় িা

1950-এর িেঠকর শেঠের নিঠক ওঠয়ড্র্লং  শোহার রু্েিায় 
উচ্চ েড্ক্ত এেং অিুরূপ ক্ষয় প্রনর্ঠরাঠধ্র তেনেষ্ট্যযুক্ত িমিীয় 
শোহার পাইপ োজাঠর আিা হঠয়নিে।

100 েিঠরর একটট প্রর্্যানের্ আযু়ষ্াে, নেেনর্ ্তর্ পা়িার 
অভ্যাস ে্যেহার কঠর 110 েির পয ্তন্ত আিুমানিক জীেি 
নিে।

শেনেরভাগ শেৌঁহঘটটর্ পিাঠথ ্তর মঠর্া িমিীয় শোহা ক্ষয় 
হওয়ার জি্য সংঠেিিেীে িমিীয় শোহার পাইঠপ িুটট 
উপাঠয় ঘটঠর্ পাঠর।

উচ্চ ক্ষয়কারী মাটটঠর্ গ্রানফটাইঠজেি এেং ক্ষয়কারী 
অরনক্ষর্ পাইপগুনের আয়ু কম থাঠক।

পনেনথনেি নলিনকং ে্যেহার পাইনপংঠয় ক্ষয়কারী মাটটর প্রভাে 
নিয়্রির্ কঠর ক্ষয় কমাঠর্ পাঠর।

িমিীয় শোহার পাইপ পািীয় জঠে অভ্যন্তরীর্ ক্ষয় প্রনর্ঠরাধ্ী 
নসঠমন্ট মট্তার আস্তরর্ এখি পয ্তন্ত সেঠিঠয় সাধ্ারর্ শপাট্ত 
ে্যাডে নসঠমন্ট 1:2 এেং 1:3:5 অিুপাঠর্ নসঠমন্ট মট্তার ে্যেহার 
করা হয় িুটট ধ্রঠর্র জঠয়নন্টং পদ্ধনর্ রঠয়ঠি।

িমিীয় শোহা (DI) পাইপ জঠয়ন্টগুনে (নিত্র 11,12,13 এেং 
14)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.41	-	46
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বলাম্ল	ওম়েক্ল্ডিং		ব্ললাহলার	পলাইপ

সঠকট মাটট নহসাঠে োনে ওঠয়ড্র্লং  শোহার স্স্গট এেং 
েজ্ত্য এেং োয়ুিোিে পাইপ, ড্জনিসপত্র এেং আিুোনগেক 
নিড্চির্ করা উনির্ 1729। শক্রিীভূর্ভাঠে ওঠয়ড্র্লং  (কাটা) 
শোহার স্স্গট এেং সঠকট মাটট, েজ্ত্য এেং োয়ুিোিে 
পাইঠপর নফটটং এেং আিুোনগেকগুনে IS 3989 নিড্চির্ করা 
উনির্। এই পাইপগুঠো সঠকঠটর আকৃনর্ শিঠখ শিিা যায়। 
নফটটংস সংনলিষ্ট আইএসঠক নিড্চির্ করঠে নিনি্তষ্টকরর্ যার 
সাঠথ পাইপ নিঠজই নিড্চির্ কঠর শয র্ারা সংযুক্ত রঠয়ঠি। 
শকাি িৃে্যমাি ফাটে, ট্যাপ এেং নপিঠহাে থাকা উনির্ িয় 
এেং হােকা হারু্ন়ি নিঠয় আঘার্ করঠে এটট স্ষ্টভাঠে শেঠজ 
উেঠে। এই পাইপগুনে 1.5, 1.75, 2, 2.5 এেং 3 নমটার তিঠঘ ্ত্য 
পাওয়া যায়। (নিত্র 16, 17 এেং 18)।

পাইপ এেং ড্জনিসপত্র কাি িা়িা হওয়া উনির্। পাইপ এেং 
ড্জনিসপত্র কারখািায় একই উপািাি নিঠয় অভ্যন্তরীর্ এেং 
োনহ্যকভাঠে শেপা হয়।

প্রঠেে িরজার নফটটংগুনে এমিভাঠে নডজাইি করা উনির্ 
যাঠর্ মরৃ্ স্থািগুনে এ়িাঠিা যায় শযখাঠি ময়ো জমা হঠর্ 
পাঠর। িরজা 3 নমনম রাোর সনন্নঠেে প্যানকং সঠগে প্রিাি 
করা হয় এেং যখি েন্ধ এেং শোঠল্টড, জঠয়ন্টগুঠোঠর্ জে 
অঠভি্য করা উনির্.

স্ট্যাডোড্ত ওজি এেং পাইঠপর নিভু্তের্া এেং র্াঠির 
সহিেীের্া নিম্নরূপ হওয়া উনির্।

বলাম্ল	ওম়েক্ল্ডিং		ব্ললাহলার	পলাইপ

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.41	-	46
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ওম়েক্ল্ডিং		ব্ললাহলা	(সু্ন	পলাইপ)

1	নিং	ব্টম্বল

পলাইপ	ম্িটটিং

ক্যাট শোহার ড্জনিসপত্র খুে নেস্করৃ্র্ পনরসীমা উপেব্ধ. 
প্রস্তুর্কারঠকর ক্যাটােগ প়ুিি)। নফটটংগুনে নিনি্তষ্ট কঠর 
এেং নিে ্তািি করার শক্ষঠত্র যত্ন শিওয়া উনির্। সে ্তিা 
নিম্ননেনখর্ পঠয়ন্ট শিক করুি. (নিত্র 19)

• িামমাত্র ে্যাস

• মাি নিহ্ন

• পনরিে ্তি শখাোর

• োম ো ডাি হাঠর্র োখা

• োখার শকার্

• কায ্তকরী তিঘ ্ত্য

শস্নসনফঠকেি োখা োম ো ডাি হস্তান্তর করা শযঠর্ পাঠর. 
একটট োখা উভয় অেস্থাঠি ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর। যখি 
োখাটট সামঠি শথঠক থাঠক র্খি এর হার্ র্ার অেস্থাি দ্ারা 
নিধ্ ্তানরর্ হয়।

• একটট োম হাঠর্র োখা শিখায় (নিত্র 20)।

• একটট ডাি হাঠর্র োখা শিখায় (নিত্র 21)।

নকিু শিঠে, একটট “োখা” একটট “জংেি” েো শযঠর্ পাঠর।

অ্যাঞ্চগুনে সমাি ো অসম ে্যাঠসর হঠর্ পাঠর এেং একটট 
েজ্ত্য পাইপ শথঠক ো অ্যানন্ট-নসফি শভন্ট পাইঠপর সাঠথ 
সংঠযাঠগর জি্য স্াে গ্রহর্ করঠর্ পাঠর।

সাধ্ারর্ ে্যেহাঠর োখাগুনের শকার্গুনে হে

• 45°

• 70°

• 80°

োখা সমাি এেং অসম হঠর্ পাঠর।

শযমি সমাি x ৫০ নমনম

অসম 75 x 50 নমনম

45°, 70° এেং 87° সহ সমাি এেং অসম φ এর নদ্গুর্ োখা, 
“Y” োখা, (নিত্র 6) উল্টাঠিা োখা, িীঘ ্ত োহু স্যানিটানর োখা, 
ে়ি এেং শিাট ে্যাসাধ্ ্ত উভঠয়র োকঁগুনে প্রোঠহর নিক 
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পনরের্্তি করঠর্ ে্যেহৃর্ হয়। এগুনে শপ্ইি নফটটংস নহসাঠে 
ো পনরিে ্তি শখাোর সাঠথ উপেব্ধ।  শেঠডের  শকার্ 15°, 
30°, 45°, 60°, 70°, 80° এেং 87° শথঠক পনরেনর্্তর্ হয়। 2 x 
45° োকঁ নহসাঠে োকঁগুনের সংনমশ্রর্ ে্যেহার কঠর একটট 
ে়ি ে্যাসাধ্ ্ত 90° োকঁ পাওয়া শযঠর্ পাঠর এেং এটট 87° োকঁ 
ে্যেহার করার পনরেঠর্্ত সহজ প্রোঠহর জি্য সাহায্য করঠে। 
(নিত্র 7) অফঠসট, নরনডউসার এেং শটপানরং নপস পাওয়া 
যায়। C. I  ট্াপ একটট মঠধ্্য োগাঠিা হয়

ভেঠি ফাউে োর্াস প্রঠেে শরাধ্ করার জি্য ইিস্টঠেেি। 
নর্িটট সাধ্ারর্ ধ্রঠির ট্াপ হে P ট্াপ, S ট্াপ এেং Q ট্াপ। 
(নিত্র 22, 23, 24 এেং 25)।

শল্ার আউটঠেটগুনে রান্নাঘর, োথরুম এেং কনরঠডাঠরর 
মঠর্া োগাঠিা জায়গা। সারঠফস পনরস্ার জে একটট ট্াঠপর 
মাধ্্যঠম আউটঠেঠট নিঃসরৃ্  (নিত্র 26) নহসাঠে শিখাঠিা 
হঠয়ঠি৷

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.41	-	46
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.47	-	50
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ম্পম্ভম্স/ম্সম্পম্ভম্স,	 ম্পম্পআর	এবিং	এইেম্িম্পই	পলাইমপর	ম্বম্ভন্ন	ধরমর্র	জম়েন্ট	
ম্িটটিং	এবিং	উপ্করর্	(Different	kinds	of	joints	fittings	and	materials	in	joining	
pipes	PVC/CPVC,	PPR	and	HDPE)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বম্ভন্ন	উমদেমশ্য	ব্যবহৃত	ম্বম্ভন্ন	ম্পম্ভম্স	ম্িটটিংগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন	
•	 ম্বম্ভন্ন	ম্সম্পম্ভম্স	পলাইপ	এবিং	HDPE	ম্িটটিংগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন৷

সাধ্ারর্:নপনভনস পাইপ পনে নভিাইে শক্ারাইড এেং 
এনডনডটটভস ে্যেহার কঠর তর্নর করা হয়। নপনভনস পাইপ 
6 নমটার তিঠঘ ্ত্য পাওয়া যায় এেং পাইপটট পাইঠপর োইঠরর 
ে্যাস দ্ারা নিনি্তষ্ট করা হয়। নপনভনস পাইপ শেে ো সঠকট 
প্রাঠন্তর সাঠথ উপেব্ধ। (নিত্র 1)

সুম্বধলাম্দ

• নপনভনস পাইপ হােকা ওজঠির।

• র্ারা ক্ষয় মুক্ত.

• নপনভনস পাইঠপর খরি G.I/C.I/A.C পাইঠপর রু্েিায় 
সস্তা।

অসুম্বধলা

• গরম জে েহি করার জি্য নপনভনস পাইপ ে্যেহার করা 
যাঠে িা।

ম্পম্ভম্স	পলাইমপর	প্র্কলারমভদ

• কম ঘিঠবের পনেনথি পাইপ।

• উচ্চ ঘিঠবের পনেনথি পাইপ।

• পনেনথি পাইপ সাধ্ারর্র্ কাঠো রঠে পাওয়া যায়।

• অিমিীয় (প্ানস্টকমুক্ত)।

ব্যবহলারসমূহ :পািীয়, েজ্ত্য এেং েটৃষ্টর জে েহঠির জি্য 
নপনভনস পাইপ ে্যেহার করা হয়।

নপনভনস পাইপ নফটটং

আিপ্ানস্টসাইজড পনেনভিাইে শক্ারাইড (Uনপনভনস) 
পাইপ:িীঠি নেেি নহসাঠে িুটট ধ্রঠর্র পাইপ রঠয়ঠি

টাইপ এ : োয়ুিোিে পাইপ কাজ এেং েটৃষ্টর জে অ্যানপ্ঠকেি 
ে্যেহাঠরর জি্য.

টাইপ নে:মাটট এেং েজ্ত্য নিষ্ােি নসঠস্টঠম ে্যেহাঠরর জি্য। 
এই পাইপ IS 13592 নিড্চির্ করা উনির্. শয উপািাি শথঠক 
পাইপ তর্নর করা হয় র্াঠর্ পনেনভিাইে শক্ারাইড, সংঠযাজি 
এেং শস্টনেোইজার থাঠক।

পাইপগুনে 2,3,4 এেং 6 নম তিঠঘ ্ত্যর হয় শপ্ইি ো লিাইনডং/
গ্রুভড সঠকট সহ পাওয়া যায়। নিনি্তষ্ট তিঠঘ ্ত্য +10 নমনম 
সহিেীের্া অিুঠমানির্। পাইপ র্ার োইঠরর ে্যাস দ্ারা 
মঠিািীর্ করা হয়. টাইপ A এেং B এর জি্য φ এর োইঠর, 
োইঠরর φ শযঠকাি নে্দঠুর্ প্রািীঠরর পুরুবে শটনেে1 এ 
রঠয়ঠি।

ে্যেহৃর্ নফটটংস IS 14735 এেং রাোর নরং IS 5382 নিড্চির্ 
করঠর্ হঠে। পাইপ এেং ড্জনিসপত্র েগ ্তাকার খাজঁ এেং 
নেঠেে আকৃনর্র রাোর নরং নিঠয় শিওয়া হয়। একক সঠকটযুক্ত 
পাইপগুনে শপ্ইি প্রাঠন্তর সাঠথ আচ্ছানির্ হয় যা শেঠের 
নিঠক যথাযথভাঠে ি্যামফাড্ত করা হয়। যখি প্রঠয়াজিীয় 
তিঘ ্ত্য পাইপ শথঠক কাটা হয় র্খি সমর্ে প্রান্তটট ি্যামঠফড 
করা হয়। সমস্ত ড্জনিসপঠত্রর শপ্ইি শেে প্রাঠন্ত ি্যামফাড্ত 
হয়। পাইপগুনে নপনভনস পাইপ নক্প নিঠয় শিয়াঠে সাঠপাট্ত 
করা উনির্ এেং এটট পাইপ ো নফটটং এর সঠকঠটর িীঠি 
(সঠকঠট িয়) নস্থর করা উনির্। নক্পগুনের সে ্তানধ্ক ে্যেধ্াি 
নিম্নরূপ হঠর্ হঠে।

ম্পম্ভম্স	জম়েন্টগুম্লর	প্র্কলার	এবিং	তলামদর	ব্যবহলার

ইউম্ন়েন	(ম্েত্র	2)

এটট িুটট পাইপ সংঠযাগ করঠর্ ে্যেহৃর্ একটট নফটটং।

ইহা ে্যেহায ্ত

একটট রুঠমর নভর্ঠর একটট পাইপ নসঠস্টঠমর শুরুঠর্।
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সে য্রিপানর্ জি্য

িীঘ ্ত পাইপ োইঠির মাঝখাঠি।

ইউনিয়ি নসঠস্টঠমর অি্যাি্য অংেগুনেঠক নেরক্ত িা কঠর 
পাইপ োইি নসঠস্টঠমর শমরামর্/প্রনর্স্থাপি সক্ষম কঠর।

সম্কট

এই নফটটংগুনে পাইপ োইঠির ধ্ারাোনহকর্ার জি্য একটট 
তিঠঘ ্ত্যর সাঠথ অি্যটট সংঠযাগ করঠর্ ে্যেহৃর্ হয়।

এলমবলা

এটট 90° এ িুটট পাইপ সংঠযাগ কঠর একটট শিাট েক্রর্া 
আঠি

বলা্ঁক

োকঁ শযঠকাঠিা প্রঠয়াজিীয় শকাঠর্ িুটট পাইপঠক সংযুক্ত 
কঠর।

এটট একটট স্তর েক্রর্ার কারঠর্ শিয়াঠে ে্যেহার করা যাঠে 
িা।

টট

টট হে একটট নফটটং যার একটট সাইড আউটঠেট 900 শথঠক 
পাইঠপর যায়।

রিস	টট

ক্রস টট হে একটট নফটটং যার িারটট োখা শজা়িায় শজা়িায় 
এঠক অপঠরর সাঠথ সমঠকাঠর্ সাজাঠিা।

ম্রিুসলার

এই নফটটংটট এক প্রাঠন্ত অি্যটটর শিঠয় ে়ি।

এটট দ্ারা িুটট নভন্ন ে্যাঠসর পাইপ সংঠযাগ করঠর্ ে্যেহৃর্ হয়

• নরডুসার টট

• এেঠো নরডুসার

• নরডুসার োকঁ

• নরডুসার সঠকট

ব্যলামরল	ম্নপল্

এটট উভয় প্রাঠন্ত শরেঠডড পাইঠপর একটট টুকঠরা এেং প্ানম্বং 
োইঠির সংনক্ষপ্ত প্রসারঠর্র জি্য ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর।

এইেম্িম্পই	পলাইপ	ম্িটটিং

ম্পম্ভম্স	পলাইপ	ম্িটটিং

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.47	-	50

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



132

িলাবল	ম্নপল্

এটট স্বল্প িরূঠবের মঠধ্্য িুটট ড্জনিসপত্র সংঠযাগ করঠর্ 
ে্যেহৃর্ হয়। এটটর শক্রিীয় অংঠের উভয় পাঠে শরেড রঠয়ঠি।

প্লাগ

প্াঠগর একটট োনহ্যক পাইপ শরেড শেে এেং সঠকঠট 
োগাঠিার জি্য একটট প্রঠজনক্টং শহড রঠয়ঠি।

Uম্পম্ভম্স	পলাইপ	ম্িটটিং

ম্সম্পম্ভম্স	পলাইপ	ম্িটটিং

ম্পম্পআর	পলাইপ	ম্িটটিং

মাটটর েজ্ত্য এেং েটৃষ্টর জঠের পাইপ কাপোঠরর জি্য 
নপনভনস স্যানিটানর নফটটং (নিত্র 3)

ম্রিুসলার	(ম্েত্র	4)

এ্ক্ক	“T”	(ম্েত্র	5)

দরজলা	সহ	এ্ক্ক	“T”	(ম্েত্র	6)

“টট”	হ্লাস	্করলা	(ম্েত্র	7)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.47	-	50

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



133

রিস	“T”	(ম্েত্র	8)

দরজলা	ম্দম়ে	“T”	রিস	্করুন	(ম্েত্র	9)

পলাইপ	পম্রষ্লার	্করলা	(ম্েত্র	10)

বলা্ঁক	45°	(ম্েত্র	11)

ব্বডে	87.5°	(ম্েত্র	12)

দরজলার	বলা্ঁক	(ম্েত্র	13)

দরজলার	বলা্ঁক	RS/LS	(ম্েত্র	14)

এ্ক্ক	“Y”	(ম্েত্র	15)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.47	-	50
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দরজলা	সহ	এ্ক্ক	“Y”	(ম্েত্র	16)

“Y”	হ্লাস	্করলা	(ম্েত্র	17)

িলাবল	“Y”	(ম্েত্র	18)

দরজলা	সহ	িবল	“Y”	(ম্েত্র	19)

এ্ক্ক	“Y”	(S	x	S	x	S)	(ম্েত্র	20)

সম্কট	প্লাগ	(ম্েত্র	21)

ব্ভন্ট	্কলাউল	(ম্েত্র	22)

শলাখলা	স্যলািল	(ম্েত্র	23)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.47	-	50

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



135

পলাইপ	ম্্লপ	(ম্েত্র	24)

ব্ল্লার	ব্্রন	(ম্েত্র	25)

ট্লাপ	ম্বমবেনলা	্করুন	(ম্েত্র	26)

এ্কলাম্ধ্ক	ম্শসযুক্ত	ট্লাপ	(ম্েত্র	27)

ব্প্ইন	ব্মমে	ট্লাপ	(ম্েত্র	28)

শীর্ কি	টলাম্ল	এবিং	ছলা্ঁকম্ন	(ম্েত্র	29)

ও়েলাশ	ব্বম্সন	ব্্রন	(WBD)	(ম্েত্র	30)

ম্প	ট্লাপ	(ম্েত্র	31)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.47	-	50
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Q	ট্লাপ	(ম্েত্র	32)

এস	ট্লাপ	(ম্েত্র	33)

গম্ল	ট্লাপ	(ম্েত্র	34)

W.C.	সিংমযলাগ্কলারী	ব্সলাজলা	(ম্রিুসলার	টলাইপ)	(ম্েত্র	৩৫)

W.C.	সিংমযলাগ্কলারী	(ব্সলাজলা)	(ম্েত্র	36)

W.C.	সিংমযলাগ্কলারী	(বলা্ঁক)	(ম্েত্র	37)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.47	-	50
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.51	&	52
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

জমলর	সিংম্মশ্রর্	-	জমলর	উতস্,	শক্ত	এবিং	মৃদ	ুজল,	অস্লা়েী	্কমঠলারতলা	এবিং	স্লা়েী	
্কমঠলারতলা	(Composition	of	water	-	Sources	of	water,	hard	&	soft	water,	temporary	
hardness	and	permanent	hardness)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	জমলর	উৎস	এবিং	তলার	প্র্কলারগুম্ল	বর্ কিনলা	্করুন
•	জমলর	দরূ্মর্র	বর্ কিনলা	্করুন
•	মৃদ	ুজল	এবিং	হলািকি	জল	বলুন
•	অস্লা়েী	্কমঠলারতলা	এবিং	স্লা়েী	্কমঠলারতলা	বর্ কিনলা	্করুন।

জমলর	উৎস

শযখাঠি মািুঠের েসনর্ আঠি শসখাঠি জেই প্রথম প্রঠয়াজি। 
এই কারঠর্ নেঠর্শর শেনেরভাগ েহর িিীর র্ীঠর অেনস্থর্।

জে সরেরাহ 25 - 30 েির পঠর আিুমানিক জিসংখ্যার 
জি্য নডজাইি করা হঠয়ঠি।

জঠের প্রঠয়াজি হয় শেে নকিু গাহ ্তস্থ্য উঠদেঠে্য শযমি পািীয়, 
শধ্ায়া, রান্নার জি্য এেং এিা়িাও নেঠল্পর উঠদেঠে্য শযমি োপে 
উৎপািি, রং করা, ট্যানিং, শিাোই ইর্্যানির জি্য।

জমলর	উৎস

নদীর	তলমদশ	ব্থম্ক	জল	ব্তলাললা

একটট ট্যাঠঙ্ক সরেরাঠহর জি্য জে পঠৃে শথঠক ো স্থে শথঠক 
শর্াো শযঠর্ পাঠর (নিত্র 1) িীঠি স্থে উর্্কঠসর প্রকারগুনে 
রঠয়ঠি

1 পার্কুঠয়া

2 ভূগভ্তস্থ

3 অিুপ্রঠেে গ্যাোনর

ভূপঠৃঠের উৎসগুঠো হঠো িিী, শস্ার্, পুকুর, হ্রি, জোধ্ার।

নিঠম্নাক্ত উপাঠয় িিীর র্ে শথঠক জে শর্াো যায়।

1 পার্কুঠয়া গ্রহর্ করুি

2 ওয়্যার গ্রহর্

3 অ্যাঠপ্রাি ি্যাঠিঠের সাঠথ পার্কুঠয়া গ্রহর্ করুি

4 পাইপ গ্রহর্

5 ক্যাঠিে গ্রহর্

6 অিুপ্রঠেে পার্কুঠয়া

অনুপ্রমবশ	গ্যলাললারী

েটৃষ্টর জঠের একটট অংে যা মাটটঠর্ পঠ়ি র্া মাটটঠর্ নমঠে 
যায়। এই ভূগভ্তস্থ জে হ্রি, িিী ইর্্যানির নিঠক যাত্রা কঠর। 
এই জে পনরখা খিি কঠর ো এর িুপাঠে গর্্ত সহ একটট 
টাঠিে তর্নর কঠর সংগ্রহ করা হয়। িিী, হ্রঠির কািাকানি 
ভূগভ্তস্থ জে ট্যাপ করার জি্য ে্যেহৃর্ এই ভূগভ্তস্থগুনেঠক 
অিুপ্রঠেে গ্যাোরী েো হয়। এগুনে ভূগভ্তস্থ জঠের নিক 
শথঠক সমঠকাঠর্ নিনম ্তর্ হয়। িুই নিক শথঠক ো একনিক 
শথঠক এই গ্যাোনরঠর্ জে �ুকঠর্ শিওয়া হয়। (নিত্র 2)। 
একটট অিুপ্রঠেে গ্যাোনরর ক্রস নেভাগ শিখায়।

অিুপ্রঠেে গ্যাোরীগুনে গাথঁনি নিঠয় তর্নর করা হয় ো কূঠপর 
মঠধ্্য 5 x 10 শসনম আকাঠরর কংড্ক্রঠটর গর্্ত শিওয়া হয়। িুন়ি 
ো িুন়ি পাথর র্াঠির খাওয়ার ক্ষমর্া ো়িাঠর্ গ্যাোনরর পাঠে 
এেং উপঠর শিওয়া হয়। গ্যাোনরঠর্ অিুদিঘ ্ত্য �াে শিওয়া হয় 
এেং শেঠে একটট সাম্ কূপ তর্নর করা হয় শযখাি শথঠক 
জে পাম্ করা হয়।

অনুপ্রমবশ	্ূকপ

অিুপ্রঠেে কূপগুনে অিুপ্রঠেে গ্যাোনরর অিুরূপ র্ঠে 
শসগুনে িিী এেং শস্াঠর্র িীঠি নিনম ্তর্ হয়। এই কূপগুনে 
এমি জায়গায় উপযুক্ত শযখাঠি িিীর র্েঠিঠে 3 নমটার ো 
র্ার শেনে গভীঠর োনে এেং নিদ্রযুক্ত উপািাি জমা রঠয়ঠি। 
োনের স্তঠরর মধ্্য নিঠয় জে যাওয়ার সাঠথ সাঠথ সমস্ত স্থনগর্ 
অঠমধ্্য অপসারর্ করা হয় এেং জঠের গুর্মাি িিীর জঠের 
শিঠয় ভাঠো হয়। কূপ ে়ি সংখ্যা হয়
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িিীর র্েঠিঠে নিনম ্তর্ এেং একটট পনরিে ্তি কূঠপর সাঠথ 
সংযুক্ত। জে অনভকঠে ্তর অধ্ীঠি প্রোনহর্ হয় এেং জে 
জ্যাকওঠয়ে শথঠক পাম্ করা হয়। (নিত্র 3)

নল্ূকপ	খনমনর	পদ্ধম্ত

নিঠম্ন িেকূপ নিম ্তাঠর্র জি্য ে্যেহৃর্ সাধ্ারর্ পদ্ধনর্।

i	 ব্রলাটলাম্র	ক্্রম্লিং	(ম্েত্র	4)

এই পদ্ধনর্টট িরম অসংহর্ পনে মাটটঠর্ ে্যেহৃর্ হয়। ড্রিে 
পাইপটটর িীঠি একটট িারঁ্যুক্ত ইস্ার্ নেট োগাঠিা হয়। 
শরঠঞ্চর সাহাঠয্য ড্রিে পাইপটট শঘারাঠিা হয় এেং পাইঠপর 
নভর্ঠর জে পাম্ করা হয়। ড্রিে পাইপটট শঘারাঠিার মাধ্্যঠম 
িারঁ্যুক্ত নস্টঠের নেট দ্ারা মাটট কাটা হয় এেং ড্রিে এেং 
শকনসং পাইঠপর মাধ্্যঠম জঠের মাধ্্যঠম ন�ো উপািািটট 
পঠৃঠে নিঠয় যাওয়া হয়। ড্রিনেং এনগঠয় যাওয়ার সাঠথ সাঠথ 
শকনসং পাইপটটও শঘারাঠিা হয়, যা ড্রিনেং পাইঠপর দ্ারা 
তর্নর গঠর্্ত ডুঠে যায়। এইভাঠে শকনসং সে ্তিা ড্রিে নেটঠক 
খেু ঘনিঠেভাঠে অিুসরর্ কঠর এেং জে ক্রমাগর্ কূপ শথঠক 
মাটটর কাটা উর্্কঠর্ােি কঠর। এই পদ্ধনর্টট ‘ওয়াে শোনরং 
পদ্ধনর্’ ো ‘হাইরিনেক শরাটানর পদ্ধনর্’ িাঠম পনরনির্।

ii	 ব্্কলার	ক্্রম্লিং

িেকূপ নিম ্তাঠর্র সময় যনি কটেি নেো পঠথ আঠস র্ঠে 
এর মঠধ্্য গর্্তটট শকার ড্রিনেং পদ্ধনর্ঠর্ ড্রিে করা হয়। এই 
পদ্ধনর্ঠর্ কাটার ো ড্রিে নেট োগাঠিা একটট ফাপঁা পাইপ 
শঘারাঠিা হয় যা েক্ত পাথর শকঠট গর্্ত কঠর। কাটা উপািািটট 

ঘূর্ ্তায়মাি পাইঠপর ফাপঁা অংঠে উঠে যায়, যা সমঠয় সমঠয় 
ড্রিে পাইপ শের কঠর সনরঠয় শফো যায়। নকিু শক্ষঠত্র েক্ত 
ইস্ার্ েট ড্রিে পাইঠপর গঠর্্ত শ�ঠে শিওয়া হয় যা ড্রিনেংঠয় 
সাহায্য কঠর। কটেি পাথঠরর টুকঠরা যা অধ্্যয়ঠির সময় শের 
করা হয় র্া পাথর গেঠির প্রকৃনর্ এেং জে েহিকারী স্তঠরর 
সাঠথ নমনের্ হয়।

iii	 পলার্কলাশন	ক্্রম্লিং	(ম্েত্র	5	ও	6)

এটট েক্ত পাথঠর িেকূপ নিম ্তাঠর্র আিে ্ত পদ্ধনর্। এই 
পদ্ধনর্ঠর্ গর্্তটট পয ্তায়ক্রঠম রু্ো করা হয় এেং একটট ড্রিে 
নেট আউজার শস্টম ো টুঠের নস্টং-এ রিপ করা হয়। নেট 
প়িার সময় পাথরটট শিাট শিাট টুকঠরা হঠয় যায় যা জে 
দ্ারা কািা শভজাঠিার পঠর োনের পাম্ ো শেোঠরর মাধ্্যঠম 
অপসারর্ করা হয়। ড্রিে-নেটটট অগার নস্টমঠক স্কক্ক রু করা 
হয় যা একঠজা়িা নেঙ্ক ো ‘জারস’ এর সাঠথ সংযুক্ত থাঠক। 
োইঠির শজা়িাটট নসঙ্কাঠরর সাঠথ সংযুক্ত থাঠক যা অেঠেঠে 
িন়ি-র্াঠরর সাঠথ নস্থর হয়। ড্রিে নেট উত্াপি এেং রিপ 
ডনরঠকর উপর সমনথ ্তর্ পনুের উপর নিঠয় যাওয়া িন়ি দ্ারা 
সম্ন্ন হয়।

আেগা উপািাি শযমি োনেঠর্ ড্রিনেং এই পদ্ধনর্ঠর্ 
কায ্তকরভাঠে করা যায় িা, কারর্ আেগা উপািািগুনে 
ড্রিনেং নেঠটর িারপাঠে পঠ়ি যায় এেং গুহা হয়। ড্রিে নেঠটর 
শিনি র্ীক্ষ্ণ প্রান্তটট পয ্তায়ক্রঠম উর্্কঠর্ােি এেং রিপ করার 
সময় আঘাঠর্ নেোঠক শভঠে শিয়। ড্রিনেং নেটটট পর্িেীে 
এেং ক্রমেধ্ ্তমাি নেি্যাঠসর সে ্তনিম্ন প্রাঠন্তর সাঠথ সংযুক্ত 
থাঠক যা টুঠের নস্টং িাঠম পনরনির্। টুঠের নস্টংটটঠর্ প্রধ্াির্ 
একটট িাঠির সঠকট, একটট নসঙ্কার, জারগুনের একটট 
শসট, একটট ড্রিে শস্টম ো অগার শস্টম এেং নিঠত্র শিখাঠিা 
নহসাঠে উপঠর শথঠক িীঠির ক্রমািুসাঠর ড্রিে নেট থাঠক। 
সমগ্র সমাঠেঠের ওজি শেে কঠয়কটট শটাি। ড্রিনেং নেট হে 
সেঠিঠয় গুরুবেপূর্ ্ত টুে কারর্ শুধু্মাত্র এটট আসঠে কাটার 
কাজ কঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52
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েয়াঠমর শসঠটর উঠদেে্য হে টুেগুনে যখি গঠর্্ত আটঠক 
থাঠক র্খি র্াঠির হ্রাস করা। সম্ূর্ ্ত সমাঠেঠের িাম ড্রিনেং 
র্াই এটট নদ্গুর্ উঠদেে্য।

ড্রিনেং অপাঠরেি িোকােীি নেটটট 50 শসনম শথঠক 100 
শসনম উচ্চর্া শথঠক প্রনর্ নমনিঠট 40 শথঠক 60 শস্টাক কঠর। 
শুরুঠর্ কখিও কখিও ড্রিনেং অপাঠরেি সহজ করার জি্য 
গঠর্্ত জে শযাগ করা হয়। প্রনর্ 1 শথঠক 2 নমটার গভীরর্ায় 
ড্রিনেং করার পঠর সরঞ্জাঠমর নস্টংটট রু্ঠে শিওয়া হয় এেং 
শেইোঠরর মাধ্্যঠম গর্্তগুনে পনরষ্ার করা হয়, যা মূের্

িীঠি একটট ভােভ সহ একটট পাইপ গটের্। যখি শেইোরটট 
গঠর্্তর নভর্ঠর িামাঠিা হয় র্খি কাটাগুনে এঠর্ পূর্ ্ত হয় এেং 
ভােভটট শর্াোর সময় এটট শথঠক কাটাগুনে প়িা শরাধ্ কঠর। 
শেনেং শের করার পর পনরষ্ার করা হয়।

iv	 ব্বলাম্রিং	(ম্েত্র	7)

িরম স্তঠর অগভীর িেকূপ নিম ্তাঠর্র জি্য এই পদ্ধনর্টট 
শেনেরভাগ শক্ষঠত্রই ে্যেহৃর্ হয়। এই পদ্ধনর্ঠর্ খিি কাঠজর 
জি্য হ্যাডে ো পাওয়ার িানের্ আউজার ে্যেহার করা হয়। 
িন়ির সাহাঠয্য আউগারটট উর্্কঠর্ােি করা হয় এেং র্ারপঠর 
িামঠর্ শিওয়া হয়, রাঠগর ফাপঁা অংঠে মাটট ভরা হয়, যা 
সমঠয় সমঠয় অপসারর্ করা হয়। এই পদ্ধনর্টট 15 নমটার 
গভীরর্া পয ্তন্ত ে্যেহার করা হয়।

একটট প্রনর্ঠরাধ্ঠযাগ্য মহামারীঠর্ সমগ্র েহুঠর জিসংখ্যাঠক 
গ্রাস কঠর।

জঠের অঠমধ্্য

িীঠি জঠে পাওয়া নেনভন্ন অঠমধ্্য এেং র্াঠির প্রভাে রঠয়ঠি: 
একটট স্থনগর্ অঠমধ্্য

ে্যাকঠটনরয়া - নকিু শরাগ সটৃষ্ট কঠর।

তেোে, শপ্রাঠটাঠজায়া - রে, অস্বচ্ছর্া এেং রঠের কারর্।

কািামাটট, পনে - অস্বচ্ছর্া সটৃষ্ট কঠর।

মৃদ	ুজল

• যখি সাোিঠক খর জে নিঠয় শোধ্ি করা হয়, র্খি 
দ্রের্ীয় ক্যােনসয়াম (Ca) এেং ম্যাগঠিনসয়াম (mg) েের্ 
থাঠক।

• শসানডয়াম পােনমঠটঠটর সাঠথ নেড্ক্রয়া কঠর ক্যােনসয়াম 
এেং ম্যাগঠিনসয়াম পােনমঠটট তর্নর কঠর।

• েটৃষ্টপাঠর্র এই প্রড্ক্রয়ায় এেং সাোঠির েজ্ত্য েয়স যর্ক্ষর্ 
িা দ্রের্ীয় েের্গুনে অদ্রের্ীয় েেঠর্ পনরর্র্ হয় র্র্ক্ষর্ 
পয ্তন্ত িেঠে।

• এখি এই জে মিুৃ জেঠর্ পনরর্র্ হয়।

• মিৃু জঠের কঠোরর্া প্রায় 5 শথঠক 8 নডনগ্র।

খর	জল

• খর জে যাঠর্ ক্যােনসয়াম এেং ম্যাগঠিনসয়াঠমর মঠর্া 
দ্রেীভূর্ খনিজগুনের একটট প্রেংসিীয় পনরমার্ থাঠক।

• খর জঠের কঠোরর্া 8 নডনগ্রর শেনে।

জলমত	্কমঠলারতলার	ধরন:

্কমঠলারতলা	দইু	প্র্কলার

1 অস্থায়ী কঠোরর্া:

• অস্থায়ী কঠোরর্া কাে ্তঠিট কঠোরর্া নহসাঠে পনরনির্।

• অস্থায়ী কঠোরর্া প্রধ্াির্ ক্যােনসয়াম এেং 
ম্যাগঠিনসয়াঠমর োইকাে ্তঠিঠটর উপনস্থনর্র কারঠর্।

2 স্থায়ী কঠোরর্া

• স্থায়ী কঠোরর্া অ-কাে ্তঠিট কঠোরর্া নহসাঠে 
পনরনির্।

• স্থায়ী কঠোরর্া প্রধ্াির্ ক্যােনসয়াম এেং 
ম্যাগঠিনসয়াঠমর সােঠফট, শক্ারাইড এেং িাইঠট্ঠটর 
উপনস্থনর্র কারঠর্।

জলবলাম্হত	ব্রলাগ	এখনও	ম্বর্শব্যলাপী	ঘলাত্ক

ম্বর্শ	স্লাস্্য	সিংস্লার	মমত,	সলারলা	ম্বমর্শ	প্রম্ত	বছর	৪.৩	
ম্মম্ল়েন	 মলানুর্	 মলারলা	 যলা়ে,	 যলামদর	 ব্বম্শরভলাগই	
ম্শশু,	জলবলাম্হত	ব্যলা্কমটম্র়েলাজম্নত	িলা়েম্র়েলা়ে!	
যলা	নরওম়ের	জনসিংখ্যলার	ব্েম়েও	ব্বম্শ।	অন্যলান্য	
জলবলাম্হত	 ব্রলাগ,	 ব্যমন	 টলাইিম়েি,	 প্রম্ত	
বছর	 সলাত	 ম্মম্ল়েন	 মৃতু্য	 এবিং	 সলাত	 ম্বম্ল়েন	
অসুস্তলার	্কলারর্	হ়ে।	সম্িক্স		জল	ব্শলাধন	এবিং	
নদকিমলা	জীবলার্ুমুক্ত	্করলা	 ব়ি	আ্কলামরর	 মহলামলারী	
প্রম্তমরলাধ	্কমর।

জমলর	অমমধ্য

জঠের প্রঠয়াজি নেনভন্ন কাঠজ শযমি

• পািীয় এেং োডো করা

• স্াি করা এেং কাপ়ি শধ্ায়া, রাস্তা, রাস্তা ইর্্যানি।

• গরম এেং এয়ার কড্ডেেিার

• গািপাো, ফসে জে শিওয়া

• ফায়ার ফাইটটং

• সুইনমং পুে, শফায়ারা ইর্্যানি

• নেল্প ে্যেহার।

প্রকৃনর্ঠর্ পাওয়া জে কখঠিা ের্ভাগ নেশুদ্ধ হয় িা। এঠর্ 
অঠমধ্্য রঠয়ঠি - জিসাধ্ারঠর্র ে্যেহাঠরর জি্য সরেরাহ 
করার আঠগ জে শোধ্ি এেং নেশুদ্ধ করা উনির্। স্বাঠস্থ্যর 
জি্য ক্ষনর্কর অঠমধ্্য অপসারর্ করঠর্ হঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52
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জেঠর্ নেনভন্ন ধ্রঠির অশুদ্ধ পাওয়া যায়

• স্থনগর্ অঠমধ্্য

• দ্রেীভূর্ অঠমধ্্য এেং

• তজে অঠমধ্্য।

স্থনগর্ অঠমধ্্য হে ে্যাকঠটনরয়া, শেওো, কািামাটট, পনে 
ইর্্যানি। দ্রেীভূর্ অঠমধ্্য হে ক্যােনসয়াম, ম্যাগঠিনসয়াম, 
শসানডয়াম ধ্ারু্ এেং গ্যাস। তজে অঠমধ্্য উভয় স্থনগর্ এেং 
দ্রেীভূর্ সেড্জ, প্রার্ী ধ্ারর্ কঠর।

ধ্ার্ে শোহার উপনস্থনর্ জেঠর্ কঠোরর্া সটৃষ্ট কঠর। জে 
কঠোরর্া নহসাঠে শশ্রর্ীেদ্ধ করা হয়

• মিৃু জে 0 শথঠক 75mg/lt কঠোরর্া।

• মাঝানর খর জে 75 শথঠক 150 নমনেগ্রাম/নেটার কঠোরর্া।

• খর জে 150 শথঠক 300 নমনেগ্রাম/নেটার কঠোরর্া।

•  খর জে 300 এেং র্ার শেনে নমগ্রা/নেটার কঠোরর্া খুে।

জঠের কঠোরর্া সাধ্ারর্ সাোি নিঠয় শফিা তর্নর কঠর িা, 
কাপঠ়ির ফ্যানরেক নিটঠক যায়, পাইপ োইি এেং পাইঠপর 
নফক্সিার িম েন্ধ হঠয় যায়, নস্টম েয়োর, ওয়াটার নহটাঠর 
শস্ে তর্নর হয় এেং শটক্সটাইে, েরফ, কাগজ ইর্্যানি তর্নরর 
প্রড্ক্রয়াঠর্ সমস্যা সটৃষ্ট কঠর।

ফুটন্ত এেং িুি শযাগ কঠর অস্থায়ী কঠোরর্া িরূ করা শযঠর্ 
পাঠর। শসাডা প্রড্ক্রয়া এেং শেস নেনিময় প্রড্ক্রয়ার মাধ্্যঠম 
স্থায়ী কঠোরর্া অপসারর্ করা শযঠর্ পাঠর।

িুঠির শসাডা প্রড্ক্রয়ায়, িুঠি শসাডা অ্যাে শযাগ করা হয়।

এর নিম্ননেনখর্ সুনেধ্া রঠয়ঠি

• অথ ্তদিনর্ক

• কম পনরমাঠর্ জমাট োধঁ্া প্রঠয়াজি।

• পাইঠপর ক্ষয় হ্রাস।

• জেঠর্ খনিজ উপািািও কঠম যায়।

• শোহা এেং ম্যাগোনিজ আংনেকভাঠে সরাঠিা হয়।

• আংনেকভাঠে প্যাঠথাঠজনিক ে্যাকঠটনরয়া িরূ কঠর।

অসুম্বধলাগুমললা	হমললা

• িক্ষ অপাঠরটর প্রঠয়াজি।

• লিাজ নিপের্্কনর্র জি্য প্রঠয়াজিীয় স্থাি।

• েড্্রি কাঠজর জি্য জে ভাে িয়।

• পাইপ ইিক্রসঠটেি।

শেস নেনিময় প্রড্ক্রয়া ড্জওোইট ো ক্যাঠটেি নেনিময় প্রড্ক্রয়া 
িাঠমও পনরনির্। কটেি জে Ca এেং mg মাধ্্যঠম পাস করার 
অিুমনর্ শিওয়া হয়. ক্যাটাি এক্সঠিঞ্জার শথঠক শসানডয়াম 
দ্ারা প্রনর্স্থানপর্ হয় এেং জে মিৃু হঠয় যায়।

সমু্বধলাম্দ

• খুে কমপ্যাক্ট এেং িক্ষ ইউনিট।

• শকাি লিাজ গটের্ হয় িা।

• আয়রি এেং ম্যাগোনিজ িরূ কঠর।

• শকাি পাইপ কটেি আেরর্ প়িা.

অসুম্বধলা

• নেল্প ো েয়োর নফড জঠে আপর্্কনর্কর অেনেষ্টাংে তর্নর 
কঠর। 

• উচ্চ টনে ্তনডটট জেঠক িক্ষর্ার সাঠথ শোধ্ি করা যায় িা।

জমলর	গুর্মলান

জে সংঠোধ্ির উঠদেে্য হে জে সরেরাহ করা নিড্চির্ করা: 

• প্যাঠথাঠজনিক জীে শথঠক মুক্ত।

• পনরষ্ার সুস্বািু এেং অোনছির্ স্বাি এেং গন্ধ শথঠক মুক্ত।

• যুড্ক্তসগের্ র্াপমাত্রা।

• ক্ষয়কারী ো শস্ে গেি িয়।

• খনিজ শথঠক মুক্ত যা পি্দসই োরীরেতৃ্ীয় প্রভাে তর্নর 
করঠর্ পাঠর।

উপঠরাক্ত উঠদেে্যগুনে জিসাধ্ারঠর্র জে সরেরাঠহর জি্য 
গুর্মাঠির িূ্যির্ম মাি প্রনর্ঠোর মাধ্্যঠম অজ্তি করা হয়।

SL.NO জীব ইউম্নট গলাইিললাইন	মলান
পাইপ যুক্ত জে সরেরাহ - নের্রর্ ে্যেস্থায় জে

1
2
3

1
2

নফকাে কনেফম ্ত
কনেফম ্ত জীে
কনেফম ্ত জীে

সংখ্যা/100ml
সংখ্যা/100ml
সংখ্যা/100ml

0
95% িমুিার মঠধ্্য 0
একটট অড্ক্সেিাে িমুিায় 3 নকন্তু 
পরপর িমুিায়

পাইপনেহীি পানি সরেরাহ

নফকাে কনেফম ্ত
কনেফম ্ত জীে

সংখ্যা/100ml
সংখ্যা/100ml

0
0

ব্যলা্কটটম্রওলক্জ্কলাল	গুর্মলান

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52
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নিং. দবম্শষ্ট্য রিহর্মযলাগ্য প্রত্যলাখ্যলামনর	্কলারর্

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

নেোক্ত উপকরর্
20
21
22
23
24
25
26
27

Radio activity
28
29

টানে ্তনডটট

রে

স্বাি এেং গন্ধ

PH মাি

শমাট দ্রেীভূর্ কটেি পিাথ ্ত (mg/1) শমাট কঠোরর্া (mg/I) 
(CaCO3 নহসাঠে)

শক্ারাইড (CI নহসাঠে) (mg/I)

সােঠফটস (SO4 নহসাঠে)

শল্ারাইডস (F নহসাঠে) (mg/I)

িাইঠট্ট (NO3 নহসাঠে)

ক্যােনসয়াম (CA নহসাঠে)

ম্যাগঠিনসয়াম (এমড্জ নহসাঠে)

আয়রি (Fe)

ম্যাগোনিজ (Mn নহসাঠে)

র্ামা

িস্তা (Zn)

শফঠিানেক শযৌঁগ (শফিে) অ্যানিওনিক নডটারঠজন্ট

খনিজ শর্ে

আঠস ্তনিক (শযমি নহসাঠে)

ক্যাডনময়াম (নসনড নহসাঠে)

শক্রানময়াম (Cr

সাইিাইডস (Cn)

সীসা (নপনে)

শসনেনময়াম (Se)

েুধ্ (Hg)

পনেনিউনক্য়ারঠরাম্যাটটক

হাইঠরিাকাে ্তি

গ্রস আেফা কায ্তকোপ

গ্রস নেটা কায ্তকোপ

2.5

5

আপর্্কনর্কর   
7 to 8.5

500

200

200

200

1

45

75

>30

0.1

0.05

0.05

5

0.001

0.2

0.01

0.05

0.01

0.05

0.05

0.1

0.01

0.001

0.2ug/I

3PCI/I

30 Pci/I

10
25

আপর্্কনর্কর <6.5 ো > 
9.2

1500

600

1000

400

1.5

45

200

150

1.0

1.5

1.5

15

0.002

1

0.3

0.05

0.01

0.05

0.05

0.1

0.01

0.001

0.2ug/I

3PCI/I

30PCi/I

শলারীম্র্ক	এবিং	রলাসলা়েম্ন্ক	মলান

জল	 সিংমশলাধন:	 সংঠোধ্ি প্রড্ক্রয়ার ধ্রি কািঁা জঠের 
গুর্মাি এেং সংঠোধ্ির পঠর প্রঠয়াজিীয় জঠের গুর্মাঠির 
উপর নিভ্তর করঠে।

নেনভন্ন ধ্রঠর্র অঠমধ্্য অপসারঠর্র জি্য নিম্ননেনখর্ 
সংঠোধ্ি প্রড্ক্রয়াগুনে ে্যেহার করা হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52
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Sl	No. অমশলাম্ধত অপসলারমর্র	জন্য	ব্যবহৃত	প্রক্রি়েলা

1

2

3

4

5

6

ভাসমাি নেেয় শযমি পার্া, মরৃ্ প্রার্ী

স্থনগর্ অঠমধ্্য শযমি নসনেট, কািামাটট, োনে 
ইর্্যানি

জনরমািা স্থনগর্ নেেয়

অর্ুজীে এেং আোঠো পিাথ ্ত দ্রেীভূর্ 

গ্যাঠসর স্বাি এেং গন্ধ প্যাঠথাঠজনিক

ে্যাকঠটনরয়া

স্কীনিং

শপ্ইি অেঠক্ষপর্

জমাট পনরস্াের্ সঠগে অেঠক্ষপর্

োযু়িোিে 

এেং রাসায়নিক সংঠোধ্ি 

জীোর্ুমুক্তকরর্

পনরস্াের্

কািঁা জে এেং শোনধ্র্ জে পরীক্ষা করার জি্য শোধ্িাগাঠর 
একটট সুসস্জির্ পরীক্ষাগার প্রঠয়াজি। সংঠোধ্ি প্রড্ক্রয়া 
অঠমধ্্য প্রকৃনর্র উপর নিভ্তর কঠর নসদ্ধান্ত শিওয়া শযঠর্ 
পাঠর।

এ্কটট	টট্টমমন্ট	প্্যলামন্টর	ম্বন্যলাস

• টট্টঠমন্ট প্্যাঠন্টর একটট শেআউট গটের্।

• উৎঠসর কািাকানি কাজ নিঠর্.

• শপ্ইি অেঠক্ষপর্।

• জমাট োধঁ্ার সাঠথ অেঠক্ষপর্।

• পনরস্াের্

• জীোর্ুমুক্তকরর্

• পনরষ্ার জোধ্ার

• পাম্

• উঁিু ো ভূগভ্তস্থ পনরঠেো জোধ্ার।

ইনমট্ক	্কলাজ	: জঠের উৎঠসর কািাকানি হঠর্ হঠে। এটট 
ইিঠটক ওঠয়ে, পাস্ম্ং প্্যান্ট অন্তভু্তক্ত।

সরল	অবমক্ষপর্: এই প্রড্ক্রয়ায় শুধ্ুমাত্র মাধ্্যাকে ্তর্ দ্ারা 
স্থনগর্ পাটটঠকেঠক নিপের্্কনর্ করার জি্য একটট শেনসঠি 
জে ধ্ঠর রাখা হয়। অনেড্চ্ছন্ন প্রোহ টাইপ শেনসি আজকাে 
প্রিাি করা হয়. জে প্রোঠহর অনভন্ন হাঠর অনেরাম প্রোনহর্ 
হয়।

নর্ি ধ্রঠির শসনডঠমঠন্টেি ট্যাঙ্ক রঠয়ঠি। শশ্রর্ীনেভাগ 
ট্যাঠঙ্কর আকাঠরর উপর নভর্্কনর্ কঠর এেং প্রোঠহর প্রকাঠরর 
উপর নভর্্কনর্ কঠর।

• আয়র্ঠক্ষত্রাকার ট্যাঙ্ক

• েতৃ্াকার ট্যাঙ্ক (হয় শরনডয়াে প্রোহ, েতৃ্াকার ট্যাঙ্ক ো 
পনরনধ্ প্রোহ েতৃ্াকার ট্যাঙ্ক। 

• হপার িীঠির ট্যাঙ্কগুনে

বৃত্লা্কলার	 ট্যলাঙ্ক এেং হপার িীঠির ট্যাঙ্কগুনে সাধ্ারর্র্ 
শপ্ইি অেঠক্ষপঠর্ ে্যেহৃর্ হয় িা।

জমলাট	বলাধঁলা	সমগে	অবমক্ষপন: খুে সূক্ষ্ম স্থনগর্ কর্াগুনে 
সরে অেঠক্ষপঠির দ্ারা অপসারর্ করা যায় িা কারর্ এটট 
স্থায়ী হঠর্ িীঘ ্ত সময় শিয়। কেঠয়ডীয় নেেয়গুনে কখিই 

মাধ্্যাকে ্তর্ দ্ারা নস্থর হঠে িা। এই ধ্রঠির অঠমধ্্য জমাট োধঁ্া 
নিঠয় অেঠক্ষপর্ দ্ারা অপসারর্ করা শযঠর্ পাঠর।

পম্রস্লাবর্: নফল্টারগুনে ে্যাকঠটনরয়া রে, স্বাি গন্ধ, 
ম্যাগোনিজ অপসারর্ করঠর্ এেং পনরষ্ার জে তর্নর করঠর্ 
ে্যেহার করা হয় নফল্টারগুনেঠর্ োনের পুরু স্তর থাঠক এেং 
জে এর মধ্্য নিঠয় শযঠর্ শিওয়া হয়।

নফল্টারগুনে শশ্রর্ীেদ্ধ করা হয়:

• মাধ্্যাকে ্তর্ নফল্টার

- ধ্ীর োনে নফল্টার (নিত্র 8)

- দ্রুর্ োনে নফল্টার (নিত্র 9)

• শপ্রসার নফল্টার (নিত্র 10)

ধীর	বলাম্ল	ম্িল্লার	(ম্েত্র	8)

অেঠক্ষপর্ ট্যাঙ্ক শথঠক জে একটট সােমানস ্তেে ইিঠেঠটর 
মাধ্্যঠম ধ্ীর োনের নফল্টাঠর প্রঠেে কঠর। র্ারপর োনে 
নেরক্ত িা কঠর োনের নেিািার উপর সমািভাঠে নের্রর্ করা 
হয়। পনরস্ােঠর্র সময় অঠমঠধ্্যর কারঠর্ নফল্টার নমনডয়া 
আটঠক যায়। র্ারপর উপঠরর শেড শথঠক োনে স্ক্যাপ কঠর 
পনরষ্ার োনে নিঠয় প্রনর্স্থাপি করঠর্ হঠে। িাম অিুসাঠর 
পনরস্ােঠর্র হার ধ্ীর। এটট প্যাঠথাঠজনিক ে্যাকঠটনরয়া 
অপসারর্ করঠর্ পাঠর িা।

দ্রুত	বলাম্ল	ম্িল্লার	(ম্েত্র	9)

নফল্টার অপাঠরেি সে ধ্ীর োনে নফল্টার অিুরূপ. োইঠরর 
শিম্বাঠর নফল্টার শরট কঠট্াোর োগাঠিা আঠি। যখি 
নফল্টার নেিািা আটঠক যায়, এটট ধু্ঠয় শফো হয়। ওয়ানেং 
োনে নেিািা মাধ্্যঠম জে নপিঠি প্রোহ দ্ারা সম্ন্ন করা হয়.

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52
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Sl	No. ম্বর্ম়েলাপ্করর্ ধীর	বলাম্ল	ম্িল্লার দ্রুত	মলাধ্যলা্কর্ কির্	ম্িল্লার
1

2

3

4

এোকা

োনে পনরমার্

োনের গুর্মাি

কািঁা জঠের গুর্মাি

খুে ে়ি এোকা প্রঠয়াজি

যঠথষ্ট পনরমাঠর্ প্রঠয়াজি

0.2 শথঠক 0.4 কায ্তকরী আকাঠরর সূক্ষ্ম 
নফল্টার নমনডয়া এেং 2 শথঠক 4 অনভন্নর্া 
সহ িক্ষ

এটট রাসায়নিক নিঠয় নিনকর্্কসা 
করা িাও হঠর্ পাঠর র্ঠে 50 
নপনপএম-এর শেনে টানে ্তনডটট 
হওয়া উনির্ িয

শিাট এোকা প্রঠয়াজি

কম পনরমাঠর্ োনের োনে প্রঠয়াজি

0.36 শথঠক 0.6 কায ্তকরী আকাঠরর সামাি্য 
শমাটা নফল্টার নমনডয়া এেং 1.2 শথঠক 18 
অনভন্নর্া সহগ

রাসায়নিক নিঠয় নিনকর্্কসা অপনরহায ্ত

নফল্টার শধ্ায়া সাধ্ারর্র্ 24 ঘন্টা পঠর করা হয় এেং প্রায় 10 
নমনিট সময় োঠগ।

ব্প্রসলার	ম্িল্লার	(ম্েত্র	10): োয়ুমণ্ডঠের শিঠয় শেনে িাঠপ 
জে োনের নেিািার মধ্্য নিঠয় যায়। এই নফল্টারগুনে শিাট 
নেল্প কারখািায় ে্যেহৃর্ হয়। এগুনে ে়ি আকাঠর োভজিক 
িয়। নফল্টার শেড পনরষ্ার করা হয় দ্রুর্ মাধ্্যাকে ্তর্ 
নফল্টাঠরর মঠর্া ে্যাক ওয়ানেং দ্ারা।

ধীর	এবিং	দ্রুত	মলাধ্যলা্কর্ কির্	ম্িল্লার	মমধ্য	তুলনলা

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



144

জীবলার্ুমুক্ত্করর্

এটট জে শথঠক সংক্রামক ে্যাকঠটনরয়া হর্্যার প্রড্ক্রয়া। 
ে্যাকঠটনরয়া মারার জি্য শয রাসায়নিক ো পিাথ ্ত ে্যেহার করা 
হয় র্াঠক জীোরু্িােক েঠে।

নিম্ননেনখর্ পদ্ধনর্ দ্ারা জে জীোর্ুমুক্ত করা শযঠর্ পাঠর।

• জে ফুটটঠয়

• অনর্ঠেগুনি রড্মি দ্ারা

• আঠয়ানডি এেং শরোনমি ে্যেহার কঠর

• ওঠজাি ে্যেহার কঠর

• অনর্নরক্ত িুি ে্যেহার কঠর

• পটানসয়াম পারম্যাগোঠিট ে্যেহার কঠর

• শপ্ইি শক্ানরঠিেি দ্ারা

• গ্যাসীয় শক্ানরি প্রঠয়াঠগর মাধ্্যঠম

• র্রে শক্ানরি প্রঠয়াঠগর মাধ্্যঠম

• নলিনিং পাউডার ে্যেহার কঠর

এেং ওয়াটার ওয়াক্তঠস জে ফুটাঠিা অসম্ভে। জীোর্ুমুক্তকরর্ 
শোনডি এেং শরোনমঠির সাঠথ ে্যয়েহুে, র্াই জঠের কাঠজ 

Sl	No. ম্বর্ম়েলাপ্করর্ ধীর	বলাম্ল	ম্িল্লার দ্রুত	মলাধ্যলা্কর্ কির্	ম্িল্লার
5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

অপাঠরেঠি িমিীয়র্া

পনরস্ােঠর্র হার

এক ইউনিঠটর আকার

েস্য আকাঠরর নের্রর্

নিষ্ােি ে্যেস্থা

পনরষ্াঠরর সময়কাে

পনরষ্ার করার পদ্ধনর্

িক্ষ র্ত্তােধ্াি

মাথার ক্ষনর্

স্থনগর্ অঠমধ্্য 
অিুপ্রঠেে

শধ্ায়ার জি্য প্রঠয়াজিীয় 
পনরমার্ পানি

ইউনিঠটর সামনগ্রক 
খরি

রক্ষর্াঠেক্ষঠর্র খরি

িক্ষর্া

সম্ভে িা

100 - 180 নেটার/নম 2/ ঘন্টা

30m X60m

ইউনিফম ্ত

নিদ্রযুক্ত শপ্ঠটর িীঠি কংড্ক্রঠটর নরজ 
এেং উপর্্যকার িীঠি ইর্্যানি লিক দ্ারা 
আেরৃ্ শখাো জঠয়ন্টযুক্ত পাইপ এেং 
শরিিগুনে

1 to 3 Months

পঠৃে শথঠক 2-3 শসনম োনে স্ক্যানপং এেং 
িরু্ি োনে সঠগে প্রনর্স্থাপি

আেে্যক িা

15 শসনম শথঠক 75 শসনম

খুে শিাট শুধ্ুমাত্র পঠৃঠে একটট শিাংরা স্তর 
গটের্ হয়

নফল্টার করা জঠের 0.2 শথঠক 0.6% 2

আরও, কারর্ ে়ি জনম এেং প্রিুর 
পনরমাঠর্ উপকরর্ প্রঠয়াজি।

শিাট

ে্যাকঠটনরয়া এেং স্থনগর্ পিাথ ্ত অপসারঠর্ 
িক্ষ

সম্ভে

4000-5000 নেটার/নম 2/ ঘন্টা

6 নম X 8 নম X শথঠক 8 নম X 10 নম

উপঠর শিাট এেং িীঠি শমাটা

েহুগুর্ এেং পাইপ পার্শ্বীয়. vitrified টাইেস 
লিক, হুইোর নফল্টার িীঠি

24 to 48 hours

পানি নিঠয় শধ্ায়ার আঠগ িাঠপ পানি নিঠয় 
নপিঠি শধ্ায়ার মাধ্্যঠম, সংকুনির্ োয়ু 
আঠ্দােঠির সাঠথ ো িা়িাই

অপনরহায ্ত

2নম শথঠক 4নম

খুে গভীর

শথঠক 4% পনরশ্রুর্ জে

সস্তা এেং োভজিক

আরও

সমস্ত ে্যাকঠটনরয়া অপসারর্ করঠর্ পাঠর 
িা, জীোর্ুিােক প্রঠয়াজিীয়, রে, গন্ধ এেং 
স্বাি অপসারর্ কঠর

ে্যেহার করা হয় িা।

ওয়াটার ওয়াক্তঠস সহঠজ এেং সস্তায় নেিু্যৎ পাওয়া শগঠেই 
ওঠজাি ে্যেহাঠরর পদ্ধনর্ ে্যেহার করা শযঠর্ পাঠর।

অনর্নরক্ত িুি দ্ারা জীোর্ুমুক্ত করার জি্য এটটঠক ঘঠরায়া 
ে্যেহাঠরর উপঠযাগী কঠর শর্াোর জি্য নপএইি (Ph) মাি 
হ্রাস করার জি্য আঠরকটট সংঠোধ্ির প্রঠয়াজি হয়। র্াই 
জঠের কাঠজও এই পদ্ধনর্ ে্যেহার করা হয় িা।

পটানসয়াম পারম্যাগোঠিট দ্ারা জীোর্ুমুক্তকরর্ সাধ্ারর্র্ 
গ্রামীর্ অঞ্চঠে পথৃক কূঠপর জে ে্যেসার জি্য ে্যেহৃর্ হয়।

শযখাঠি ভাঠো পঠৃঠের জে পাওয়া যায় শসখাঠি শপ্ইি 
শক্ানরঠিেি ে্যেহার করা হয়। ে়ি ওয়াটার ওয়াক্তঠস যখি 
জে শোধ্ি করঠর্ হয় র্খি গ্যাসীয় শক্ানরি ে্যেহার করা 
হয়। এটট সরাসনর প্রঠয়াগ করা উনির্ িয়। এটট নেঠেেভাঠে 
এই উঠদেঠে্য নডজাইি করা শক্ানরঠিটঠরর মাধ্্যঠম প্রঠয়াগ 
করা হয়।

জীোর্ুমুক্তকরঠর্ র্রে শক্ানরি প্রঠয়াগ সেঠিঠয় কায ্তকর। 
আঠেিঠির হার ম্যািুয়ানে নিয়্রির্ করা যায়, স্বয়ংড্ক্রয়ভাঠে 
ো যান্রিকভাঠে র্রে শক্ানরঠিটর ে্যেহার করা হয় এই 
অ্যানপ্ঠকেঠির জি্য।
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শক্ানরঠিেঠির জি্য জঠের কাঠজ নলিনিং পাউডার ে্যেহার 
করা হয় িা কারর্ োজাঠর গ্যাসীয় এেং র্রে শক্ানরি পাওয়া 
যায় এেং শসগুঠো শেনে কায ্তকর।

জল	নরম	্করলার	সিংমশলাধন

• স্থায়ী কঠোরর্া জে শথঠক সহঠজ অপসারর্ করা যাঠে 
িা.

• নেঠেে সংঠোধ্িঠক জে িরম করার সংঠোধ্ি েো হয়। 
স্থায়ী কঠোরর্া অপসারর্ নিম্ননেনখর্ পদ্ধনর্.

1 িুি-শসাডা প্রড্ক্রয়া:

• এই প্রড্ক্রয়ায় িুি এেং শসানডয়াম কাে ্তঠিট ো শসাডা।

2 ড্জওোইট প্রড্ক্রয়া:

• এটট একটট শেস-নেনিময় ো আয়ি-নেনিময় প্রড্ক্রয়া।

• ড্জওোইট প্রড্ক্রয়া হে অ্যােুনমনিয়াম, নসনেকা এেং 
শসাডা শযৌঁগ। 

• প্রাকৃনর্কভাঠে পাওয়া ড্জওোইট সেুজ রঠের, র্াই 
এঠক সেুজ োনে েো হয়।

• যখি খর জে ড্জওোইঠটর সংস্ঠে ্ত আঠস, র্খি 
ক্যােনসয়াম এেং ম্যাগঠিনসয়াম অপসারর্ করা হয় 
এেং নেনিমঠয় শসানডয়াম শিওয়া হয়।

3 খনিজকরর্ প্রড্ক্রয়া

• একটট খর জে হাইঠরিাঠজি আকাঠর রজি পিাঠথ ্তর 
নেিািার মধ্্য নিঠয় প্রোনহর্ হয়। 

• সময় নকিু ে্যেধ্াি পনরের্্তি, হাইঠরিাঠজি নেেয়েস্তু 
নিঃঠেে হয়.

• খনিজকরর্ প্রড্ক্রয়া প্রধ্াির্ নেল্প উঠদেঠে্য ে্যেহার 
করার জি্য জে প্রস্তুর্ করার জি্য ে্যেহৃর্ হয়।

4 নেপরীর্ অসঠমানসস: প্রড্ক্রয়া

• নেপরীর্ অসঠমানসস হাইপার-নফঠে্কট্েি িাঠমও 
পনরনির্।

• নেপরীর্ আস্ের্ প্রসারঠর্র িীনর্ঠর্ কাজ কঠর।

• নডনফউেি মাঠি উচ্চ ঘিঠবের একটট অঞ্চে শথঠক 
নিম্ন ঘিঠবের অঞ্চঠে অর্ুর গনর্নেনধ্।

• নেপরীর্ অসঠমানসস ে্যাকঠটনরয়া, েের্, শপ্রাটটি, 
েক্তরা প্রর্্যাখ্যাি করঠর্ সক্ষম।

ভলাল	প্লাম্্বিিংঅনুশীলমনর	জন্য	এ্কটট	ম্নমদকিম্শ্কলা

জঠের নেকল্প উৎঠসর মঠধ্্য থাকঠর্ পাঠর সংগ্রহ করা েটৃষ্টর 
জে এেং টট্টঠমন্ট প্্যান্ট শথঠক পিুে ্ত্যেহৃর্ / পিুরুদ্ধার 
করা েজ্ত্য জে। ভেিগুনের মঠধ্্য পিুঃে্যেহাঠরর জি্য 
েটৃষ্টর জঠের ক্যািঠমন্ট এোকা িাঠির উপঠর সীমােদ্ধ করা 
উনির্। প্রারনম্ভক েটৃষ্টর সময় সংগহৃীর্ জে সনরঠয় শফোর 
ে্যেস্থা করা হঠে। েি, ভেঠির আেপাে, িাঠির োগাি, 
োরা্দা ইর্্যানি শথঠক সংগ্রহ করা েটৃষ্টর জে নরিাজ্ত নপঠটর 
মাধ্্যঠম ভূগভ্তস্থ জঠের শটনেে নরিাজ্ত করার জি্য ে্যেহার 
করা শযঠর্ পাঠর।

হাসপার্াে এেং অি্যাি্য স্বাস্থ্যঠসো সনুেধ্াগুনেঠর্ ল্ানেংঠয়র 
জি্য নেকল্প জে (এসটটনপ শথঠক পিুে ্ত্যেহৃর্ জে) ে্যেহার 
করার পরামে ্ত শিওয়া হয় িা। যখি সংঠোধ্ি করা েজ্ত্য 
নেশুঠির দ্ারা ে্যেহৃর্ সু্ঠের মঠর্া প্রাগেঠি ে্যাডেঠস্নপংঠয়র 
উঠদেঠে্য ে্যেহার করা হয়, অনর্নরক্ত সর্ক্তর্া শযমি পাইঠপর 
রে শকানডং, িৃে্যমাি েিাক্তকরর্ শেঠেে, েকঠযাগ্য রি -

েন্ধ ট্যাপস (অিিুঠমানির্/আি-অনভঠপ্রর্ ে্যেহার শরাধ্ 
করঠর্) ইর্্যানি কঠোরভাঠে প্রঠয়াগ করা হঠে। আধু্নিক 
প্ানম্বংঠকাড শযমি UIPC – আনম শয শকাঠিা ধ্রঠির প্রাগেঠি 
নেকল্প জঠের উর্্কস ে্যেহার করার সময় শিওয়া কঠোর 
সর্ক্তর্া সম্ঠক্ত প্রঠয়াজিীয় র্থ্য সরেরাহ কনর। (নিত্র 11)
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BOD	িললািল	ব্যলাখ্যলা	্করলা
1	-	2PPm	 ম	খুব	পম্রষ্লার	জল,	সলামলান্য	দজব		
	 ক্ষ়ে
3-5	PPM	 পম্রম্মত	পম্রষ্লার	জল,	ম্্কছু	দজব		
	 ক্ষ়ে	(সম্ভবত	উক্ভিমদর	জীবন	ব্থম্ক)	
6-9	PPM	 ব্বম্শ	দজব	ক্ষ়ে	(সম্ভবত	ব্শওললা	িুল		
	 ব্থম্ক)
10	+	PPM	দজব	ক্ষম়ের	খুব	অস্লাস্্য্কর	মলাত্রলা		
	 (প্রলা়েশই	অপম্রমশলাম্ধত	প়ে়ঃম্নষ্লাশন 
	 ব্থম্ক)

ঐনর্হ্যগর্ পরীক্ষার পনরেঠর্্ত, র্াই, এই নকঠট একটট 
নডড্জটাে পরীক্ষক রঠয়ঠি। পরীক্ষঠকর িুটট ইঠেঠট্াড 
মাইঠক্রানসঠয়ঠমি (গুনে) এ জঠের পনরোনহর্া পনরমাপ 
কঠর। একটট মাইঠক্রানসঠয়ঠমি হে প্রনর্ শসনন্টনমটাঠর 
একটট মাইঠক্রাঠমাহ, এেং একটট মাইঠক্রাঠমাহ হে একটট 
মাইঠক্রাওহঠমর নেপরীর্ (এক ওহঠমর এক - নমনেয়ি 
ভাগ)। (েক্ষ্য করুি শয মাইঠক্রাঠমাঠর্ “mho” হে “ওহম” - 
প্রনর্ঠরাঠধ্র পনরমাপ - নপিঠির নিঠক োিাি করা হঠয়ঠি।
জেঠর্ দ্রেীভূর্ কটেি পিাথ ্ত এর পনরোনহর্া ো়িায়। একটট 
নিনি্তষ্ট ফ্যাক্টর দ্ারা জঠের পনরোনহর্া গুর্ কঠর, প্রনর্ 
নমনেয়ি অংঠে শমাট দ্রেীভূর্ কটেি পিাথ ্ত শিয়। ফ্যাক্টর 
জঠে দ্রেীভূর্ কটেি পিাথ ্ত অিুযায়ী পনরেনর্্তর্ হয়, এেং 
এর মঠধ্্য নেস্করৃ্র্ হয়। 5 এেং 9. এই পরীক্ষাটট 5 এর একটট 
ফ্যাক্টর ে্যেহার কঠর। আপিার ফোফে শসই ফ্যাক্টর 
ে্যেহার কঠর যুড্ক্তসগের্ভাঠে সনফক্স  হঠে।
• টটনডএঠসর জি্য নেশুদ্ধ জে পরীক্ষা করার সময়, 

পদ্ধনর্টট িমুিায় নমটার স্থাপি, একটট নরনডং শিওয়া এেং 
5 দ্ারা গুর্ করার মঠর্া সহজ। ফোফেটট টটনডএস, 
নপনপএম-এ পনরমাপ করা হয়।

• যনি নমটাঠর “10” শেখা হয় র্ঠে পনরোনহর্া পরীক্ষঠকর 
পনরসঠরর শিঠয় শেনে হয় এেং আপিাঠক িমুিাটট পার্ো 
করঠর্ হঠে এেং শোিা ো সমুঠদ্রর জে পরীক্ষা করার 
জি্য নিঠি্তোেেী অিুসরর্ করঠর্ হঠে।

• কঠের জে এেং শোর্ঠের জঠে নকিু দ্রেীভূর্ কটেি 
পিাথ ্ত থাঠক (সাধ্ারর্র্> 100 নপনপএম)। পার্ো করার 
সময় আপিাঠক অেে্যই নডনমিারোইজড ওয়াটার 
ে্যেহার করঠর্ হঠে যা আপনি নকঠটর মঠধ্্য থাকা 
নডনমিারোইজার শোর্ে ে্যেহার কঠর তর্নর করঠর্ 
পাঠরি।

• শোিা জে ো সমুঠদ্রর জঠের পরীক্ষাটট স্বািু জঠের 
শিঠয় একটু শেনে জটটে। নমটার শুধ্ুমাত্র 1900 শসঠকডে 
পয ্তন্ত পনরোনহর্া নিেন্ধি কঠর (যা প্রায় 950 নপনপএম 
দ্রেীভূর্ কটেি পিাঠথ ্তর সমাি)। 1900 শসঠকঠডের শেনে 
পনরোনহর্া সহ জে পরীক্ষা করঠর্, র্াই আপিাঠক 
অেে্যই িমুিাটট পার্ো করঠর্ হঠে। আমরা 1:50 এর 
পার্ো করার পরামে ্ত নিই।

নমনশ্রর্ িমুিার পনরোনহর্া পনরমাপ করার পঠর, িমুিার 
পনরোনহর্া খুঠঁজ শপঠর্ র্রে দ্ারা নমটার নরনডংঠক গুর্ 
করুি। (উিাহরর্স্বরূপ, যনি নমটাঠর 1:50 নডনেউেি 1,100 
শসঠকডে হয়, পনরোনহর্া 1100 x 50 = 55,000 শসঠকডে।)

জমলর	গুর্মলান	এবিং	সিংমশলাধন

একটট স্বীকৃর্ পরীক্ষাগার শথঠক প্রাপ্ত একটট পরীক্ষার 
নরঠপাঠট্তর মাধ্্যঠম উপেব্ধ জঠের উৎঠসর গুর্মাি স্থাপি 
করা উনির্।

উৎঠসর জঠের গুর্মাঠির উপর নভর্্কনর্ কঠর সংঠোধ্ির 
পনরমার্ নিধ্ ্তারর্ করা হঠে। এর মঠধ্্য স্থনগর্ কটেি পিাথ ্ত 
অপসারঠর্র জি্য োনে পনরস্াের্, রে এেং গন্ধ অপসারঠর্র 
জি্য সড্ক্রয় কাে ্তি নফল্টার, কঠোরর্া এেং জীোরু্মুক্তকরর্ 
(শক্ানরঠিেি, ওঠজািাইঠজেি, ইউনভ, ইর্্যানি) অপসারঠর্র 
জি্য িরমকরর্ অন্তভু্তক্ত থাকঠর্ পাঠর। ে্যাকঠটনরয়া 
অপসারর্ করঠর্। (নিত্র 12)

আধ্ুনিক প্রযুড্ক্ত ের্্তমাঠি একক সরঞ্জাঠমর মাধ্্যঠম নেনভন্ন 
অঠমধ্্য সংঠোধ্ি করার জি্য উপেব্ধ। উপযুক্ত প্রযুড্ক্ত/
সরঞ্জাম নিে ্তািঠির শক্ষঠত্র সে ্তিা নেঠেেঠঞের পরামে ্ত িাওয়া 
হঠে।

কাটট্তজ নফল্টার, কাে ্তি নফল্টার, আে্কট্া ভাঠয়াঠেট (ইউনভ) 
টট্টঠমন্ট এেং নরভাস ্ত অসঠমানসস (আরও) ো উপঠররগুনের 
সংনমশ্রঠর্র মঠর্া নেনভন্ন প্রযুড্ক্ত অন্তভু্তক্ত কঠর ঘঠরায়া 
ওয়াটার নপউনরফায়ার ের্্তমাঠি উপেব্ধ। এগুনে সাধ্ারর্র্ 
ে্যেহাঠরর সমঠয় ইিস্টে করা হয়।

তজে রাসায়নিক অড্ক্সঠজি িানহিা (BOD-Biochemical 
oxygen demand)

সারাংে

অড্ক্সঠজঠির একটট পনরমাপ - জঠের িমুিায় জীেি 
গ্রাসকারী। BOD-এর পরীক্ষার পদ্ধনর্টট DO-এর মঠর্াই, 
DO িমুিাটট শক্ষত্রটটঠর্ নস্থর করা হয় র্ারপঠর অনেেঠম্ব 
টাইঠটঠরট করা হয়, যখি BOD িমুিাটট অনিনি্তষ্ট অেস্থায় 
রাখা হয় এেং ঘঠরর র্াপমাত্রায় অন্ধকাঠর পািঁ নিঠির জি্য 
সংরক্ষর্ করা হয়। পািঁ নিি পর, িমিুা সংঠোধ্ি করা হয় 
এেং টাইঠট্ট করা হয়। পরীক্ষার ফোফে DO পরীক্ষায় 
পাওয়া অড্ক্সঠজি স্তর শথঠক নেঠয়াগ করা হয়, এেং ফোফে 
োঠয়াঠকনমক্যাে অড্ক্সঠজি িানহিা।

দ্রষ্টে্য িমুিাটট পািঁ নিঠির জি্য ইিনকউঠেেি িা হওয়া 
পয ্তন্ত নফক্স  করঠেি িা, র্ারপঠর আপনি DO পরীক্ষার জি্য 
নফক্স  শযমিটট নফক্স  করঠেি।

ম্পছমনর	মলাটট

শয ে্যাকঠটনরয়াগুনে তজে পিাথ ্ত (শযমি জেজ উড্ভিি এেং 
িি্তমা) পঠি অড্ক্সঠজি গ্রহর্ কঠর। একটট নিয়ন্রির্ পনরঠেঠে 
একটট নিনি্তষ্ট সমঠয়র জি্য শয পনরমার্ অড্ক্সঠজি গ্রহর্ করা 
হয় র্া নিঠি্তে কঠর জঠে তজে পিাঠথ ্তর পনরমার্ - ো তজে 
অেিয়ঠযাগ্য েজ্ত্য। শসই পনরমাপঠক েো হয় োঠয়াঠকনমক্যাে 
অড্ক্সঠজঠির িানহিা ো নেওনড। উচ্চ নেওনড জঠে তজে 
পিাঠথ ্তর পনরমার্ - ো তজে অেিয়ঠযাগ্য েজ্ত্য - নিঠি্তে কঠর৷ 
শসই পনরমাপঠক েো হয় োঠয়াঠকনমক্যাে অড্ক্সঠজি নডমাডে 
ো নেওনড। উচ্চ নেওনড িেূর্ নিঠি্তে কঠর নিম্ন নেওনড ভাে 
জঠের গুর্মাি নিঠি্তে কঠর। যনি নেওনড শেনে হয়, র্াহঠে 
এর কারর্ হে জঠে েসোসকারী ে্যাকঠটনরয়া তজে পিাথ ্ত 
পিাঠিার প্রড্ক্রয়ার অংে নহঠসঠে অড্ক্সঠজি ে্যেহার কঠর। 
এইভাঠে, নেওনড জঠের গুর্মাঠির একটট গুরুবেপূর্ ্ত সূত্র 
নহসাঠে কাজ কঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.51	&	52
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.53	&	54
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ম্স্র	জমলর	েলাপ	এবিং	েলামপর	পম্রমলাপ	বলাম্স্টকিিং	ব্প্রসলার	উমদেশ্য:	এই	পলামঠর	ব্শমর্	
আপম্ন	 সক্ষম	 হমবন	 (Static	 water	 pressure	 and	 measurement	 of	 pressures	
bursting	pressure)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	প্লাম্্বিিংম্সমস্টমম	স্ট্যলাটট্ক	েলাপ	ব্যবহলার	্করলা	হ়ে
•	েলামপর	পম্রমলাপ	বলুন
•	 ম্বম্ফলাম্রত	েলাপ	সম্পম্ককি	বলুন।

ম্স্র	মলাথলা

প্ানম্বংইিস্টঠেেঠি স্ট্যাটটক শহডঠক নমটাঠর প্রকাে করা জে 
নের্রর্ ে্যেস্থার িুটট নে্দরু মঠধ্্য উলিম্ব িরূবে/উচ্চর্া নহসাঠে 
সংঞোনয়র্ করা হয়। স্ট্যাটটক শহড পাম্ নিে ্তািি নিধ্ ্তারঠর্র 
পরানমনর্ এক.

• শসৌঁর গরম জে নসঠস্টম

• র্াপ পাম্

শিঠের অঠিক অংঠে ের্্তমাি সংনেনধ্েদ্ধ প্রনেধ্ািগুনে 
গরম জে উৎপািঠির অংে পূরঠর্র জি্য শসৌঁর েড্ক্তর মঠর্া 
অপ্রিনের্ েড্ক্তর উর্্কসগুনের ে্যেহার োধ্্যর্ামূেক কঠর৷

গরম জে নের্রর্ ে্যেস্থা সাধ্ারর্র্ গাহ ্তস্থ্য োডো জে নের্রর্ 
ে্যেস্থার মঠর্াই হঠে, র্ঠে গরম জঠের র্ার্্কক্ষনর্ক প্রাপ্যর্া 

এেং েড্ক্ত সংরক্ষঠর্র জি্য পুিঃপ্রের্্তি পাইঠপর কাজ শযাগ 
করা হঠে। নসঠস্টঠমর মঠধ্্য পাইপ কাজ, নেড্চ্ছন্নর্া ভােভ, 
স্বয়ংড্ক্রয় োযু় শভন্ট, শরিি কক্স ইর্্যানি অন্তভু্তক্ত থাকঠে 
শযমি োডো জঠের ে্যেস্থার জি্য ের্ ্তিা করা হঠয়ঠি।
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উপরন্তু, সরেরাহ এেং পুিঃসঞ্চােি পাইপ র্াপ ক্ষনর্ 
প্রনর্ঠরাধ্ করঠর্ র্াপ নিঠরাধ্ক প্রঠয়াজি হঠে. ে়ি 

শসট্াোইজড হট ওয়াটার শজিাঠরটর (গুনে) এ পাইঠপর 
কাজ করার জি্যও নেঠেে সরঞ্জাঠমর প্রঠয়াজি হঠে শযমি 
সম্প্রসারর্ জাহাজ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.53	&	54
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.55	-	57
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ম্স্র	জমলর	েলাপ	এবিং	েলামপর	পম্রমলাপ	বলাম্স্টকিিং	ব্প্রসলার	উমদেশ্য:	এই	পলামঠর	ব্শমর্	
আপম্ন	সক্ষম	হমবন	(Expansion	of	water	on	freezing	and	heating)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	সম্প্রসলারর্	এবিং	ম্হমলাম়্েত	সম্পম্ককি	রলাষ্ট্র
•	জমলর	েলাপ	সম্পম্ককি	বলুন
•	তলাপমলাত্রলা	সম্পম্ককি	বলুন
•	পদলামথ কির	উপর	জল	এবিং	ম্হমমর	প্রভলাব	বর্ কিনলা	্করুন।

জল

পনৃথেীঠর্ যা আঠি ো থাকঠে সে জে ইনর্মঠধ্্যই এখাঠি 
আঠি। শসই জঠের ের্করা িব্বই-সার্ ভাগই পনৃথেীর 
মহাসাগঠর; িুই ের্াংে নহমানয়র্; এেং নেঠর্শর এক 
ের্াংঠেরও কম জে সহজেভ্য নমো জে! এটা অপনরহায ্ত 
শয আমরা উঠি্যাঠগর সাঠথ পনৃথেীর জে সরেরাহ রক্ষা কনর। 
িিী ো ভূগভ্তস্থ জঠের মঠর্া জঠের উৎস একোর িনূের্ হঠে 
র্া িীঘ ্ত সমঠয়র জি্য িনূের্ থাকঠর্ পাঠর। জে রক্ষা করা 
সেঠিঠয় গুরুবেপূর্ ্ত কারর্ জে িা়িা পনৃথেীঠর্ জীেি থাকঠর্ 
পাঠর িা।

জেই একমাত্র পিাথ ্ত যা সংঠকািঠির পনরেঠর্্ত নহমানয়র্ হঠে 
ে্যয় হয়। কটেি ইস্াঠর্র একটট আয়র্ঠির ওজি গনের্ 
ইস্াঠর্র সমাি আয়র্ঠির শিঠয় শেনে। অি্যনিঠক, েরফ 
ভাসঠি। কল্পিা করুি শয েরফ যনি জঠের শিঠয় ভারী হয় 
র্ঠে পনৃথেী কীভাঠে আোিা হঠে: জঠের শিহগুনে েরফ হঠয় 
যাওয়ার সাঠথ সাঠথ েরফটট ডুঠে যাঠে, উষ্ণ জেঠক পঠৃঠে 
পাোঠে শযখাঠি এটটও েরফ হঠয় যাঠে। সমস্ত জঠের শিহ 
কটেি েরফ হঠয় যাঠে, এেং পনৃথেীঠর্ জীেি শযমি আমরা 
জানি এটট কখিই নেেনর্ ্তর্ হঠর্ পাঠর িা। শসৌঁভাগ্যেের্, 
েরঠফর ভাসমাি স্তর জঠের নিঠির জীেিঠক ভয় শিখাঠিার 
পনরেঠর্্ত র্ীরে োডো শথঠক রক্ষা কঠর।

জমলর	েলাপ

জঠের িাপ হে ে্যেহারকারীর পঠয়ন্টগুনেঠর্ জঠের কাড্খির্ 
প্রোহ নিড্চির্ করার জি্য প্রঠয়াজিীয় েড্ক্ত। নডনস্টনেউেি 
নসঠস্টঠম জঠের িাপ সাধ্ারর্র্ উঁিু ট্যাঙ্ক শথঠক স্ট্যাটটক শহড 
দ্ারা উর্্কপন্ন হয়। শযখাঠি এইভাঠে উৎপন্ন িাপ অপয ্তাপ্ত 
পাওয়া যায়, শসখাঠি েুস্টার পাম্ স্থাপি করা হয়। একক 
নেভার নমক্সার, থাঠম ্তাস্ট্যাটটক নমক্সার, ল্াে ভােভ ইর্্যানির 
মর্ নফক্সিাঠরর সঠন্তােজিক অপাঠরেঠির জি্য িূ্যির্ম 
কাঠজর িাপ প্রঠয়াজি। UIPC - আনম যথাক্রঠম 0.5 োর 
(5.00 নমটার জঠের কোম) এেং 5.5 োর (55 নমটার জঠের 
কোম) সে ্তনিম্ন এেং সে ্তানধ্ক কাঠজর িাপ নিধ্ ্তারর্ কনর৷ 
শযখাঠি হাঠর্ ধ্রা টট্গার শ্রে সহ অযুর কে ে্যেহার করা 
হয়, খুে শেনে কাঠজর িাপ ে্যেহাঠরর জি্য অস্বড্স্তকর হঠে। 
এই ধ্রঠির শক্ষঠত্র, িাপ এেং প্রোহ নিয়্রিঠর্র জি্য সাধ্ারর্ 
এয়াঠরটরগুনে ওযুর কেগুনেঠর্ ইিস্টে করা শযঠর্ পাঠর।

তলাপমলাত্রলা

প্রকৃনর্র কারর্ যা জঠের র্াপমাত্রাঠক প্রভানের্ কঠর

জঠের শিঠহর নিত্র (আয়র্ি): েহৃৎ শিহগুনে আরও ধ্ীঠর 
ধ্ীঠর র্াপমাত্রা পনরের্্তি কঠর, র্াই একটট শিাট োপে ো 
পুকুঠরর র্াপমাত্রা একটট ে়ি হ্রি ো মহাসাগঠরর শিঠয় শেনে 
পনরেনর্্তর্ হয়।

জঠের গভীরর্া: গভীর জেগুনে েীর্ে কারর্ র্ারা আরও 
ধ্ীঠর ধ্ীঠর উষ্ণ হয়; জে যর্ গভীর হঠে, সঠূয ্তর আঠো র্র্ই 
উষ্ণ হঠে এেং এটট র্র্ োডো থাকঠে।

জঠের রে এেং অস্বচ্ছর্া: অন্ধকার জে আরও সযূ ্তাঠোকঠক 
র্াঠপ রূপান্তর কঠর।

উপিিীর জঠের র্াপমাত্রা: িিী ো হ্রিগুনে রু্োর শথঠক 
জে গ্রহর্ কঠর - খাওয়াঠিা পে ্তর্ শস্ার্গুনে সমর্ে ভূনমর 
মধ্্য নিঠয় ঘুঠর শে়িাঠিা োপে দ্ারা খাওয়াঠিার শিঠয় েীর্ে 
থাকঠে৷

গািপাো শেনে ঝুঠে যাওয়ার পনরমার্: গ্রীষ্মকাঠে, িায়াযুক্ত 
জে সূঠয ্তর আঠোর সংস্ঠে ্ত আসা জঠের শিঠয় েীর্ে 
থাকঠে।

োঠপের নিক: পূে ্ত/পড্চিঠম িেমাি োপেগুনের রু্েিায় 
িনক্ষর্ নিঠক িুঠট আসা োপেগুনে শেনে সূঠয ্তর সংস্ঠে ্ত 
আঠস।

অক্ষলািংশ,	ঋতু,	এবিং	ম্দমনর	সম়ে।

জঠের র্াপমাত্রাঠক প্রভানের্ কঠর এমি মািনেক কারর্

নেল্প সুনেধ্া এেং পাওয়ার প্ান্টগুনে েীর্ে করার জি্য 
ে্যেহৃর্ জে নিঃসরর্ কঠর।

ঝঠ়ির প্রোঠহ েহুঠর পঠৃে, শযমি রাস্তা, ফুটপাথ এেং পানক্তং 
েট দ্ারা উষ্ণ জে থাঠক।

পা়ি েরাের গাি কাটা জে আঠরা সূয ্তাঠোক উন্ুক্ত.

মাটটর ক্ষয় স্থনগর্ কটেি পিাঠথ ্তর পনরমার্ েডৃ্দ্ধ কঠর, জেঠক 
শঘাো কঠর, এেং শঘাো জে সূয ্ত শথঠক আরও শেনে র্াপ 
শোের্ কঠর।

জমলর	তলাপমলাত্রলা	বলা়িলামনলার	প্রভলাব

উষ্ণ জে কম অড্ক্সঠজি ধ্ারর্ কঠর, র্েুও এমি পনরনস্থনর্ 
তর্নর কঠর যার জি্য আরও অড্ক্সঠজি প্রঠয়াজি।
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একটট ে়ি এেং ে়ি জেজ উড্ভিি দ্ারা সাঠোকসংঠলিেঠর্র 
হার েডৃ্দ্ধ পায়। ক্ষয়প্রাপ্ত তজে পিাঠথ ্তর পনরমার্ েডৃ্দ্ধর কারঠর্ 
এই েডৃ্দ্ধর ফোফে হে উচ্চ স্তঠরর BOD।

জেজ জীঠের নেপাকীয় হার েডৃ্দ্ধ পায়। র্াঠির নেপাক 
েডৃ্দ্ধর সাঠথ সাঠথ র্ারা আরও সড্ক্রয় হঠয় ওঠে এেং আরও 
অড্ক্সঠজি গ্রহর্ কঠর, DO স্তর হ্রাস কঠর।

জীেগুনে নেোক্ত রাসায়নিক, পরজীেী এেং শরাঠগর প্রনর্ 
আরও সংঠেিিেীে হঠয় ওঠে। ে্যাকঠটনরয়া (প্যাঠথাঠজনিক 
ে্যাকঠটনরয়া সহ) এেং পরজীেী কখিও কখিও েডৃ্দ্ধ শপঠর্ 
পাঠর।উপকরঠর্র উপর জে এেং রু্োরপাঠর্র প্রভাে

রু্োরপাঠর্র ক্ষনর্ হঠর্ পাঠর ফাটে, পাথঠরর স্্লিন্টার এেং 
উপািাঠির ফুঠে যাওয়া যখি জে জমাট োঠঁধ্ র্খি জঠের 
আয়র্ি 9% েডৃ্দ্ধ পায় যখি ভনেউম্যাটট্ক আদ্র্তর্ার পনরমার্ 
91% এর শেনে হয় র্খি নহমানয়র্ হওয়ার কারঠর্ উপািাঠির 
নিদ্রগুনেঠর্ জঠের পনরমার্ েডৃ্দ্ধ পায় িা। পয ্তাপ্ত খানে নিদ্র 
দ্ারা শোনের্ হঠে।

ম্হমলাম়্েত	পলাইমপর	প্রভলাব:-

1 অঠিঠকই ভােঠিি শয র্ারা যনি জঠম থাকা পাইপগুনে 
অিুভে কঠর র্ঠে কী ঘটঠর্ পাঠর এটট অযত্ন িা থাকঠে 
এটট নেোে সমস্যা হঠর্ পাঠর

2 পাইপগুনেঠক জঠম যাওয়া শথঠক রক্ষা করার জি্য সনফক্স 
ভাঠে উত্াপ নিড্চির্ করুি৷

3 অনভঞের্া নহমানয়র্ পাইপ দ্রুর্ সম্ভাে্য প্রভাে আনেষ্ার 
এেং র্াঠির রক্ষা.

4 পাইঠপ জমাট োধঁ্া জে ক্ষনর্র র্ানেকা তর্নর করঠর্ 
পাঠর

5 যখি পাইঠপর জে জঠম যায়, র্খি র্া প্রসানরর্ হয় এেং 
পাইপ ফাটে কঠর। 

6 জঠম থাকা পাইঠপর সেঠিঠয় সাধ্ারর্ প্রভাে হে জঠের 
ক্ষনর্।

7 পাইপ জমাট োঠঁধ্ এেং শফঠট শগঠে এটট অল্প সমঠয়র 
মঠধ্্য ের্ ের্ গ্যােি জে শিঠ়ি নিঠর্ পাঠর এেং আরও 
ক্ষনর্ করঠর্ পাঠর

8 নহমানয়র্ পাইপগুনে ধ্ংসাত্মক এেং অপূরর্ীয় হঠর্ 
পাঠর যনি একজি শপোিার প্াম্বার অনেেঠম্ব উপনস্থর্ িা 
হয়।

9 পাইপ জমাট োধঁ্া আপনি র্াঠির গোঠিার শিষ্টা করা 
উনির্ িয় ক্ষনর্ পনরিে ্তি এেং শমরামর্.

10 নহমানয়র্ পাইঠপর পাঠে একটট শস্স নহটার িাোঠিা হঠে 
র্া সামনয়কভাঠে গোঠর্ পাঠর। 

11 র্াপ ো়িাঠে পাইপ শফঠট শযঠর্ পাঠর ো অি্য ক্ষনর্ হঠর্ 
পাঠর। 

12 পাইপ যা জমাট োধঁ্ার কারঠর্ অনর্নরক্ত িাঠঁির নেকাে 
ঘটায়

13 পাইপ নরিজ নডঠরিাস্ট করঠর্ সমস্যা হঠচ্ছ, িাঠঁির েডৃ্দ্ধর 
জি্য ক্রমাগর্ কঠয়ক ঘন্টা ধ্ঠর ড্রিপ করা হঠচ্ছ

14 নহমানয়র্ পাইঠপর প্রভােগুনে পয ্তাপ্ত গরম করার জি্য 
যর্ক্ষর্ িা পয ্তন্ত খরি েডৃ্দ্ধ পায় র্র্ক্ষর্ পয ্তন্ত নরেেগুনে 
শেনে হঠে।

15 নহমানয়র্ পাইপ ক্ষনর্র কারর্ ভেঠির কাোঠমা শমরামঠর্র 
ক্ষনর্র জি্য খরি শেনে হঠর্ পাঠর।

তলাপমলাত্রলা	পরীক্ষলা	্করলা	হমছে

ওভলারম্ভউ

এই পরীক্ষায়, আপনি প্রথঠম োযু় র্াপমাত্রা পনরমাপ করঠেি। 
র্ারপঠর আপনি হয় একই অেস্থাঠি এেং গভীরর্ায় জঠের 
র্াপমাত্রা পনরমাপ করঠেি শযখাি শথঠক অি্যাি্য পরীক্ষার 
জি্য জঠের িমুিাগুনে শিওয়া হঠয়ঠি, ো আপনি জঠের 
শিঠহ জঠের র্াপমাত্রার র্ারর্ম্য পরীক্ষা করঠেি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.55	-	57

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



151

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.58
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

বলামন কিলাম্লর	নীম্ত,	প্যলাসম্কমলর	আইন,	পলাইমপ	ম্সস্টলান কি	বলা	ট্যলামঙ্কর	ও়েলাটলার	হ্যলামলার	
পলামশ	জমলর	েলাপ	(Bernoulli’s	principles,	pascal’s	law,	pressure	of	water	on	the	
sides	of	cistern	or	tank	water	hammer	in	pipes)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	প্যলাসম্কমলর	আইন	সম্পম্ককি	বলুন
•	বলান কিউম্লর	নীম্ত	সম্পম্ককি	বলুন
•	জমলর	েলাপ	সম্পম্ককি	বলুন
•	ও়েলাটলার	হ্যলামলার	এবিং	এটট	অপসলারর্	সম্পম্ককি	রলাষ্ট্র.

প্যাসঠকঠের আইি:এটট েঠে শয একটট র্রঠের উপর িাপ 
প্রঠয়াগ করা সমস্ত নিক সমািভাঠে শপ্ররর্ করা হয়। (নিত্র 1) 
স্ষ্টভাঠে এই আইিটট ে্যাখ্যা কঠর যা অিুসরর্ কঠর (নিত্র 
2)।

সরু্রাং (নিত্র 3) নহসাঠে শিখাঠিা একটট শিাট নপস্টঠির উপর 
যনি অল্প পনরমাঠর্ িাপ প্রঠয়াগ করা হয়, র্ঠে ে়ি নপস্টঠি 
উচ্চ েে অজ্তি করা শযঠর্ পাঠর, শযঠহরু্ িাপটট েহৃত্র 
অঞ্চঠে সমািভাঠে প্রঠয়াগ করা হয়।

গহ্বর: হাইঠরিানেক পাইপ োইি এেং উপািািগুনের মঠধ্্য 
আন্তঃ-েক করা োয়ু েুিেুি এেং পঠকটগুনেঠক ক্যানভঠটেি 
েঠে। ক্যানভঠটেঠি নস্থর িাপ োঠপের িাঠপর নিঠি পঠ়ি। 
োপে গেি ঘিীভূর্ হয় যার ফঠে িাঠপর ঝাকুঁনি এেং েব্দ 
হয় এেং শর্ে গরম কঠর যার ফঠে একটট অোন্ত প্রোহ হয়। 

র্াই শর্ঠের ফঠের প্রোহ পাইপ োইঠি একটট নস্টম োইি ো 
শেনমিার হওয়া উনির্ (নিত্র 4)।

বলান কিউম্লর	 নীম্ত:গনর্েড্ক্ত হে র্ার গনর্র কারঠর্ শর্ঠে 
উপনস্থর্ েড্ক্ত। সম্ভাে্য েড্ক্ত িাঠপর কারঠর্। শমাট েড্ক্ত হে 
এই িুটট েড্ক্তর শযাগফে।
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োি ্তউনের িীনর্ েঠে শয র্রঠের শমাট েড্ক্ত সে ্তিা নস্থর থাঠক। 
র্রে প্রোঠহর সময়, প্রোহ েডৃ্দ্ধ পায় এেং িাপ কঠম যায় 
যখি একটট সীমােদ্ধর্ার সম্খুীি হয়। প্রোহ কঠম শগঠে, 
র্রে িাপ েডৃ্দ্ধ পায়। (নিত্র 5) এই িীনর্টট স্ষ্টভাঠে নিড্ত্রর্ 
কঠর।

তলামপর	 প্রভলাব:	 শযঠহরু্ পাঠত্র পূর্ ্ত র্রে (শর্ে) র্াঠপ 
প্রসানরর্ হঠর্ পাঠর িা ো সংকুনির্ হঠর্ পাঠর িা, র্াই এটট 
পাঠত্রর উপর িাপ সটৃষ্ট কঠর যার ফঠে অোনছির্ িাপ সটৃষ্ট 
হয়।

র্াপও শর্ে পার্ো কঠর। কম সা্রি শর্ে নসে এেং 
প্যানকংঠয়র মাধ্্যঠম ফুঠটা হঠর্ পাঠর। র্াপ শর্ঠের ক্ষয়ও 
ঘটায়। র্াই উপযুক্ত কুনেং নসঠস্টম নিঠর্ হঠে।

শমৌঁনেক জেোহী নসঠস্টম নিম্ননেনখর্ উপািাি নিঠয় গটের্:

• জেোহী র্রে সঞ্চয় করার জি্য একটট জোধ্ার।

• নসঠস্টঠম র্রে িাপ সরেরাহ করার জি্য একটট পাম্।

• একটট কঠট্াে ভােভ যা র্রে প্রোহঠক নিঠি্তে কঠর।

• একটট সড্ক্রয় ইউনিট, শযমি একটট নসনেডোর।

• একটট উপযুক্ত জেোহী র্রে।

• নসঠস্টঠমর মাধ্্যঠম র্রে সঞ্চােঠির জি্য পাইনপং ো 
টটউনেং।

নকন্তু নিম্ননেনখর্ উপািািগুনে একটট নিরাপি এেং েহৃত্র 
পনরসঠরর কাঠজর জি্য প্রকৃর্ হাইঠরিানেক পাওয়ার নসঠস্টম 
(নিত্র 6) তর্নর কঠর।

• জেোহী র্রে সঞ্চয় করার জি্য একটট জোধ্ার।

• নসঠস্টঠম র্রে িাপ সরেরাহ করার জি্য একটট পাম্।

• র্রে শথঠক ধ্ুঠো, নিপস এেং অি্যাি্য নেঠিেী কর্া 
অপসারঠর্র জি্য একটট নফল্টার।

• একটট িাপ-নিয়্রিক ভােভ, যা নসঠস্টঠমর প্রধ্াি অংঠে 
র্রে িাপঠক সনফক্স  স্তঠর রাঠখ।

• একটট সঞ্চয়কারী, যা একটট িাপ নহসাঠে কাজ কঠর এেং 
নসঠস্টঠম ঘটঠর্ থাকা র্রে িাঠপর ে়ি র্ারর্ম্য প্রনর্ঠরাধ্ 
কঠর।

• ভােভ পরীক্ষা করুি, যা শুধ্ুমাত্র কাড্খির্ নিকগুনেঠর্ 
র্রে প্রোঠহর অিুমনর্ শিয়। 

• প্রঠয়াজঠি ম্যািুয়ানে নসঠস্টম পনরিােিার জি্য একটট 
হ্যাডে পাম্।

• একটট িাপ পনরমাপক, যা নসঠস্টঠম র্রে িাঠপর পনরমার্ 
নিঠি্তে কঠর।

• একটট ত্রার্ ভােভ, যা িাপ নিয়্রির্কারী ভােভ ে্যথ ্ত হঠে 
নসঠস্টঠমর িাপঠক খুে শেনে ো়িঠর্ োধ্া শিয়।

প্লাম্্বিিং	ম্িক্সেলার	এবিং	ম্িটটিং:	সাধ্ারর্ - প্ানম্বং নফক্সিার এেং 
নফটটংগুনের মঠধ্্য রঠয়ঠি জঠের শক্াঠজট, নেঠডট, ওয়াে 
শেনসি, স্াঠির টে, ঝরিা, নসঙ্ক, ওয়াটার নহটার, অ্যােুেি 
কে, নসঙ্ক এেং ওয়াে শেনসি নমক্সার এেং ওয়াে রুঠমর 
ড্জনিসপত্র শযমি শর্ায়াঠে য ্তাক, শর্ায়াঠে শরে, শর্ায়াঠে 
নরং, টয়ঠেট শপপার শহার্লার, সাোি থাো, আেখালিার হুক, 
কাপঠ়ির োইি, ঝরিা পি্তা শরে, ইর্্যানি।

পােনেক টয়ঠেঠট অনর্নরক্ত ইউনরিাে, সাোি নডসঠপিসার, 
রিায়ার, মপ নসঙ্ক ইর্্যানি থাকঠে। সাধ্ারর্র্ পািীয় জঠের 
শস্টেিও পােনেক টয়ঠেঠটর োইঠর থাঠক।

মঠডে এেং নফক্সিাঠরর ধ্রি ে্যেহার করার পূঠে ্ত নিধ্ ্তারর্ 
করা, নেঠেে কঠর ল্ানেং নডভাইস, ওয়াে শেনসি, োথ টে 
এেং োওয়ার নমক্সার সহ ওয়াটার শক্াঠজঠটর শক্ষঠত্র অর্্যন্ত 
গুরুবেপূর্ ্ত। প্ানম্বংসংঠযাগ এেং প্ানম্বংনসঠস্টঠমর পরের্্বী 
িকোগুনে মূের্ এই র্ঠথ্যর উপর নিভ্তর করঠে।

ওয়াটার শক্াঠসট - সাধ্ারর্র্ ে্যেহৃর্ জঠের কপাটগুনের 
মঠধ্্য ইউঠরাপীয়, এনেয়াি/ভারর্ীয় (শস্ায়াটটং) এেং 
সংনমশ্রর্ প্রকারগুনে অন্তভু্তক্ত থাঠক।

ইউঠরাপীয় ওয়াটার শক্াঠসট গুনে ল্ানেং এেং / অথো মাউন্ট 
করার পদ্ধনর্ দ্ারা পথৃক করা হয়। নসঠফানিক িাঠম িুটট 
ধ্রঠর্র ল্ানেং অ্যাকেি রঠয়ঠি (শযখাঠি ল্ানেংটট ে্যেহৃর্ 
জঠের েড্ক্ত এেং আয়র্ঠির মাধ্্যঠম ঘঠট।)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.58
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ইউঠরাপীয় ওয়াটার শক্াঠসট হয় শমঠঝ মাউন্ট ো শিয়াঠে 
ঝুোঠিা হঠর্ পাঠর। ওয়াে হ্যাং শক্াঠজটগুনে প্যাঠির িীঠি 
শমঠঝ পনরষ্ার করার সনুেধ্া শিয়। ওয়াে হ্যাং ইিস্টে করার 
সময়।

প্রনর্টট ট্যাঠঙ্কর েনগঠর্ পাইঠপর কাজ শিওয়া হঠে যার মঠধ্্য 
ইিঠেট (গুনে) আউটঠেট (গুনে), শরিি, ওভারঠল্া এেং 
শভন্ট (গুনে) (পর্ঠগের পি্তা সহ), স্তর নিঠি্তেক, স্তর নিয়্রিক, 
ইর্্যানির জি্য একটট নরি-শোড্ত (উলিম্ব িরূবে) শল্াট ভােভ, 
ওভারঠল্া পাইপ ইর্্যানি স্থাপঠির জি্য ট্যাঠঙ্কর সনফঠটর 
মঠধ্্য 200 শথঠক 300 নমনম উচ্চ জঠের স্তর সরেরাহ করঠর্ 
হঠে।

প্রনর্টট ট্যাঠঙ্কর েনগঠর্ উপযুক্ত নিত্র এেং সংখ্যার ম্যাি শহাে 
শখাো থাকঠে, ট্যাঙ্কটট নিষ্ােঠির জি্য শগা়িায় সাম্ (গুনে) 
থাকঠে। সােমানস ্তেে পাম্ স্থাপঠির জি্য নিনি্তষ্ট শক্ষঠত্র 
অনর্নরক্ত সাঠম্র প্রঠয়াজি হঠর্ পাঠর। ম্যাি শহাে শখাোর 
িূ্যির্ম নিত্র 560 নমনম ডায়া ো 600 X 600 নমনম হঠর্ হঠে। 
ম্যাি শহাঠের সংখ্যা েনগর তিঠঘ ্ত্যর উপর নিভ্তর করঠে। নর্য ্তক 
নেপরীর্ প্রাঠন্ত িূ্যির্ম িুটট ম্যাি শহাে নিরাপত্ার কারঠর্ 
সুপানরে করা হয়। ম্যাি শহাে কভারগুনে এয়ার টাইট এেং 
প্রঠয়াজঠি র্াো শযাগ্য হঠর্ হঠে। ম্যাি শহাে কভার নিে ্তািি

নিয়নমর্ ট্ানফক শথঠক প্রর্্যানের্ শোনডং ফ্যাক্টরগুনেও 
নেঠেিিা করঠে যনি থাঠক। (নিত্র 8)

যর্িরূ সম্ভে জঠের ট্যাঙ্ক (গুনে) ট্যাঠঙ্কর নিষ্ােি এেং 
মাধ্্যাকে ্তর্ দ্ারা ট্যাঙ্ক শথঠক ওভারঠল্া করার সনুেধ্াঠথ ্ত নিম ্তার্ 
করা হঠে। ট্যাঠঙ্ক ভূ-পঠৃঠের জঠের প্রঠেে শরাধ্ করার জি্য 
ম্যাি শহাে কভারটট পয ্তাপ্তভাঠে আঠেপাঠের স্থে স্তঠরর 
উপঠর উোঠিা উনির্। নেঠেেভাঠে, গান়ি পাক্ত, গ্যাঠরজ 
ইর্্যানির নিঠি জঠের ট্যাংক নিম ্তার্ করা যাঠে িা। অনিোয ্ত 
পনরনস্থনর্ঠর্ শযখাঠি জঠের ট্যাঙ্ক মাটটর নিঠি নিম ্তার্ করা 
হয়, উপযুক্তভাঠে

ট্যাঠঙ্কর নিষ্ােি/খানে করার সনুেধ্াঠথ ্ত আকাঠরর সােমানস ্তেে 
পাম্(গুনে) স্থায়ী ইিস্টঠেেঠির অংে হঠর্ পাঠর।

শযখাঠি সম্ভে জঠের ট্যাংক পাম্ রুম/প্্যান্ট রুম সহ একটট 
সাধ্ারর্ প্রািীর নিঠয় নিম ্তার্ করঠর্ হঠে। প্ান্ট কঠক্ষর শমঠঝ 
জঠের ট্যাঠঙ্কর শগা়িার নিঠি থাকঠর্ হঠে যাঠর্ পাম্ করার 
জি্য প্ানের্ (পড্জটটভ) সাকেঠির সনুেধ্া হয়। এই ধ্রঠির 

পনরনস্থনর্ঠর্, ট্যাঠঙ্কর নিষ্ােি, ট্যাঙ্ক শথঠক অনর্নরক্ত প্রোহ, 
ট্যাঠঙ্ক জঠের স্তর পয ্তঠেক্ষর্ ইর্্যানি সহঠজই অজ্তি করা 
শযঠর্ পাঠর। (নিত্র 9)

প্রঠয়াজিীয় শস্টাঠরঠজর পনরমার্ প্রনর্টট শক্ষঠত্র শপোিার 
নেিাঠরর উপর নভর্্কনর্ কঠর হঠে। সাধ্ারর্ অভ্যাস হে নিম্ন 
স্তঠরর ট্যাঙ্কগুনেঠর্ (গুনে) এক শথঠক িুই নিঠির জঠের 
প্রঠয়াজি এেং উচ্চ স্তঠরর ট্যাঙ্কগুনেঠর্ (গুনে) শযখাঠি 
মাধ্্যাকে ্তর্ জে েন্টি ে্যেস্থা নেঠেিিা করা হয় শসখাঠি অধ্ ্ত 
শথঠক এক নিঠির সঞ্চয় করা। শযখাঠি ডুয়াে পাইনপং সহ 
জঠের নেনভন্ন উর্্কস ল্ানেং এেং ঘঠরায়া অ্যানপ্ঠকেঠির 
জি্য সরেরাহ করা হয়, প্রায় একটট -

শমাট শস্টাঠরঠজর রৃ্র্ীয়াংে ল্ানেংঠয়র জি্য এেং োনকটা 
ঘঠরায়া ে্যেহাঠরর জি্য। উপেব্ধ আধু্নিক সরঞ্জাম এেং 
প্রযুড্ক্ত নেঠেিিা কঠর, উচ্চ স্তঠরর ট্যাঙ্কগুনের ক্ষমর্া 
হ্রাস নেড্র্লংঠয়র কাোঠমাগর্ খরি োিঁাঠর্ নেঠেিিা করা 
শযঠর্ পাঠর। নেঠেেভাঠে েো িা হঠে, হাইঠরিা-নিউঠমটটক 
ইকুইপঠমঠন্টর (স্ট্যাডেোই পাওয়ার সাপ্াই সহ) উপর 
নিভ্তরেীে জে েন্টি ে্যেস্থায় একটট উচ্চ স্তঠরর ট্যাঙ্ক 
নেঠেিিা করার প্রঠয়াজি শিই। শেঠভে কঠট্াোররা 
ট্ান্সফার পাঠম্র অপাঠরেি শসট করার মাধ্্যঠম উচ্চ 
স্তঠরর ট্যাঙ্কগুনের স্বয়ংড্ক্রয় নরনফনেং নিড্চির্ করঠর্ পাঠর।

জে নের্রর্

নেড্র্লং এেং প্রাগেঠি জে েন্টি হয় উচ্চর্র শস্টাঠরজ ট্যাঙ্ক 
(গুনে) শথঠক মাধ্্যাকে ্তর্ েড্ক্ত দ্ারা ো নিম্ন স্তঠরর শস্টাঠরজ 
ট্যাঙ্কগুনে শথঠক সরাসনর রি-অফ পঠয়ঠন্ট পাস্ম্ং সরঞ্জাঠমর 
মাধ্্যঠম অজ্তি করা শযঠর্ পাঠর। প্ানম্বং শকাডগুনে িূ্যির্ম 
0.5 োর (5 নমটার জঠের কোম) কাঠজর িাপ নিধ্ ্তারর্ কঠর। 
শযখাঠি ল্াে ভােভগুনে জে, পায়খািার জি্য ে্যেহৃর্ হয়, 
শসখাঠি সে ্তনিম্ন িাপ 1.0 োর (10 নমটার জঠের কোম) হওয়া 
প্রঠয়াজি৷

আধ্ুনিক প্ানম্বং শকাড দ্ারা নিধ্ ্তানরর্ সে ্তানধ্ক কাঠজর িাপ 
হে 5.5 োর (55 নমটার জঠের কোম) যনিও শেনেরভাগ 
অিুেীেিকারীরা সে ্তানধ্ক িাপঠক নিম্ন স্তঠর সীমােদ্ধ রাখঠর্ 
পি্দ কঠরি।

জে েন্টি ে্যেস্থা এমিভাঠে স্থাপি করা হঠে যাঠর্ শসগুনে 
স্ব-প্রোহ এেং স্ব-নিষ্ােি হয়। মরৃ্ প্রান্ত, উলিম্ব েুপ, ইর্্যানি 
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এ়িাঠিা উনির্। স্বয়ংড্ক্রয় োয়ু শভন্ট ো এই ধ্রঠির নেধ্াি 
সমস্ত উচ্চ পঠয়ঠন্ট প্রঠয়াজি হঠে এেং িীঠির পঠয়ঠন্ট শরিি 
কক্স প্রঠয়াজি হঠে।

জে েণ্ি ে্যেস্থায় নফক্সিাঠরর গ্রুপ পনরঠেেিকারী 
োখাগুনেঠর্ পয ্তাপ্ত সংখ্যক ভােভ সরেরাহ কঠর 
অংেগুনেঠর্ পাইঠপর কাজ নেড্চ্ছন্ন করার ে্যেস্থা থাকঠর্ 
হঠে। (নিত্র 10) শেনে উঁিু ভেঠি, েেুি 10 র্ো (শমঠঝর 
উচ্চর্া 3-3.5 নমটার) কাড্খির্ িূ্যির্ম এেং সে ্তানধ্ক অেনেষ্ট 
িাপ (রি অফ পঠয়ঠন্ট িাপ) নিড্চির্ করার জি্য নের্রর্ 
ে্যেস্থাঠক উলিম্ব িাপ অঞ্চঠে ভাগ করঠর্ হঠে )

শেে কঠয়কটট নেড্র্লং নিঠয় গটের্ ে়ি কমঠপ্ক্সগুনেঠর্, 
অংেগুনেঠর্ নেড্চ্ছন্নর্ার সুনেধ্া সহ েনহরাগর্ জঠের 
শমইিগুনের একটট শিটওয়াক্ত প্রঠয়াজি হঠর্ পাঠর।

উপঠর (4.5.5) নহসাঠে েনর্ ্তর্ পাইপগুনের ে়ি শিটওয়াঠক্ত 
পথৃক ভেঠির মঠধ্্য শহাক ো ে়ি কমঠপ্ঠক্সর জি্য, নরং গেঠি 
প্রধ্াি সরেরাহ পাইপগুনে নেনভন্ন স্থাঠি িাঠপর ভারসাম্য 
েজায় রাখঠর্, ঘে ্তর্জনির্ ক্ষনর্ কমাঠর্ এেং শসখাঠি হ্রাস 
অজ্তঠির জি্য সুনেধ্াজিক হঠে। পাইঠপর নিত্র।

ল্াে ভােভ, ওয়াটার হ্যামাঠরর িৃষ্টান্ত সহ দ্রুর্ কায ্তকরী 
ভােভ সহ নের্রর্ ে্যেস্থা

ফেস্বরূপ িাপ েডৃ্দ্ধ ঘি ঘি হঠে. উপযুক্ত মাঠপর ইড্ঞ্জিযুক্ত 
ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টর যথাযথ স্থাঠি স্থাপি করঠর্ হঠে। 
(নিত্র 11)

িৃষ্টান্ত শযখাঠি জোেঠয় গাহ ্তস্থ্য জে সরেরাহ করা হয়, 
সুইনমং পুঠের ভারসাম্য ট্যাঙ্ক, কুনেং টাওয়ার ইর্্যানি উপযুক্ত 
ে্যাক শল্া প্রনর্ঠরাধ্ক সরেরাহ করা হঠে যাঠর্ গহৃস্থােী জে 
ে্যেস্থার নপিি প্রোহ এেং এর ফঠে িেূর্ শরাধ্ করা যায়।

পাইঠপর নিত্র নিধ্ ্তারঠর্র শক্ষঠত্র, কাঠজর িাপ, শেগ এেং 
প্রোঠহর হার নেঠেিিা করা উনির্।

পাইঠপর শেগ 2.4 নম/শসঠকঠডে সীমােদ্ধ করা উনির্। 
যাইঠহাক, যখি গরম জে নের্রঠর্র জি্য র্ামার পাইপ 
ে্যেহার করা হয়, র্খি শেগ 1.5 নম/শসঠকঠডে সীমােদ্ধ করা 
উনির্।
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প্ানস্টক নিে ্তািি করার সময় শযমি CPVC, UPVC, HDPE, 
PPR, PEX, PB, ইর্্যানি উচ্চ র্াপমাত্রায় িাপ কমাঠিার জি্য 
নেধ্াি করা হঠে। শেনেরভাগ প্ানস্টঠকর পাইঠপর নিম ্তার্াঠির 
দ্ারা উনলিনখর্ িাঠপর শরটটং 23° শস.

পলাইমপ	এ়েলার	ল্ক	এবিং	তলার	অপসলারর্

ও়েলাটলার	হ্যলামলার

প্রোনহর্ জেঠর্ নকিু পনরমার্ োর্াস থাঠক এেং এই োয়ু 
জঠের পাইঠপর সাঠথ উঁিু স্থাঠি জমা হওয়ার শিষ্টা কঠর। 
শযমি জঠম একটট প্রস্থাি প্রিাি করার জি্য

োয়ু , োয়ু ভােভ জে পাইপ েরাের নেখর এ প্রিাি করা 
হয়. এয়ার ভােভগুনে হাইঠরিানেক শগ্রনডঠয়ঠন্টর কািাকানি 
ো উপঠর থাকা পঠয়ন্টগুনেঠর্ অেনস্থর্ হওয়া উনির্। যনি 
এয়ার ভােভ সরেরাহ িা করা হয় র্ঠে পাইপগুনে এয়ার-েক 
হওয়ার সম্ভােিা রঠয়ঠি।

এয়ার-েনকংঠয়র কারঠর্ প্রোঠহর কায ্তকর এোকা এেং এর 
ফঠে জঠের পাইঠপর মাধ্্যঠম স্াে ে্যাপকভাঠে হ্রাস পায়। 
জঠের পাইপ েরাের এয়ার ভােঠভর ে্যেস্থাও নিম্ন পঠয়ঠন্ট 
জঠের পাইপ হোৎ শভঠে যাওয়ার কারঠর্ জঠের পাইঠপ 
ভ্যাকুয়াম হঠে দ্রুর্ োর্াস ভনর্্ত করঠর্ সাহায্য কঠর।

একটট এয়ার ভােভ একটট কাস্ট-আয়রি শিম্বার, শল্াট, 
নেভার এেং পঠপট ভােভ নিঠয় গটের্ শযমিটট শিখাঠিা 
হঠয়ঠি (নিত্র 1)। শিম্বারটট েতৃ্াকার ো আয়র্ঠক্ষত্রাকার 
হঠর্ পাঠর। একটট পঠপট ভােভ হে একটট ভােভ যা 
োরীনরকভাঠে উর্্কঠর্ােি করা হয়। এয়ার ভােঠভর কাজ 
নিম্নরূপ।

পলাইপ	অ্যলাপলারমটন্যলান্স	(ম্েত্র	12)

1 স্বাভানেক অেস্থায়, শিম্বারটট জঠের পাইপ শথঠক টািা 
জঠে পূর্ ্ত। শল্াটটট র্াই শিম্বাঠরর িািঠক স্ে ্ত কঠর এেং 
পঠপট ভােভটট েন্ধ অেস্থায় রঠয়ঠি।

2 জঠের পাইপ শথঠক োর্াস যখি শিম্বাঠর প্রঠেে কঠর, 
র্খি এটট শিম্বাঠরর িাঠির নফক্স  িীঠি জমা হঠর্ শুরু 
কঠর। োর্াঠসর এই সঞ্চয় নেভারঠক কাজ করঠর্ এেং 
ভাসঠর্ িামঠর্ সাহায্য কঠর।

3 নেভার দ্ারা শল্াট িানমঠয় আিা পঠপট ভােভঠক 
পনরিােিা কঠর যা পঠর শখাো হয়। এইভাঠে োযু়ঠক 
পঠপট ভােঠভর মাধ্্যঠম যাওয়ার অিুমনর্ শিওয়া হয়।

4 যখি োর্াস শেনরঠয় যায়, র্খি জে আোর শিম্বাঠর উঠে 
যায় এেং নেভারটট ভাসঠর্ ওোর জি্য কাজ কঠর। এটট 

শেে পয ্তন্ত পঠপট ভােভটট েন্ধ হঠয় যায় যা এর মাধ্্যঠম 
জঠে যাওয়ার আঠগ।

5 োযু় ভােঠভর ড্ক্রয়াটট র্খি পুিরােরৃ্্কনর্ হয়।

যনি একটট কে ো ভােঠভর মধ্্য নিঠয় প্রোনহর্ জে হোৎ 
আটক হয়, র্ঠে জে পাইঠপ শরকড্ত করঠে। জে কায ্তর্ 
অসংঠকািিীয় এেং পাইঠপর অভ্যন্তঠর একটট কটেি শরাঠমর 
মঠর্া কাজ করঠে এেং এটট হারু্ন়ি মারার মঠর্া একটট েব্দ 
তর্নর করঠে। এটট ওয়াটার হ্যামার িাঠম পনরনির্।

এঠর্ পাইপ এেং সংযুক্ত ড্জনিসপত্র শফঠট শযঠর্ পাঠর। 
ওয়াটার হ্যামার নিম্ননেনখর্ কারঠর্ সষৃ্ট হয়:

1 ভােভ েন্ধ হঠয় শগঠে, র্ার্্কক্ষনর্কভাঠে।

2 পাওয়ার রিাইনভং পাম্ হোৎ ে্যথ ্ত হয়.

3 শরনসঠপ্রাঠকটটং পাম্ এেং হাইঠরিানেক রামগুনের কারঠর্ 
প্রোঠহ স্্দি। 

ওয়াটার হ্যামার এই প্রভাে নিঠম্নাক্ত ে্যেস্থাগুনের মাধ্্যঠম হ্রাস 
করা শযঠর্ পাঠর: 

1 আউটঠেঠটর প্রাঠন্ত ো কািাকানি একটট শ�উ ত্রার্ প্রিাি 
করুি।

2 যঠথষ্ট ে়ি আকাঠরর োয়ু-ত্রার্ ভােভ প্রিাি করুি।

ম্নরলাপত্লা	ভলালভ: ভােভ একটট নডস্ নিঠয় গটের্ যা একটট 
স্্রেং দ্ারা নিয়ন্রির্ হয় যা শযঠকাঠিা িাঠপর জি্য সামঞ্জস্য 
করা যায়। যখি পাইঠপর িাপ ভােঠভর শিঠয় শেনে হয় যার 
জি্য ভােভ সামঞ্জস্য করা হয়, র্খি নডস্টট উর্্কঠর্ােি 
করা হয় এেং ক্রস পাইঠপর মাধ্্যঠম িাপ উপেম করা হয়। 
েসঠন্তর কারঠর্ নডস্টট আোর র্ার আসে অেস্থাঠি আঠস।

পাইঠপর নডজাইঠির জি্য, 7.5 শসনম শথঠক 25 শসনম ে্যাঠসর 
পাইঠপর জি্য ওয়াটার হ্যামারকারঠর্ অনর্নরক্ত িাপ প্রায় 
8.5 শকড্জ/শসনম² ধ্ঠর শিওয়া হয়। 120 শসনন্টনমটাঠরর শেনে 
ে্যাঠসর পাইঠপর জি্য িাপ ধ্ীঠর ধ্ীঠর 4.9 শকড্জ/শসনম² এ 
কঠম যায়। নেনভন্ন আকাঠরর পাইঠপর জি্য ওয়াটার হ্যামাঠরর 
জি্য নিম্নরূপ শিওয়া শযঠর্ পাঠর:

মৃদ	ুএবিং	খর	জল

• ওয়াটার হ্যামার হে একটট িাপ যা একটট েন্ধ পাইঠপ 
জঠের প্রোঠহর শেগ হোৎ েন্ধ হঠয় যাওয়ার ফঠে হয়।

• যখি ভােভ েন্ধ থাঠক, র্খি জে িোিঠের কারঠর্ িাপ 
তর্নর হয়। 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.58
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• প্রসানরর্ করার জি্য পাইঠপর শিয়াে শথঠক েনধ্ ্তর্ িাপ।

• এই সম্প্রসারর্টট ভােঠভর িুই নিঠক শেঠগ সঠর যায়।

• পাইপটট স্বাভানেঠকর শিঠয় শেনে িাঠপ প্রসানরর্ হয়।

• িাঠপর এই ওোিামায় কম্ি সটৃষ্ট হঠর্ পাঠর যার ফঠে 
েব্দ হঠর্ পাঠর।

• িাঠপ পাইপ শফঠট শযঠর্ পাঠর।

• ওয়াটার হ্যামার কারঠর্ পাইপ শফঠট যাওয়াঠক েঠে 
সম্প্রসারর্

ওয়াটার হ্যামার নের্রর্ ে্যেস্থায় অনভঞে একটট ঘটিা এেং 
এটট একটট শজাঠর পুিরােরৃ্্কনর্মূেক েব্দ নহসাঠে েক্ষ্য করা 
যায়। ওয়াটার হ্যামাঠরর ফঠে পাইঠপর কম্ি, পাইঠপর 
সমথ ্তি স্থািিু্যনর্, কঠের ঝাকুঁনি এেং িরম শক্ষঠত্র পাইপ 
শফঠট শযঠর্ পাঠর।

একটট ভােভ দ্রুর্ েন্ধ করা, পাম্ েন্ধ হঠয় যাওয়া ইর্্যানির 
ফঠে একটট পাইঠপ জঠের প্রোহ হোৎ েন্ধ হঠয় যাওয়ায় 
ওয়াটার হ্যামাঠরর সটৃষ্ট হয়।

এই পনরনস্থনর্ঠর্ পাইপটট অর্্যনধ্ক শেগ তর্নর কঠর যা িাপ 
েডৃ্দ্ধঠক শোের্ করার জি্য একটট োয়ু শিম্বাঠরর মাধ্্যঠম 
একটট ত্রার্ িা পাওয়া পয ্তন্ত অে্যাহর্ থাকঠে।

ওয়াটার হ্যামার শোের্ করার প্রিনের্ পদ্ধনর্গুনে োয়ু 
শিম্বারগুনের নেধ্াি নহসাঠে ে্যেহৃর্ হর্ যা অকায ্তকর 
প্রমানর্র্ হঠয়ঠি। ইড্ঞ্জনিয়ারড ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টর যা 
নপ্র-িাজ্তড ডায়ারিাম ধ্ারর্ কঠর এই ঘটিার একটট কায ্তকর 
সমাধ্াি। ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টরঠির প্রঠয়াজিীয় ক্ষমর্া 
নিধ্ ্তারঠর্র জি্য নফক্সিার ইউনিট পদ্ধনর্ ে্যেহার কঠর 
যথাযথভাঠে মাপ করা হঠে।

জল	স্তর	ম্ন়ে্রি্ক: শস্টাঠরজ ট্যাঙ্কগুনে স্বয়ংড্ক্রয়ভাঠে ভরাট 
করার জি্য পাম্ পনরিােিার সুনেধ্াঠথ ্ত জে স্তর নিয়্রিক 
ে্যেহার করা হয়। জঠের ট্যাঠঙ্কর মঠধ্্য প্রাক-নিধ্ ্তানরর্ উচ্চ 
এেং নিম্ন স্তঠর সরেরাহ করা স্তঠরর শসন্সরগুনে পাঠম্র শুরু 
এেং েন্ধ করার নিঠি্তে শিয়। ট্যাঠঙ্ক জঠের অিুপনস্থনর্ঠর্ 
পাঠম্র শুষ্ িেি শরাধ্ করঠর্ সাকেি ট্যাঠঙ্ক শসন্সরও 
শিওয়া হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংমশলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	1.6.58
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.6.59
প্লা্বিলার	(Plumber)	- প্লা্বিলার	

ও়েলাটলার	 হ্যলামলার	অ্যলামরস্টলামরর	 বর্ কিনলা	 এবিং	 ্কলাজ	 (Description	 and	 working	 of	
water	hammer	arrester)
উমদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ও়েলাটলার	হ্যলামলার	অ্যলামরস্টলার	সম্পম্ককি	রলাজ্য
•	ও়েলাটলার	হ্যলামলার	অ্যলামরস্টলামরর	্কলাজ	সম্পম্ককি	বলুন।

ও়েলাটলার	হ্যলামলার	ম্্ক

একটট নফক্সিার হোৎ েন্ধ হঠয় শগঠে পাইনপং নসঠস্টঠম 
প্রোনহর্ উচ্চ গনর্র জঠের ধ্াক্ার কারঠর্ পাইঠপর ধ্াক্ার 
েব্দ হয়। প্রিত্ িাপ এেং শেঠগ প্রোনহর্ জঠের হোৎ শথঠম 
যাওয়া (একটট অ-সংঠকািিঠযাগ্য র্রে) জঠের শ�উ ো 
স্াইক সটৃষ্ট কঠর র্াঠক ওয়াটার হ্যামার েঠে।

ও়েলাটলার	হ্যলামলার	অ্যলামরস্টলামরর	্কলাজ

• একটট ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টার প্ানম্বং নসঠস্টঠম 
ওয়াটার হ্যামাঠরর প্রভােঠক কনমঠয় শিয়।

• উপঠর এেং নিঠি সরাঠিা দ্ারা র্াঠির ইিস্টঠেেঠির 
পঠর.

• োয়ু এেং জঠের িাপ এেং পাল্টা িাপ এই আঠ্দােঠির 
জি্য িায়ী।

িলািংশন:

কখিও কখিও জে সরেরাহ পাইপোইঠির মাি দ্রুর্ েন্ধ 
হঠয় যায় এেং এর ফেস্বরূপ জে প্রোহঠক োধ্া শিয়, এই 
মুহঠূর্ ্ত পাইপটট প্রিণ্ডভাঠে আঘার্ কঠর।

ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টার ভরঠেগঠক শোের্ কঠর এমি 
োর্াঠসর িাপ প্রিাি কঠর এই অেস্থাঠক প্রনর্ঠরাধ্ কঠর।

শসগুনে এমি জায়গায় ইিস্টে করা িরকার শযখাঠি কে 
এেং ভােভগুনে েব্দ তর্নর করঠি

ইিস্টঠেেঠির জি্য সাধ্ারর্র্ পাইপ কাটা, টটজ শ�াকাঠিা 
এেং র্ারপর ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টার ইিস্টে করা 
প্রঠয়াজি।

ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টার শেে িুটট নফক্সিাঠরর মঠধ্্য োখা 
োইঠির শেঠে। ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টাঠরর অেস্থাি 20 
ফুট তিঠঘ ্ত্যর শেনে হঠে িা, একটট অনর্নরক্ত ওয়াটার হ্যামার 
অ্যাঠরস্টার ে্যেহার করা উনির্।

ও়েলাটলার	হ্যলামলার	অ্যলামরস্টরস:

ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টর হে এমি নডভাইস যা িাঠপর 
র্রগেঠক নভড্জঠয় রাঠখ, ো ওয়াটার হ্যামার, শযটট ঘঠট যখি 
একটট দ্রুর্ েন্ধ হওয়া ভােভ েন্ধ হঠয় যায় এেং দ্রুর্ জঠের 
সঞ্চােি েন্ধ কঠর শিয়। পাইপ উলিম্বভাঠে ইিস্টে করা এেং 
োর্াঠস ভরা। োর্াস শসই ওয়াটার হ্যামার নিঠর্ িাপ প্রস্তাে. 
কারর্ োর্াস জেঠর্ দ্রের্ীয়।

সাধ্ারর্ নিঠি্তনেকা হে শয সমস্ত দ্রুর্ েন্ধ হওয়া ভােভগুনেঠর্ 
ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টার প্রঠয়াজি।

শসাঠেিঠয়ড ভােভ, ইঠেকট্নিক স্্যাপ-অ্যাকেি ভােভ 
যা শসড্ন্সং ইউনিট কে, নডেওয়াোর ওয়ানেং শমকার, আইস 
শমকার এেং কনফ শমনেঠি জঠের প্রোহ পনরিােিা কঠর। 
জে েন্টি পাইনপং জি্য প্ানস্টঠকর পাইপ ে্যেহার করা হয় 
শযখাঠি শকাঠিা ভােঠভর উপর ওয়াটার হ্যামার অ্যাঠরস্টাঠরর 
প্রঠয়াজি হঠে িা, এটট নিঠি্তে কঠর শয শসগুনে নপনভনস এেং 
PEX-এর জি্য প্রঠয়াজিীয় িয়।
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.7.60
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাইম্পিং	ম্সস্টেম	

ম্িম্িন্ন	আ্কলাস্রর	ম্িউমড	এিিং	অ্যলাসস্িটেস	পলাইস্পর	ি্যিিলার	(Use	of	hummed	
and	asbestis	pipes	of	different	sizes)
উস্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইস্পর	প্রস়্লাজনী়তলা	ির্ কিনলা	্করুন
•	 ম্িউমড	পলাইপ	ির্ কিনলা	্করুন
•	 ম্িউমড	পলাইপ	ততম্রর	পদ্ধম্ত	ির্ কিনলা	্করুন
•	 ম্িউমড	পলাইস্পর	শ্রের্ীম্িিলাগ	ির্ কিনলা	্করুন
•	গুুঁ স্জ	শ্েও়লা	পলাইস্পর	শ্�লাগ্যতলা	ও	ত্রুটি	ির্ কিনলা	্করুন
•	 ম্িউমড	পলাইস্পর	শ্পেম্সম্িস্্কশন	িলুন।

পলাইস্পর	প্রস়্লাজনী়তলা

জল উৎস শেঠে নেনিন্ন ধরঠির িানলর মাধ্যঠম েনমউনিটিঠে 
শপৌঁঁঠে শেওয়া হয়। এগুনল হয় শ�ালা ো েন্ধ ধরঠের হঠে পাঠর। 
উন্মুক্ত চ্্যাঠিলগুনল উৎস শেঠে জল শোধিাগারগুনলঠে 
োচঁ্া জল শপৌঁঁঠে শেওয়ার জি্য ে্যেহার েরা হয় পাইপ লাইি 
ে্যেহাঠরর সমুনেধা হল পনরেহঠির ক্ষনে শেমি োষ্পীিেি 
এেং ক্ষয়ক্ষনে হ্াস।

এই পাইপগুনল নরিোস্ট ো োস্ট-ইি-সাইি হঠে পাঠর। শলেইি 
েংক্রিি পাইপ এমি জায়গায় ে্যেহার েরা শেঠে পাঠর ে�ি 
চ্াঠপ জল রিোনহে হয় িা। এই পাইপগুনল শেল এেং স্পিগি 
জঠয়ন্টগুনলর সাঠে সংেমুক্ত োঠে। শলেইি েংক্রিি পাইপগুনল 
শুধমুমাত্র 60 শসনম ে্যাস পে ্যন্ত ে্যেহার েরা হয়, এর উপঠর 
এইগুনলঠে েক্ক্তোলপী েরা হয়।

R.C.C.	পলাইপ	ম্নম্নম্লম্িত	পদ্ধম্ত	দ্লারলা	ম্নম্ম কিত	ি়:

1  নরিোস্ট পাইপগুনল োর�ািায় তেনর েরা হয় এেং 
োরপঠর সাইঠি পনরেহি েরা হয়। R.C.C এর েক্ক্তেকৃ্ধি 
পাইঠপ ওঠয়ক্্ডিং  েরা ইপিাে নসনলন্ার োঠে োর উপঠর 

উচ্চ িাি োঠরর ক্ষে োঠে। সাধারেে 1:2:2 েংক্রিি 
নমশ্রে েংক্রিি পাইপ তেনরঠে ে্যেহৃে হয়। েহৃত্তর 
ে্যাঠসর পাইপগুনলঠে েলার জঠয়ঠন্টর মাধ্যঠম এেঠত্র 
সংেমুক্ত েরা হয় এেটি রাোর গ্যাসঠেি ো ফাইোর িনে্য 
সপীসা গ্যাসঠেঠির সাঠে পাইঠপর েমুই রিাঠন্তর মঠধ্য স্াপি 
েরা হয়।

 জল দ্ারা ক্ষয়রিাপ্ত, েপীর্ ্য জপীেি আঠে, উপঠর 75 েের. 
রক্ষোঠেক্ষে �রচ্ েম। নেন্তু এগুনল �মুে িারপী এেং 
পনরচ্ালিা এেং পনরেহি েরা েটেি। োরা উচ্চ চ্াপ 
সহ্য েরঠে পাঠর িা এেং শমরামে েরা েটেি।

2  পাইঠপর পমুরুত্ব 25 নমনম শেঠে 65 নমনম পে ্যন্ত পনরেনে্যে 
হয় পাইঠপর ে্যাস 10 শসনম শেঠে 120 শসনম পে ্যন্ত।

 এ�ি-নেঠির নরঠ্রেসড েংক্রিঠির পাইপও োজাঠর 
পাওয়া োয়।

 ইক্ন্য়াি স্ট্যান্াড্য (IS : 458 - 1961) সারনে 1 এ শেওয়া 
নহউমড পাইপগুনলঠে েয়টি শশ্রনেঠে শশ্রেপীেধি েঠর

গুঞ্জন	পলাইস্পর	শ্িম্িল	শ্রের্ীম্িিলাগ

ক্াস েে ্যিা েে্য শে�াঠি সাধারেে ে্যেহৃে হয়
NP1 আিনরিঠফাস ্যড েংক্রিি, িি শরিসার পাইপ নিষ্ােি এেং শসচ্ ে্যেহাঠরর জি্য, মাটির উপঠর 

অগিপীর পনর�া।
NP2 নরইিঠফাস ্যড েংক্রিি, হালো নডউটি িি শরিসার 

পাইপ।
হালো োিোহি েহিোরপী োলিাঠি্যর জি্য।

NP3 নরইিঠফাস ্যড েংক্রিি, হালো নডউটি িি শরিসার 
পাইপ

িারপী োিোহি েহিোরপী োলিাঠি্যর জি্য, শেমি 
শরলওঠয় শলানডং।

P1 নরইিঠফাস ্যড েংক্রিি শরিসার পাইপ 2.0 শেক্জ/
শসনম হাইঠ্রাস্ট্যাটিে চ্াঠপ পরপীক্ষা েরা 
হঠয়ঠে2(20 নমিার মাো)

মাধ্যােে ্যে রিধাি ে্যেহার েরার জি্য, রিেৃে 
োঠজর চ্াপ পরপীক্ষার চ্াঠপর 2/3 এর শেনে িয়।

P2 চ্াঙ্া েংক্রিি চ্াপ পাইপ এেটি হাইঠ্রাস্ট্যাটিে 
চ্াপ পরপীনক্ষে4.0 শেক্জ/শসনম2(40 নম মাো)

পাস্্পিং শমইিগুনলঠে ে্যেহাঠরর জি্য, রিেৃে 
োঠজর চ্াপ 1/2 পরপীক্ষার চ্াঠপর শেনে িয়।

P3 নরইিঠফাস ্যড েংক্রিি শরিসার পাইপ 6.0 শেক্জ/
শসনম হাইঠ্রাস্ট্যাটিে চ্াঠপ পরপীক্ষা েরা 
হঠয়ঠে2(60 নমিার মাো)

উপঠরর মেই
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সমু্িধলাম্ে

েংক্রিি পাইঠপর নিম্ননলন�ে সমুনেধা রঠয়ঠে:

1  োরা ে্যােনফনলং এর োরঠে োনহ্যে শলাড এেং শলাড 
রিনেঠরাধ েরার জি্য আরও উপেমুক্ত। 2 রক্ষোঠেক্ষে 
�রচ্ েম.

3  পাইঠপর নিেঠরর পষৃ্ঠটি মসেৃ েরা শেঠে পাঠর, এইিাঠে 
র্ে ্যেজনিে ক্ষয়ক্ষনে হ্াস েঠর।

4  ক্ষয় সমস্যা শিই.

5  টি পাইপ সাইঠি ওঠয়ক্্ডিং  েরা শেঠে পাঠর, এেং োই 
পনরেহি সমস্যা হ্াস েরা হয়।

6  োঠের িারপী ওজঠির োরঠে, ে�ি োরা �ানল োঠে ে�ি 
িাসাঠিার সমস্যা হয় িা।

7  সম্প্রসারে জঠয়ন্টগুনল সাধারেে রিঠয়াজি হয় িা।

অসুম্িধলা

1  আিঠরইিঠফাস ্যড পাইপগুনল রিসাে ্য ফািঠলর জি্য োয়পী, 
এেং োরা উচ্চ চ্াপ সহ্য েরঠে পাঠর িা।

2  এর নেদ্রো এেং সঙ্েমু নচ্ে ফািঠলর ফঠল ফমু ঠিা হওয়ার 
রিেেো উন়িঠয় শেওয়া োয় িা।

3  োঠের শমরামে েরা �মুে েটেি।

4  নরিোস্ট পাইপগুনল �মুে িারপী, এেং োঠের পনরেহি েরা 
েটেি।

সারনে 2 I.S অিমুোয়পী সাধারে পাইঠপর শপিনসনফঠেেি শেয়। : 458 - 1971 

সারনে 2 সাধারে নহউমড পাইঠপর শপিনসনফঠেেি

অ্যলাসস্িটেস	পলাইপ	(Asbestos	pipes)
উস্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	A.C.	পলাইপগুম্লর	গঠন	এিিং	প্রলাপ্যতলা	উস্লেি	্করুন
•	A.C.	পলাইপগুম্লর	ি্যিিলাস্রর	সুম্িধলা	এিিং	অসুম্িধলাগুম্ল	তলাম্ল্কলািুক্ত	্করুন
•	A.C.পলাইস্পর	ি্যিিলার	তলাম্ল্কলা
•	A.C.	পলাইপগুম্লর	এর	শ্রের্ীম্িিলাগ	ি্যলাি্যলা	্কর।

AC	পলাইপ

সাধারে: AC পাইপগুনল শমনেঠি উচ্চ চ্াঠপ নেশুধি 
অ্যাসঠেস্টস ফাইোর, শপাি্যল্যান্ নসঠমন্ট এেং নসনলো 
শেঠে তেনর েরা হয় এেং 5 শসনম শেঠে 100 শসনম ে্যাস 
এেং 2 নমিার শেঠে 3 নমিার তের্ ্য্য পে ্যন্ত পাওয়া োয়। পাইপ 
শোগ েরার জি্য পাইঠপর এে রিাঠন্ত সঠেি আঠে। AC 
পাইপ েজ্য্য জল ো েটৃটির জল েহি েরার জি্য ে্যেহার 
েরা হয় (নচ্ত্র 1)। অ্যাসঠেস্টস নসঠমঠন্টর পাইঠপ ে্যেহৃে 
জঠয়ন্টগুনল হাো জল-সংেল্প সমনবিে েমুটি রাোঠরর নরং দ্ারা 
রিাপ্ত হয় ো হাো এেং পাইপ ে্যাঠরলগুনলর মঠধ্য সংেমু নচ্ে 
হয় ো নচ্ত্র 2 এ শে�াঠিা হঠয়ঠে।
এটি েক্ষা, ইিরিাঠস্টেি, মাটির ক্ষয় এেং ইঠলঠট্ালাইনসস 
রিনেঠরাধপী এেং চ্মৎোর জলোহপী তেনেটি্য রঠয়ঠে। পাইপগুনল 
িঙ্মুর এেং হ্যান্নলং, পনরেহি এেং ে্পিঠির সময় ফািঠে 
পাঠর। এগুনল উন্মুক্ত অেস্ায় রা�া োঠে িা।
সমু্িধলাম্ে
1  এিা ক্ষয় হয় িা.
2  হালো ওজঠির োরঠে পনরেহি সহজ।

Fig 2

PB
N
21

93
12

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংস্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.7.60
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3  �রচ্ GI, CI পাই এর েুলিায় েম।

4  এিা শোগোি েরা সহজ.

5  োিা এেং েুরপমুি সহজ.

6  পাইঠপর নিেঠর মসেৃ; োই িাল েহি ক্ষমো আঠে.

অসমু্িধলা

1  AC পাইপ িঙ্মুর রিেৃনের োই হ্যান্নলং এেং পনরেহঠির 
সময় শিঠঙ োওয়ার সম্ােিা শেনে।

2  ক্ষনেগ্রস্ত পাইপ শমরামে এেং ে্যেহার েরা োঠে িা.

3  েে রিনেঠরাধ ক্ষমো েম োই সেে্যো অেলম্বি েরা 
উনচ্ে। 

4  স্াস্্যগে োরঠে অঠিে শেঠে অ্যাসঠেস্টস নসঠমঠন্টর 
ে্যেহার নিনেধি।

ে�ি এেটি িে্যমা এেটি িরম িূগি্যস্ স্তর পনর�া মঠধ্য 
পা়িা হঠে গিপীর �িি েরা হঠে. পনর�ার িপীঠচ্ অেে্যই িমুন়ি 
ো নেলা শোগ েঠর নস্নেেপীল েরা হঠে নসঠমন্ট েংক্রিি নেঠয় 
িরাি েরা হঠে।

িে্যমার পাইপগুনল সে ্যো পাইঠপর িপীঠচ্ পনর�াঠে েংক্রিঠির 
নেোিা সরেরাহ েরঠে পেন্দ েঠর।

িে্যমাগুনলর শেঠ্রের লাইি এেং োঠের শগ্রডগুনল নিম্ননলন�ে 
পধিনেঠে েৃটটি শরল এেং শোনিং রঠডর মাধ্যঠম মাটি শেঠে 
স্ািান্তনরে হয়:

i  চ্ারটি েক্ত োেঁ মাটি ো স্তঠম্র মঠধ্য চ্ানলে হয়।

ii  অিমুিূনমে শোড্যগুনল োঠে েৃটটি শরল েলা হয় োর উপঠর 
নস্র েরা হয় স্তম্

iii  িে্যমার শে্রে লাইিটি েে ্যিপীয় শরঠল নচ্ননিে েরা হঠয়ঠে 
এেং শোি শপঠরে েৃটটি শরল উপর সংঠোধি েরা হয়.

iv  িঠ�র উপঠরর অংঠে নমনলে শর�াটি েৃটটি শরঠলর উপর 
নস্র।

v  শে্রে শেঠে শেঠ্রের ে্যেধাঠি 7.5m নস্র েরা হঠয়ঠে।

vi  এ�ি এেটি মজেমুে েড্য ো োঠরর িঠ�র মঠধ্য রিসানরে 
েরা হঠয়ঠে ো েৃটটি শরঠলর উপর নস্র েরা হঠয়ঠে। এই 
লাইিটি িে্যমার শগ্রঠডর সমান্তরাল।

vii  এ�ি লোম্ব েে ে্যেহার েঠর শোনিং রঠডর সাহাঠে্য লাইি 
এেং িে্যমা লাইঠি শগ্রড েরুি।

শোি আোঠরর পাইপগুনল পাইপ-স্তর দ্ারা সরাসনর নেোঠিা 
শেঠে পাঠর েঠে িারপী এেং ে়ি আোঠরর পাইপগুনল েন়ি 
নেঠয় পনর�াঠে িামঠে।

পাইপগুনলঠে োঠের সঠেঠির সাঠে শেে েরার জি্য এেটি 
সাধারে পাইঠপর রিান্তটি অি্যটির সঠেিেমুক্ত রিাঠন্ত স্াপি 
েরা হয়। সনফক্স িাঠে পাইপ স্াপি এেং ে্যেস্া েরার পঠর 
োরা উপেমুক্তিাঠে শোগোি েরা হয়।

AC	শ্প্রসলার	পলাইস্পর	শ্রের্ীম্িিলাগ

পলাইস্পর	শ্রের্ী ক্লাস	1 ক্লাস	2 ক্লাস	3 ক্লাস	4 ক্লাস	5

পরীক্ষা
চষাপ

5 কেজি/কেমি2 
(50 মিটষার িষাথষা)

10 কেজি/কেমি2 
(100 মিটষার িষাথষা)

15 কেজি/কেমি2 
(150 মিটষার িষাথষা)

20
কেজি/কেমি2 
(200 মি
িষাথষা)

25 কেজি/কেমি2 
(250 মিটষার িষাথষা)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংস্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.7.60
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.7.61	&	62
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাইম্পিং	ম্সস্টেম	

পলাইপ	 সলাম্রিদ্ধ্করর্	 এিিং	 শ্�লাগেলাস্নর	 পদ্ধম্ত	 (Method	 of	 laying	 out	 pipes	
alignment	and	joining)
উস্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 শ্টেি	্কললার	জস়্ন্ট	এিিং	A.C.	পলাইপ	জস়্ন্ট
•	 ম্িম্িন্ন	ধরস্নর	পলাইপ	শ্িম্ডিং	ির্ কিনলা	্করুন।

্কললার-	জস়্ন্ট	(ম্িত্র	1)

েলার েমুটি পাইঠপর েলাঠরর শেঠে রিনেসাম্যিাঠে স্াপি 
েরঠে হঠে এেং পাইঠপর োইঠরর অংেটি িার ো নসঠমঠন্টর 
স্ানরঠে নিক্জঠয় েে সমুো নেঠয় পেূ ্য েরঠে হঠে এেং 
িালিাঠে েন্কিং িুল নেঠয় পমুঙ্ািমুপমুঙ্িাঠে শেঠল নেঠে হঠে 
এেং োরপঠর নসঠমন্ট মি্যার 1:2 নেঠয় পূে ্য েরঠে হঠে। 45° 
এ োলমু অন্তে 24 র্ন্টার জি্য নিরাময়. পাইঠপর নিেঠর 
পমুঠরাপমুনর পনরষ্ার।

AC	পলাইস্পর	জস়্ন্ট	(ম্িত্র	2)

শোি ে্যাঠসর A.C. পাইপগুনলঠে েমুক্ত েরার জি্য, পাইঠপর 
েমুটি রিান্ত এঠে অপঠরর নেরুঠধি োি েরা হয়, োরপঠর েমুটি 
রাোঠরর নরং পাইঠপর উপঠর সরেরাহ েরা হঠে এেং নচ্ত্র 
2-এ শে�াঠিা নহসাঠে োপনলংটি নরংঠয়র উপঠর শেঠল শেওয়া 
হঠে। রাোঠরর নরংগুনল জঠয়ন্টটিঠে জলঠরাধপী েঠর শোঠল .

নিঠম্নাক্ত েঠে্য িে্যমার পাইপ স্াপি েরঠে হঠে পাঠর (নচ্ত্র 
3, 4, 5)

Fig 3
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ে োলিাি্য েে্য:ে�ি পাইপ স্াপি েরা হয় ে�ি এটি 
স্পিূে ্য ো আংনেেিাঠে মূল পঠৃষ্ঠর উপঠর রিঠজক্ট েঠর।

� পনর�া অেস্া:ে�ি পাইপটি এেটি পনর�ায় স্াপি েরা 
হয় ে�ি পনর�ার অেস্া অিমুোয়পী ি্যানর ফাম ্যসঠয়ল, মাঝানর 
েক্ত মাটি এেং িরম মাটি।

গ শিনেোচ্ে রিঠজনক্টং েে্য:ে�ি পাইপ স্াপি েরা হয় 
ে�ি পাইপ েমুটি এেটি উচ্চো স্ল পঠৃষ্ঠ োঠে।

Fig 5

PB
N
21

96
15

র্ শ�ালা েে্য: পাইপ পাো হয় শে এটি স্পিূে ্য ো আংনেেিাঠে 
স্ল পঠৃষ্ঠর উপঠর রিঠজক্ট েঠর। নচ্ত্র 6 শে�ায় শে নেনিন্ন 
ধরঠের পাইপ শেনডং সাধারেে নেনিন্ন পনরনস্নেঠে িে্যমা 
পাইঠপর িপীঠচ্ শেওয়া হয়।

Fig 6

PB
N
21

96
16

Fig 7

PB
N
21

96
17

ঙ এ�ি লোম্ব েে ে্যেহার েঠর শোনিং রঠডর সাহাঠে্য িে্যমা 
লাইঠির লাইি এেং শগ্রড নচ্ত্র 7-এ শে�াঠিা হঠয়ঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংস্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.7.61	&	62
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.7.63	-	66
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাইম্পিং	ম্সস্টেম	

পলাইম্পিং	ম্সস্টেম	(Piping	system)
ম্িম্িন্ন	পলাইপ	জস়্স্ন্টর	ির্ কিনলা	-	শ্সলাজলা,	শলািলা	িলাফ্ট	শ্্ললা,	এক্সস্পনশন	জস়্ন্টস	শ্রিলার	্করুন	R.T.	

এক্স	নিং	1.6.41	-	1.6.46	এর	জন্য

ম্িম্িন্ন	পলাইপ	ম্িটিিং	জস়্ন্টগুস্ললাস্ত	(Various		pipe	fitting	joints)
উস্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইপ	ললাইস্নর	জন্য	পলাইপ	ম্িটিিং	জস়্ন্টগুম্লর	প্রস়্লাজনী়তলা	ির্ কিনলা	্করুন
•	পলাইপ	ম্িটিিং	জস়্স্ন্টর	প্র্কলারগুম্ল	িলুন
•	পলাইপ	ম্িটিিংস	জস়্ন্টগুম্ল	ির্ কিনলা	্করুন।

টে্যলান্লাডকি	পলাইপ	ম্িটিিং

পাইঠপর সাঠে ‘পাইপ নফটিং’ সংেমুক্ত েরা হয় োঠে েঠর:

1  পাইঠপর নেে রিোহ পনরেে্যি েরুি।

2  এেটি রিধাি জল সরেরাহ পাইঠপর সাঠে এেটি ো�া 
সংেমুক্ত েরুি।

3  নেনিন্ন আোঠরর েমুই ো েঠোনধে পাইপ সংেমুক্ত েরুি।

4  পাইঠপর রিান্ত েন্ধ েরুি।

এলস্িলা	(ম্িত্র	1)

এলঠো এেং োেঁ পাইপ লাইি নসঠস্টঠম 90o এেং 45o এর 
নেচু্্যনে রিোি েঠর।

্কলাপম্লিং	(ম্িত্র	2):নচ্ত্র 2-এ শে�াঠিা এেটি সাধারে োপনলং 
সাধারেে পাইঠপর সাঠে আঠস, রিনেটি তেঠর্ ্য্য এেটি 
োপনলং।

োরা নিয়নমে ডাি হাে শরেড নেঠয় শরেড েরা হয়. সংঠোঠগর 
আঠরেটি রূপ োঠে েলা হয় এক্সঠিিেি নপস।

রিোর:এলঠো, োেঁ, োপনলং, টি ,ব্াঞ্চ, রিস, ইউনিয়ি, 
নরডুসার, এন্ লোগ এেং ে্যাপ।

টি	(ম্িত্র	3):ব্াক্ঞ্চং নফটিংগুনলর মঠধ্য টিস সেঠচ্ঠয় গুরুত্বপূে ্য 
এেং ে্যাপেিাঠে ে্যেহৃে হয়। এগুনল রিধাি পাইঠপ 90° 

এেটি ো�া তেনর েরঠে ে্যেহৃে হয় এেং সে ্যো ডাি শোঠে 
ো�া োঠে। পাইঠপর নচ্ত্র দ্ারা নিনে্যটি েরা হয়। (নচ্ত্র 3)

Fig 3

রিস: এেটি রিস হল এেটি সাধারে টি ো ো�া আউিঠলঠির 
নেপরপীঠে এেটি নপেঠির আউিঠলি রঠয়ঠে৷ চ্ারটি 
আউিঠলঠির অক্ষ এেই সমেঠল এেং এঠে অপঠরর 
সমঠোঠে রঠয়ঠে। (নচ্ত্র 4)
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Fig 4

ইউনিয়ি:পাইপ সংঠোগ েরঠে ে্যেহৃে এেটি নডিাইস। 
পাইঠপর অেস্াঠি সামাি্য পনরেে্যঠির সাঠে সংঠোঠগর 
অিমুমনে শেওয়ার জি্য এেটি পাইপ-লাইঠি ইউনিয়িগুনল 
শোোঠিা হয়। ে�ি ইউনিয়িগুনল পাইপ লাইঠি ে্যেহার 
েরা হয়, ে�ি এটি শিঠঙ শফলা এেং শমরামে েরা সহজ। 
(নচ্ত্র 5)

Fig 5

নরডুসার:এেটি নরডুসার োপনলং নেনিন্ন ে্যাঠসর েমুটি পাইপ 
সংঠোগ েরঠে ে্যেহৃে হয়। (নচ্ত্র 6)

Fig 6

পাইপ লোঠগর রিোর:এেটি লোগ এেটি পাইপ ো এেটি 
নফঠমল শরেড ধারেোরপী এেটি নফটিং শেে েন্ধ েরার জি্য 
ে্যেহার েরা হয়. লোগ ওঠয়ক্্ডিং  শলাহা, িমিপীয় শলাহা এেং 
নপেল নেঠয় তেনর (নচ্ত্র 7) নেনিন্ন প্যািাি ্য সাধারেে শোি 
আোঠরর জি্য এেটি েগ ্যাোর মাো এেং ে়ি আোঠরর 
জি্য এেটি ে়িিুজ মাো। সাধারে লোগ 6 নমনম শেঠে 300 
নমনম পে ্যন্ত আোঠর তেনর েরা হয়।

Fig 7

ে্যাপস:এেটি ে্যাপ এেটি পাইঠপর শেে েন্ধ েরার জি্য 
ো শমল শরেডেমুক্ত নফটিং ে্যেহার েরা হয়। লোঠগর মে ে্যাপ 
ওঠয়ক্্ডিং  শলাহা িমিপীয় শলাহা এেং নপেল নেঠয় তেনর। নচ্ঠত্র 
নেনিন্ন ে্যাপ নডজাইি শে�ায়। 6 নমনম শেঠে 150 নমনম 
আোঠর তেনর। (নচ্ত্র 8)

জস়্ন্টগুস্ললাস্ত	ি্যিহৃত	শ্সলাল্লার	এিিং	ফ্লাক্স	(Solders	and	fluxes	used	in	joints)
উস্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 শ্সলাল্লার,	এিিং	ফ্লাক্স	ির্ কিনলা	্করুন
•	 ম্িম্িন্ন	জস়্স্ন্ট	শ্সলাল্লার	এিিং	ফ্লাস্ক্সর	প্রস়্লাগ	ির্ কিনলা	্করুন।

শ্সলাল্লার

আরও েমুটি ধােে উপাোি সপীসা এেং টিি নিঠয় গটেে। সপীসার 
শেনে েোংে শসা্ডিাঠরর গলিাঙ্ক ো়িায়।

শ্সলাল্লাস্রর	প্র্কলারস্িে

শসা্ডিার েমুই ধরঠির হয়।

-  িরম ঝাল

-  হাড্য শসা্ডিার

িরম শসা্ডিার গলিাঙ্কগুনল 450° C এর নিঠচ্ এেং হাড্য 
শসা্ডিার গলিাঙ্কগুনল 450° C এর উপঠর োঠে।

নরম	শ্সলাল্লার

এগুনল টিি, সপীসা, অ্যানন্টিনম, োমা, ে্যাডনময়াম এেং 
েস্তার ধােুগুনলর সংের এেং িারপী (পমুরু) এেং হালো ধােুর 
শসা্ডিানরংঠয়র জি্য ে্যেহৃে হয়। ওঠয়ক্্ডিং  শলাহা, নপেল, 
ইপিাে, েস্তা, সপীসা ইে্যানে শসা্ডিার েরার জি্য িরম 
শসা্ডিার ে্যেহার েরা হয়।

িলাডকি	শ্সলাল্লার

এগুনল োমা, টিি, রূপা, েস্তা, ে্যাডনময়াম এেং ফসফরাঠসর 
সংের ধােু এেং িারপী ধােু শসা্ডিার েরার জি্য ে্যেহৃে হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংস্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.7.63	-	66
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শসা্ডিানরং হল শসই রিক্রিয়া োর মাধ্যঠম ধােে পোে ্যগুনলঠে 
অি্য েরলপীেৃে ধােুর (শসা্ডিার) সাহাঠে্য েমুক্ত েরা হয়।

শসা্ডিাঠরর গলিাঙ্ক েমুক্ত হওয়া উপেরেগুনলর শচ্ঠয় েম।

শসা্ডিানরং আয়রি (নচ্ত্র 1)

শসা্ডিানরং শলাহা ে্যেহার েরা হয় শসা্ডিারঠে গলাঠিার জি্য 
এেং শে ধােুঠে এেক্ত্রে েরঠে হঠে ো গরম েরঠে।

এেটি শসা্ডিানরং শলাহা নিম্ননলন�ে অংে আঠে.

-  মাো (োমার নেি)

-  েঙ্ক

-  োঠের হােল

-  রিান্ত

মাোর আেৃনে:শলাহার মাো েৃে্নেম োমা নেঠয় তেনর।

(নচ্ত্র 2) নহসাঠে এেটি হ্যাঠচ্ি িাইপ শসা্ডিানরং মাোর োঠে 
90° এ োণ্া লাগাঠিা হঠয়ঠে। শসা্ডিানরং রিান্তটি ‘V’ আেৃনের। 
(নচ্ত্র 2)

এই ধরঠির শসাজা শসা্ডিানরং জঠয়ন্টগুঠলাঠে ে্যেহার েরা 
হয়। (নচ্ত্র 3)

অি্য ধরঠির স্ট্যান্াড্য ওয়াে্যেপ প্যািাি ্য শসা্ডিানরং শলাহা. 
(নচ্ত্র 4, 5) রিান্তটি চ্ার নেঠে এেটি শোঠে আেৃনের।

শসা্ডিারগুনল োর, নস্টে, ইঙ্ি, রড, শরেড, শিপ, গটেে 
নেিাগ, পাউডার এেং শপঠস্টর আোঠর রিঠয়াগ েরা হয়। 
(নচ্ত্র 6)

ফ্লাক্স

ফ্াঠক্সর শশ্রেপী: ফ্াক্সঠে ক্ষয়োরপী ফ্াক্স এেং অ-ক্ষয়োরপী 
রিোঠহ শশ্রেপীেধি েরা শেঠে পাঠর। অ্যানসড আোঠর ক্ষয়োরপী 
ফ্াক্স শসা্ডিানরং অপাঠরেঠির পরপরই ধমুঠয় শফলা হয়।

অ-ক্ষয়োরপী ফ্াক্স নপণ্, পাউডার, শপস্ট ো েরল আোঠর 
োঠে।

ম্িম্িন্ন	ধরস্নর	ফ্লাক্স

হাইঠ্রাঠক্ানরে অ্যানসড: র্িপীিূে হাইঠ্রাঠক্ানরে অ্যানসড 
হল এেটি েরল ো োোঠসর সংপিঠে ্য এঠল শধাযঁ়া আঠস। 
জঠলর সাঠে নমনশ্রে েরার পর, অ্যানসঠডর পনরমাঠের 2 ো 
3 গুে, এটি পােলা হাইঠ্রাঠক্ানরে অ্যানসড নহসাঠে ে্যেহৃে 
হয়।

হাইঠ্রাঠক্ানরে অ্যানসড েস্তার সাঠে নমনলে হঠয় ক্জঙ্ক 
শক্ারাইড তেনর েঠর এেং এেটি রিোহ নহসাঠে োজ েঠর। 
েস্তা, শলাহা ো গ্যালিািাইজড েপীিগুনলর জি্য এেটি রিোহ 
নহসাঠে ে্যেহৃে হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংস্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.7.63	-	66
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জজঙ্ক	 শ্ক্লারলাইড:এটি রিধািে োমার েপীি, নপেঠলর েপীি 
এেং টিঠির শলেি শসা্ডিার েরার জি্য ে্যেহৃে হয়।
প্রিলাস্ির	্কলা� কিলািলী
-  ফ্াক্স শসা্ডিানরং পষৃ্ঠ শেঠে অক্সাইড সনরঠয় শেয়।
-  এটি ক্ষয় রিনেঠরাধ েঠর।
-  এটি গনলে শসা্ডিারঠে রিঠয়াজিপীয় জায়গায় সহঠজ 

রিোনহে েরঠে সাহাে্য েঠর।
-  এটি িাল জঠয়ন্ট রিচ্ার েঠর।
প্রিলাি	ম্নি কিলািন
এেটি ফ্াক্স নিে ্যাচ্ি েরার জি্য নিম্ননলন�ে মািেণ্ 
গুরুত্বপূে ্য।
-  শসা্ডিাঠরর োঠজর োপমাত্রা
-  শসা্ডিানরং রিক্রিয়া
-  উপেরে শোগ েরা হঠে.
রজন:এটি অে্যন্ত ক্ষয়োরপী িয়, এটি োমা এেং নপেঠলর 
জি্য ফ্াক্স নহসাঠে ে্যেহৃে হয়। রজি রিায় 80° শেঠে 100°C 
োপমাত্রায় গঠল োয়।
শ্পটে	 ্করুন:এটি ক্জঙ্ক শক্ারাইড, রজি, নলিসানরি এেং 
অি্যাঠি্যর নমশ্রে এেং শপস্ট নহসাঠে পাওয়া োয়।
এটি অক্ক্সঠডেি শলপ অপসারঠের জি্য োে ্যের, এটি শোি 
হাঠের োজ এেং শরনডও োঠরর শসা্ডিানরং জি্য ে্যেহৃে 
হয়।
অ্যলাস্মলাম্ন়লাম	 শ্ক্লারলাইড:এটি পাউডার ো নপণ্ আোঠর 
হয়। উত্তপ্ত হঠল এটি োষ্পীিূে হয়।
অ্যাঠমানিয়াম শক্ারাইড, জঠল দ্রেপীিূে, শসা্ডিানরং ইপিাে 
জি্য এেটি ফ্াক্স নহসাঠে ে্যেহৃে হয়।
জস়্ন্ট
েমুটি রিধাি ধরঠের জঠয়ন্ট রঠয়ঠে ো োমার পাইপ সংঠোঠগর 
জি্য ে্যেহৃে হয়, েো:
-  িরম ঝাল তেনেে জঠয়ন্টগুঠলাঠে
-  েঠম্প্রেি জঠয়ন্ট/শফ্য়ানরং জঠয়ন্ট
নেিটি নিন্ন ধরঠের িরম শসা্ডিার তেনেে নফটিং রঠয়ঠে ো 
নিম্ননলন�ে উপাঠয় িরম শসা্ডিার েরা শেঠে পাঠর:
1  শসা্ডিার োর নফটিং পিে ্য গে্য মাধ্যঠম রিঠয়াগ েরা হয়. 

(নচ্ত্র 7)
2  শসা্ডিার নফটিং এর মমুঠ� রিঠয়াগ েরা হয়. (নচ্ত্র 8)
3  এেটি ঝাল ইনেমঠধ্য নফটিং মঠধ্য আঠে. (নচ্ত্র 9)
ে্যানপলানর নফটিংগুনল এমিিাঠে নডজাইি েরা হঠয়ঠে শে 
পাইপটি নফটিংঠয় স্াইড েঠর জঠয়ঠন্ট অনেনরক্ত েক্ক্তর 
এেটি নদ্গুে রিাচ্পীর তেনর েঠর।
েমুটি নিন্ন জঠয়ন্ট রঠয়ঠে োর জি্য শুধমুমাত্র নপেল ো শব্াঠজের 
নফটিং ে্যেহার েরা উনচ্ে: - শফ্নয়ং জঠয়ন্টগুনল

-  েঠম্প্রেি জঠয়ন্টগুঠলাঠে

সস্্কি	্কলাপম্লিং	(ম্িত্র	8	এিিং	9)

এেটি োমা ো শব্াজে নফটিং ো েমুটি পাইপ সংঠোগ েরঠে 
ে্যেহৃে হয়। এই নফটিং নিম্ননলন�ে পধিনে ে্যেহার েঠর 

সংেমুক্ত েরা শেঠে পাঠর:

1  শসা্ডিানরং

2  ফ্ানরং ো েঠম্প্রেি

শ্সলাল্লার	ম্নি কিলািন	্করুন
পািঠোগ্য জল নসঠস্টঠমর জি্য, সপীসা-মমুক্ত েটেি শোর 
শসা্ডিার

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংস্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.7.63	-	66

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



167

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.67
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

প্লা্বিলায়রর	উপ্করণ	সীসলা,	 টিন,	 জজঙ্ক,	সোসলাল্লার,	্কপলার	সোরড	ম্লড	ইত্যলাম্ির	বণ কিনলা	
এবিং	তলায়ির	ব্যবহলার	(Description	of	Plumber’s	materials	lead,	tin,	zinc,	solder,	
copper	red	lead	etc.,	and	their	uses)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	অয়লৌহঘটিত	ধলাতু	এর	ব্যবহলার	বণ কিনলা	্করুন
•	ধলাতুর	ববম্শষ্ট্য	বণ কিনলা	্করুন
•		ধলাতুর	সিং্কর	ধলাতু	এবিং	এর	ব্যবহলার	বণ কিনলা	্করুন।

પાવર : ઇલેક્ટ્રિશિયન (NSQF - સુધારેલ 2022) - એકસરસાઈઝ 1.1.01

তলামলা:এটি আজ গুরুত্বপূর্ ্ণ অ শ�ৌহঘটিত ধাতু এক. তামা 
ইস্াঠতর শেঠ়ে উত্াঠপর উত্ম পনরোহী।

তলামলার	ম্মশ্রণ:তামার নমশ্রঠর্ দুই ো নতিটি উপাদাি থাঠক। 
নমনশ্রত উপাদািগুন� হ� দস্া, টিি, নিঠক�, অ্যা�ুনমনি়োম 
এেং শ�াহা।

ম্পতল:এই সংকর ধাতুগুন�ঠত তামা এেং দস্া রঠ়েঠে। এই 
ধাতুগুন� জঠ�র ক�, ভা�ভ ইত্যানদ ততনরঠত ে্যেহৃত হ়ে।

টিন:সেঠেঠ়ে গুরুত্বপূর্ ্ণ খনিজ হ� টিি-শ্টাি (SnO2) 
সংকর ধাতু যা টিি+তামা+সীসার নেনভন্ন েতাংে।

সীসলা:সাধারর্ত ে্যেহৃত ধাতু এেং ভারী ধাতুর মঠধ্য সেঠেঠ়ে 
িরম। সীসা নেোক্ত এেং খাোঠরর সংস্ঠে ্ণ আিা উনেত ি়ে। 
খাটঁি সীসা োদ আেরর্ সীসা প্ান্বিংজি্য একটি সংকর ধাতু 
নহসাঠে ে্যেহার করা হ়ে. ওঠ়েল্্ডিং  শ�াহার পাইঠপ গন�ত 
সীসা ে্যেহার করা হ়ে। কখিও কখিও এই ধাতু সীসা উঠ�র 
মঠধ্য রূপান্তনরত, েজ্ণ্য জ� পাইপ উল্ল্বি জঠ়েন্ট সীসা উ� 
সঠগে গটেত.

গলান	 ধলাতু:এই ধাতু তামা এেং টিি গটেত। এই ধাতুগুন� 
সাধারর্ত পাত্র ততনরর জি্য নেঠেেত ভা�ভ ততনরঠত ে্যেহৃত 
হ়ে

িস্লা	এবিং	খলাি:দস্া সাধারর্ত ক্ষ়ে প্রনতঠরাধ করার জি্য 
একটি ইস্াত আেরর্ জি্য ে্যেহৃত হ়ে. উদাহরর্ হ� 
ন্টঠ�র ো�নত, গ্যা�ভািাইজড, োঠদর েীি ইত্যানদ।

অ্যলালুম্মম্ন়েলাম:অ্যা�ুনমনি়োম হ� একটি অ শ�ৌহঘটিত 
ধাতু যা “BAUXITE” শথঠক শের করা হ়ে। অ্যা�ুনমনি়োম সাদা 
ো সাদা ধূসর রঠের। অ্যা�ুনমনি়োঠমর উচ্চ তেদু্যনতক এেং 
তাপ পনরোনহতা রঠ়েঠে। এটি িরম এেং িমিী়ে এেং কম 
প্রসায ্ণ েল্ক্ত রঠ়েঠে।

ধলাতু গলনলাঙ্ক
তামা
নপত�
শ্রাঞ্জ
সীসা
দস্া
নেশ্াস
অ্যা�ুনমনি়োম

1083°C
983°C
1005°C
327°C
420°C
231°C
660°C

এ্কটি	সো�লাি	শহয়রর	জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	(Water	supply	systems	of	a	small	town)
উয়দেশ্য:এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		এ্কটি	জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লার	জন্য	জয়লর	উতস্	তলাম্ল্কলািুক্ত	্করুন
•		জল	সিংয়শলাধনর	ম্বম্িন্ন	পিয়ষেয়পর	তলাম্ল্কলা	্করুন
•		বন্টন	এবিং	জল	সরবরলাহ	ললাইয়নর	তলাম্ল্কলা	এবিং	ব্যলাখ্যলা	্করুন।

জ� সরেরাঠহর দুটি ে্যেস্া রঠ়েঠে।

1  ক্রমাগত

2  নেরনতহীি

অনেল্ছিন্ন সরেরাহ ে্যেস্া়ে, সারানদি ধঠর শভাক্তাঠদর কাঠে 
জ� পাও়ো যা়ে। নেরনতহীি সরেরাহ ে্যেস্া়ে, নিনদ্ণষ্ট সমঠ়ের 
মঠধ্য জ� সরেরাহ করা হ়ে এেং অেনেষ্ট সমঠ়ের জি্য 
সরেরাহ েন্ধ থাঠক।

ম্বরম্তহীন	সরবরলায়হর	অয়ন্ক	অসুম্বধলা	রয়়েয়�

1 জ� সরেরাহহীি ঘন্টার জি্য সংরক্ষর্ করঠত হঠে

2  সরেরাহ িা থাকার সম়ে আগুি �াগঠ� আগুি শিভাঠিার 

জি্য জ� পাও়ো যাঠে িা।

3  পাইঠপর নেত্র েড় হঠত হঠে।

4  জঠ�র অপে়ে হও়োর সম্ােিা রঠ়েঠে কারর্ সরেরাহ িা 
থাকার সম়ে ক�গুন� শখা�া রাখা শযঠত পাঠর।

একমাত্র সনুেধা হ� উচ্চ স্ঠরর এ�াকা়েও পয ্ণাপ্ত োঠপ জ� 
সরেরাহ করা শযঠত পাঠর কারর্ েহঠরর নেনভন্ন এ�াকা়ে 
নেনভন্ন ঘন্টা়ে জ� সরেরাহ করা শযঠত পাঠর।

তঠে ভারঠত সাধারর্ত নেরনতহীি সরেরাহ ে্যেস্া অিুসরর্ 
করা হ়ে। জ� সরেরাহ েন্টি ে্যেস্া নিম্নন�নখত ফম ্ণগুন�ঠত 
স্াপি করা হ়ে। 
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1 টরি ো মতৃপ্রা়ে নসঠ্টম

2  েতৃ্ ো নরং নসঠ্টম

3  নরিড আ়েরি নসঠ্টম

4  শরনড়ো� নসঠ্টম

টরি	বলা	মৃতপ্লা়ে	 ম্সয়টেম:এই ে্যেস্া়ে প্রধাি সড়ক েরাের 
শমইি �াইি নেোঠিা হ়ে। রাস্ার ধাঠর অঠিক জা়েগা়ে োখা 
�াইি শিও়ো হ়ে এেং নসঠ্টঠমর অঠিকগুন� মতৃ প্রান্ত 
রঠ়েঠে। (নেত্র 1)

এই ে্যেস্াটি অনি়েনমতভাঠে শেঠড় ওো েহঠরর জি্য 
উপযুক্ত। মতৃপ্রা়ে জঠ�র স্নেরতা সটৃষ্ট কঠর। এই নসঠ্টঠমর 
জি্য কম সংখ্যক ভা�ভ প্রঠ়োজি এেং পাইঠপর আকাঠরর 
িকো সহজ।

বৃত্ত	বলা	ম্রিং	ম্সয়টেম:একটি েহঠরর প্রনতটি এ�াকা েগ ্ণাকার 
ো েতৃ্াকার ব্লঠক নেভক্ত এেং েগ ্ণঠক্ষত্র ো েত্ৃঠতর পনরনধর 
োরপাঠে জঠ�র �াইি স্াপি করা হ়ে। অভ্যন্তরীর্ রাস্া 
েরাের োখা, উপ-প্রধাি স্াপি করা হ়ে। (নেত্র 2)

সাে-শমইি এেং োখাগুন�ঠত পরস্র সংযুক্ত শেে ক্রস 
পঠ়েন্ট দুটি নদক শথঠক সরেরাহ পা়ে।

এই ে্যেস্া সুপনরকনপিত রাস্ার েহরগুন�র জি্য উপযুক্ত। 
এই নসঠ্টঠম অঠিক ভা�ভ এেং আরও পাইপ তদঘ ্ণ্য জনড়ত 
নকন্তু পাইঠপর নডজাইি সহজ।

ম্রিড	আ়েরন	 ম্সয়টেম:এই নসঠ্টঠম জঠ�র শমইি এেং 
োখাগুন� আ়েতঠক্ষঠত্র স্াপি করা হ়ে (নেত্র 3)। �াইিগুন� 
এতই পরস্র সংযুক্ত যাঠত শয শকািও সমঠ়ে শমরামঠতর 
শক্ষঠত্র,

অি্য নদক শথঠক জ� পাও়ো যা়ে। শকাি মতৃ শেে শিই এেং 
জ� ভা� সঞ্া�ি রাখা হ়ে. আগুি �াগঠ� সে নদক শথঠক জ� 
পাও়ো যা়ে। এই নসঠ্টঠম প্রেুর সংখ্যক ভা�ভ জনড়ত এেং 
পাইঠপর সনফক্স  িকো কটেি। এটি সেঠেঠ়ে ে্যাপকভাঠে 
ে্যেহৃত নসঠ্টম এেং আ়েতঠক্ষত্রাকার প্যািাঠি ্ণর রাস্া সহ 
পনরকনপিত েহরগুন�র জি্য সেঠেঠ়ে উপযুক্ত।

সোরম্ড়েলাল	 ম্সয়টেম:	 এই নসঠ্টঠম সরেরাহ �াইিগুন� 
মাঝখাি শথঠক শরনড়োন� পাড়া হ়ে (নেত্র 4)। এটি দ্রুত 
পনরঠেো শদ়ে। এই নসঠ্টমটি শরনড়ো� শ�আউি সহ 
েহরগুন�র জি্য উপযুক্ত। পাইপ আকাঠরর িকো এোড়াও 
সহজ.

জল	 িষূণ:জঠ� স্নগত এেং দ্রেীভূত অেস্ার আকাঠর 
তজে এেং অজজে অঠমধ্য থাকঠত পাঠর। ে্যাকঠিনর়োর 
মঠতা ক্ষনতকারক জীেন্ত প্রার্ীও থাকঠত পাঠর। তাই জ� শয 
ে্যেহাঠরর জি্য সরেরাহ করা হ়ে শসই অিুযা়েী পনরঠোধি 
করঠত হঠে।

কােঁা জ� নেনভন্ন উপাঠ়ে সংঠোধি করা হ়ে। পািী়ে উঠদেঠে্য 
জ� িীঠে তান�কাভুক্ত নেনভন্ন ধাঠপ সংঠোধি করা হ়ে.

1 স্কীনিং

2 সমত� অেঠক্ষপর্

3 জমাি সহ অেঠক্ষপি

4  পনরস্াের্

5  ো়েুে�াে� এেং রাসা়েনিক সংঠোধি

6  জীোর্ুমুক্তকরর্

উপঠরর সমস্ পদঠক্ষপগুন� প্রঠ়োজিী়ে িাও হঠত পাঠর 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.67
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এেং নেনভন্ন উত্স শথঠক শিও়ো জঠ�র মাঠির উপর নিভ্ণর 
কঠর নেনভন্ন সংঠোধি শদও়ো হ়ে।

তারপর শোনধত জ� নিম্নন�নখত নেতরর্ ে্যেস্া ে্যেহার কঠর 
রিাহকঠদর সরেরাহ করা হ়ে।

1 মাধ্যাকে ্ণর্ ে্যেস্া

2  পাম্্পিং নসঠ্টম

3  ডু়ো� নসঠ্টম

মলাধ্যলা্কষ কিণ	ম্সয়টেম:এই ে্যেস্া়ে সরেরাঠহর উৎস েহঠরর 
শেঠ়ে উচ্চ স্ঠর। মাধ্যাকে ্ণর্ েল্ক্তর কারঠর্ মূঠ� জ� প্রোনহত 
হ়ে। (নেত্র 5)। এই পদ্ধনতঠত শকাি পাম্্পিং প্রঠ়োজি হ়ে িা।

পলাম্ম্পিং	ম্সয়টেম:এই নসঠ্টঠম, টরিিঠমন্ট প্্যান্ট শথঠক জ� 
সরাসনর শমইিগুন�ঠত পা্পি করা হ়ে। সরাসনর পাম্্পিংঠ়ের 
কারঠর্, এই নসঠ্টঠম প্রঠ়োজিী়ে োপ েজা়ে রাখা হ়ে। (েনে 
6)।

ডু়েলাল	 ম্সয়টেম:এই নসঠ্টমটি সল্মিন�ত মাধ্যাকে ্ণর্ এেং 
পাম্্পিং নসঠ্টম নহসাঠেও পনরনেত। এই নসঠ্টঠম, পা্পিটি 
মূঠ�র পাোপানে একটি উেুঁ ি্যাঠকের সাঠথ সংযুক্ত থাঠক। এই 
নসঠ্টম আঠরা অথ ্ণজিনতক এেং নিভ্ণরঠযাগ্য. উৎস শথঠক 
জ� শখা�া মাটির ে্যাঠি�, রাজনমন্রি ো কংল্ক্রি শে্বিার, 
ওঠ়েল্্ডিং  শ�াহা/ইস্াত/গ্যা�ভািাইজড আ়েরি/কংল্ক্রি/
R.C.C./নপনভনস পাইঠপর মাধ্যঠম শোধিাগাঠর নিঠ়ে যাও়ো 
হ়ে।

ভারঠত, জ� েন্টি �াইিগুন� সাধারর্ত রাস্ার প্রধািগুন�র 
জি্য ওঠ়েল্্ডিং  শ�াহার পাইপ নদঠ়ে এেং G.I পাইপ, নপনভনস 
পাইপগুন� নেল্্ডিং সংঠযাঠগর জি্য ে্যেহৃত হ়ে। পনরঠেো 
পাইপ এেং রাস্ার প্রধািগুন�র মঠধ্য সংঠযাগ শফরু�ঠসর 
মাধ্যঠম। শফরু�গুন� নপত� ো তামা নদঠ়ে ততনর। 

জল	সিংয়শলাধন

সংঠোধি প্রল্ক্র়োর ধরি কােঁা জঠ�র গুর্মাি এেং 
সংঠোধির পঠর প্রঠ়োজিী়ে জঠ�র গুর্মাঠির উপর নিভ্ণর 
করঠে।

নেনভন্ন ধরঠর্র অঠমধ্য অপসারঠর্র জি্য নিম্নন�নখত 
সংঠোধি প্রল্ক্র়োগুন� ে্যেহার করা হ়ে।

কােঁা জ� এেং শোনধত জ� পরীক্ষা করার জি্য শোধিাগাঠর 
একটি সুসম্জিত পরীক্ষাগার প্রঠ়োজি। সংঠোধি প্রল্ক্র়ো 
অঠমধ্য প্রকৃনতর উপর নিভ্ণর কঠর নসদ্ধান্ত শিও়ো শযঠত 
পাঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.67
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.68	&	70
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

বণ কিনলা	 এবিং	পলায়ম্পর	ধরন	 সোেমন,	সলা্কশন	পলাম্প,	 সোসম্্রিম্িউগলাল	পলাম্প	ইত্যলাম্ি,	
(Description	and	types	of	pumps	viz,	suction	pump,	centrifugal	pump	etc.,)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলায়ম্পর	প্য়়েলাজনী়েতলা	বণ কিনলা	্করুন
•	পলায়ম্পর	ধরন	ব্যলাখ্যলা	্করুন
•	পলায়ম্পর	রলাষ্ট্রী়ে	সোশ্রণীম্বিলাগ।

পলাম্প	পলাম্ম্পিং	এর	জন্য	ব্যবহৃত	এ্কটি	েন্ত্র

পাইপ �াইঠি োপ োড়াঠিার প্রঠ়োজি হঠ� এটিও 
প্রঠ়োজিী়ে।

পলায়ম্পর	উয়দেশ্য

সরেরাঠহর উৎস শযমি হ্রদ, জ�াধার, িদী ো কূপ শথঠক 
জ� উত্ঠতা�ি করা। ওভারঠহড ি্যাকে ো জ�াধাঠর শোনধত 
জ� উত্ঠতা�ি করা।

শভাক্তার ি্যাঠপ পনরঠোনধত জ� সরেরাহ করা

যলু্ক্তসগেত োপ।

�াইঠির োপ োড়াঠত।

ফা়োর হাইঠরেঠন্টর জি্য োঠপ জ� সরেরাহ করা।

ও়োিার টরিিঠমন্ট প্াঠন্ট নেনেধ ল্ক্র়োক�াঠপর জি্য, শযমি 
(i) নফল্ারগুন�র নপেঠি শধা়োর জি্য ii) রাসা়েনিক পা্পি 
করার জি্য এেং (iii) ি্যাকে, শেনসি, সা্পি ইত্যানদর জ� 
নিষ্ােঠির জি্য।

পলায়ম্পর	ধরন	এবিং	তলায়ির	প�ন্দ

নিম্নন�নখত নভত্নতঠত পা্পি শশ্রর্ীেদ্ধ করা শযঠত পাঠর

i  অপাঠরেঠির যান্রিক িীনত,

ii  প্রঠ়োজিী়ে েল্ক্তর প্রকার, এেং

iii  পনরঠেোর প্রকাঠরর জি্য ে�া হ়ে।

অপলায়রশয়নর	েলাম্ন্ত্র্ক	নীম্তর	উপর	ম্িতম্্ত	্কয়র	এ্কটি	
সোশ্রণীম্বিলাগ

অপাঠরেি িীনতর উপর নভত্নত কঠর, পা্পিগুন�ঠক 
নেস্তৃতভাঠে নিম্নন�নখত োর প্রকাঠর শশ্রর্ীেদ্ধ করা শযঠত 
পাঠর

i  স্ািেু্যনত পা্পি

ii  শকন্দানতগ পা্পি

iii  এ়োর ন�ফি পা্পি

iv  নেনেধ পা্পি।

b  প্রঠ়োজিী়ে েল্ক্তর ধরঠর্র উপর নভত্নত কঠর 
শশ্রনর্নেি্যাস:

i   ন্টম ইল্ঞ্জি পা্পি

ii   নডঠজ� ইল্ঞ্জি পা্পি

iii  নেদু্যৎ োন�ত পা্পি

c   পনরঠেোর ধরঠর্র উপর নভত্নত কঠর শশ্রর্ীনেভাঠগর 
জি্য ে�া হঠ়েঠে:

i   কম ন�ফি পা্পি

ii   উচ্চ উত্ঠতা�ি পা্পি

iii  গভীর কূপ পা্পি

iv  েু্টার পা্পি

একটি নিনদ্ণষ্ট ধরঠর্র পা্পি নিে ্ণােি নিম্নন�নখত নেে়েগুন�র 
উপর নিভ্ণর কঠর:

i  পাঠ্পির ক্ষমতা।

ii   প্রঠ়োজিী়ে পা্পি ইউনিঠির সংখ্যা।

iii  শোের্ েত্ণ।

iv  ন�ফি (শমাি মাথা)

v   নিগ ্ণত করা অেস্া, এেং শ�াঠডর তারতম্য।

vi  শমঠঝ স্াি প্রঠ়োজি.

vii  অপাঠরেঠির িমিী়েতা।

viii শুরু এেং প্রাথনমক তেনেষ্ট্য।

ix  ধরঠির রোইভ প্রঠ়োজি।

x   প্রাথনমক খরে এেং ে�মাি খরে।

স্লানচু্্যম্ত	পলাম্প

স্ািেু্যনত পা্পি আরও দুই ধরঠির শশ্রর্ীেদ্ধ করা হ়ে

1  শরনসঠপ্রাঠকটিং িাইপ পা্পি

2  শরািানর িাইপ পা্পি

শরনসঠপ্রাঠকটিং পা্পি: এই ধরঠির পাঠ্পি একটি নপ্টি ো 
প্াঞ্জার, পয ্ণা়েক্রঠম ইিঠিক শট্াঠক একটি নসন�ন্াঠর জ� 
শিঠি শি়ে এেং নডসোজ্ণ শট্াঠক জ�ঠক শজার কঠর শের 
কঠর শদ়ে। উপযুক্ত ভা�ঠভর মাধ্যঠম জঠ�র নপেঠির প্রোহ 
শরাধ করা হ়ে।

শরনসঠপ্রাঠকটিং পা্পিগুন� নিম্নন�নখত ধরঠর্র।

1  সহজ হস্োন�ত পারস্নরক পা্পি
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2  েল্ক্ত-োন�ত গভীর কূপ পারস্নরক পা্পি

3   একক-অনভি়ে পারস্নরক পা্পি

4   ডাে�-অনভি়ে পারস্নরক পা্পি।

সর� হস্োন�ত শরনসঠপ্রাঠকটিং পা্পি: এই পা্পিটি হ� 
সেঠেঠ়ে সস্া ধরঠির পা্পি এেং এটি ভারঠতর েহর ও 
রিাঠম ে্যাপকভাঠে ে্যেহৃত হ়ে শযখাঠি জঠ�র সারর্ী প্রা়ে 
6.00 নমিার স্� স্র। (নেত্র 1) এই পাঠ্পি, নপ্টি ো প্াঞ্জার 
হ্যাঠন্ঠ�র মাধ্যঠম উপঠর এেং িীঠে েঠ� যা়ে। (নেত্র 1)

হ্যান্ পা্পি এই িীনতঠত কাজ কঠর। নপ্টি উপঠর উেঠ� 
নপ্টঠির নিঠের নসন�ন্াঠর ভ্যাকু়োম ততনর হ়ে, শেক ভা�ভ 
খুঠ� যা়ে এেং নসন�ন্াঠর জ� প্রঠেে কঠর। যখি নপ্টি 
িামাঠিা হ়ে, শেক ভা�ভ স্ব়েংল্ক্র়েভাঠে েন্ধ হঠ়ে যা়ে এেং 
প্াঞ্জার ভা�ভ শখাঠ� এেং জ� নপ্টঠির উপঠর স্ািটিঠত 
প্রঠেে কঠর। এইভাঠে

প্রনতটি নিম্নমুখী শট্াঠকর সাঠথ জ� নপ্টঠির উপঠর প্রঠেে 
কঠর এেং প্রনতটি ঊর্ধ ্ণমুখী শট্াঠকর সাঠথ জ� উপঠর েঠ� 
যা়ে এেং এই উঠদেঠে্য নস্র থন�র মধ্য নদঠ়ে প্রোনহত হঠত 
থাঠক।

শজক্ত	 চ্লাম্লত	 গিীর	 ্ূকপ	আিলান-প্িলান্কলারী	 পলাম্প:এই 
পা্পিটি নিম্নন�নখত উপাঠ়ে হাঠত োন�ত পা্পি শথঠক 
আ�াদা।

1   নপ্টি জঠ�র স্ঠরর নিঠে রাখা হ়ে

2   এিা হাঠত োন�ত পনরেঠত্ণ েল্ক্ত োন�ত হ়ে

3   আ�াদাভাঠে শকাঠিা সাকেি পাইপ শদও়ো শিই (নেত্র 2)।

এ্ক্ক	 অম্িন়ে	 পলারস্পম্র্ক	 পলাম্প:এই পাঠ্পি, একটি 
নপ্টি একটি সংঠযাগকারী রঠডর মাধ্যঠম োকা দ্ারা োন�ত 
নপ্টি রঠডর সাহাঠয্য একটি নসন�ন্াঠরর নভতঠর েঠ� যা়ে। 
(নেত্র 3) নসন�ন্াঠর একটি সাকেি এেং একটি শডন�ভানর 
পাইপ রঠ়েঠে। যখি নপ্টি োইঠরর নদঠক েঠ� যা়ে, তখি 
ভ্যাকু়োম ততনর হ়ে, সাকেি ভা�ভ শখা�া থাঠক এেং 
শডন�ভানর পাইপ েন্ধ থাঠক। শডন�ভানর পাইপ নদঠ়ে জ� 
প্রঠেে কঠর।

যখি নপ্টি নিঠের নদঠক েঠ� যা়ে, তখি এটি একটি 

নসন�ন্াঠরর জ�ঠক শডন�ভানর পাইঠপর মাধ্যঠম োইঠরর 
নদঠক শযঠত োধ্য কঠর। এভাঠে জ� উপঠর শতা�া হ়ে নকন্তু 
প্রোহ একিািা থাঠক িা। সরেরাহ শকে� নেরনতহীি।

ডলাবল-অম্িন়ে	পলারস্পম্র্ক	পলাম্প

এই পাঠ্পি দুটি সাকেি এেং দুটি শডন�ভানর ভা�ভ একই 
নসন�ন্াঠর সরেরাহ করা হ়ে এেং প্রনতটি শট্াঠক জ� 
সরেরাহ করা হ়ে এেং প্রোহ অনেল্ছিন্ন। (নেত্র 4)।

সোরলািলাম্র	পলাম্প

এই পাঠ্পি দুটি ঘূর্ ্ণা়েমাি নপ্টি ো নগ়োর রঠ়েঠে। এটি 
শে্বিাঠর জ� শিঠি আঠি এেং ক্রমাগত নডসোজ্ণ পাইঠপর 
মঠধ্য শজার কঠর। এটির শকাি ভা�ভ শিই এেং তাই এটি 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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েজা়ে রাখা সহজ। (নেত্র 5 ও 6)।

এই পা্পিটি শোি আকাঠরর এেং শোি স্াে এেং মাঝানর 
মাথার জি্য উপযুক্ত।

অপয়্কন্দ্র	পলাম্প

এই পা্পিগুন� শকন্দানতগ েল্ক্তর িীনতর উপর কাজ কঠর 
এেং শসন্রিফুগা� পা্পি ে�া হ়ে। উত্পানদত শকন্দানতগ 
েল্ক্তর কারঠর্ শডন�ভানর পাইঠপ জ� শজার কঠর শতা�া হ়ে 
(নেত্র 7)।

শসন্রিফুগা� পা্পি শুরু করা যাঠে িা যনদ িা এটি 
প্রাথনমকভাঠে জ�ঠত পূর্ ্ণ হ়ে এেং এটি প্রাইনমং প্রঠ়োজি 
হ়ে।

শকন্দানতগ পাঠ্পির উপাদাি

শসন্রিফুগা� পাঠ্পির প্রধাি উপাদাি হ�

1  ইঠ্পি�ার

2   আেরর্

Fig 7

PB
N2

21
04

17

3  সাকেি পাইপ

4   শডন�ভানর পাইপ

5   শডন�ভানর ভা�ভ এেং

6   একটি প্রাইম মুভার।

এই উপাদািগুন�র নেি্যাস নেত্র 1 এ শদখাঠিা হঠ়েঠে।

ইয়ম্পললার

ইঠ্পি�ার হ� একটি রিার, যা োকঁা ভ্যাি ো শব্লঠডর একটি 
নসনরজ নদঠ়ে সরেরাহ করা হ়ে। এটি একটি খাঠদর উপর 
উঠচ্চ স্ানপত করা হ়ে। এই খাদটি একটি প্রাইম মুভার দ্ারা 
শঘারাঠিা হ়ে (শযমি একটি তেদু্যনতক শমাির ো শত� ইল্ঞ্জি)

আবরণ

আেরর্ ইঠ্পি�ারঠক নঘঠর থাঠক। এটি একটি এ়োর িাইি 
এেং ও়োিার িাইি শকনসং। শকনসংটি ধীঠর ধীঠর ক্রমেধ ্ণমাি 
এ�াকা নদঠ়ে নডজাইি করা হঠ়েঠে। তাই আেরঠর্র মধ্য নদঠ়ে 
জ� প্রোনহত হঠ�, জ� আেরর্ শেঠড় যাও়োর আঠগ জঠ�র 
গনতেল্ক্ত োপ েল্ক্তঠত রূপান্তনরত হ়ে।

সলা্কশন	পলাইপ

সাকেি পাইঠপর উপঠরর প্রান্তটি পাঠ্পির ইিঠ�ঠির সাঠথ 
সংযুক্ত থাঠক। িীঠের প্রান্তটি একটি শোের্ কূপ ো স্যাঠ্পি 
নিমম্জিত হ়ে শযখাি শথঠক জ� পা্পি করা হ়ে। সাকেি 
পাইঠপর নিঠের প্রাঠন্ত ফুি ভা�ভ এেং োকঁনি �াগাঠিা 
থাঠক।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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সোডম্লিলাম্র	পলাইপ

পাঠ্পির আউিঠ�ঠির নফক্স  কাঠে শডন�ভানর পাইঠপ একটি 
শডন�ভানর ভা�ভ শদও়ো আঠে। এটি পা্পি শথঠক শডন�ভানর 
পাইঠপ প্রোহ নি়ে্রির্ (নি়েন্রিত করঠত) প্রদাি করা হ়ে।

শসন্রিফুগা� পাঠ্পির কাজ

শসন্রিনফউগা� পাঠ্পির অপাঠরেঠির প্রথম ধাপ হ� 
প্রাইনমং। প্রাইনমং হ� সাকেি পাইঠপ জ� ভনত্ণ করার কাজ। 
এটি নভতঠর উপনস্ত ো়েু অপসারর্ করা হ়ে. যনদ শকাঠিা 
ো়েু উপনস্ত থাঠক, তাহঠ� ইঠ্পি�ার জঠুড় শয োপ ততনর হ়ে 
তা সা্পি শথঠক জ� েুঠে শিও়োর জি্য যঠথষ্ট হঠে িা।

শসন্রিনফউগা� ল্ক্র়ো দ্ারা ইমঠপ�াঠরর শকন্দ শথঠক জ�ঠক 
শজারপূে ্ণক দঠূর সনরঠ়ে শিও়ো হঠ� ইমঠপ�াঠরর শকঠন্দ 
আংনেক ভ্যাকু়োম ততনর হ়ে যা শোখ িাঠম পনরনেত। 
এই কারঠর্, সা্পি শথঠক জ� সাকেি পাইঠপর মাধ্যঠম 
ইমঠপ�াঠরর শোঠখ প্রঠেে কঠর। এইভাঠে প্রঠ়োজিী়ে 
উচ্চতা়ে একিািা স্াে েজা়ে রাখঠত ইঠ্পি�াঠর জ� প্রঠেে 
কঠর এেং শেঠড় যা়ে। নেঠছিদ ো গহ্বর এড়াঠত সাকেি শহড 
সাধারর্ত 7.90 নমিার জঠ� সীমােদ্ধ থাঠক।

অ্যলাম্প্য়্কশন

শসন্রিফুগা� পা্পি সেঠেঠ়ে শেনে ে্যেহৃত হ়ে

1  জঠ�র কাজ,

2   প়ে়ঃনিষ্ােি কাজ,

3   শসে

4   টি জঠ�র োপ নকিম,

5   নিষ্ােি,

6   শত� শোধিাগার ইত্যানদ

িুি	িলালি	এবিং	�লা্ঁকম্ন	(ম্চ্ত্র	7)

সাকেি পাইঠপর নিঠের প্রাঠন্ত ফুি ভা�ভ এেং োকঁনি 
�াগাঠিা থাঠক। দুজঠিই সাঠ্পির জ�ঠত নিমম্জিত। 
সাকেি পাইঠপর িীঠে একটি ফুি ভা�ভ প্রাইনমংঠ়ের সম়ে 
অি্য উত্স শথঠক একটি পা্পিঠক জ� নদঠ়ে পূর্ ্ণ করার 
অিুমনত শদ়ে। ফুি ভা�ভ হ� একটি িি-নরিাি ্ণ ভা�ভ 
শযখাঠি ফ্্যাপটি যখি পাইঠপর উপর নদঠ়ে জ� প্রোনহত 
হ়ে তখি ফ্্যাপ উপঠরর নদঠক ও পঠথর োইঠর েঠ� যা়ে। 
সাকেি পাইঠপর িীঠে একটি োকঁনি �াগাঠিা হ়ে। এটি 
জ�ঠত ভাসমাি আেজ্ণিা শযমি পাতা, �াটে ইত্যানদ পাঠ্পি 
প্রঠেে করঠত োধা শদ়ে। এইভাঠে শুধুমাত্র একটি পনরষ্ার 
জ� ফুি ভা�ভ মাধ্যঠম শোের্ পাইপ প্রঠেে করঠত পাঠরি. 
োকঁনি হঠ�

উপনস্ত শিই, এই আেজ্ণিাগুন� পাইঠপর মধ্য নদঠ়ে যাঠে 
এেং এটি দম েন্ধ কঠর শদঠে।

প্লাইম্মিং	(ম্চ্ত্র	8)

প্রাইনমং হ� একটি শসন্রিনফউগা� পাঠ্পির শকনসং এেং 
সাকেি পাইঠপ জ� ভনত্ণ করার একটি প্রল্ক্র়ো যা শুরু 
করার আঠগ ো়েু অপসারঠর্র জি্য। আেরঠর্র নভতঠর শকাি 
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ো়েু উপনস্ত থাকঠ�, প্রোহ েন্ধ হঠ়ে শযঠত পাঠর। শকনসং 
এেং সাকেি পাইঠপ োতাস নদঠ়ে পা্পি শুরু করা হঠ�, 
ইমঠপ�ার জঠুড় শকে�মাত্র একটি িগর্্য োঠপর পাথ ্ণক্য 
থাকঠে। সা্পি শথঠক শকনসংঠ়ে জ� েুেঠত যঠথষ্ট ভ্যাকু়োম 
ততনর করার জি্য এটি যঠথষ্ট হঠে িা এেং পা্পি কাজ করঠে 
িা।

তাই পা্পি শুরু করার আঠগ প্রাইনমং খুেই প্রঠ়োজিী়ে।

পা্পিগুন� নেনভন্ন উপাঠ়ে প্রাইম করা শযঠত পাঠর। তারা

1  ম্যািু়ো� প্রাইনমং

2   ভ্যাকু়োম দ্ারা প্রাইনমং এেং

3   স্ব প্রাইনমং

ম্যািু়ো� প্রাইনমং-এ জ� একটি ফাঠি� দ্ারা প্রাইনমং কক 
নদঠ়ে শেঠ� শদও়ো হ়ে এেং শকনসংঠ়ের এ়োর শভন্টটি শখা�া 
হ়ে। সাকেি পাইপ এেং শকনসং শথঠক সমস্ ো়েু স্ািেু্যত 
হঠ়ে শগঠ�, ক�টি েন্ধ হঠ়ে যা়ে এেং পা্পি ো�ু করা শযঠত 
পাঠর।

েড় পা্পিগুন�ঠত, একটি ো়েু পা্পি ো ইঠজক্টঠরর সাহাঠয্য 
শকনসং এেং সাকেি পাইপ খান� কঠর প্রাইনমং করা হ়ে। 
এভাঠে সা্পি শথঠক সাকেি পাইঠপ জ� িািা হ়ে। এঠক 
ভ্যাকু়োম দ্ারা প্রাইনমং ে�া হ়ে।

শস�ফ প্রাইনমং-এ সাকেি �াইি এেং পাঠ্পির মঠধ্য জ� 
ধারর্কারী একটি নেঠেে জ�াধার থাকার মাধ্যঠম প্রাইনমং 
স্ব়েংল্ক্র়েভাঠে স্পিন্ন হ়ে। স্ব-প্রাইনমং নডভাইসগুন� েড় 
আকাঠরর পাঠ্পির সাঠথ ে্যেহার করা হ়ে কারর্ এটির জি্য 
েড় খরঠের প্রঠ়োজি হ়ে।

সোসম্্রিম্িউগলাল	পলায়ম্পর	সমু্বধলা	এবিং	অসুম্বধলা

শসন্রিফুগা� পাঠ্পির নিম্নন�নখত সুনেধা রঠ়েঠে:

1  কমপ্যাক্ট নডজাইঠির কারঠর্, তাঠদর খুে শোি জা়েগা 
প্রঠ়োজি।

2   তারা উচ্চ গনতর রোইনভং ে্যেস্া়ে নস্র করা শযঠত পাঠর।

3   তাঠদর ঘূর্ ্ণি গনত আঠে যার কারঠর্ শকাি েব্দ শিই।

4   তারা খরে সস্া.

5   তাঠদর সহজ প্রল্ক্র়ো রঠ়েঠে যার কারঠর্ তারা সহঠজই 
শমরামত করা শযঠত পাঠর। 

6   তাঠদর খুে সহজ অপাঠরেি আঠে।
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7  উচ্চ োঠপর কারঠর্ তারা ক্ষনতরিস্ হঠত পাঠর িা।

শসন্রিনফউগা� পা্পিগুন�র অসনুেধাগুন� নিম্নরূপ:

1  জ� প্রোঠহর হার নি়ে্রির্ করা যা়ে িা।

2   এগুন� প্রাইম মুভার োড়া পনরো�িা করা যা়ে িা।

3   গনত নি়ে্রিক প্রল্ক্র়ো োড়া তাঠদর গনত সে ্ণদা প্রাইম 
মুভাঠরর সাঠথ সামঞ্জস্য করা যা়ে িা।

4  অপাঠরেি জি্য তারা শোের্ সীমােদ্ধ আঠে.

5  সাকেি সাইঠড শযঠকাি এ়োর ন�ঠকজ পাঠ্পির 
দক্ষতাঠক প্রভানেত করঠে। 

6   তারা শুধুমাত্র কম মাথা এেং স্াে জি্য উচ্চ দক্ষতা 
আঠে.

এ়েলার	ম্লিি	পলাম্প	(ম্চ্ত্র	9)

অি্য শযঠকাঠিা ধরঠির পাঠ্পির শেঠ়ে গভীর কূপ শথঠক 
শেনে জ� শতা�ার জি্য এই পা্পিটি ইি্ট� করা হ়ে। 
পা্পিটি সংকুনেত ো়েু দ্ারা পনরোন�ত হ়ে এেং এটি 150 
নমিার গভীরতা শথঠক জ� তু�ঠত পাঠর।

এই পাঠ্পি ে্যেহৃত িীনতটি হ� শয নিগ ্ণত করা মঠধ্য োতাঠসর 
সাঠথ জ� নমনশ্রত করার ফঠ� নমশ্রঠর্র ঘিত্ব জঠ�র শেঠ়ে 
কম হ়ে। এইভাঠে শডন�ভানর পাইঠপর িীঠে োতাস এেং 
জঠ�র ক�াঠমর োপ কূঠপর োইঠরর খর জঠ�র শেঠ়ে কম 
এেং একটি ঊর্ধ ্ণমুখী প্রোহ ততনর হ়ে।

পাইপটি জ�ঠত িামাঠিা হ়ে এেং সংকুনেত োতাস একটি 
রাোর টিউঠের মাধ্যঠম পাস করা হ়ে। কঠ্রেসার একটি শোি 
শমাির দ্ারা পনরোন�ত হ়ে। এ়োর পাইপটি ক্রস শসকেঠি 
শডন�ভানর টিউঠের 1/5 শথঠক 2/7। প্রধাি সরেরাহ পাইঠপ 
একটি ্টপ ভা�ভ প্রদাি করা হ়ে।

ইজডি়েলা	মলা্ককি	III	পলাম্প	ইনটেয়লশন	(Installation	of	India	mark	III	pump)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ইজডি়েলা	মলা্ককি	III	পলাম্প	স্লাপয়নর	বণ কিনলা	ম্িন।

সোমৌম্ল্ক	ববম্শষ্ট্য

ইল্ন়্ো মাক্ণ III হ্যান্ পা্পিটি 50 নমিার পয ্ণন্ত গভীর-কূপ 
অেস্া়ে ে্যেহার করা শযঠত পাঠর। ইল্ন়্ো মাক্ণ III হ্যান্ 
পা্পি (IS : 13056) ওঠপি িপ নসন�ন্ার, 2 1/2” (65 নমনম) 
রাইজার োড়া ইল্ন়্ো মাক্ণ II নডপওঠ়ে� হ্যান্ পা্পি (IS : 
9301) এর নডজাইঠি অনভন্ন

পাইপ এেং জঠ�র ি্যাকে ধারক 65 নমনম রাইজার পাইঠপর 
জি্য উপযুক্ত (নেভাগী়ে নেেরঠর্র জি্য সং�গ্ন নেত্রটি 
পডু়ি)। ইল্ন়্ো মাক্ণ III হ্যান্ পাঠ্পি নিম্নন�নখত প্রধাি 
তেনেষ্ট্য রঠ়েঠে।

পলাম্প	মলাথলা

•   পা্পি শহড িীঠের ফ্্যাঠঞ্জ 75 নমনম ডা়ো এর একটি শকন্দ 
গত্ণ নদঠ়ে শদও়ো হ়ে। 

•   হ্যাঠন্� সমাঠেঠে একটি 70 নমনম ডা়ো শে়োনরং হাউল্জং 
রঠ়েঠে।

•   গাইড েুে নদঠ়ে ওঠ়েল্্ডিং  করা একটি অনতনরক্ত 6 নমনম 
শপ্ি আ�াদাভাঠে শদও়ো হ়ে। 

•   125 শট্াক তদঘ ্ণ্য প্রদাি করা হ়ে.

জয়লর	ি্যলািং্ক

•   জঠ�র ি্যাকে সমাঠেে 65 নমনম এিনে ল্জআই রাইজার 
পাইঠপর জি্য 65 নমনম এিনে কাপন�ং নদঠ়ে �াগাঠিা 
হঠ়েঠে।

•   জঠ�র ি্যাঠকের উচ্চতা 25 নমনম েলৃ্দ্ধ করা হঠ়েঠে যাঠত 
আরও শেনে সঞ়্ে করা যা়ে এেং েনধ ্ণত শট্াঠকর কারঠর্ 
ওভারঠফ্া প্রনতঠরাধ করা যা়ে।

•   শপঠড্টাঠ�র উচ্চতা 50 নমনম কনমঠ়ে ে্যেহারকারীর 
জি্য আরও সুনেধাজিক পা্পি উচ্চতা়ে করা হঠ়েঠে।

ম্সম্লডিলার

•   65 নমনম আইনড কা্ট আ়েরি ওঠপি িপ নসন�ন্ার ্রাস 
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�াইিার সহ শেক ভা�ভ এেং িপ এন্ ক্যাপ এর সাঠথ 
মািািসই একটি িীঠের প্রাঠন্তর ক্যাপ �াগাঠিা হঠ়েঠে 
যাঠত রাইজার শমইিটি িা তুঠ� শমরামঠতর জি্য প্াঞ্জার 
এেং শেক ভা�ভ সমাঠেেগুন� নিষ্ােঠির সুনেধা হ়ে৷

•   নপ্টি সমাঠেঠে োমড়ার জা়েগা়ে িাইটরি� রাোর 
ও়োোর শদও়ো হ়ে।

•   নসন�ন্ার অ্যাঠস্বিন�ঠত 65 নমনম এিনে মাঝানর শশ্রর্ীর 
রাইজার পাইঠপর জি্য একটি েীে ্ণ নসন�ন্াঠরর ক্যাপ 
রঠ়েঠে এেং শেক ভা�ভ রিহর্ করার এেং শতা�ার জি্য 
িীঠের নসন�ন্াঠরর ক্যাপটিঠত একটি েে্কুযুক্ত আোসি 
রঠ়েঠে৷ উপঠরর প্রাঠন্তর ক্যাপটি 65 নমনম এিনে শরেঠডর 
জি্য শরেড করা হঠ়েঠে শযখাঠি শোি নফল্ার ে্যেহাঠরর 
জি্য নিম্ন প্রাঠন্তর ক্যাঠপ 50 নমনম এিনে শরেড রঠ়েঠে। 
নসন�ন্াঠরর নিঠে শকাঠিা পাইপ েসাঠিার প্রঠ়োজি শিই।

•   ইল্ন়্ো মাক্ণ II হ্যান্ পাঠ্পির জি্য 304 নমনম এর নেপরীঠত 
নসন�ন্াঠরর উচ্চতা 355 নমনম োড়াঠিা হঠ়েঠে।

•   উপঠরর গাইড ভা�ভ এেং শেক ভা�ভ হ� দুই িুকরা 
ভা�ভ। 

ম্সম্লডিলার	সমলায়বয়শর	ম্বিলাগী়ে	ম্ববরণ	(ম্চ্ত্র	1)

•   েে্কুযুক্ত হাউল্জং এেং নপকআপ শেক ভা�ভ 
নডজাইঠির জি্য নেঠেে িকো। 

•   িাইটরি� ো�নত ও়োোরঠক শকন্দীভূত করঠত ক�ার নদঠ়ে 
শস্সাঠরর পনরেত্ণি করা হ়ে।

একটি শখা�া নসন�ন্ার সরেরাহ কঠর, রাইজার পাইপগুন� িা 
সনরঠ়েই কাপ ও়োোঠরর সাঠথ সংঠযাগকারী রড এেং প্াঞ্জার 
অ্যাঠস্বিন�টি শের করা শযঠত পাঠর। এটি রিাম পয ্ণাঠ়ে সহঠজ 
শমরামত ও রক্ষর্াঠেক্ষঠর্র কাজঠক সক্ষম কঠর। আরও, 
প্রদাি এেং অনতনরক্ত শপ্ি দ্ারা

পাঠ্পির মাথা়ে, হ্যাঠন্� সহ স্পিূর্ ্ণ পা্পি শহড সমাঠেে 
সহঠজই সরাঠিা এেং নস্র করা শযঠত পাঠর। এটি 
রক্ষর্াঠেক্ষর্ঠক আরও সহজ কঠর শতাঠ�। এমিনক নকেু 
দক্ষতাস্পিন্ন একজি রিাম্য শমকানিক সাধারর্ িু� নদঠ়ে 
এই পা্পিটি শমরামত করঠত পাঠর, শযখাঠি অি্য হ্যান্ 
পা্পিগুন�ঠত, রক্ষর্াঠেক্ষর্ ও শমরামত কায ্ণক্রম পনরো�িার 
জি্য নেঠেে সরঞ্জাম এেং আরও প্রনেনক্ষত শমকানিঠকর 
প্রঠ়োজি হ়ে।

পলাম্প	সোহড	অ্যলায়স্বিম্লর	ম্বিলাগী়ে	ম্ববরণ	(ম্চ্ত্র	2)

Fig 1

PB
N2

21
04

21

Fig 2
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ময়নলা	ব্ল্ক	পলাম্প	স্লাপন	(Installation	of	mono	block	pump)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	রলাষ্ট্রী়ে	ময়নলা-ব্ল্ক	পলাম্প।

ময়নলা-ব্ল্ক	পলাম্প	(ম্চ্ত্র	1	ও	2)

এই পা্পি আজকা� খেু জিনপ্র়ে, কারর্ এইগুন� �াভজিক। 
এই পা্পিগুন�ঠত ইঠ্পি�ারটি সরাসনর শফ্্যঞ্জ-মাউন্ট করা 
শমািঠরর ে্যাঠটের সাঠথ সংযুক্ত থাঠক। এটি পা্পি ভারেহি 
এেং কাপন�ং এর প্রঠ়োজিী়েতা দরূ কঠর, মাত্রা এেং 
ওজি হ্রাস কঠর। এই পাঠ্পির োকা আপঠ�াড করা হ়ে 
িা, কারর্ হাে ো নদ্তী়ে নসন�ং নরংঠ়ের শকািও অংে শিই। 
এই পা্পিগুন�ঠত জঠ�র সী� োড়াই সাধারর্ প্যানকং রিনথি 
ে্যেহার করা হ়ে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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সনপ ্ণ� আেরর্ ইঠন্ট� এেং শডন�ভানর পাইপ সঠগে অনেঠছিদ্য 
ওঠ়েল্্ডিং  করা হ়ে. মঠিা ব্লক পা্পিগুন� ে্যাঠটের অিুভূনমক 
এেং উল্ল্বি নেি্যাঠসর সাঠথ ততনর করা হ়ে।

সলাবমলারম্সবল	পলাম্প	(Submersible	pump)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 সোটেি	সলাবমলাম্স কিবল	পলাম্প।

সলাবমলারম্সবল	পলাম্প

এই পা্পিটি গভীর কূপ ো খাদ শথঠক জ� সরেরাঠহর জি্য 
নডজাইি করা হঠ়েঠে এেং এটি ওঠ়ে� পা্পি িাঠমও পনরনেত। 
শোরঠহা�গুন� 10 শথঠক 35 শসনম ে্যাঠসর জি্য ততনর করা 
হ়ে এেং পাঠ্পির স্বাভানেক তদঘ ্ণ্য 20 শথঠক 60 শসনম পয ্ণন্ত 
পনরেনত্ণত হ়ে। পাঠ্পির শোর সনত্যই উল্ল্বি হও়ো উনেত।

শোর শহা� পা্পি মূ� ি�কূঠপর পাইঠপই িামাঠিা হ়ে। 
শমাির রোইভগুন�ঠক যঠথষ্ট নিম্ন স্ঠর রাখা উনেত যাঠত 
তারা কাঠজর অেস্ার অধীঠি জঠ�র িীঠে নিমম্জিত থাঠক। 
পা্পিটি তেদু্যনতকভাঠে োন�ত হ়ে।

শোর-শহা� পাঠ্পির ইি্টঠ�েি এেং ে�মাি খরে একটি 
সাধারর্ পাঠ্পির শেঠ়ে শেনে।

সোজি	পলাম্প	(Jet	pumps)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 সোজি	পলাম্পগুম্ল	বণ কিনলা	্করুন।

সোজি	 পলাম্প	 (ম্চ্ত্র	 1):শজি শসন্রিনফউগা� পা্পিগুন� 
স্বত্রি গাহ ্ণস্্য ি�কূঠপর ে্যাপক ে্যেহার খুঠঁজ পা়ে, এেং 
শযখাঠি জঠ�র শিনেঠ�র স্র ভূপষৃ্ঠ শথঠক প্রা়ে 30 নমিার 
ো তার মঠধ্য থাঠক শসখাঠি সাধারর্ নতিটি সল্ঞ্ত োনড়ঠত 
জ� উত্ঠতা�ঠির জি্য খেুই উপযুক্ত। নসঠগে� শ্টজ শজি 
পা্পিগুন� 9 শথঠক 36m অড্ণাঠরর সাকেি ন�ফি সহ জ� 
শতা�ার জি্য নডজাইি করা হঠ়েঠে ; যমজ পয ্ণাঠ়ের শজি 

পা্পিগুন� 24 শথঠক 54 নমিার অড্ণাঠরর সাকেি ন�ফঠির 
জি্য নডজাইি করা হঠ়েঠে।

এই ধরঠির পা্পিগুন� কমপ্যাক্ট শমনেি, মঠিাব্লক 
শসন্রিফুগা� পাঠ্পির মঠতা এেং স্� স্ঠর স্াপি করা হ়ে। 
একটি শজি পা্পি ে্যেহার কঠর শোর, তঠে, দুটি পাইপ 
নমিমাি করা হঠে; অথ ্ণাৎ, (i) সাধারর্ সাকেি পাইপ; এেং 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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(ii) এক প্রাঠন্ত পাঠ্পির শডন�ভানর সাইঠডর সাঠথ এেং শোঠরর 
নভতঠর ফুি ভা�ঠভর কাঠে অি্য প্রাঠন্ত শজি অ্যাঠস্বিন�র 

মাধ্যঠম সাকেি পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত একটি োপ পাইপ।

Fig 1
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N
22
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1

বুটেলার	পলাম্প	ইনটেয়লশন	(Installation	of	booster	pump)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 বুটেলার	পলাম্প	বলুন
•	 বুটেলার	পলাম্প	ইনটেয়লশয়নর	বণ কিনলা	্করুন
•	 বুটেলার	পলাম্প	সমলায়বশ	ব্যলাখ্যলা	্করুন
•	 বুটেলার	পলায়ম্পর	পলাইম্পিং	বণ কিনলা	্করুন
•	 বুটেলার	পলায়ম্প	সলা্কশন	ম্লিি	ব্যলাখ্যলা	্করুন।

ও়োিার শপ্রসার েু্টার নসঠ্টম হ� তার ধরঠর্র প্রথম েু্টার 
পা্পি যা কায ্ণত সমস্ আোনসক এেং শোি োনর্ল্জ্যক েুন্টং 
অ্যানপ্ঠকেঠির জি্য নডজাইি করা হঠ়েঠে।

শপ্রসার শমাঠড, পা্পিটি োপ রেপ নদঠ়ে শুরু হ়ে এেং কম 
প্রোঠহ থাঠম। শফ্া শমাঠড, পা্পি শুরু হ়ে এেং প্রোহ 
অিুধােি কঠর েন্ধ হঠ়ে যা়ে। কিজারঠভেি শমাঠড, পা্পি 
শুধুমাত্র সঠে ্ণাচ্চ োনহদাঠত কাজ কঠর, শযমি একানধক 
ঝরিা, স্াঠির িে, শডার শসে ে্যেস্া ো�ু। (নেত্র 1)

একটি একক-গনত, স্পিূর্ ্ণরূঠপ আেদ্ধ ফ্যাি-কু�ড শমাির 
একক শফজ েল্ক্ত সহ েু্টার পা্পি ো�া়ে। এটি একটি 
ডা়োঠ�র মাধ্যঠম নি়েন্রিত হ়ে এেং আপিাঠক েঠ� শয এটি 
একটি একক ্ট্যািাস �াইি আঠ�ানকত কঠর সনফক্স ভাঠে 
কাজ করঠে৷
ইি্টঠ�েঠির আঠগ, নিম্নন�নখত নিঠদ্ণোে�ী সােধাঠি 
পডু়ি। প্রনতটি Dura MAC™ পা্পি সনফক্স  কম ্ণক্ষমতা 
নিল্চিত করার জি্য পথৃকভাঠে কারখািা়ে পরীক্ষা করা হ়ে। 
এই নিঠদ্ণোে�ী ঘনিষ্ঠভাঠে অিুসরর্ করা সম্াে্য অপাঠরটিং 
সমস্যাগুন� দরূ করঠে, েেঠরর পর েের ঝাঠম�া-মুক্ত 
পনরঠেোর নিচি়েতা শদঠে।
রিলাউজডিিং	এবিং	ববি্ুযম্ত্ক	ইনটেয়লশন

পলাম্প	এবিং	 ম্ন়েন্ত্রণ	এ্কটি	 3-্কডিলাক্টর	রিলাউজডিিং	
্কডকি	 ম্িয়়ে	 সরবরলাহ	 ্করলা	 হ়ে।	 ম্ন়েন্ত্রণটিয়্ক	
শুধুমলাত্র	 এ্কটি	 সম্িক্স	 িলায়ব	 রিলাউয়ডিড,	
সোডম্ডয়্কয়িড	 GFCI	 সুরম্ষেত	 সলাম্্ককিয়ির	 সলায়থ	
সিংেুক্ত	 ্করুন।	 ববি্ুযম্ত্ক	 তলার	 দ্লারলা	 পলাম্প	
উতয়্তলালন	্করয়বন	নলা।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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পা্পি ইি্ট� করার সম়ে স্ািী়ে এেং জাতী়ে িদীর 
গভীরতানির্ ্ণ়ে, নেল্্ডিং এেং তেদু্যনতক শকাড অিুসরর্ করুি।

ি্যােিা� ইঠ�কটরিক্যা� শকাড (NEC) ো কািানড়োি 
ইঠ�কটরিক্যা� শকাড (CEC) এেং প্রঠযাজ্য সমস্ স্ািী়ে শকাড 
এেং অধ্যাঠদে শমঠি এই পা্পিটি েজা়ে রাখুি। স্ািী়ে শকাড 
তঠথ্যর জি্য আপিার স্ািী়ে নেল্্ডিং ইন্সঠপক্টঠরর সাঠথ 
পরামে ্ণ করুি।

শুধুমাত্র তামার কন্াক্টর ে্যেহার করুি, এেং নিনদ্ণষ্ট তার 
এেং সনফক্স  আকাঠরর নফউজ ইি্ট� করা আঠে।

গ্যলাস	বলা	জ্লাললানী	ললাইয়ন	রিলাউডি	্করয়বন	নলা

ইনটেয়লশন	অবস্লান

পা্পিটি নহমাঠকের তাপমাত্রা শথঠক সুরনক্ষত একটি শুষ্, 

অ্যাঠক্সসঠযাগ্য জা়েগা়ে ইি্ট� করা উনেত। তেদু্যনতক 
সরঞ্জাম সনফক্স ভাঠে োন্া করার জি্য সনফক্স  ো়েুে�াে� 
প্রদাি করা আেে্যক।

স্ািী়ে প্ান্বিংঠকাড অিুসরর্ করুি. নকেু শক্ষঠত্র একটি তদ্ত 
শেক ভা�ভ, হ্রাস োপ শজাি নডভাইস, ো অি্যাি্য সরঞ্জাম 
প্রঠ়োজি হঠত পাঠর।

আপিার িতুি েনধ ্ণত োপ 80 psi*-এর শেনে হঠ�, আপিাঠক 
অেে্যই আপিার পাঠ্পির আঠগ একটি োপ নরডুসার ভা�ভ 
ইি্ট� করঠত হঠে। আপিার জঠ�র য্রিপানতগুন�ঠত স্ািী়ে 
প্ান্বিং শকাড এেং োঠপর শরটিংগুন� শদখুি৷

*সয়ব কিলাচ্চ	ইন্কলাম্মিং	চ্লায়পর	জন্য	পৃষ্লা	3	এ	সোিম্বল	সোিখুন।

তেদু্যনতক শমাির ো নি়ে্রিঠর্র উপর ো কাোকানে জ� শ্রে 
করঠেি িা।

এই পা্পি নদঠ়ে শুধুমাত্র জ� পা্পি করুি। দাহ্য তর� ো 
রাসা়েনিক পা্পি করঠেি িা। গ্যাস পাই�ি �াইঠির কাঠে 
ো শযখাঠি রাসা়েনিক ো গ্যাঠসর শধা়ঁো থাঠক শসখাঠি পা্পি 
ে্যেহার করঠেি িা।

জ� োড়া অি্য তর� ো রাসা়েনিক ো গ্যাঠসর শধা়ঁোযুক্ত 
ো়েুমণ্ডঠ� তেদু্যনতক পা্পি ে্যেহার করঠ� শসই তর� ো 
গ্যাসগুন� জ্ব�ঠত পাঠর এেং নেঠ্ফারর্ এেং/অথো আগুঠির 
কারঠর্ আঘাত ো মতুৃ্যর কারর্ হঠত পাঠর।

সে ্ণদা একটি শফ্ার শরেঠির কাঠে ইি্ট� করুি শযখাঠি 
ফুঠিা ঘর ো স্পিত্নতর ক্ষনত করঠে িা।

1   শেক ভা�ঠভর শম� শরেঠড পাইপ নস�ান্ট �াগাি। পাঠ্পির 
খানঁড় মঠধ্য শরেড. পা্পি শরেঠড শকাঠিা পাইপ নস�ান্ট 
প্রঠ়োগ করঠেি িা। অত্যনধক পাইপ নস�ান্ট ো শিফ�ি 
শিপ শেক ভা�ভ খারাপ করঠত পাঠর। (নেত্র 2)

2   নিল্চিত করুি শয শেক ভা�ঠভর তীরটি প্রোঠহর নদঠক 
রঠ়েঠে। পঠপি সরাঠত পাঠর তা নিল্চিত করঠত শেক 
ভা�ঠভর নভতঠর ধাক্া নদি। শেক ভা�ভ ভু� নদঠক 
ইি্ট� করা হঠ� পাঠ্পি জ� েুকঠে িা।

3   পুছি িুকরা শম� শরেড উপর পাইপ নস�ান্ট প্রঠ়োগ করুি. 
পাঠ্পির আউিঠ�ঠি ইি্ট� করুি। পা্পি শরেঠড শকাঠিা 
পাইপ নস�ান্ট প্রঠ়োগ করঠেি িা।

4   পাঠ্পি শরেড করার আঠগ নিল্চিত করুি শয ইউনি়েি 
িািটি শ�ঠজর িুকঠরাটির উপঠর রঠ়েঠে।

5   ও-নরং শ�জ িুকরা উপঠর খাজঁ ইি্ট� করা উনেত. 
তারপর টি নি়ে্রির্ করঠত ইউনি়েি িাি েক্ত করুি।

Fig 2
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6 ি্যাংক েুনেং এর শম� শরেঠড পাইপ নস�ান্ট �াগাি। 

নি়ে্রিঠর্র েীঠে ্ণ ইি্ট� করুি।

7   ি্যাঠকের শরেডগুন�ঠত পাইপ নস�ান্ট �াগাি এেং ি্যাকে 
েুনেংঠ়ের উপঠর ইি্ট� করুি। ি্যাঠকের ফ্্যাঠি শকে� 
একটি শরঞ্ নদঠ়ে েক্ত করুি। এই পর্্যটি সনফক্স ভাঠে 
কাজ করার জি্য অন্তভু্ণক্ত 2.1 গ্যা�ি ি্যাকেটি প্রঠ়োজি৷ 
ি্যাঠকের ো়েুোপ অেে্যই পাঠ্পির ্টাি্ণ শপ্রসার শথঠক 2 
psi কম শসি করঠত হঠে।

8   কঠ্রিা� কঠড্ণর মঠধ্য পা্পি তাঠরর প্াগ করুি৷ এখঠিা 
শদ়োঠ� কঠ্রিা� প্াগ করঠেি িা। প্ান্বিং সংঠযাগ ততনর 
করার আঠগ নি়ে্রিঠর্ প্ানগং করা এেং পা্পি প্রাইনমং 
করার ফঠ� পা্পিটি শুষ্ এেং অকায ্ণকর ও়োঠরনন্ট 
ে�ঠে।

9   শঘারাি নি়ে্রির্, যাঠত ইি্ট� করা হঠ� সামঠির প্যাঠি� 
এেং শগজ দৃে্যমাি হ়ে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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10 পা্পি শেস দৃঢ়ভাঠে আঠরাহর্ করুি, এেং পরেততী পষৃ্ঠা়ে 
পাইনপং নিঠদ্ণোে�ী অিুসরর্ করুি। (নেত্র 3, 4)

Fig 3
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Fig 4
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সোসম্্রিিুগলাল	পলাম্প	সোমরলামত	(Repairing	of	centrifugal	pump)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 সোসম্্রিম্িউগলাল	পলায়ম্পর	ব্যথ কিতলা	বণ কিনলা	্করুন
•	 সোসম্্রিম্িউগলাল	পলায়ম্পর	হ্লাস	ষেমতলা	বণ কিনলা	্করুন।

এস.
নলা.

সমস্যলা	এবিং	্কলারণ প্ম্ত্কলার

1

2

পলাম্প	্করয়ত	ব্যথ কিতলা
a একটি পা্পি সনফক্স ভাঠে প্রাইম করা হ়েনি
b   শোের্ উত্ঠতা�ি খুে মহাি
c   গনত খুে ধীর
d   শমাির ে�ঠে ভু� নদক

a নিল্চিত করুি শয পা্পি শকস এেং সাকেি �াইি পূর্ ্ণ
     জ� প্রাথনমক নিঠদ্ণোে�ী শদখুি। 
b   পা্পি কাোকানে সিাক্ত করুি
c  শমাির িানম ্ণিা� এেং এ শভাঠল্জ পরীক্ষা করুি নমিার       

যখি  পা্পি কাজ করঠে। আ�গা জি্য পরীক্ষা করুি 
সংঠযাগ শভাঠল্জ কম হঠ�, আপিার পাও়োঠরর সাঠথ 
শযাগাঠযাগ করুি

 প্রনতষ্ঠাি. নিল্চিত করুি শয তাঠরর নেত্র পয ্ণাপ্ত।
d শমাির শিম শপ্ঠি তাঠরর ডা়োরিামটি পরীক্ষা করুি। যনদ 

এটি একটি 3-শফজ শমাির হ়ে, ও়ে্যানরং পডু়ি নিঠদ্ণোে�ী

হ্লাস	ষেমতলা	এবিং	/	অথবলা	প্ধলান
a কটি আিঠক থাকা ইঠ্পি�ার
b এ়োর পঠকি ো সাকেি �াইঠি ফুঠিা
c োকঁনি খেু শোি ো আিকাঠিা
d সাকেি পাইঠপর অপয ্ণাপ্ত নিমজিি
e অত্যনধক স্ি্যপাি ন�ফি
f অত্যনধক জীর্ ্ণ ইমঠপ�ার

a কটি সরাি এেং পনরষ্ার করুি
b   অত্যনধক ন�ফি জি্য ো়ে ুফুঠিা জি্য �াইি পরীক্ষা করুি.
c   ফুি ভা�ঠভর সাকেি পাইঠপর প্রান্তটি পরীক্ষা কঠর শদখিু 

শয      এটি কাদা ো পন�ঠত প্াগ করা ো োপা পঠড় শিই। 
পুকুর ো হ্রঠদ ইি্ট� করার সম়ে, সাকেি �াইিটিঠক 
সমথ ্ণি করুি যাঠত এটি জঠ� নিমম্জিত হ়ে, তঠে িাি 
কাদা ো পন�ঠত জঠম থাঠক। েহৃত্র পদ্ণা এ�াকা সঠগে 
একটি োকঁনি প্রঠ়োজি হঠত পাঠর.

d   পয ্ণাপ্ত পাইপ শযাগ করুি যাঠত জঠ�র পঠৃষ্ঠর িীঠে নিমম্জিত 
থাঠক।

e  যনদ সাকেি পাইঠপর ঘে ্ণর্ দ্ারা সষৃ্ট হ়ে, পাইঠপর নেত্র 
োড়াি; অি্যথা়ে পা্পিটিঠক জঠ�র স্ঠরর কাোকানে নিঠ়ে 
যাি।

f  অড্ণার প্রনতস্াপি অংে. শমরামঠতর তান�কা শদখিু।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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এস.
নলা.

সমস্যলা	এবিং	্কলারণ প্ম্ত্কলার

3 পলাম্প	লস	প্লাইম
a সাকেি �াইঠি এ়োর ন�ক।
b  অত্যনধক শোের্ ন�ফি এেং অপাঠরটিং খুে
 োি-অফ পঠ়েঠন্টর কাোকানে
c  পাম্্পিং, সাকেি পাইপ ো োকঁনি উনু্ক্ত করার 

সম়ে জঠ�র স্র শিঠম যা়ে
4 শমাির ো�ু হঠে িা

ক  প্রস্ফুটিত নফউজ
খ. শমািঠর শকাি তেদু্যনতক প্রোহ শিই গ. শমাির 
গুঞ্জি নকন্তু শুরু হঠে িা ঘ.  োজ ো শভাঠল্জ দ্ারা 
ক্ষনতরিস্ শমাির
শেউ

ক   িতুি নফউজ নদঠ়ে প্রনতস্াপি করুি।
খ. নেদু্যৎ সরেরাহ েন্ধ থাকঠত পাঠর, সংঠযাগ নেল্ছিন্ন হঠত  পাঠর
     আ�গা ো ভু�, অথো তাঠরর হঠত পাঠর
ইঁদুর দ্ারা নেোঠিা
গ.  পাও়োর েন্ধ করুি। এর ঘূর্ ্ণা়েমাি উপাদাি পরীক্ষা করুি
  এটি অোঠধ োকঁ শদখঠত পা্পি। d শমািরটি শযঠকাি              
অিুঠমানদত শমাির শমরামঠতর শদাকাঠি নিঠ়ে যাি।

a সাকেি পাইনপং পরীক্ষা করুি। পাইনপং জঠম থাকঠত 
পাঠর, এটি নেভক্ত করার কারর্।

b  পা্পিটি জঠ�র স্ঠরর কাোকানে নিঠ়ে যাি।
c  জ� সরেরাহ পরীক্ষা করুি। একটি পাইপ তদঘ ্ণ্য শযাগ 

করুি শোের্ �াইি নিঠে নিমম্জিত প্রান্ত রাখা জ�

ইজডি়েলা	মলা্ককি	III	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	India	mark	III	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ত্রুটিগুম্ল	প্ম্ত্কলায়রর	্কলারণ	ম্হসলায়ব	বণ কিনলা	্করুন।

এস.
িা.

ঝাঠম�া কারর্ প্রনতকার

1 পা্পি হ্যাঠন্� সহঠজ কাজ 
কঠর নকন্তু জঠ�র প্রোহ শিই

∙জীর্ ্ণ
নসন�ন্ার রাোর
কাপ ও়োোর
∙ভা�ঠভর আসি জীর্ ্ণ।
∙সংঠযাগ কারী দন্
জঠ়েন্ট সংঠযাগ নেল্ছিন্ন
ভাো শেইি

∙  রাোর কাপ ও়োোর প্রনতস্াপি করুি।
∙  ভা�ভ প্রনতস্াপি করুি
আসি.
∙  খুঠ� শফ�া
সংঠযাগকারী তন্তু
এেং শযাগদাি করুি
সংঠযাগকারী তন্তু

2 নে�ন্বিত প্রোহ ো জঠ�র 
সামাি্য প্রোহ

∙মঠধ্য ফুঠিা
নসন�ন্ার, শেক
ভা�ভর উপঠরর
ভা�ভ
∙জীর্ ্ণ শহ আংটি
রাোর কাপ ও়োোর জীর্ ্ণ

∙  প্াঞ্জার িাি আউি
  এেং শেকভা�ভ
সমাঠেেগুন�
∙  রাোর প্রনতস্াপি করুি
আসি
∙  শহ নরং প্রনতস্াপি করুি।
  রাোর কাপ ও়োোর প্রনতস্াপি করুি

3 নে�ন্বিত প্রোহ ো জঠ�র 
সামাি্য প্রোহ
নরিাি ্ণ শট্াঠকর সম়ে শেইি 
ভাজঁ করা

রাোর কাপ ও়োোর 
নসন�ন্াঠরর নভতঠর জ্যাম 
হঠ়ে শগঠে

  রাোর কাপ ও়োোর প্রনতস্াপি করুি।

4 অপাঠরেি ে�াকা�ীি 
শগা�মা�

োকঁাঠিা সংঠযাগকারী রড   ত্রুটিপূর্ ্ণ রড পনরেত্ণি করুি।

5 িড়েঠড় হ্যাঠন্� ∙আ�গা হ্যাঠন্� এঠক্স� িাি
∙জীর্ ্ণ ে�
নে়োনরং
∙ শস্সার জীর্ ্ণ ো ক্ষনতরিস্
জীর্ ্ণ/ক্ষনতরিস্ এঠক্স�

∙  হ্যাঠন্� এঠক্স� িাি েক্ত করুি
∙  ে� প্রনতস্াপি করুি
নে়োনরং
∙  শস্সার প্রনতস্াপি করুি।
∙  হ্যাঠন্� এঠক্স� িাি েক্ত করুি
∙  ে� প্রনতস্াপি করুি
নে়োনরং
∙  শস্সার প্রনতস্াপি করুি।
  এঠক্স� প্রনতস্াপি করুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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ময়নলা	ব্ল্ক	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	mono	block	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 	ময়নলা	ব্ল্ক	পলাম্প	সোমরলামত	বণ কিনলা.

•  শমাঠিা ব্লক পা্পি ভা�ভাঠে ইি্ট� করা আঠে নকিা তা 
পরীক্ষা করুি নফক্স 1।

•  পা্পি এেং পাইপ �াইঠির সংঠযাগগুন� পরীক্ষা কঠর 
শদখুি প্রঠ়োজিী়ে োঠপর উপঠর জ� নি়ঃসরর্ হঠছি িা।

•  পা্পি জ� নদঠ়ে পূর্ ্ণ করা উনেত অি্যথা়ে পা্পি খান� 
ে�ঠে। 

•  খান� শদৌড় পাঠ্পি এ়োর�ক ততনর কঠর।

•  শডন�ভানর �াইঠির মাধ্যঠম পা্পি প্রাইনমং এেং এ়োর�ক 
অপসারর্।

•  ব্লঠকঠজর জি্য ফুি মাি পরীক্ষা করুি, সাকেি �াইিটি 
সরাি এেং োকঁনি এেং ফুি মাি পনরষ্ার করুি।

•  পাদঠদঠে জ� শথঠম শিই পাঠপি এেং ভূগভ্ণস্ পরীক্ষা 
করুি।

•  ধুঠ�া এেং অি্যাি্য নেঠদেী উপকরর্ পনরষ্ার করুি এেং 
োকঁনি নদঠ়ে ফুি মাি পুিরা়ে সাজাি। 

•  কৃনম আউি দু়ঃনখত ো মাি আসি িতুি ফুি মাি সঠগে 
প্রনতস্াপি.

•  পাঠ্পির েব্দ পরীক্ষা করুি এেং রিনথি প্যানকং জ� 
আঠস পুঙ্ািুপুঙ্ভাঠে রিনথি প্যানকং িতুি রিনথি দনড় (ো) 
যান্রিক সী� যনদ অস্বাভানেক শিাটিে নে়োনরং শেক এেং 
প্রনতস্াপি সঠগে প্রনতস্াপি.

সলাবমলারম্সবল	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	submergible	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		সলাবমলারম্সবল	পলাম্প	সোমরলাময়তর	বণ কিনলা	্করুন।

এস.নলা. সমস্যলা ্কলারণ সিংয়শলাধনমূল্ক	্কলাজ

1 আপিার পা্পি 
সামাি্য ো শকাি 
জ� স্াে নেতরর্

A: কম উৎপাদিকারী 
কূঠপর পানির স্র পা্পি 
ে�াকা�ীি নিঠে শিঠম 
যা়ে, যার ফঠ� এটি 
এ়োর �ক কঠর।
B. ইিঠিক ল্স্কি 
আংনেকভাঠে প্াগ করা 
আঠে
C. শেক ভা�ভ (S) 
আিঠক থাকঠত পাঠর
D. শভাঠল্জ খুে কম; 
শমাির ধীঠর ধীঠর েঠ�, 
যার ফঠ� কম স্াে 
োপ (মাথা) এেং উচ্চ 
অপাঠরটিং কাঠরন্ট রে 
হ়ে

A. পা্পিটিঠক আরও কূঠপর মঠধ্য িানমঠ়ে নদি, তঠে নিল্চিত করুি 
শয এটি শথঠক কমপঠক্ষ পােঁ ফুি দঠূর রঠ়েঠে৷
কূঠপর িীঠে। পা্পি এেং োপ ি্যাঠকের মঠধ্য স্াে পাইঠপ একটি 
নি়ে্রির্ ভা�ভ ইি্ট� করুি।
স্াে হার ভা� পুিরুদ্ধাঠরর হার অনতক্রম িা হও়ো পয ্ণন্ত প্রোহ 
সীমােদ্ধ করঠত নি়ে্রির্ ভা�ভ ে্যেহার করুি।
সত্ককিতলা:	সম্লাবনলা	সোরলাধ	্করয়ত
ম্বপজ্জন্কিলায়ব	উচ্চ	চ্লাপ,	এ্কটি	ত্রলাণ	ইনটেল	্করুনপলায়ম্পর	
ময়ধ্য	ম্ডসচ্লাজকি	পলাইয়প	িলালি
এবিং	প্বলাহ	সীমলাবদ্ধতলা	িলালি.	ত্রলাণ	িলালি	আবশ্য্কসম্পূণ কি	
পলাম্প	পলাস	্করয়ত	সষেম	হয়বন।
B. পানিঠত েুি ো অি্য শকাঠিা েস্তু ততনর হঠত পাঠরপদ্ণা়ে আপ। 
পা্পি িািুি এেং পদ্ণা পনরষ্ার করুি।
C. নিল্চিত করুি শয অন্তনি ্ণনম ্ণত শেক ভা�ভ ইি আঠেপা্পি এেং 
শকাি শেক ভা�ভস্াে �াইি সটেকভাঠে শখা�া নেিামূঠ�্য.
D. একজি প্রত্যন়েত ইঠ�কটরিনে়োি শভাঠল্জ যাোই করুিজেদু্যনতক 
সংঠযাগ নেল্ছিন্ন োক্স (2 তার) োনি়ে্রির্ শকন্দ (3 তাঠরর) যখি 
পা্পি হ়ে অপাঠরটিং শভাঠল্জ কম হঠ� পাও়োর শকা্পিানি 
এটি োড়াঠত ো ইি্টঠ�েি প্রঠ়োজি হঠত পাঠর েড় তাঠরর 
প্রঠ়োজি হঠত পাঠর। সঠগে এই আঠ�ােিা পাও়োর শকা্পিানি ো 
�াইঠসন্সপ্রাপ্তইঠ�কটরিনে়োি
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এস.নলা. সমস্যলা ্কলারণ সিংয়শলাধনমূল্ক	্কলাজ

2 আপিার ক� 
শথঠক োতাস ো 
দুঠধর জ� স্াে

A: ভা� জ� পাম্্পিং হঠত 
পাঠর.

A: যনদ আপিার কূপ প্রাকৃনতকভাঠে গ্যাসী়ে হ়ে এেং 
আপিার নসঠ্টম একটি ্ট্যান্াড্ণ ি্যাংক আঠে, অপসারর্ 
রক্তপাতকারী ওনরফাইনসস এেং tees প্াগ. যনদঅেস্া 
গুরুতর, প্রত্যন়েত ভা� সঠগে পরীক্ষা করুি শপোদারঠদর

3 নফউজ শব্লা ো 
ও ভ া র ঠ � া ড 
প্রঠিক্টর
টরিপ যখি শমাির 
শুরু হ়ে

A: নফউজ ো তারগুন� খুে 
শোি।

B. কম ো উচ্চ শভাঠল্জ।
C. তাঠরর স্পাইস ো শমাির 

উইল্ন্ংস্�, সংনক্ষপ্ত, ো 
শখা�া।

D. শুধুমাত্র 3-তাঠরর; তাঠরর 
সীসা হঠত পাঠর

  পা্পি নি়ে্রিঠর্ ভু�ভাঠে 
সংযুক্ত েক্স, শপ্রসার সুইে 
ো নফউজডসংঠযাগ 
নেল্ছিন্ন সুইে.

E. 3-তার শুধুমাত্র; একটি 
ভাগো হঠত পাঠর

    পা্পি নি়ে্রির্ োঠক্স তার।
F. F. 3-তার শুধুমাত্র; শুরু 

ো ে�মাি কঠ্রিা� েঠক্স 
ক্যাপানসির থাকঠত পাঠর

 defective or vented 
(প্রস্ফুটিত)

A.  সটেক তাঠরর মাপ নদঠ়ে প্রনতস্াপি করুি (সারর্ী 1 শদখিু
     পষৃ্ঠা 2 এ)
B.  শমাির ে�াকা�ীি, শভাঠল্জ হও়ো উনেত ি়েm প্াস 5% ো 

নেঠ়োগ 5% ো শরি করা হঠ়েঠে শমাির শিম শপ্ঠি শদখাঠিা 
শভাঠল্জ। ক�জেদু্যনতক েল্ক্ত শকা্পিানি �াইি সামঞ্জস্য

     শভাঠল্জ যনদ এই সীমার মঠধ্য িা থাঠক।
C.  প্রত্যন়েত ইঠ�কটরিনে়োি ো পনরঠেোর সাঠথ পরামে ্ণ করুি
     প্রযুল্ক্তনেদ
D. পা্পি কঠ্রিা� েঠক্স ও়ে্যানরং ডা়োরিাম (এোড়াও পষৃ্ঠা 9-এ 

নেত্র 9 শদখুি) এেং রেপ ক্যােঠ�র রটেি শকানডং পরীক্ষা 
করুি।

E. প্রত্যন়েত ইঠ�কটরিনে়োি নিঠ়োগ করুি সক�ঠক পরীক্ষা 
করুি কঠ্রিা� প্যাঠিঠ� সংঠযাগ এেং ও়ে্যানরং। যনদ

     প্রঠ়োজি, তাঠদর শমরামত।
F. ক্যাপানসিার পনরদে ্ণি করুি, একজি প্রত্যন়েত নিঠ়োগ 

করুি ইঠ�কটরিনে়োি ক্যাপানসিার শেক করঠত এেং 
প্রনতস্াপি করঠতপ্রঠ়োজঠি তাঠদর।

সত্ককিতলা:	ম্বপজ্জন্ক	সোিলায়টেজ,	ধলাক্লা	ম্িয়ত	পলায়র,সোপলাড়লা	
বলা	মৃতু্যর	্কলারণ।	্ক্যলাপলাম্সিলার	এখনও	হয়ত	পলায়র	থলা্কলার	
পয়রও	সোিলায়টেজ	চ্লাজকি	বহন	্কয়র	ও়ে্যলাম্রিং	সোথয়্ক	সিংয়েলাগ	
ম্বজছিন্ন।	তলায়ির	আয়�	এ্কটি	প্ত্যম়্েত	ইয়ল্কটরিম্শ়েলান	
দ্লারলা	পরীষেলা	্করলা	হ়ে।

4 নফউজ গাট্া 
ো ওভারঠ�াড 
অনভভােক টরিপ 
যখি
শমাির ে�ঠে

A:  কম ো উচ্চ শভাঠল্জ।
B. শুধুমাত্র 3-তাঠরর; উচ্চ 

পনরঠেটষ্টত (ো়েুমণ্ড�ী়ে) 
তাপমাত্রা।

C. 3-তার শুধুমাত্র; পা্পি 
নি়ে্রির্ োক্স ভু� অশ্েল্ক্ত 
ো ইি্টঠ�েঠির জি্য 
শভাঠল্জ.

D. তাঠরর আকার খুে শোি। 
অিুনেতভাঠে

   পা্পি নি়ে্রির্ োঠক্স সংযুক্ত।
A. E. তাঠরর স্পাইস ো শমাির 

উইল্ন্ং রিাউঠন্ড, েি্ণ ো 
ওঠপি সানক্ণি হঠত পাঠর

A: শমাির ে�াকা�ীি, শভাঠল্জ শমাির শিমঠপ্ঠি শদখাঠিা 
শরঠিড শভাঠল্ঠজর 5% নেঠ়োঠগর 5% এর শেনে হও়ো 
উনেত ি়ে। �াইি শভাঠল্জ সামঞ্জস্য করঠত আপিার 
পাও়োর শকা্পিানিঠক ক� করুি যনদ এটি এই সীমার মঠধ্য 
িা থাঠক।

B. নিল্চিত করুি শয পা্পি কঠ্রিা� েক্স সরাসনর সূয ্ণাঠ�াঠকর 
োইঠর ইি্ট� করা আঠে।

C. পা্পি কঠ্রিা� েঠক্সর (পা্পি কঠ্রিা� েক্স শিমঠপ্ি শথঠক) 
শমাির এর হস ্ণপাও়োর এেং শভাঠল্জ শরটিং (শমাির 
শিমঠপ্ি শথঠক) তু�িা করুি এই সংখ্যাগুন� অেে্যই 
নম�ঠে৷

D. এই ম্যািু়ো�টির পষৃ্ঠা 2-এ সারর্ী 1 শদখুি এেং নিল্চিত 
করুি শয তাঠরর আকারগুন� শিনেঠ�র তেনেষ্ট্যগুন�র সাঠথ 
শমঠ�৷

E. এটি সমস্যার কারর্ নকিা তা নিধ ্ণারর্ করঠত প্রত্যন়েত 
ইঠ�কটরিনে়োি ো পনরঠেো প্রযুল্ক্তনেদঠদর সাঠথ পরামে ্ণ 
করুি৷
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সোজি	পলাম্প	সোমরলামত	(মলাম্টে	সোটেজ)(Repairing	of	jet	pump	(multi	stage))
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	সোজি	পলায়ম্পর	ত্রুটি	এবিং	্কলারণগুম্ল	বণ কিনলা	্করুন
•	সোজি	পলাম্প	সিংয়শলাধন	্করলার	জন্য	প্ম্ত্কলারমূল্ক	ব্যবস্লা	বলুন।

এস. ঝলায়মললার	্কলারণ ম্্কিলায়ব	সোচ্্ক	্করয়ত	হয়ব ম্্কিলায়ব	সিংয়শলাধন	্করলা	েলা়ে
1 ফুঠিাটি নসঠ্টঠমর 

শোের্ নদঠক
অগভীর কূপ ইউনিিগুন�ঠত, 
স্ি্যপাঠির নদঠক োপ শগজ 
ইি্ট� করুি। গভীর কূপ 
নসঠ্টঠম, একটি সংযুক্ত করুি

পাঠ্পি োপ পনরমাপক। স্াে �াইি 
ভা�ভ েন্ধ করুি. তারপঠর একটি 
সাইঠক� পা্পি ো এ়োর কঠ্রেসার 
ে্যেহার কঠর নসঠ্টঠম প্রা়ে 30 psi 
োপ প্রঠ়োগ করুি। কঠ্রেসার েন্ধ 
হঠ়ে শগঠ� নসঠ্টম যনদ এই োপ 
ধঠর িা রাঠখ, তাহঠ� সাকেঠি 
একটি ফুঠিা আঠেপক্ষ

মাটির উপঠর নিল্চিত করুি

সংঠযাগগুন� আিঁসািঁ। প্রঠ়োজঠি পরীক্ষা পুিরােত্ৃনত 
করুি, পাইনপং িািুি এেং ফুঠিা শমরামত করুি

2 নিম্ন কূপ স্র পা্পি এেং ইঠজক্টর সনফক্স ভাঠে 
মাপ করা হঠ়েঠে তা নিল্চিত করঠত 
পা্পি পারফরম্যান্স শিনেঠ�র 
নেপরীঠত ভা� গভীরতা পরীক্ষা 
করুি।

শোি আকাঠরর হঠ�, পা্পি ো ইঠজক্টর প্রনতস্াপি করুি

3 ভু� পা্পি ইঠজক্টর
 সমন্ব়ে

উত্পাদঠির কম ্ণক্ষমতা শিনেঠ�র 
নেরুঠদ্ধ পা্পি এেং ইঠজক্টর 
মঠড�গুন� পরীক্ষা করুি

ভু� মঠড� ে্যেহার করা হঠ� ইঠজক্টর প্রনতস্াপি করুি।

4 কূঠপ জঠ�র স্র কম পা্পি েন্ধ করুি এেং ভা�ভাঠে 
পুিরুদ্ধার করার অিুমনত নদি। 
পা্পি পুিরা়ে ো�ু করুি এেং পঠর 
রেপ সরেরাহ করুি নকিা তা শিাি 
করুিে�মাি কম ্ণকান্

যনদ ভা� “দুে ্ণ�” হ়ে নিম্ন ইঠজক্টর (গভীর কূপ পা্পি) 
একটি �্বিা পাইপ ে্যেহার করুি, ো সুইে করুি

অগভীর কূপ শথঠক গভীর কূঠপর সরঞ্জাম পয ্ণন্ত।

5 প্াগড ইঠজক্টর ইঠজক্টর সরাি এেং পনরদে ্ণি 
করুি

শিাংরা হঠ� পনরষ্ার করুি এেং পুিরা়ে ইি্ট� করুি

6 ত্রুটিপূর্ ্ণ ো প্াগযুক্ত 
ফুি ভা�ভ এেং/
অথো োকঁনি

ফুি ভা�ভ িািুি এেং পনরদে ্ণি 
করুি। আংনেক শ্লাল্জং 
শডন�ভানর কনমঠ়ে শদঠে। স্পিূর্ ্ণ 
শ্লাল্জংঠ়ের ফঠ� জ� প্রোহ হঠে 
িা। একটি ত্রুটিপূর্ ্ণ ফুি ভা�ভ 
পা্পি এর প্রাইম আ�গা হঠত 
পাঠর, যার ফঠ� শকাি শডন�ভানর 
হ়ে িা।

পনরষ্ার, শমরামত ো

প্রনতস্াপি

প্রঠ়োজি হঠ�.

7 জীর্ ্ণ ো ত্রুটিপূর্ ্ণ 
পা্পি অংে ো প্াগ 
ইমঠপ�ার

কম শডন�ভানর পনরধাি ো 
ইঠ্পি�ার ো অি্যাি্য পা্পি অংে 
শথঠক হঠত পাঠর. নেল্ছিন্ন করুি 
এেং পনরদে ্ণি করুি।

পুঠরা পাঠ্পি জীর্ ্ণ অংেগুন� প্রনতস্াপি করুি। 
প্রঠ়োজঠি অংেগুন� পনরষ্ার করুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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এ়েলার	ম্লিি	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	air	lift	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		এ়েলার	ম্লিি	পলায়ম্পর	ত্রুটিগুম্ল	বণ কিনলা	্করুন৷
•		সো্কন	বলা়ে	ুপ্বলায়হর	হলার	্কম	তলা	বলুন।

এস.
নলা.

ত্রুটি ্কলারণসমূহ প্ম্ত্কলার

1 শমাির
 েসাঠিা

অিুপযুক্ত মাউনন্টং
শমািরটি
ক্পিি পাইপ জঠ়েন্টগুঠ�াঠত 
ততনর করুি

ক্পিি এড়াঠত শমািরটিঠক সনফক্স ভাঠে মাউন্ট করা অ্যানন্ট-
ভাইঠ্রেি প্যাড ে্যেহার করুি।

2 পাঠ্পি শত� পরীক্ষা 
করুি

পাঠ্পি শতঠ�র স্র েজা়ে িা 
থাকঠ�
যনদ শেনে েব্দ হ়ে এেং পা্পি 
শথঠক তাঠপর উৎস উৎপন্ন হ়ে

অপ্রঠ়োজিী়ে েব্দ এেং তাপ এড়াঠত পাঠ্পি শতঠ�র স্র 
সনফক্স ভাঠে েজা়ে রাখুি
পা্পি শথঠক

3 োতাস পনরঠোধক ো়েু প্রোঠহর হার কম প্রঠ়োজঠি এ়োর নফল্ার পনরকিার করঠত
আউি/ড্যাঠমজ এ়োর নফল্ার প্রনতস্াপি করা শযঠত পাঠর।

4 এ়োর নডনফউজার 
নফটিং জরাজীর্ ্ণ

োতাঠসর োঠপর কারঠর্। 
নডনফউজার নফটিং জীর্ ্ণ হঠত 
পাঠর।

নডনফউজার এেং অরিভাঠগর নদঠক এ�ঠোটি সনফক্স ভাঠে 
সংযুক্ত করুি।

5 শোর ্ল্যাঠ্পির 
ে্যথ ্ণতা

োতা মনরো গেি শপঠত সমাঠেঠের আঠগ ল্ক্রজ প্রঠ়োগ করুি
(ো) োতা শপইনন্টং

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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বুটেলার	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	booster	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 	বলুন	সোে	বুটেলার	পলাম্প	চ্লয়ব	এবিং	বন্ধ	হয়ব	নলা
•		বলুন	সোে	বুটেলার	পলাম্প	উচ্চ	চ্লায়প	থলায়ম।

সমস্যলা	সমলাধলান

�া� আঠ�া ো�ু (ো ঝ�কানি) এেং পা্পি শুরু হঠে িা:

োপ উচ্চ শসি করা শুরু করুি. কঠ্রিাঠ�র উপর েতৃ্াকার 
কভার সরাি এেং োপ পনরমাপক নহসাঠে শদখাঠিা ্টাি্ণ 
শপ্রসার ডা়ো� 10 - 15 নপএসআই সে ্ণানধক েু্ট করা োঠপর 
শেঠ়ে কম করুি এেং নরঠসি োপুি। এই ইউনিি 50 psi এ 
কারখািা শসি করা হ়ে.

োপ ততনর করঠত পাঠ্পির মাধ্যঠম জ� প্রোনহত হঠত পাঠর 
িা। নিল্চিত করুি শয সমস্ ভা�ভ শখা�া আঠে এেং শেক 
ভা�ভ সনফক্স  অনভঠযাজঠি আঠে।

একটি শোের্ ন�ফি অ্যানপ্ঠকেি ইি্ট� করা হঠ�, প্রাইম 
হানরঠ়ে শযঠত পাঠর. পুিরা়ে প্রাইম এেং শোের্ নদঠক ফুঠিা 
জি্য শেক. নরঠসি শোতাম টিপুি, পা্পিটি 5 শসঠকঠন্র 
জি্য ে�ঠে, োপ েলৃ্দ্ধ পাঠছি তা নিল্চিত করঠত শপ্রসার শগজ 
শদখিু।

নিল্চিত করুি শয সমস্ নফল্ার পাঠ্পির পঠর ইি্ট� করা 
আঠে, নফল্ার কাটি্ণজগুন� নি়েনমত পনরেত্ণি করুি।

জ� সরেরাহ নেননিত হঠ� এটি ঘিঠত পাঠর। ে্যথ ্ণতার 15 নমনিি 
পঠর পা্পি স্ব়েংল্ক্র়েভাঠে পুিরা়ে ো�ু করার শেষ্টা করঠে। 
এটি স্ব়েংল্ক্র়েভাঠে 4 োর ঘিঠে, প্রনতটি ে্যথ ্ণ পুি়ঃসূেিা 
করার জি্য একোর ফ্্যাে হঠে, এেং তারপর একটি কটেি 
�া� আঠ�া ো�ু হঠে।

নীল	আয়ললা	জ্য়ল	এবিং	পলাম্প	বন্ধ	হয়ব	নলা:½ GPM এর 
কম প্রোহ হাঠর পা্পি ্টপ কঠর। প্রোহ শেনে হঠ� এটি 
স্বাভানেক।

নসঠ্টঠম সম্াে্য ন�ঠকজ শযমি; ে�মাি ি়েঠ�ি, 
নহউনমনডফা়োর, ও়োিার সফিিার, আইস শমকার…

প্ান্টঠকর শেৌ্বিক নপ্টি (নপত� নি়ে্রিঠর্র নভতঠর) 
অত্যনধক শরেড নস�ান্ট ো র্ধংসােঠেে দ্ারা জ্যাম হঠত পাঠর। 
ইউনি়েি িাি আ�গা করুি এেং নপ্টি পনরদে ্ণি করুি। 

এটি অোঠধ সরাঠিা উনেত এেং োইঠরর নদঠক ভূগভ্ণস্ করা 
উনেত।

োনড়ঠত জঠ�র ফুঠিা পরীক্ষা করঠত, পাঠ্পির পঠর ভা�ভটি 
েন্ধ করুি। যনদ পা্পি েন্ধ হঠ়ে যা়ে, তাহঠ� এই ভা�ঠভর 
পঠর শকাথাও জ� পড়ঠে। ফুঠিা নফক্স  করুি এেং আোর 
ভা�ভ খু�ুি।

যনদ পাঠ্পি একটি োইপাস ভা�ভ ইি্ট� করা থাঠক তঠে 
নিল্চিত করুি শয এটি স্বাভানেক অপাঠরেঠির জি্য েন্ধ 
রঠ়েঠে।

সুস্পষ্ট	ব্যবহলার	�লাড়লাই	পলাম্প	শুরু	হ়ে	এবিং	বন্ধ	হয়়ে	
েলা়ে: নসঠ্টঠম শোি ন�ক এই কারর্ হঠত পাঠর. ডা়ো�ঠক 
কম োঠপ ঘুনরঠ়ে ্টাি্ণ শপ্রসার কনমঠ়ে নদি। তারপর ি্যাঠকে 
ো়ে ুোপ সামঞ্জস্য করুি।

পলাম্প	শুরু	হয়ব	নলা	এবিং	সো্কলান	ললাইি	চ্লালু	 সোনই:নিল্চিত 
করুি শয পা্পিটি নি়ে্রিঠর্ প্াগ করা হঠ়েঠে এেং নি়ে্রির্ 
একটি GFCI সানক্ণঠি প্াগ করা হঠ়েঠে। একটি হা�কা ো 
মানল্-নমিার নদঠ়ে প্রােীর পাও়োর আধার পরীক্ষা করুি।

েম্ি	পলাম্প	সোগলালমলাল	হ়ে:নিল্চিত করুি শয পা্পিটি একটি 
উঠল্লখঠযাগ্য নভত্নতর উপর মাউন্ট করা হঠ়েঠে। পাইপ 
অিমিী়ে এেং সমস্ সংঠযাগ িাইি হও়ো উনেত।

শমাি শোের্ উত্ঠতা�ি ো প্রোহ পাঠ্পির ক্ষমতার োইঠর 
এেং পা্পিটি জঠ�র জি্য কু্ষধাত্ণ

পলাম্প	প্লাইমড	থলা্কয়ব	নলা	(সলা্কশন	ম্লিি)।

-  ফুি  ভা�ভ পরীক্ষা করুি। নিল্চিত করুি শয এটি পনরষ্ার 
এেং পয ্ণাপ্তভাঠে নিমম্জিত; নকন্তু োন� ো কাদা়ে ি়ে।

-  পা্পি যঠথষ্ট প্রাইম করা নিল্চিত করুি।

-  সাকেি পাইনপংঠ়ে সম্াে্য ফুঠিা পরীক্ষা করুি।

-  শমাি শোের্ ন�ফি পা্পি ক্ষমতা 20 ফুি অনতক্রম হঠত 
পাঠর.

হ্যলাডি	অপলায়রটিিং	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	hand	operating	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	হ্যলাডি	ও়েলািলার	পলাম্প	সোমরলামত	্করুন।

হাত পা্পি (নেত্র 1) (শমরামত)

পা্পি ভা�ভাঠে ইি্ট� করা শযঠত পাঠর

যখি অপাঠরটিং জ� প্রোনহত হঠে িা পাঠ্পির উপঠরর 
কভারটি শভঠে শফ�ুি প্াঞ্জার শসি সমাঠেে পরীক্ষা করুি

কাপ ও়োোর জীর্ ্ণ/ক্ষনতরিস্ হঠ়ে প্রনতস্াপি করুি।

নসন�ন্ার েনড শভঠে শফ�ুি

শেস শোল্ এেং িাি সংঠযাগ নেল্ছিন্ন করুি শেস ও়োোঠরর 
অেস্া পরীক্ষা করুি (ো) ওজি শধা়োর / এ়োর ও়োোর জীর্ ্ণ 
/ ক্ষনতরিস্ এটি প্রনতস্াপি করুি।

সাকেি পাইঠপ শেক ভা�ভ পরীক্ষা করুি।

ভা�ভ শসি জীর্ ্ণ / ক্ষনতরিস্ এটি এটি প্রনতস্াপি করঠত 
পাঠর.

ভূগভ্ণস্, পাঠপি এেং �ক িাি পরীক্ষা করুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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ব্লক করা পনরষ্ার শেক করুি এেং আোর ভূগভ্ণস্, পাঠপি, 
�কিাি এেং ম্স্পি নপঠির ল্ক্র়ো পরীক্ষা করুি।

শেস ও়োোর শখা�ার সরাসনর হ্যাঠন্� শসি করুি।

পিুরা়ে সানরেদ্ধ করুি এেং জ� ফুঠিা পরীক্ষা করঠত জ� 
ো�া.

পলারস্পম্র্ক	পলাম্প	সোমরলামত(Repairing	of	reciprocating	pump)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলারস্পম্র্ক	পলায়ম্পর	্কলাে কি্কলাম্রতলা	বণ কিনলা	্করুন।

ভূনমকা:একটি পা্পিঠক একটি যান্রিক য্রি নহসাঠে সংজ্ান়েত 
করা শযঠত পাঠর যা এটিঠত সরেরাহ করা যান্রিক েল্ক্তঠক 
(একটি তেদু্যনতক শমাির ো শত� ইল্ঞ্জি দ্ারা) জ�োহী 
েল্ক্তঠত রূপান্তনরত কঠর।

পা্পিঠক উত্ঠতা�ঠির জি্য ে্যেহৃত নডভাইস নহসাঠেও 
সংজ্ান়েত করা শযঠত পাঠর

একটি নিম্ন স্র শথঠক একটি উচ্চ স্ঠর জ�.

পা্পিগুন�ঠক নেস্তৃতভাঠে নিম্নরূপ শশ্রর্ীেদ্ধ করা হ়ে

1  ইনতোেক স্ািেু্যনত পা্পি

2  শরাঠিা ডাইিানমক পা্পি

পলারস্পম্র্ক	পলাম্প	(ম্চ্ত্র	1)

পারস্নরক পা্পিগুন�ঠত, ে�ন্ত নপ্টি ো প্াঞ্জার দ্ারা 
এটির উপর োপ শদও়োর কারঠর্ তর�টি েুঠে যা়ে এেং 
স্ািেু্যত হ়ে। তাই এগুন� ইনতোেক স্ািেু্যনত পা্পি নহসাঠেও 
পনরনেত।

এ্ক্ক	সোরম্সয়প্লায়্কটিিং	পলায়ম্পর	্কলাজ:নেত্র 2 একটি একক 
শরনসঠপ্রাঠকটিং পা্পি শদখা়ে। এটিঠত একটি পা্পি নসন�ন্ার, 
নপ্টি ো প্াঞ্জার, নপ্টি রড, ক্র্যাকে, সংঠযাগকারী রড, 
সাকেি পাইপ, শডন�ভানর পাইপ, সাকেি ভা�ভ এেং 
শডন�ভানর ভা�ভ থাঠক। সাকেি এেং শডন�ভানর ভা�ভ হ� 
ও়োি ওঠ়ে (িি-নরিাি ্ণ) ভা�ভ। ক্র্যাকে প্রাইম মুভার দ্ারা 
োন�ত হ়ে। ক্র্যাঠকের ঘূর্ ্ণি নপ্টিঠক নসন�ন্াঠরর নভতঠর 
এেং এনদক-ওনদক নিঠ়ে যা়ে।

Fig 2
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N
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2

সলা্কশন	সোট্লা্ক

শট্াঠকর সম়ে, নপ্টি ডািনদঠক েঠ� যা়ে এেং নসন�ন্াঠরর 
নভতঠর ভ্যাকু়োম ততনর হ়ে। এর কারঠর্, সাকেি ভা�ভ 
শখাঠ� এেং সা্পি শথঠক তর� সাকেি পাইপ এেং সাকেি 
ভা�ঠভর মাধ্যঠম নসন�ন্াঠর প্রঠেে কঠর (েুঠে)। এই শট্াঠকর 
সম়ে শডন�ভানর ভা�ভ েন্ধ থাঠক।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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সোডম্লিলাম্র	সোট্লা্ক

এই শট্াঠকর সম়ে, নপ্টি োম নদঠক েঠ� যা়ে এেং নসন�ন্ার 
শথঠক তর� শের কঠর শদ়ে। োপ েলৃ্দ্ধর কারঠর্, শডন�ভানর 
ভা�ভ খঠু� যা়ে এেং শডন�ভানর ভা�ভ এেং শডন�ভানর 
পাইঠপর মাধ্যঠম প্রঠ়োজিী়ে উচ্চতা়ে তর� সরেরাহ করা 
হ়ে। এই শট্াঠকর সম়ে সাকেি ভা�ভ েন্ধ থাঠক।

একটি শোের্ এেং একটি শডন�ভানর শট্াক স্পিূর্ ্ণ করার 
জি্য ক্র্যাকে একটি নেপ্ে শঘাঠর। ক্র্যাকে শঘারার সাঠথ সাঠথ 
একই েঠক্রর পুিরােত্ৃনত হ়ে।

অ্যলাম্প্য়্কশন

এই পাঠ্পির গনত সীনমত এেং তাই তারা শোি ক্ষমতা এেং 
উচ্চ মাথার জি্য উপযুক্ত। এটি সাধারর্ত এর জি্য ে্যেহৃত 
হ়ে

1  শমনরি (জ� পা্পি করার জি্য)

2  ো়েুসংক্রান্ত োপ নসঠ্টম,

3  শোি ে়ে�াঠর নফড ও়োিার পা্পি করা,

4  পাম্্পিং হা�কা শত�

জ� প্রোহ িা হঠ� পা্পি ো�াি

শমাির ো�াঠিার সম়ে, ক্যাঠম পাও়োর রিান্সনমি আঠে নক িা 
তা পরীক্ষা করুি।

যনদ এটি েল্ক্ত শপ্ররর্ িা কঠর

ক্যাঠমর সাঠথ নভ শেল্ ফ্াইহুই� সানরেদ্ধ পরীক্ষা করুি 
(সনফক্স  িাি)

Cam		চ্লাললায়নলার	সম়ে

•  সংঠযাগকারী রড এেং নপ্টিঠক সনফক্স ভাঠে সংযুক্ত 
করুি।

•  নপ্টঠি সাকেি ভা�ভ, শডন�ভানর ভা�ভ শেক করুি

•  সংঠযাগকারী রড এেং ক্যাম ে্যাটেঠক সনফক্স ভাঠে 
সংযুক্ত করুি

•  সনফক্স  ্টাড এেং স্ক্রু নদঠ়ে নসন�ন্াঠর নপ্টি এেং 
সংঠযাগকারী রড সংযুক্ত করুি। 

•  শোের্ ভা�ভ শেক করুি যনদ এটি ক্ষনতর প্রনতস্াপঠি 
জীর্ ্ণ হঠ়ে যা়ে। এিা

•  ফুি ভা�ভ এেং োকঁনি পরীক্ষা করুি যনদ শকাি োধা 
(ো ) শকিন�ং অপসারর্ ো প্রনতস্াপি কঠর। 

•  শডন�ভানর ভা�ভ শেক করুি।

•  শডন�ভানর ভা�ভ শকাি ব্লঠকজ (ো) শকিন�ং পরীক্ষা 
করুি, যনদ সম্ে হ়ে এটি প্রনতস্াপি করুি।

•  রিনথি গুল্ম এেং দনড়র কায ্ণকানরতা পরীক্ষা করুি, যনদ 
শকাি জীর্ ্ণ (ো ) ক্ষনত (ো) িমিী়ে হ়ে িা।

•  যনদ গ্্যাঠন্র দনড় ভা� অেস্া়ে থাঠক তঠে শত� শভজাঠিা 
দ্ারা এটি পিুরা়ে একল্ত্রত হঠত পাঠর। ক্ষনত/জীর্ ্ণ দনড় 
এটি প্রনতস্াপি করঠত পাঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.68	-	70
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.71
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

এ্কটি	্ূকয়পর	জল		িষূণ(Contamination	of	water	in	a	well)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	এ্কটি	্ূকয়পর	জয়লর	িষূণ	বণ কিনলা	্করুন।

জ�  দনূেত হ়ে, দনূেত হও়োর অঠিক কারর্ আঠে।

িদ্ণমা ন�ক, জ�াধাঠরর কাোকানে এ�াকা়ে মািুঠের (ো) 
পশুর মূত্র, আেজ্ণিা, নেপি েজ্ণ  এেং এমিনক ো়েু দেূর্ যা 
েটৃষ্টর সাঠথ নমঠে জ� শক দনূেত করঠে।

িষূণ

িাইফঠ়েড, কঠ�রা, ডা়েনর়ো, আমাে়ে, হুক ও়োম ্ণ এেং 
রাউন্ও়োঠম ্ণর উপদ্রে এেং জল্ন্ঠসরমঠতা শরাগগুন� মািুে 
শথঠক মািুঠে সংক্রানমতহ়ে। এই শরাঠগ আক্রান্ত ে্যল্ক্তঠদর 
মঠুখর উপর মানে েসার জি্য উনু্ক্ত রাখা উনেত ি়ে; অথো 
শস্াতধারা়ে েটৃষ্ট দ্ারা ধুঠ়ে শফ�ার জি্য, যার জ�  পাি করার 
জি্য ে্যেহার করা হ়ে; অথো মঠুখর মঠধ্য উপনস্ত প্রান্ত ো 
কৃনম মাটিঠত জন্াঠত শদ়ে। কঠ�রা এেং িাইফঠ়েঠডরমঠতা 
শরাগগুন� আরও গুরুতর এেং কৃনমর সংক্রমঠর্র শরাগগুন� 

আরও হা�কা প্রকৃনতর। শযসে শক্ষঠত্র এই শরাঠগ আক্রান্ত 
ে্যল্ক্তরা সুপনরনেত হঠেি তা োড়াও, এমি ে্যল্ক্তরা আঠেি 
যারা এই শরাঠগ আক্রান্ত িা হঠ়ে এই শরাগজীোর্ুঠকআশ্র়ে 
শদি। এই ধরঠির ে্যল্ক্ত, যাঠক োহক ে�া হ়ে, সমাঠজর 
জি্য সনত্যই নেপজিিক। সমস্যা়েজজ্ণনরত এমি নিে ্ণানেত 
ে্যল্ক্তঠদর মুঠখর সাঠথ একা শমাকানে�া করার পনরেঠত্ণ, 
সমস্ ে্যল্ক্তর মুখগুন� সটেকভাঠে সংরিহ করা, প্রোর করা 
এেং নিষ্পত্নত করা হঠ� সংক্রমঠর্র েঙৃ্� শকঠি যাঠে 
এেং শরাগ েড়াঠে িা। শযসে েহঠর জিসংখ্যার ঘিত্ব রিামীর্ 
এ�াকার তু�িা়েঠেনে এেং শযখাঠি সুরনক্ষত জ�  সরেরাহ 
ে্যেস্া আঠে, শসখাঠি খাদ্য, জ�  ও মাটির দেূর্ শরাধ করার 
জি্য স্যানিিানর�্যাটরিি নিম ্ণার্ করা সেঠেঠ়েঠেনেজরুনর 
যা সমরি েহুঠর জিসংখ্যাঠক রিাস করঠত পাঠর। 
প্রনতঠরাধঠযাগ্যমহামারী।

জয়লর	অয়মধ্য	(Impurities)
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	জয়লর	অয়মধ্য	(Impurities)	বণ কিনলা	্করুন
•	জয়লর	অয়মধ্য	(Impurities)সোশ্রণীবদ্ধ	্করুন
•	জয়লর	অয়মধ্য	(Impurities)	ব্যলাখ্যলা	্কর।

জঠ�ঠত অঠমধ্য (Impurities)

জঠ�ঠতপাও়ো নেনভন্ন অঠমধ্য (Impurities)  এেং তাঠদর 
প্রভাে নিম্নরূপ:
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জঠ�ঠত অঠমধ্য (Impurities)
জঠ�র অঠমধ্য দুটি পদ্ধনত দ্ারা শশ্রর্ীেদ্ধ করা শযঠত পাঠর:
প্রথম পদ্ধনতটি অঠমধ্যঠক তজে, অজজে এেং জীেন্ত প্রার্ীঠত 
ভাগ কঠর। নদ্তী়েঠশ্রনর্নেি্যাসঅঠমধ্যঠক নেভক্ত কঠর:
1 স্নগত অঠমধ্য (Impurities)  
2 দ্রেীভূত অঠমধ্য (Impurities)  
3 তজে অঠমধ্য (Impurities)  
তজে এেং অজজে উভ়ে প্রকাঠরর অঠমধ্য (Impurities)   
স্নগত, শকা�ঠ়েডা� এেং দ্রেীভূত আকাঠর হঠত পাঠর।
দ্রেীভূত অঠমধ্য (Impurities)  
দ্রেীভূত অঠমধ্য (Impurities)  গুন�র সংখ্যা খুে শেনে হঠত 
পাঠর কারর্, জ� একটি খুে ভা� দ্রােক এেং এটি শয 
সমস্ �েঠর্র সংস্ঠে ্ণ আঠস তা দ্রেীভূত করঠত পাঠর। 
ক্যা�নস়োম, ম্যাগঠিনস়োম এেং শসানড়োঠমর �ের্ জঠ�  
দ্রেীভূত হঠ� খারাপ স্বাদ, কঠোরতা, ক্ষারী়েতা ইত্যানদ সটৃষ্ট 
কঠর। শসানড়োম শফ্ারাইড দাঠঁতর এিাঠম� ততনর কঠর। 
দ্রেীভূত অঠমঠধ্য (Impurities) তজে শযৌগ, অজজে �ের্ এেং 
গ্যাস ইত্যানদ থাকঠত পাঠর। দ্রেীভূত সন�ড পদাঠথ ্ণর পনরমার্ 
সাধারর্ত নপ.নপ.এম-এ প্রকাে করা হ়ে এেং অেনেষ্টাংে 
ওজি কঠর পাও়ো যা়ে। জঠ�র িমিুা শথঠক োষ্পীভেি 
হঠ়ে যা়ে । আ়েরিঅক্সাইড এেং ম্যাগোনিজদ্রেীভূত হঠ� 
গন্ধ, স্বাদ এেং �া�, কাঠ�া ো োদামী রঠের সটৃষ্ট কঠর এেং 
ভেঠির প্ান্বিংনফক্সোঠর এেং �ল্্রিঠত কাপঠড় দাগ ততনর 
কঠর। সীসা, তামা, দস্া ইত্যানদও দ্রেীভূত আকাঠর থাকঠত 
পাঠর। শভল্জঠিে� রঞ্জক দ্রেীভূত হঠ� অম্লতা এেং রে সটৃষ্ট 
কঠর। অল্ক্সঠজি এেং কাে ্ণি ডাইঅক্সাইঠডর মঠতা গ্যাসগুন� 
ক্ষ়ে সটৃষ্ট কঠর এেং হাইঠরোঠজি সা�ফাইড পো নডঠম দগু ্ণন্ধ 
সটৃষ্ট কঠর।
ক�ঠ়েডা� অঠমধ্য (Impurities)  
শকা�ঠ়েড হ� সূক্ষ্মভাঠে নেভক্ত অেস্া়ে থাকা কর্া। তারা 

সাসঠপিেি ো সমাধাঠি ি়ে, তঠে উভঠ়ের মধ্যেততী অেস্া়ে 
রঠ়েঠে। এই কর্াগুঠ�া এতই শোি শয, এগুন� সাধারর্ 
শসটিংি্যাকে দ্ারা সরাঠিা যা়ে িা এেং খান� শোঠখ শদখা যা়ে 
িা। তাঠদর নিষ্পত্নতর জি্য নেনভন্ন তত্ত্ব সামঠি রাখা হঠ়েঠে। 
তঠে এখাঠি শযটি ে্যাখ্যা করা হঠ়েঠে তা সেঠেঠ়ে রিহর্ঠযাগ্য 
তত্ত্ব হঠত পাঠর।
সমস্ ক�ঠ়েডা� অঠমধ্য তেদু্যনতকভাঠে োজ্ণ করা হ়ে। 
কর্াগুন�র পঠৃষ্ঠ শোনেত আ়েিগুন�র উপনস্নতর কারঠর্ 
তেদু্যনতক োজ্ণ হঠত পাঠর। অম্লী়ে এেং নিরঠপক্ষ পদাথ ্ণ 
শযমি নসন�কা, কাে এেং শেনেরভাগ তজে পদাঠথ ্ণর কর্ার 
শিনতোেক োজ্ণ থাঠক, যখি ধাতে অক্সাইঠডরমঠতা সমস্ 
শমৌন�ক পদাঠথ ্ণর কর্াগুন� ইনতোেক োজ্ণ যুক্ত হ়ে। 
ক�ঠ়েডা� কর্ার পঠৃষ্ঠ উপনস্ত তেদু্যনতক োজ্ণ কর্ার ভঠরর 
তু�িা়ে শেে েড় এেং তাই এঠক অপরঠক নেকে ্ণর্ কঠর। এই 
ল্ক্র়োটির কারঠর্ই সমস্ ক�ঠ়েডা�অঠমধ্যগুন� গনতেী� 
থাঠক এেং স্া়েীহ়ে িা।
সমস্ ক�ঠ়েডা� অঠমধ্য সাধারর্ত শরাগ 
উৎপন্নকারীে্যাকঠিনর়োধারর্কারী তজে পদাঠথ ্ণর সাঠথ যুক্ত 
থাঠক এেং তাই, সমস্ ধরঠর্রমহামারীরঠমইি উত্স ততনর 
কঠর। এই কর্াগুন� রাসা়েনিকনেনকত্সা়েসাড়া শদ়ে িা যা 
সাধারর্ত জঠ� শদও়োহ়ে।
ক�ঠ়েডা� কর্ার আকার 1 মাইক্রি (1=0.000 নমনম) শথঠক 
এক নমন�নমক্রি (1=0.00000 নমনম) এর মঠধ্য। জঠ�র 
শেনেরভাগ রেই ক�ঠ়েডী়েঅঠমঠধ্যর কারঠর্ হ়ে। তাঠদর 
পনরমার্ রে পরীক্ষার দ্ারা নিধ ্ণানরত হঠত পাঠর।
নেনভন্ন অঠমঠধ্যর প্রভাে নিম্নরূপ সংনক্ষপ্ত করা শযঠত পাঠর:
স্নগত অঠমধ্য (Impurities)  
ে্যাকঠিনর়ো - শরাঠগর কারর্
তেো� শপ্রাঠিাঠজা়ো, পন�, কাদামাটি ইত্যানদ - অস্বছিতা, 
গন্ধ এেং রে ততনর কঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.71
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.72
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

পলাইপ	বণ কিনলা	তলায়ির	Die	এর	ব্যবহলার	েত্ন	এবিং	সত্ককিতলা	(Descriptions	of	pipes	dies	
their	uses	care	and	precaution)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইপ	সোরেয়ডর	প্য়়েলাজনী়েতলা	বণ কিনলা	্করুন
•	পলাইপ	ডলাইি্যলাপ	এবিং	ি্যলাপয়রঞ্চগুম্ল	উয়লেখ	্করুন।

পলাইপ	 Dies :শেনেরভাগ ল্জ.আই. পাইপ ইি্ট� করার 
আঠগ পাইপ এর উভ়ে প্রাঠন্ত শরেড করা হ়ে. পাইপগুন� 
6 নমিার তদঠঘ ্ণ্যর পাও়ো যা়ে এেং পাইপটিঠক প্রঠ়োজিী়ে 
তদঠঘ ্ণ্য শকঠি শরেড করঠত হঠে। (আকার 1)

G.I পাইপ এর শরেড জ� সরেরাহ ে্যেস্ার জি্য প্র়েজি হ� 
্ট্যান্াড্ণ পাইপ শরেড। োনহ্যক পাইপ শরেড পাইপ ডাই দ্ারা 
কািা হ়ে, 1/2” শথঠক 4” আকাঠর উপ�ব্ধ আঠে।

পলাইপ	সোরেম্ডিং	ডলাই(ম্চ্ত্র	2)

পাইপ শরেনডং ডাইঠক ্টক এন্ ডাই ে�া হ়ে। ্টক এন্ 
ডাইস দুই ধরঠির, সন�ড এেং অ্যাডজাঠ্টে�। 

সন�ড ধরঠির প্রনতটি প্রাঠন্ত একটি হ্যাঠন্� সহ ন্ট� ডাই 
এেং ্টক ো শরেম গটেত। ডাইস শরেঠমর মাঝখাঠি �াগাঠিা 
হ়ে। এই ্টঠক এই ধরঠির সমান্তরা� শরেড কািা প্রনতটি 
পাইঠপর আকাঠরর জি্য একটি পথৃক শসি ডাইস প্রঠ়োজি 
হ়ে.

অ্যাডজাঠ্টে� ডাই, দুটি ো োরটি ন�ভার হ্যাঠন্� সহ 
েতৃ্াকার ডাই এেং ্টক নিঠ়ে গটেত। োরটি অ্যাডজাঠ্টে� 
ডাই এন্ ্টঠক রাখা হ়ে এেং ডাইঠসর প্রনতটি শসি নেনভন্ন 
শরেড কাি কঠর একটি অ্যাডজাঠ্টে� ্টক এন্ ডাই এ 
শদখা়ে। সীনমত জা়েগা়ে ে্যেহাঠরর জি্য রাঠেি ন�ভার 
হ্যান্�গুন�র সাঠথ ডাই এন্ ্টক পাও়ো শযঠত পাঠর।

এই ডাইসগুন�ঠক সে ্ণদা একটি শসি নহসাঠে ে্যেহার এেং 
সিংরষেণ	্করয়ত	হয়ব।	(ম্চ্ত্র	3)

পাইপ শরেড সাধারর্ত শরেনডং ডাইস নদঠ়ে কািা হ়ে এেং 
পাইপ নরংঠগজ ে্যেহার কঠর পরীক্ষা করা শযঠত পাঠর। (নেত্র 
4)

েত্ন	এবিং	সত্ককিতলা

1  পাইপটি শেে পয ্ণন্ত ভাইস এ  শহা্ডি করুি।

2  ঘে ্ণর্ এেং তাপ কমাঠত শরেড কািার সম়ে একটি কাটিং 
তর� ে্যেহার করুি। 

3  নেপগুন� আিঠক থাঠক, আিঠক থাকা নেপগুন� ্রাে 
নদঠ়ে ঘি ঘি ডাই পনরষ্ার করুি।
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ম্বম্িন্ন	পলাইয়পর	সোমটরি্ক	সোস্পম্সম্িয়্কশন	(Metric	specification	of	various	pipes)	
উয়দেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ম্বম্িন্ন	পলাইয়পর	সোমটরি্ক	সোস্পম্সম্িয়্কশন	ব্যলাখ্যলা	্করুন।

ম্্কিলায়ব	সোমটরি্ক	পলাইপ	পম্রমলাপ	্করলা	েলা়ে	?

শমটরিক নসঠ্টম পাইপ ডা়োনমিারঠক নমন�নমিাঠর শ�ঠে� 
কঠর যখি ইল্ঞ্/ইঠ্পিনর়ো� নসঠ্টম পাইপ ডা়ো নমিারঠক 
ইল্ঞ্ঠত শ�ঠে� কঠর। একটি দুই ইল্ঞ্ পাইপ োইঠরর ে্যাঠসর 
উপর দুই ইল্ঞ্ পনরমাপ কঠর িা। েরং োইঠরর ে্যাঠসর উপর 
60.3 নমনম পনরমাপ কঠর।

পলাইয়পর	আ্কলায়রর	সোস্পম্সম্িয়্কশন

OD	এবিং	নম্মনলাল	পলাইপ	সলাইজ

টিউনেং, ইল্ঞ্ (শযমি 1.250) ো একটি ইল্ঞ্ (শযমি 1 - ¼”) 
পাইঠপর ভগ্নাংঠে নিনদ্ণষ্ট করা োইঠরর ে্যাস (O.D) দ্ারা 
পনরমাপ করা হ়ে।

পলাইপ	সোবধ	পম্রমলাপ

পাইঠপর নভতঠরর ে্যাস পনরমাপ করঠত একটি শিপ  ো 
ন্ট�ঠকি� ে্যেহার করুি। পাইঠপর নভতঠরর শকন্দ জঠুড় 
আপিার নিে ্ণানেত পনরমাঠপর সরঞ্জাম রাখিু। নভতঠরর ে্যাস 
শপঠত এক ও়ো� এর শভতঠরর প্রান্ত শথঠক নেপরীত ও়ো� 
এর শভতঠরর প্রাঠন্তর দরূত্ব শদখুি।

্কপলার	টিউয়বর	ব্যবহলার	

এটি প্রা়েেই নহটিং নসঠ্টঠমর জি্য ে্যেহৃত হ়ে এেং একটি 
শরনরেজাঠরন্ট �াইি নহসাঠে HVAC নসঠ্টম। গরম এেং 
োণ্ডা জঠ�র প্রঠ়োঠগ তামার ি� ধীঠর ধীঠর PEX টিউে দ্ারা 
প্রনতস্ানপত হঠছি।

নপ.নভ.নস এেং নস.নপ.নভ.নস পাইপ - সূেী 40

সাধারর্ত CPVC, OD দ্ারা পনরমাপ করা হ়ে যা এর আকারঠক 
েক্ত কপাঠরর মঠতা কঠর। নপ.নভ.নস.,  ID দ্ারা পনরমাপ করা 
হ়ে যা এর আকারঠক শ�াহার পাইঠপর মঠতা কঠর।

্কলায়ললা	সোললাহলার	পলাইপ

এটির প্রঠ়োগ হঠ�া প্রাকৃনতক এেং শপ্রাঠপি গ্যাস পনরেহঠির 
জি্য ে্যেহৃত হ়ে, কাঠ�া ন্ট� পাইপ নিনে ্ণনি নহসাঠে ততনর 
করা হ়ে যা এটিঠক গ্যাস পনরেহি এেং ফা়োর ম্্রেং ক�ার 
নসঠ্টঠমর জি্য একটি ভা� ধরঠর্র কঠর শতাঠ�। কারর্ এটি 
গ্যা�ভািাইজড পাইঠপর শেঠ়ে ভা� আগুি প্রনতঠরাধ করঠত 
পাঠর।

িামমাত্র পাইপ 
আকার (ইল্ঞ্)

োইঠরর ে্যাস 
(ইল্ঞ্)

িূ্যিতম শেধ 
প্রােীর (ইল্ঞ্)

½
¾
1

0.840
1.050
1.315

0.109
0.113
0.133

HVAC হ� ্ট্যান্ - গরম করার ো়েুে�াে� এেং ো়েু 
েত্ণাে�ী

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.72
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.73
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

টে্যলাডিলাডকি	পলাইপ	সোরেড	(Standard	pipe	threads)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইপ	সোরেড	বণ কিনলা	্করুন
•	B.S.P	সোরেডগুম্ল	বণ কিনলা	্করুন৷
•	পলাইপ	জয়়েয়ন্ট	ম্্কিলায়ব	ম্সল	্করলা	হ়ে	তলার	বণ কিনলা	্করুন।

পলাইপ	সোরেড:্ট্যান্াড্ণ পাইপ নফটিং ন্রটিে ্ট্যান্াড্ণ পাইপ 
শগজ (BSP) এর সাঠথ শরেড করা হ়ে। অভ্যন্তরীর্ পাইপ 
শরেঠডর সমান্তরা� শরেড রঠ়েঠে শযখাঠি োনহ্যক পাইপগুন�ঠত 
শিপারড শরেড রঠ়েঠে শযমি নেত্র 1 এ শদখাঠিা হঠ়েঠে।

B.S.P.সোরেড: গ্যা�ভািাইজড শ�াহার পাইপ 1/2” শথঠক 6” 
পয ্ণন্ত নেনভন্ন নথকঠিস এর পাও়ো যা়ে। শিনে�টি 1/2” শথঠক 
4” পয ্ণন্ত প্রনত ইল্ঞ্ঠত োইঠরর ে্যাস এেং শরেড গুন� শদখা়ে। 
(নেত্র 2)

পরেততী দুটি শরেড স্পিূর্ ্ণরূঠপ গটেত েিম নকন্তু সমত� েীে ্ণ. 
(B)
শেে োরটি শরেড সমত� েীে ্ণ এেং েিম আঠে. (C)
নেত্র 4 এ শদখাঠিা পাইপ জঠ়েন্টটি নিম্নন�নখত গুন� নিঠ়ে 
গটেত।
1 সমান্তরা� নফঠম� শরেড
2 শিপারড শম� শরেড
3 ের্ প্যানকং
ের্ প্যানকংটি নিল্চিত করঠত ে্যেহৃত হ়ে শয দুটি ধাতে 
শরেঠডর (শম� এেং নফঠম� শরেড) মঠধ্য শয শকািও শোি 
জা়েগা শকািও নেঠদ্রা শরাধ করার জি্য নস� করা হঠ়েঠে।

নসন�ং পাইপ জঠ়েন্ট: নেত্র 3 শদখা়ে শয পাইঠপর শেঠে শেে 
কঠ়েকটি স্পিূর্ ্ণরূঠপ গটেত শরেড রঠ়েঠে। (ক)

সোরেড	ব্যবহলার

স্ক্রু শরেড ে্যেহার করা হ়ে

-  একটি ইউনিি শথঠক অি্য ইউনিঠি শমনেঠি গনত সঞ্ার 
করার জি্য (নেত্র 5) 

-  প্রঠ়োজনি়ে উপাদািগুন�ঠক একঠত্র ধঠর রাখঠত এেং 
খুঠ� শফ�ার জি্য ফাঠ্টিার নহসাঠে ে্যােহার করা হ়ে 
(নেত্র 6)

-  সটেক পনরমাপ করঠত করা হ়ে (নেত্র 7)

-  শপ্রসার প্রঠ়োগ করঠত (নেত্র 8)
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-  সমন্ব়ে করঠত। (নেত্র 9)

পাইপ শরেঠডর অংে (নেত্র 10)

সোরেটে

একটি শরেঠডর দুই পাঠে সংযুক্ত েীে ্ণ পষৃ্ঠ.

রুি

িীঠের পষৃ্ঠ সনন্ননহত শরেড দুই পঠক্ষর শযাগদাি.

ফ্্যলাঙ্ক

শক্র্ট এেং মূঠ�র সাঠথ যুক্ত পষৃ্ঠ।

সোরেড	এয়গেল

সনন্ননহত শরেঠডর ফ্্যাকেগুন�র মঠধ্য অন্তভু্ণক্ত এঠগে�।

গিীরতলা

শরেঠডর নেকড় এেং শক্রঠ্টর মঠধ্য �্বি দরূত্ব।

সোমইন	ব্যলাস

োনহ্যক শরেঠডর শক্ষঠত্র, এটি হ� ফাকঁা ে্যাস যার উপর 
শরেডগুন� কািা হ়ে এেং অভ্যন্তরীর্ শরেঠডর শক্ষঠত্র শরেডগুন� 
কািার পঠর এটি সেঠেঠ়ে েড় ে্যাস যা শমইি ে্যাস নহসাঠে 
পনরনেত। (নেত্র 10)

এটি শসই ে্যাস যার দ্ারা স্ক্রগুুন�র আকারগুন� ে�া হ়ে

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.73
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.74  & 1.8.75
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

নমন,	 সোেলাগিলান	 এবিং	 ম্পম্িম্স	 পলাইপ	 টি্ক	 ্করলার	 জন্য	 ম্নেুক্ত	 পদ্ধম্ত	 (Method	
employed	for	bending,	Joining	and	fixing	PVC	pipe)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ম্পম্িম্স	পলাইপ	স্লাপন	এবিং	সিংয়েলাগ	স্লাপন	্করুন
•	ম্পম্িম্স	পলাইয়পর	পম্রিশ কিন	এবিং	পরীষেলা	্করুন
•	ম্পম্িম্স	পলাইপ	সোমরলামত	্করুন।

শ�-আউি এেং জঠ়েনন্টং আি প্ান্টসাইজ P.V.C. পাইপ 
(োনহ্যক কাজ) (নেত্র 1)

 হ্যান্ন�ং এেং শ্টাঠরজ

আিপ্ান্টসাইজ P.V.C. পাইপ ওজি উপাদাি হা�কা. 
ক্ষ়েক্ষনত প্রনতঠরাধ করার জি্য হ্যান্ন�ং এেং শ্টাঠরঠজর 
শক্ষঠত্র যুল্ক্ত সগেত যত্ন শিও়ো হঠে।

অস্া়েী শ্টাঠরঠজর জি্য, শযখাঠি শরক  শদও়ো হ়ে িা 
শসনদঠক শখ়ো� রাখঠত হঠে শযি মাটি সমত� হ়ে এেং 
নে�া পাথর শথঠক মুক্ত থাঠক। এইভাঠে সংরনক্ষত পাইপগুন� 
নতিটি স্ঠরর শেনে হঠে িা এেং িড়ােড়া শরাধ করার জি্য 
এমিভাঠে্ট্যাক করা হঠে। পাইপগুন� ো়োর িীঠে সংরক্ষর্ 
করা ভা�।

উপঠর স্ঠ� ইি্টঠ�েঠির জি্য নি়েনমত নেরনতঠত সমনথ ্ণত 
করা আেে্যক;

ইি্টঠ�েঠির সম়ে, তাঠদর স্রেসারঠর্র জি্য, নেঠেে কঠর 
আ�গা ন্লপ/্ল্যা্পি ে্যেহার করা উনেত;

একটির শয নেঠেে পনরসীমা, এেং ম্যানেং নফটিং আঠে 
তা অেে্যই জািা থাকঠত হঠে এেং তাঠদর প্রস্তুতকারক/
সরেরাহকারীঠদর তান�কাভুক্ত করঠত হঠে। 

a	এ্কটি	পম্রখলা

পনরখার ত�ঠদঠে েক্ত েস্তু শযমি নফ্ন্ট, নে�া প্রঠক্ষপর্ ো 
গাঠের নেকড় ইত্যানদর উপনস্নতর জি্য সােধাঠি পরীক্ষা 
করা উনেত। পাথর এেং িুনড় শথঠক মুক্ত পাইপ। পাইঠপর 
উপঠর 15 শসনন্টনমিার উপঠর নফ� করুি যাঠত পাইপগুন�ঠক 
শপইন্ট করা িাযা়ে। পনরখার প্রস্ পাইঠপর োইঠরর ে্যাস প্াস 
30 শসনম হঠত হঠে। পাইপগুন� মাটির স্র শথঠক কমপঠক্ষ 
90 শসনম িীঠে স্াপি করা উনেত (ভূনমর পষৃ্ঠ শথঠক পাইঠপর 
েীে ্ণ পয ্ণন্ত পনরমাপ করা হ়ে)।

b	সলয়িন্ট	ম্সয়মন্ট	জয়়েয়ন্টর	সলায়থ	সিংয়েলাগ	(ম্চ্ত্র	1)

পাইপটি একটি ধাতে কািা করাত ো শোি দাতঁ সহ একটি 
সাধারর্ হ্যান্ করাত নদঠ়ে পাইঠপর তদঠঘ ্ণ্যর অঠক্ষর �্বিভাঠে 
কািা হঠে। সনন্নঠেে সঠকঠির শমাি তদঘ ্ণ্য পাইঠপ নেননিত করা 
হঠে এেং নফটিংসঠকঠি পাইঠপর প্রান্তটি কতদরূ শোকাঠিা 
শযঠত পাঠর তা পরীক্ষা করা হঠে। পাইপটিঠক নেননিত দরূঠত্ব 
শেঠ� শদও়োর শেষ্টা করা হঠে, যনদ সম্ে িা হ়ে তঠে অন্তত 
এই দরূঠত্বর 2/3 ধাক্া নদঠত হঠে।

ধুঠ�া শত�, জ�, রিীস ইত্যানদ পষৃ্ঠ শথঠক একটি শুকঠিা 
কাপড়নদঠ়ে কািা মুো উনেত. তদুপনর রিীস একটি উপযুক্ত 
দ্রােক নদঠ়েপুঙ্ািুপুঙ্ভাঠে মুঠে শফ�ঠত হঠে, শযমি 
পাইঠপর োইঠরর পঠৃষ্ঠ নমনথন�ি শ্লারাইড এেং নফটিং এর 
নভতঠরর অংে এমনর শপপার নদঠ়ে রুক্ষ হঠত পাঠর।

দ্রােক নসঠমঠন্টর উদার আেরর্গুন� িি-নসঠথিটিক্রােনদঠ়ে 
নেননিত �াইি পয ্ণন্ত পাইঠপর োইঠর নফটিং এর নভতঠর 
সমািভাঠে প্রঠ়োগ করঠত হঠে। পাইপটি নফটিংসঠকঠি 
শেঠ� নদঠত হঠে এেং 1 ো 2 নমনিঠির জি্য ধঠর রাখঠত হঠে। 
পাইঠপর উপনরভাঠগ উদ্েতৃ্ নসঠমঠন্টর জঠ়েনন্টং সটেক হঠে 
িা এেং পাইপ নফটিং শথঠক শেনরঠ়ে আসঠে।

রিীঠমের মাঠস জঠ়েন্টগুন� খেু সকাঠ� ো সন্ধ্যা়ে ততনর করা 
উনেত যখি এটি োন্া থাঠক। রাঠত পাইপ োন্া হঠ়ে শগঠ� 
এটি জঠ়েন্টঠক িািঠত োধা শদঠে।
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c	ফ্্যলাঞ্জেুক্তজয়়েন্টগুম্ল	(ম্চ্ত্র	2)

P.V.C জঠ়েন্ট করার জি্য পাইপগুন� নেঠেে কঠর ভা�ভ 
এেং জাহাজ শথঠক েড় আকাঠরর এেং েড় আকাঠরর ধাতে 
পাইপ শযখাঠি প্রসায ্ণ েল্ক্তর প্রঠ়োজি হ়ে শসগুন� C.I-এর 
মঠুখ একটি গ্যাসঠকি ো নরংনসঠ�র সংঠকােঠির মাধ্যঠম 
ততনর করা হ়ে। ফ্্যাঞ্জফ্্যাঞ্জ দ্রােক P.V.C-শত ো�াই করা হ়ে। 
পাইপ উত্পাদি দ্ারা সরেরাহ করা হঠে.

d	রলাবলারম্রিংজয়়েন্টগুম্ল	(ম্চ্ত্র	3)

রাোরনরংজঠ়েন্টগুন� জঠ�র িাইি নস� সরেরাহ করঠত 
পাঠর তঠে িাি প্রনতঠরাধ কঠর িা। শযমি এইগুন� শুধুমাত্র 
শমরামত ক�ার নহসাঠে এেং 110 নমনম শথঠক েড় পাইপ 
সংঠযাগ করার জি্য ে্যেহার করা শযঠত পাঠর। রাোরনরং এর 
উপাদাি I.S এর সাঠথ সগেনতপূর্ ্ণ হঠে : 5382 - 1969 নরংটি 
প্ান্টক ো ধাতে হাউল্জংঠ়ে গটেত একটি খাঠঁজ রাখা হঠে। 
রাোরটিসংকুনেতহ়ে এেং পাইপ এেং হাউল্জং এর মঠধ্য 
একটি সী� ততনর কঠর। নরং আকৃনত এেং সংকুনেত করার 
পদ্ধনত। রাোরনরংপ্রস্তুতকারকঠদর দ্ারা সরেরাহ করা হঠে।

রাোরনরংজঠ়েন্টগুন�র শয শকাঠিা একটি হঠত পাঠর:

1  ম্স্গি এেং সঠকি সহ, ো

2  দুটি পথৃক ক�ার িুকরা সহ রাোঠররনরংযুক্ত, উভ়ে প্রাঠন্ত 
একটি।

e	িলালি	এবিং	হলাইড্্যলায়ন্টর	জন্য	সলায়পলািকি	(ম্চ্ত্র	4)

ভা�ভ এেং হাইঠরেন্ট টি-শত শযমি শদখাঠিা হঠ়েঠে তা 
সাঠপাি্ণ করা হঠে... যাঠত ভা�ভ ো�াঠিার সম়ে শয িক্ণ 
প্রঠ়োগ করা হ়ে তা পাইপ �াইঠিঠকাঠিারকমভাঠেিা 
সঞ্ানরত হ়ে।

f	P.V.C	পলাইপ	পম্রিশ কিন	এবিং	পরীষেলা	

দ্রােক ো�াই পাইপ জঠ়েন্ট করার অন্তত 24 ঘন্টা পঠর 
শপ্রসার পরীক্ষা করা উনেত ি়ে।

সমস্ কঠ্রিা� ভা�ভ পরীক্ষার সম়েকাঠ�র জি্য শখা�া 
অেস্া়ে রাখা হঠে এেং ওঠপি এন্ ও়োিার িাইি নফটিংনদঠ়ে 
েন্ধ কঠর রাখা হঠে। কাজ শেে হও়োর পর পরীক্ষার শপ্রসার 
শিনেঠ� নিঠদ্ণনেত পাইঠপর কাঠজর োঠপর শদড় গুঠর্র কম 
হঠে িা।

হাত পা্পি ো পাও়োর োন�ত পা্পি দ্ারা শপ্রসার প্রঠ়োগ 
করা উনেত। শপ্রসার পনরমাপক সটেকভাঠে অেস্াি এেং 
ঘনিষ্ঠভাঠে পয ্ণঠেক্ষর্ করা উনেত. শেউঠ়েরঠপ্রসার ো 
ও়োিারHammer এড়াঠত নসঠ্টমগুন�ঠক ধীঠর ধীঠর এেং 
সােধাঠি জ� নদঠ়ে পূর্ ্ণ করঠত হঠে। ো়েুঠভন্টগুন� সমস্ 
উচ্চ পঠ়েঠন্ট শখা�া থাকঠত হঠে যাঠত নফন�ং করার সম়ে 
নসঠ্টম শথঠক ো়েু েনহষৃ্ত হঠত পাঠর।

যখি নসঠ্টমটি স্পিূর্ ্ণরূঠপ জ� এেং ো়েুনদঠ়ে োজ্ণ করা 
হঠ়েঠে �াইি এ়োরঠভন্ট শথঠক োস্তুেু্যতহ়ে তখি েন্ধ কঠর 
নদঠত হঠে এেং �াইিটি প্রাথনমকভাঠেজঠ়েন্টগুন�ঠতনসপাজ 
এেং শ�াঠডর অধীঠি সাঠপাি্ণগুন�রদৃঢ়তার জি্য পনরদে ্ণি 
করা হঠে। প্রঠ়োজিী়ে পরীক্ষার শপ্রসার িা শপৌঁোঠিা পয ্ণন্ত 
শপ্রসার প্রঠ়োগ করা শযঠত পাঠর।

শমক-আপ-ও়োিারঠকাঠিা অনতনরক্ত প্রঠ়োজি োড়াই এক 
ঘণ্ার পরীক্ষার সম়েসীমা শেঠে পরীক্ষার শপ্রসার 0.2 kg/
cm2-এর শেনেহও়ো উনেত ি়ে।

P.V.C শ�আউি এেং জঠ়েনন্টং পাইপ (অভ্যন্তরীর্ কাজ)

একটি ্ল্যাম্্পিং:পাইপগুন�ঠকনেনেঠ়ে নদঠত হঠে এেং ও়ো�র 
পঠৃষ্ঠর উপঠর নস্র কাঠের প্াঠগর সাঠথ আিঠক রাখঠত হঠে। 
পাইঠপর সাঠথ �াইি ো পঠ়েঠন্টর শযাগাঠযাগ এড়াঠিা উনেত। 
ধাতে ভা�ঠভরমঠতা ভারী উপাদািগুন� পথৃকভাঠেসমনথ ্ণত 
হঠে।

b সাঠপাি্ণকঠর:P.V.C. পাইপ কাোকানে ে্যেধাঠি সাঠপাি্ণ 
প্রঠ়োজি. প্ান্টককৃত P.V.C এর জি্য প্রস্ানেত সাঠপাি্ণ 
ে্যেধাি। পাইপগুন� শিনেঠ� শদও়ো আঠে.. ভাটি্ণকা� রাি 
সমথ ্ণঠির জি্য এই ে্যেধাি 50% েলৃ্দ্ধ করা শযঠত পাঠর।

এিা অপনরহায ্ণ শয P.V.C. ্ল্যা্পি সহ কাঠের প্াগগুন�ঠত 
টেক করার আঠগ পাইপগুন�ঠক সটেকভাঠেসানরেদ্ধ করঠত 
হঠে। এমিনক যনদ কাঠের প্াগগুন�প্া্বি �াইি ে্যেহার 
কঠর টেক করা হ়ে, P.V.C. ্ল্যাম্্পিংঠ়ের আঠগ পাইপটি 
তার প্রানন্তককরঠর্র জি্যও পরীক্ষা করা হঠে। পাইপ �াইি 
তরগোন়েত হঠে যনদ পাইপ প্া্বি শরঠখ ্ল্যা্পিগুন� টেক করা 
িা হ়ে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.74-75
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সোিম্বল	

পলাইপ	ম্ি়েলা সমথ কিন	ব্যবধলান উলে্বি	ব্যবধলান

20 নমনম                          
25 নমনম        
32 নমনম        
40 নমনম        
50 নমনম        

700 নমনম            
750 নমনম            
825 নমনম            
975 নমনম            
975 নমনম            

1060 নমনম            
1075 নমনম            
1240 নমনম            
1475 নমনম            
1475 নমনম            

c  একটি জঠ�র কঠ�র সাঠথ সংঠযাগ:জঠ�র কঠ�র সাঠথ 
সংঠযাগ একটি G.I এর মাধ্যঠম করা হঠে। রিহর্কারীনেত্র 
1 G.I রিহর্কারীঠকপেন্দক্রঠম একই দ্ারা সরেরাহ করা 
হঠে

 P.V.C এর নহসাঠে প্রস্তুতকারক পাইপ P.V.C-এর মঠধ্য 
শযঠকাি শরেঠডডকাপন�ংঠ়ে এেং নস.আই. ভা� শয P.V.C. 
G.I এর নভতঠর �াগাঠিা আঠে নফটিং. যাইঠহাক েহৃত্র 
অনভঠক্ষপ আকাম্্ষিত হঠ�, এটি একটি G.I এর একটি 
শোি অংঠে শযাগদাঠির মাধ্যঠম অজ্ণি করা হঠে। পাইপ 
(নিনপ�) শযমি নেত্র 1 এ শদখাঠিা হঠ়েঠে

d  একটি োও়োরঠরাজ সাঠথ সংঠযাগ:োও়োর শরাজ 
সংঠযাগ ল্জআই এর হঠত হঠে।পাইপঠদখাঠিারজি্য

e  মাসিানর/কংল্ক্রিজঠ�র ি্যাকে শথঠক সংঠযাগ 
করঠত:কংল্ক্রিএঠ্বিড করা পাইঠপর অংঠে দ্রােক নসঠমন্ট 
প্রঠ�প নদঠত হঠে। সূক্ষ্ম শুকঠিা োন� এেং নসঠমঠন্টর 
নমশ্রর্ পাইঠপর োরপাঠে সমািভাঠে নেটিঠ়ে নদঠত হঠে। 
এটি একটি রুক্ষ পষৃ্ঠ শদঠে যা নিরাপঠদকংল্ক্রঠিএঠ্বিড 
করা শযঠত পাঠর, সটেকভাঠে ফাকঁটি েন্ধ করঠত 
ও়োিারপ্রুনফং নসঠমন্ট ে্যেহার করা হঠে।

P.V.C.	পলাইপ	পম্রয়ষবলা	সিংয়েলাগ

ইঠথর ধাতু অথো P.V.C. স্যাড�, শযমি নিনদ্ণষ্ট করা হঠ়েঠে, েড় 
শোর পাইপ (50 নমনম ে্যাস এেং তার শেনে) শথঠক পনরঠেো 
সংঠযাগ েন্ধ করার জি্য ে্যেহার করা হঠে। স্যাঠড� ধাতু ো 
P.V.C এর দুটি অধ ্ণ শগা�াকার অংে নিঠ়ে গটেত। যা একসাঠথ 

শোল্ করা হ়ে ো ওঠ়েজনরিপস দ্ারা পাইঠপর েতৃ্াকার ধঠর 
রাখা হ়ে। স্যাড� এেং পাইপ এেং উপঠরর অংঠের িীঠের 
পঠৃষ্ঠর ময়ধ্য	একটি সী� ততনর করা হ়ে। পনরঠেো সংঠযাগ 
উপঠরর নেভাঠগ একটি েস শথঠক শিও়োহ়ে.

োঠপর মঠধ্য ি্যাপ করার জি্য প্রেন�ত সরঞ্জামগুন� এই 
পনরঠেো সংঠযাগগুন�র সাঠথ একটি নেঠেে শরিপ্যানরং কািার 
জি্য ে্যেহার কঠর পাইঠপর ও়ো� িুকঠরা করঠত ে্যেহার 
করা শযঠত পাঠর।স্যাড�টিপ্রেত্ণি িা কঠর শফরু�গুন� 
সরাসনর পাইঠপর মঠধ্য স্ক্রু করা যাঠে িা। একটি শফরু� 
সংঠযাঠগর একটি সাধারর্ নেত্র শদখাঠিা হঠ়েঠে (নেত্র 5)

P.V.C.	পলাইপ	-	সোমরলামত	(ম্চ্ত্র	6)

ক্ষনতরিস্ অংেটি প্রনতস্াপি কঠর স্া়েী শমরামত করা উনেত।

Fig 8
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কখিও কখিও, পাইপ ক্ষনতরিস্ হ়েরাস্া়ে শমরামত করা হ়ে 
পাইঠপর ক্ষনতরিস্ অংে আেরর্ করার জি্য যঠথষ্ট তদঠঘ ্ণ্যর 
পাইঠপর একটি শোি িুকরা কািা হ়ে। 

এেং এটিঠক িরম করার জি্য যঠথষ্ট পনরমাঠর্ উত্প্ত করা 
হ়ে যাঠত এটি ক্ষনতরিস্ পাইঠপর উপর  হঠত পাঠর। (নেত্র 6)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.74-75
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.8.76
প্লা্বিলার	(Plumber)	- পলাম্প	এবিং	ম্পম্িম্স	জয়়েন্টগুম্ল	

জল	এবিং	গ্যলাস	পলাইপ	জন্য	সোেলাগিলান	উপলািলান	(Joining	material	 for	water	and	
gas	pipes)
উয়দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইয়পর	সলাধলারণ	ম্িটিিংগুম্ল্করুন৷
•	সোিরুল	টি্ক	্করলার	পদ্ধম্ত	বণ কিনলা	্করুন।

পাইপ নফটিং (নেত্র 1):পাইপ, ভা�ভ, ি্যাপ োড়াও নেনভন্ন 
ধরঠির পাইপ নফটিং শযমি ইউনি়েি, ক্যাপ, প্াগ, ফ্্যাঞ্জ, 

নিনপ�, ক্রস টি, এ�ঠো , শেন্ ইত্যানদ নডনট্নেউেি পাইপ 
শ�আউিকরারসম়ে ে্যেহার করা হ়ে।

Fig 1
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সলাধলারণ	জজম্নসপত্র	এবিং	ম্বয়শষ

এলয়বলা	 :একটি পাইপ �াইঠি নদক পনরেত্ণঠির জি্য একটি 
পাইপ নফটিং।

সোিরুল	(ম্চ্ত্র	2):এটিএকটিপাইপনফটিংঠযটিঠমইিপাইপঠথ
শকসানভ্ণসপাইপএরসাঠথসংঠযাগকরারজি্যসাহাঠয্যকঠর.

Fig 2
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ম্িটিিং:জ� নিষ্পত্নতর সাঠথ সংঠযাগ স্াপি করা ো নস্র 
করা 

ফ্্যলাঞ্জ:একটিভা�ভ, পাইপ ইত্যানদর শেঠে একটি প্রঠজনক্টং 
ফ্্যাি নরম।

সোফ্লািিলালি:একটিভা�ভঠযটিনদঠ়েএকটিঠকঠখা�াএেংেন্ধ
করাহ়ে

শযমিএকটিপ্াগোঠগি, একটি ি্যাঠকে প্রোহ নি়ে্রির্ করঠত 
সাহাঠয্যকঠর।

ম্নম্পল:একটি টিউেু�ার পাইপ নফটিং সাধারর্ত উভ়ে প্রাঠন্ত 
শরেঠডড এেং 300 নমনম শথঠক কম �্বিা সংঠযাগ পাইপ ো 
নফটিংএরসাঠথসংঠযাগকরঠত ে্যেহৃত হ়ে।

অিয়সি:এ�ঠো  ো োঠঁকর সংনমশ্রর্ যা পাইঠপর একটি 
অংেঠক �াইঠির োইঠর নিঠ়ে আঠস তঠে একটি পাইনপং 
নসঠ্টঠম অি্য নেভাঠগর সাঠথ সমান্তরা� �াইঠি নিঠ়ে আঠস।

সয়্কি:ম্স্গি এেং সঠকিজঠ়েঠন্টরনফঠম� অংে।

ম্স্গি:ম্স্গি এেং সঠকিজঠ়েঠন্টরঠম� অংে।

সোটেলায়রজি্যলাঙ্ক:জ�সঞ্ঠ়ের জি্য একটি ি্যাকে ো একটি 
কুণ্ড যা একটি সরেরাহ পাইঠপর মাধ্যঠম জঠ�র পাইপ সাঠথ 
সংযুক্ত থাঠক।
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ইউনি়েি:দুটি পাইঠপর প্রাঠন্ত শযাগদাঠির জি্য ে্যেহৃত 
একটি পাইপ নফটিং যার শকািটিই োকঁাঠিা যা়ে িা।

ভাটি্ণকা�পাইপ:শয শকাি পাইপ একটি ভাটি্ণকা� অেস্াঠি 
ইি্ট� করা হ়ে.

শফরু� টেক করার পদ্ধনত (নেত্র 2):শফরু�নফক্স করার 
জি্য খান� শমইিটি ল্রে� কঠর 450শকািএ ভাটি্ণকা�ভাঠে 

ি্যাপ করঠত হঠে এেং শফরু�টিস্ক্র ু কঠর নদঠত হঠে। 
শফরু�টিএমিভাঠে �াগাঠিা উনেত শয ে্যাঠকের শকািও 
অংে এটি শয শমইিটিঠত �াগাঠিা হঠ়েঠে তার মঠধ্য প্রঠজক্ট 
করা শেঠড়ঠদও়ো উনেত ি়ে।

সোব্ললা	ল্যলায়ম্পর	ব্যবহলার(Use	of	blow	lamp)
উয়দেশ্য:এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	সোব্ললা	ল্যলায়ম্পর	ব্যবহলার	ব্যলাখ্যলা	্কয়রলা
•	সোব্ললা	ল্যলায়ম্পর	সোটেি	ওও়েলাম্্ককিিং।

সোব্ললা	ল্যলায়ম্প

শব্লা �্যাঠ্পি (নেত্র 1) শকঠরানসিঠক নপ্র-নহঠিডটিউঠের মধ্য 
নদঠ়ে যাও়োর জি্য শপ্রসারঠদও়োহ়ে, ফঠ� োষ্প হঠ়ে যা়ে। 
শকঠরানসঠির োষ্প একটি ো়েুর সাঠথ নমঠে যাও়োর জি্য 
একটি শজঠির মাধ্যঠম ে�ঠত থাঠক এেং যখি একটি 
অরিভাঠগর মাধ্যঠম প্রজ্বন�তহ়ে, তখি একটি েল্ক্তো�ী 
নেখা ততনর কঠর।

আোসঠির নভতঠরর নেখা শকঠরানসঠির োষ্পীভেি েজা়ে 
রাখঠত তাপ প্রদাি কঠর। অরিভাঠগর আউিঠ�ঠি মুক্ত নেখা 
শসা্ডিানরং নেি গরম করঠত ে্যেহৃত হ়ে।

শব্লা �্যা্পি হ� একটি শপাঠি্ণে�নহটিংঅ্যাপ্াঠ়েন্স যা 
শসা্ডিানরংআ়েরিঅথো অি্যাি্য অংে শসা্ডিার করার 
জি্য তাঠপর সরাসনর উৎস নহসাঠে ে্যেহৃত হ়ে। নেত্র 1 শব্লা 
�্যাঠ্পির অংেগুন� শদখা়ে।

এটিঠত নপতঠ�র ততনর একটি ি্যাকে রঠ়েঠে, শকঠরানসি 
ভনত্ণ করার জি্য নফ�ার ক্যাপ �াগাঠিা হঠ়েঠে। একটি 
শপ্রসারনরন�ফভা�ভ ো�ু/েন্ধ করঠত এেং নেখা নি়ে্রির্ 
করঠত মুঠখর সাঠথ সংযুক্ত থাঠক।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংয়শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.8.76									
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.9.77
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লা

পম্রদশ কিন	 চে্বিলার,	 চসপটি্কি্যলািং্ক,	 চরেন,	 চসসপুল,	 চসলা্কম্পিইত্যলাম্দর	 ব্র্ কিনলা,	
(Inspection	chamber,	septic	tank,	description	of	drains,	cesspools,	soak	pitsetc.,)
উদ্দেশ্্য:এই পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
• পনরদশ্ ্শি শেম্ার, শসপটিকি্যাঙ্ক, শরেি, শসসপুল, শসাকনপিের্ ্শিা করুি।

পম্রদশ কিন	চে্বিলার:এটি শে শকাদ্িা নেল্্ডিিং শরেদ্িজ নসদ্টেদ্ম 
নিনম ্শত একটি ওয়ািার িাইি শেম্ার ো গানল ট্াপ/মাটির 
পাইপ শেদ্ক ওদ্য়টে শিয় এেিং পনরদশ্ ্শি ও রক্ষর্াদ্েক্ষদ্র্র 
অ্্যাদ্সেস সহ ম্যািদ্হাদ্ল শেদ্ল শদয়।

পনরদশ্ ্শি শেম্ারটি নেল্্ডিিংদ্য়রগানল ট্াপ/মাটির পাইপ 
লাইদ্ির খুে কাদ্ে সরেরাহ করা হয় এেিং এটি গানল ট্াপ 
শেদ্ক 6 নমিাদ্রর মদ্্য্য সরেরাহ করা উনেত। (আকার 1)

Fig 1
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চসপটি্কি্যলািং্ক(Septic	tank)
উদ্দেশ্য:পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
•	 চসপটি্কি্যলািং্ক	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	 চটেি	পদ়্েন্টগুম্লদ্সপটি্কি্যলাঙ্ক	গঠদ্নর	জন্য	ম্ব্দ্ব্েনলা	্করলা	হ়ে
•	 চসপটি্কি্যলাদ্ঙ্কর	ম্নর্ কিলাদ্র্র	ব্র্ কিনলা	ম্দন
•	 চসপটি্কি্যলাদ্ঙ্করদ্পেম্সম্িদ্্কশন	উদ্লেখ	্করুন।

চসপটি্কি্যলািং্ক:শেখাদ্ি শপৌরসভার sewegeনসদ্টেম শিই 
শসখাদ্ি শসপটিকি্যাঙ্কদ্দওয়াহয়।

300 ো তার কম জিসিংখ্যা রদ্য়দ্ে এমি পেৃক ঘর এেিং শোি 
উপনিদ্েশ্গুনলর জি্য শসপটিকি্যাঙ্কগুনল সুপানরশ্ করা হয়।

শসনটিকি্যািংক ইি/পােদ্রর গােঁনি ো কিংল্রিদ্িরদ্দয়ালনদদ্য় 
ততনর করা হয়। (নেত্র 2)

গুরুত্বপূর্ কি	পদ়্েন্ট

1 ইিদ্লি এেিং আউিদ্লি পাইপগুনল িীদ্ের নদদ্ক োকঁাদ্ত 
হদ্ে৷

2 আউিদ্লি পাইদ্পর শকন্দ্র ইিদ্লি পাইদ্পর শকদ্ন্দ্রর 5 
শেদ্ক 7 শসনটিনমিার িীদ্ে হওয়া উনেত।

3 অ্নতনরক্ত নিিারদ্জটি এেিং জীোর্ুিাশ্কেহিকারীওদ্য়টে  
জদ্লর লাইিগুনল শসপটিকি্যাদ্ঙ্কর সাদ্ে সিংেুক্ত করা 
উনেত িয়।

4 একটি শভটি পাইপ (CI/AC/PVC) কভানরিংস্্যাদ্ের উপর 
শদওয়া উনেত (ি্য্যিতম - 100 নমনম)।

SEWAGE একটি শসপটিকি্যাদ্ঙ্ক নেনকত্সা করা হয়, ওদ্য়টে 
অ্ে ্শাৎওদ্য়টে ওয়ািার এখিও নেোক্ত োকদ্ত পাদ্র এেিং 
ওদ্য়টে  নিরাপদ েদ্ল নেদ্েনেত হদ্ত পাদ্র িা। শসখাদ্ি আদ্গ, 
শসপটিকি্যাদ্ঙ্করওদ্য়টে সদ্য়ল শশ্াের্ ে্যেস্ার মা্য্যদ্ম 
নিষ্পত্নত করা হয়। ওদ্য়টে নিষ্াশ্দ্ির পদ্ধনতগুনল নিম্নরূপ।

ম্নর্ কিলার্	ম্ব্ব্রর্

শসপটিকি্যাঙ্কগুনলর নিম ্শাদ্র্র নেেরর্ নিম্নরূপ:

এটি পনরকল্পিায় আয়তদ্ক্ষত্রাকার, তদঘ ্শ্য সা্যারর্ত প্রদ্স্র 2 
শেদ্ক 4 গুর্।

শোি ি্যাদ্ঙ্কর জি্য 100 শসনম তরল গভীরতা শদওয়াহয়, েড় 
ি্যাদ্ঙ্কর জি্য এটি 180 শসনম পে ্শন্ত হদ্ত পাদ্র। 30-45 শসনম 
নরি শোি্শ পাইপ, স্াম, গ্যাস ইত্যানদ টেক করার জি্য তরল 
স্তদ্রর উপদ্র শদওয়াহয়।

একটি এলদ্ো  পাইপ, সা্যারর্ত তরল স্তদ্রর িীদ্ে 15-
25 শসনটিনমিার গভীরতায় নিমজ্জিত পাইপটিইিদ্লি 
পাইপ নহসাদ্ে সরেরাহ করা হয়। েড় ি্যাদ্ঙ্কর জি্য আরও 
সিংখ্যকইিদ্লি পাইপ সরেরাহ করা শেদ্ত পাদ্র।

একক এলদ্ো  ো T-shaped আউিদ্লি পাইপ প্রদাি করা হয়। 
এটি তরল স্তদ্রর কমপদ্ক্ষ 15 শসনম িীদ্ে নিমজ্জিত হওয়া 
উনেত। খুে েড় ি্যাদ্ঙ্কর জি্য, শসিনলিংি্যাদ্ঙ্করমদ্তাউইয়ার 
িাইপ আউিদ্লি সরেরাহ করা হয়।

সা্যারর্ত R.C.C. C.I সহ স্্যােম্যািদ্হাদ্লরকভারদ্দওয়াহয়।

সা্যারর্ত A.C. ো C.I এর 10 শসনটিনমিার ে্যাদ্সর শভনটিদ্লশ্ি  
পাইপ োদ্জ গন্ধ শের করার জি্য ে্যেহার করা হয়। তাদ্দর 
শ্ীদ্ে ্শ কাউলসদ্দওয়াহয়।

নেত্রটি একটি শসপটিকি্যাদ্ঙ্কর পনরকল্পিা এেিং নেভাগীয় 
উচ্চতা শদখায় ো গাহ ্শস্্য উদ্দেদ্শ্্য সেদ্েদ্য় উপেুক্ত। 
শসপটিকি্যাদ্ঙ্কর ি্য্যিতম প্রস্ এেিং তরল গভীরতা এক 
ঘিনমিারহওয়াউনেত। ি্যাদ্ঙ্কর তদঘ ্শ্য প্রদ্স্র 2-4 গুর্ হওয়া 
উনেত। সারর্ী 1 শসপটিকি্যাদ্ঙ্কর উপেুক্ত মাপ শদয় ো 
নেদ্ত্রর সাদ্ে নমদ্ল োয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.77
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চসলা্ক	ম্পি(Soak	pit)
উদ্দেশ্য:পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
•	 চসলা্ক	ম্পিসম্পদ্্ককি	ব্লুন।

চসলা্ক	ম্পি

এটি নসদ্পজ নপি িাদ্মও পনরনেত। এগুনল হল েতৃ্াকার 
নপিগুনল ো এক নমিাদ্রর শেনশ্ ে্যাস এেিং 1 নমিার গভীরতার 
ইিদ্লি পাইদ্পর উদ্্টা িীদ্ে। এই গত্শগুনল শুকদ্িা ইি ো 
পাের নদদ্য়সানরেদ্ধ এেিং 7.5 শসনটিনমিাদ্রর শেনশ্ আকাদ্রর 
ইি-পাের একদ্ত্র ভরা। েড় গদ্ত্শর শক্ষদ্ত্র R.C.C এর আকার 
হ্াদ্সর জি্য উপদ্রর অ্িংশ্টি আকাদ্র শোি করা হয়। 
আেরর্. নেত্র 3 একটি শসাক নপিদ্দখায়.

ম্লম্েিংদ্সসপুল	(Leaching	cess	pools)
উদ্দেশ্য:পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
•	 ম্লম্েিংদ্সসপুল	ব্র্ কিনলা	্করুন।

ম্লম্েিংদ্সসপুল

শসপটিকি্যাদ্ঙ্করওদ্য়টে নভজাদ্িার জি্য শসসপুল ে্যেহার 
করা শেদ্ত পাদ্র। এই শসসপুদ্ল িদ্শমা এেিং কাদা ্যদ্র 
রাখার জি্য িীদ্ের অ্িংদ্শ্ জল শ্ক্ত করা হয় এেিং উপদ্রর 
অ্িংদ্শ্ শখালা জদ্য়টিগুনলদ্দওয়াহয় শেখাি শেদ্ক ওদ্য়টে 
আদ্শ্পাদ্শ্র মাটিদ্ত েনড়দ্য়পদ্ড়। শখালা সনন্ধেুক্ত আস্তরর্টি 
4-5 শসনম আকাদ্রর 15 শসনটিনমিার শমািা সমটটি দ্ারা শেটটিত 
এেিং মাটিদ্ত সুপারিাি্যাটিেদ্জ্শ্যর আরও ভাল নেতরদ্র্র 
জি্য 30 শসনম পুরু োনলর একটি োইদ্রর আেরর্ও সরেরাহ 
করা হদ্য়দ্ে। নেত্র 4 একটি নলনেিংদ্সসপদু্লর মা্য্যদ্ম নেভাগটি 
শদখায়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.77
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.9.78
প্লা্বিলার	(Plumber)	-	ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লা

ট্লাদ্পর্প কি্কলারদ্েদ	(Types	of	traps)
উদ্দেশ্য:এই পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
•	ট্লাদ্পস কিিংজ্লাম়্েত	্করুন
•	ট্লাদ্পব্ কি্যব্হলার	ওব্র্ কিনলা	্করুন
•	ট্লাদ্পি কিরন	।

সিংজ্লা

ট্াপগুনলদ্ক নেটিিং নহসাদ্ে ের্ ্শিা করা শেদ্ত পাদ্র, ো পাইপ 
শেদ্ক োইদ্রর নদদ্ক শিািংরা গ্যাদ্সর প্রদ্েশ্ শরা্য করার জি্য 
মাটির পাইপ ো sullage পাইপ (ওদ্য়টে  পাইপ) এর প্রাদ্ন্ত 
স্াপি করা হয়। এটি সম্ভে কারর্ ট্াপগুনল পাইপ এেিং 
োইদ্রর জদ্লরমদ্্য্য সীলদ্ক ্যদ্ররাদ্খ। এই জদ্লর গভীরতা 
গ্যাসগুনলদ্ক পাইদ্পর োইদ্রর নদদ্ক শেদ্ত শদয় িা। একটি 
ট্াপকাে ্শকানরতা এেিং কাে ্শকানরতা জদ্লর সীদ্লর গভীরতার 
উপর নিভ্শর করদ্ে। এই গভীরতা েত শেনশ্ হদ্ে, ট্াপ তত 
শেনশ্ কাে ্শকর হদ্ে। এই জদ্লর সীলটি সা্যারর্ত 25 নমনম 
শেদ্ক 75 নমনমপে ্শন্ত পনরেনত্শত হয়, শেনশ্রভাগট্াপ 50 নমনম 
সা্যারর্ত। (নেত্র 1)

গুর্লাব্লী:একটি ভাল ট্াদ্প নিম্ননলনখত গুর্ােলী োকা উনেত:

- এটি েহৃৎ পষৃ্ঠ এলাকা সহ পে ্শাপ্ত জল সীল (50mm - ো 
তাই) প্রদাি করা উনেত. ট্াপ সীল হল আউিদ্লি এেিং 
নিপ এর মদ্্য্য োকা জল।

- এর অ্ভ্যন্তরটি মসরৃ্ হওয়া উনেত োদ্ত প্রোহদ্ক ো্যা িা 
শদয় এেিং ট্াপটি পনরষ্ার হওয়া উনেত

- এটি পনরষ্ার করার জি্য একটি অ্্যাদ্সেস দরজা প্রদাি 
করা উনেত এেিং

- এটি নকেু অ্দ্শ্ােক উপাদাি নদদ্য় ততনর করা উনেত।

ট্লাপ	জদ্লর	 সীল	 ম্নম্নম্লম্খত	অব্স্লার	অিীদ্ন	 চেদ্গে	
চেদ্ত	পলাদ্র

i েনদ নসদ্লর িীদ্ে শকািও োিল োদ্ক ো 
জদ্য়টিটিত্রুটিেুক্তহয়।

ii েনদ দীঘ ্শ সমদ্য়র জি্য সীলটি ে্যেহার িা করা হয় তদ্ে 
এর জল োয়ুমণ্ডদ্ল োষ্প হদ্য় োদ্ে।

iii েনদ ব্লদ্কজ ো অ্ি্য শকাদ্িা কারদ্র্ িদ্শমা গ্যাদ্সর শপ্রসার 

েলৃ্দ্ধ পায় তদ্ে তা নসদ্লরজদ্লরম্য্যনদদ্য় োদ্ে।

iv েনদ িদ্শমার ল্জনিসপদ্ত্র আিংনশ্ক ভ্যাকুয়াম ততনর হয়, 
তাহদ্ল তা নসদ্লর জল েুদ্ে শিদ্ে। এই কারদ্র্ শভদ্ে 
োওয়া এড়াদ্ত, ট্াপ এেিং মাটির পাইদ্পর ম্য্যেততী অ্িংশ্টি 
শভটি পাইদ্পর সাদ্ে সিংেুক্ত করদ্ত হদ্ে।

র্প্কলার:তাদ্দর আকাদ্রর উপর নিভ্শর কদ্র, ট্াপগুনল নতি 
প্রকাদ্রর হদ্ত পাদ্র শেমি নপ-ট্্যাপ, নকউট্াপ এেিং এস-
ট্্যাপওয়ািারদ্্লাদ্জি মাটি নিষ্াশ্দ্ির জি্য ে্যেহৃত হয় 
নেত্র2

তাদ্দর ে্যেহাদ্রর উপর নিভ্শর কদ্র, ট্াপগুনল আোর নতি 
প্রকাদ্রর হদ্ত পাদ্র শেমি শ্লারট্্যাপ, গানল ট্াপ এেিং 
ইটিারদ্সনটিিংট্াপ।

এই নতিটি নভন্ন ্যরদ্ির ট্াপ সিংদ্ক্ষদ্প নিদ্ে ের্ ্শিা করা 
হদ্য়দ্ে: ‘P’, ‘Q’, এেিং ‘S’, ট্াপ (নেত্র 2)

চ্ললারট্্যলাপ	(ম্েত্র	2):এই ট্াপগুনল সা্যারর্ত কক্ষ, রান্নাঘর, 
োে ইত্যানদর শ্লার শেদ্ক ওদ্য়টে  জল (স্াজ) উনলিনখত শরেদ্ি 
(সুদ্লজ পাইপ) প্রদ্েশ্ করদ্ত ে্যেহৃত হয়। এগুনল সে ্শদা 
উপদ্র ঢালাই শলাহা ো গ্যালভািাইজি ো শটেইিদ্লস টেটীল  
(জ্যানলস) নদদ্য়দ্দওয়াহয়, োদ্ত ঘি ঘি ো্যা এড়াদ্তদ্রেি 
পাইদ্প সনলি এেিং েড় আোদ্লা পদাদ্ে ্শর প্রদ্েশ্ শরা্য করা 
োয়।
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সা্যারর্ত ে্যেহৃত একটি ট্াপ হল িাহানিট্াপ। (নেত্র 3a) 
মান্ট ইি শলি মান্টদ্্লারি্যাদ্পর জি্য নেত্র 3 ে্যেহার করা 
হদ্য়দ্ে

নিম্ননলনখত ্যরদ্র্রট্াপগুনল সা্যারর্ত অ্িুশ্ীলদ্ি ে্যেহৃত 
হয়:

একটি ঘর ো োদ্দরদ্রেি এেিং োে, রান্নাঘর ইত্যানদ শেদ্ক 
আসা অ্ি্য শরেদ্িরসিংদ্োগস্দ্লপ্রায়শ্ই একটি গানল 
ট্াপদ্দওয়াহয়। োে শেদ্ক আসা শিািংরা জল পাদ্শ্র 
ইিদ্লিনদদ্য় প্রদ্েশ্ করদ্ে (োদ্ক আোর ইিদ্লি েলা হয়) 
এেিং অ্ি্যা ঘর শ্যায়া ো োদ ো উোি শেদ্ক েটৃটির জল  ওপর 
শেদ্ক প্রদ্েশ্ করদ্ে।

ট্াপগুনলদ্ত একটি এস-ট্্যাপ ো নপ-ট্াপ োকদ্ত পাদ্র। 
জদ্লর সীল সা্যারর্ত 50 নমনম শেদ্ক 75 নমনম গভীর হয়। 
ট্াপ উপদ্রর অ্িংশ্টি একটি C.I শরেটিিং দ্ারা আেতৃ োদ্ক 
োদ্ত ো্যা এড়াদ্ত শমািা পদাদ্ে ্শর প্রদ্েদ্শ্ো্যা শদয়। (নেত্র 4)

গনল ট্্যাপদ্েম্ার:গনলট্্যাপ শেম্ারগুনল গনল ট্্যাপগুনলর 
নিনদ্শটি আকাদ্রর জি্য উপেুক্ত ইদ্ির গােঁুনির শেম্ারগুনল 
নিদ্য় গটেত। ট্াপগুনল অ্িুদ্মানদত ততনরর েকেদ্ক পােদ্রর 
পাত্র হদ্ত হদ্ে। (নেত্র 5)

ইটিারদ্সনটিিংট্াপ (নেত্র 6):একটি োনড়র িদ্শমা এেিং একটি 
শপৌর িদ্শমার সিংদ্োগস্দ্ল একটি ো্যা প্রদাি করা হয়, 
োদ্ত নমউনিনসপ্যাল   িদ্শমার োউল গ্যাসগুনল োনড়র 
নিষ্াশ্িে্যেস্ায় প্রদ্েশ্ করা শরা্য করদ্ত পাদ্র। হয় োইদ্র 
রাস্তায় িা হয় োনড়র োউন্ানরর   শভতদ্র এক শকাদ্র্। 
এই ট্াপটি তার উপদ্রর নদদ্ক একটি অ্্যাদ্সেস শগি ো 
একটি প্াগনদদ্য়দ্দওয়াহয়, োদ্ক েলা হয়ন্লনিিং আই েলা 
হয়ব্লদ্কদ্জর শক্ষদ্ত্র ট্াপ শভতর শেদ্ক পনলেুক্ত পদাে ্শ 
অ্পসারদ্র্র জি্য। এটিদ্ত জদ্লর সীদ্লর উচ্চ গভীরতা 
রদ্য়দ্ে, প্রায় 100 নমনমকরুি।

Fig 5
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5
ইন্টলারদ্সপ্টর	এর	চেলাগ্যতলা

পােনলক িদ্শমার শিািংরা গ্যাসগুনল ইটিারদ্সটিদ্রর ম্য্য নদদ্য় 
শেদ্ত পাদ্র িা, েনদ সরেরাহ িা করা হয় তদ্ে এই গ্যাসগুনল 
োনড়র শরেদ্িজ নসদ্টেদ্মর শভটি পাইদ্প প্রদ্েশ্ করদ্ে এেিং 
আদ্শ্পাদ্শ্রোযু়মণ্ডদ্লেনড়দ্য়পদ্ড় মারাত্মক োয়ু দ্যের্ 
ঘিায়।

পােনলক িদ্শমাগুনলদ্ত োকা ক্ষনতকারক 
প্যাদ্োদ্জনিকে্যাকদ্িনরয়াগুনল এইভাদ্ে োনড়র শরেদ্ি প্রদ্েশ্ 
করা শেদ্ক নেরত োদ্ক, ইটিারদ্সটিদ্রর উপনস্নতর কারদ্র্।

ইন্টলারদ্সপ্টর	এর	চদলাষ

ঘদ্রর শরেি শেদ্ক নিঃসরর্ কম হদ্ল, সনলি ভারী পদাে ্শ 
ট্াদ্প ্যদ্র রাখা শেদ্ত পাদ্র এেিং পেি শুরু করদ্ত পাদ্র, 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.78
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োউল গ্যাস ততনর করদ্ত পাদ্র।

েনদ ঢাকিা ো প্াগসটেকভাদ্ে লাগাদ্িা িা োদ্ক, ো ভাো 
োদ্ক, তাহদ্ল পােনলক িদ্শমা শেদ্ক শিািংরা গ্যাস োনড়র 
শরেদ্ি প্রদ্েশ্ করদ্ে।

ট্াপ পনরদশ্ ্শি হাত নদদ্য় পনরষ্ার করা সহজ িয়।

ইটিারদ্সটির নিদ্জই িদ্শমার স্াভানেক প্রোদ্হ একটি ো্যা 
ততনর কদ্র।

গাহ ্শস্্যওদ্য়টে স্াপিায় ে্যেহাদ্রর জি্য ট্াপ এেিং অ্ি্যাি্য 
সমস্ত ট্াপসুনে্যাজিকভাদ্েঅ্্যাদ্সেসদ্োগ্য এেিং পনরষ্ার 
শোখ ো পনরষ্াদ্রর অ্ি্যাি্য উপায় সরেরাহ করা উনেত।

ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লার	ম্ব্ন্যলাস(Layout	of	drainage	system)
উদ্দেশ্য:এই পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
•	 ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লার	র্পদ়্েলাজনী়েতলা	এব্িং	পূব্ কি	পম্র্কল্পনলা	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	 ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লার	ম্ব্ন্যলাস	র্পস্তুত	্করলার	জন্য	ম্ব্দ্ব্ম্েত	্কলারর্গুম্ল	ব্র্ কিনলা	্করুন।

িদীর গভীরতানির্ ্শয় কাজ শুরু করার আদ্গ শরেদ্িজপ্্যাি 
প্রস্তুত করা সেদ্েদ্য়প্রদ্য়াজিীয়। নেল্্ডিিং নিম ্শার্ শুরু করার 
আদ্গ শেমি নেশ্দ অ্ঙ্কি প্রদ্য়াজি, নেশ্দ পনরকল্পিা ততনর 
করা উনেত।

শরেদ্িজ নসদ্টেদ্মর শলআউি ততনর করার সময় নিম্ননলনখত 
নেেয়গুনল মদ্ি রাখা উনেত: (নেত্র 1)

Fig 1
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1

1 শরেিগুনলএমিভাদ্ে স্াপি করা উনেত োদ্ত নেল্্ডিিং শেদ্ক 
িদ্শমা দ্রুত অ্পসারর্ করা োয়। দ্রুত অ্পসারর্ পাইপ 
এর পতি দ্ারা পনরোনলত হয়. শরেিগুনল এমি একটি 
ঢাদ্ল স্াপি করা উনেত োদ্ত তাদ্দর মদ্্য্য পনরষ্ার শেগ 
ততনর হয়।

2 সমস্ত নিষ্াশ্ি ে্যেস্া োনড়র পাদ্শ্ সটেকভাদ্েোযু়েলােল 
করা উনেত। শভনটিদ্লশ্ি  পাইপ ভেদ্ির উপদ্র েদ্েটি 
উঁেুদ্ত েহি করা উনেত। সমস্ত পনরদশ্ ্শি শেম্াদ্র তাজা 
োতাদ্সর প্রদ্েশ্দ্ার সরেরাহ করা উনেত।

3 সমস্ত শরেিএমিভাদ্ে স্াপি করা উনেত োদ্ত ভনেে্যদ্ত 
তাদ্দর নিরাপত্া নিল্চিত করা োয়।

4 শরেিটিএমিভাদ্ে স্াপি করা উনেত োদ্ত ভনেে্যদ্ত ইচ্া 
করদ্ল সহদ্জই সম্প্রসারর্ করা োয়।

5 সমস্ত েটৃটির জদ্লর পাইপ, োনড় শেদ্ক ঝাডু়দ্দওয়া এেিং 
োে এর জল গনল ট্াপ উপর নদদ্য়োড়দ্ত হদ্ে।

6 সমস্ত মাটির পাইপদ্ক গানল ট্াপ োড়াই সরাসনর 
ম্যািদ্হাদ্লনিদ্য় শেদ্ত 

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.9.79
প্লা্বিলার	(Plumber)	-ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লা

গরর্	এব্িং	ঠলান্লা	পদ্ধম্তদ্ত	পলাইপ	ব্লা্ঁকলাদ্নলার	পদ্ধম্ত	(Method	of	bending	pipe	by	
hot	and	cold	method)

R.T	পডু়নব্্যলা়েলার্নিং	1.6.34	এব্িং	1.6.35	এর	জন্য

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.78	&	79
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.9.80	-	1.9.82
প্লা্বিলার	(Plumber)	-	ম্নষ্লাশন	ব্্যব্স্লা

ম্নষ্লাশন	ললাইন	পরীক্লা	্করলার	পদ্ধম্ত	(Method	of	testing	drainage	lines)
উদ্দেশ্য:এই	পলাদ্ঠর	চশদ্ষ	আপম্ন	সক্র্	হদ্ব্ন
•	 ম্নষ্লাশন	ললাইদ্নর	পরীক্লার	ব্র্ কিনলা	ম্দন
•	 চরেদ্নজ	ললাইদ্ন	ম্ব্ম্েন্ন	িরদ্নর	পরীক্লার	ব্্যলাখ্যলা	দলাও।

পরীক্ষার সরঞ্ামগুনলর নেস্তৃত পনরসর উপলব্ধ তাই 
আমাদ্দর আইদ্ির প্রদ্য়াজিীয়তা অ্িুসাদ্র স্ািীয়ভাদ্ে 
পনরদশ্ ্শি এেিং পরীক্ষার জি্য প্রদ্য়াজিীয় সরঞ্ামগুনল 
নিে ্শােি করা উনেত।

মাটির স্তুপ এেিং শরেি পরীক্ষার ম্যল পদ্ধনতগুনল হল

• নমরর পরীক্ষা

• েল পরীক্ষা

• হাইদ্রোটে্যাটিক ো জল পরীক্ষা

• শ্যাযঁ়া পরীক্ষা

• োয়ুসিংরিান্ত ো োয়ু পরীক্ষা

• রাসায়নিক গন্ধ পরীক্ষা ো গন্ধ পরীক্ষা

ম্র্রর	পরীক্লা:এই পরীক্ষাটি পাইদ্পর নভতদ্রর প্রানন্তককরর্ 
এেিং অ্েস্া পরীক্ষা করার জি্য প্রদ্য়াগ করা হয়। পরীক্ষার 
জি্য দুটি নমররে্যেহার করা হয়। এগুনল নেন্ ুজদু্ড় অ্েস্াদ্ি 
স্াপি করা হয় এেিং একটি নমররদ্দদ্খ পাইদ্পর শোদ্রর 
অ্েস্া শদখা োয় শে পাইপ েরাের আদ্লা প্রনতেনলত হয়। 
(আকার 1).

ব্ল	পরীক্লা:এমি পনরনস্নতদ্ত শেখাদ্ি একটি নমরর পরীক্ষা 
শেমি পাইদ্পর শেন্ ে্যেহার করা সম্ভে িয়, পাইদ্পর 
নভতদ্রর শেদ্য় 13 নমনম শোি একটি নপতদ্লর েল উপদ্রর 
প্রাদ্ন্ত শঢাকাদ্িাহয় এেিং পাইদ্পর িীদ্ে ো উদ্্ট মুক্তভাদ্ে 
শরাল করা উনেত। েনদ শকািও ো্যা োদ্ক ো পাইপটি 
প্রানন্তককরদ্র্র োইদ্র োদ্ক তদ্ে েলটি োমদ্ে, শেখাদ্ি এটি 
োমদ্ে শসটি একটি রদ্ির উপর নেননিত করা হদ্য়দ্ে োদ্ত 
পাইপ েরাের সটেক অ্েস্ািটি পনরমাপ করা োয়। (নেত্র 2)

• সটেক পতি ো পাইপ পুিরায় সাজাি

• ো্যা অ্পসারর্.

এ্কটি	ম্লড	স্লাইড	ব্লা	প্লাগ:ো্যা পরীক্ষা করার জি্য একটি 
সীসা স্াইি ো প্াগও ে্যেহার করা শেদ্ত পাদ্র। একটি সীসা 
প্াগ একটি জ্প্রিং নটেদ্লর শিদ্পর সাদ্ে সিংেুক্ত করা হয় এেিং 
প্াগটিদ্ক সাে্যাদ্ি পাইদ্পর সাদ্ে ্যাক্া শদওয়াহয় েতক্ষর্ 
িা প্রনতদ্রা্য অ্িুভ্যত হয়। তখি শিাকা নেনি এেিং প্াগ 
প্রত্যাহারকরাহয়. এটি টেক শকাোয় ো্যা রদ্য়দ্ে তা শদখাদ্ে 
(নেত্র 3)।

হলাইদ্রেলাটে্যলাটি্ক	 ব্লা	 জল	 পরীক্লা:এই পরীক্ষার জি্য 
প্রদ্য়াজিীয় সরঞ্ামগুনল হল শরেিপ্াগ/এয়ার ে্যাগ 
টেপারএসেি্রুশ্িটিউে, োদ্িল এেিং দৃটটি পনরমাপক।

ভাটি্শকাল পাইপগুনল অ্স্ায়ীভাদ্েইিটেদ্লশ্দ্ির উপদ্রর 
প্রাদ্ন্ত ইিটেল করা হয় োদ্ত অ্িুভ্য নমক পাইদ্পর উপর 
শপ্রসারদ্দওয়াোয় এেিং জদ্লর স্তর শরকি্শ করা োয়। রটেি 
জল পরীক্ষা এটির অ্িুরূপ তদ্ে ে্লদু্রানসদ্িরমদ্তা একটি 
দ্রের্ীয় রঞ্ক সহদ্জই েুদ্িা সিাক্ত করদ্ত জদ্লর সাদ্ে 
নমনরিত হয়। (নেত্র 4)
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শ্যাযঁ়াপরীক্ষা:এই পরীক্ষাটি জল পরীক্ষার শেদ্য় কম গুরুতর 
এেিং সা্যারর্ত শেখাদ্ি হাইদ্রোটে্যাটিক পরীক্ষার জি্য জল 
পাওয়াোয় িা শসখাদ্ি করা হয়। শ্যাযঁ়া পরীক্ষার জি্য পাইদ্পর 
এক প্রান্ত, অ্ি্য প্রান্ত প্াগ করুি। পাইদ্প শ্যাযঁ়া রদ্কি 
শঢাকাদ্িার পর িাে শপপারটি শ্যাযঁ়ার ঘি শমঘ ততনর কদ্র 
ো এই পাইদ্পর কাজ জদু্ড় ভ্রমর্ কদ্র ো শ্যাযঁ়াদ্জিাদ্রির 
ে্যেহার কদ্রপাইদ্পদ্্যাযঁ়াদ্কদ্প্রসারদ্দওয়াহয়। জদ্য়টি, 
প্াগ করা প্রান্ত শেদ্ক শ্যাযঁ়া শের হওয়াজায়গাটিনেননিত 
জি্যকরারইিটেদ্লশ্ি পরীক্ষা করুি। (নেত্র 5, 6)

োযু়সিংরিান্ত ো োযু় পরীক্ষা: পাইপ লাইদ্ি োযু় পরীক্ষা 
শ্যাযঁ়া পরীক্ষার অ্িুরূপ। পাইপ লাইদ্ির সাদ্ে ম্যাদ্িানমিার 
সিংদ্োগ করুি। হ্যান্ শেলিদ্ক পাইদ্পর কাজ নদদ্য় 
োতাদ্সর শপ্রসারদ্দওয়ার জি্য পাম্প করা হয়। এটি নপনেদ্য় 
িা নগদ্য় একটি সমদ্য়র জি্য েজায় রাখা উনেত। স্তর পদ্ড় 
শগদ্ল, েুদ্িা খুদঁ্জ শের করদ্ত হদ্ে এেিং এটি জদ্য়টিগুনলদ্ত 
সাোি দ্রের্ প্রদ্য়াগ কদ্র করা শেদ্ত পাদ্র। (নেত্র 7)।

রাসায়নিক গন্ধ পরীক্ষা ো গন্ধ পরীক্ষা:শপপার নমনিদ্ির 
অ্পনরদ্শ্ান্যত শতদ্লর মদ্তা শ্ল্ক্তশ্ালী তীক্ষ্ণ রাসায়নিকনদদ্য় 
ভরা একটি শোি পাত্র দীঘ ্শ তদদ্ঘ ্শ্যর নট্রিংদ্য়র সাদ্ে সিংেুক্ত 
োদ্ক এেিং একটি ট্াপ মদ্্য্য নদদ্য় ্লাশ্ কদ্র নট্রিংদ্য়র উপর 
িাি নদদ্ল পাদ্ত্রর েুদ্িাটি গন্ধ দ্ারা সিাক্ত করা হয়। (নেত্র 8)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.80	-	82
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ম্ব্দ্যর্লান	সিংদ্েলাদ্গর	ব্লাথ	িব্,	ও়েলাশ	চব্ম্সন	এব্িং	ম্সদ্ঙ্করপরীক্লা	্করলা	(Testing	of	
existing	connection	bath	tub,	wash	basin	and	sink)
উদ্দেশ্য:এই পাদ্ের শশ্দ্ে আপনি সক্ষম হদ্েি
•	 চরেন	পরীক্লার	উদ্দেশ্য	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	 চরেন	পরীক্লার	পদ্ধম্ত	ব্র্ কিনলা	্করুন
•	 চরেনদ্িম্টেিং	ব্্যলাখ্যলা	্করুন।

চরেনপরীক্লা:শরেি স্াপদ্ির পদ্র এেিং ে্যাকনেনলিং করার 
আদ্গ, ো পাইদ্পর োরপাদ্শ্ কিংল্রিির ো দািাদার উপাদাি 
শঢদ্ল, এটি পরীক্ষা করা উনেত।

সুস্াদ্স্্যর জি্য ভ্যগভ্শস্দ্রেি পরীক্ষা করার নতিটি শমইি 
পদ্ধনত হল: 

1 জল পরীক্ষা

2 োয়ু পরীক্ষা

3 শ্যাযঁ়া পরীক্ষা

েনদ শকাি েুদ্িা শদখা শদয়, ত্রুটিপ্যর্ ্শ পাইপ ো জদ্য়টি 
সিংদ্শ্া্যি করা উনেত এেিং শরেি আোর পরীক্ষা করা উনেত। 
শেখাদ্িই সম্ভে, ম্যল শরেদ্িজ নসদ্টেদ্মর সাদ্ে ম্যািদ্হাল এেিং 
শোি ব্াঞ্চর শরেদ্ির মদ্্য্য পরীক্ষা করা উনেত। ে্যাকনেনলিং 
আদ্গ পরীক্ষা করা উনেত পাইপ শকাদ্িা আদ্ন্ালি প্রনতদ্রা্য 
করদ্ত সমনে ্শত করা উনেত.

জল	পরীক্লা	(ম্েত্র	1)

1 শরেিটি জদ্ল ভরা উনেত, 1.5 নমিার জদ্লর সমাি 
শপ্রসারদ্দওয়ার জি্য। খাড়াদ্রেদ্িরদ্রেিগুনলপে ্শায়রিদ্ম 
পরীক্ষা করা উনেত, োদ্ত িীদ্ের প্রাদ্ন্ত জদ্লর মাো 4 
নমিাদ্রর শেনশ্ িা হয়।

2 পাইপলাইিটি দুই ঘটিার জি্য দানঁড়দ্য় োকদ্ত হদ্ে এেিং 
জল নদদ্য় উপদ্র উেদ্ত হদ্ে।

3 দুই ঘটিা পদ্র পাইপলাইি শেদ্ক জদ্লর ক্ষনত পনরমাপ 
করা উনেত 30 নমনিদ্ির জি্য পরীক্ষার মাো েজায় রাখার 
জি্য প্রদ্য়াজিীয় জদ্লর পনরমার্ শিাি কদ্র।

এই	্কলারদ্ন

a পাইপ ো জদ্য়টিগুনল দ্ারা শশ্াের্;

b আিকা পড়া োয়ু ;

c পাইপ এেিং জদ্য়টিগুনলর ঘাম;

d ত্রুটিপ্যর্ ্শ পাইপ ো জদ্য়টিগুনল শেদ্ক েুদ্িা;

e stoppers শেদ্ক েুদ্িা.

Fig 1
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1

ে্যড়ান্ত জল পরীক্ষা (নেত্র 2, 3 এেিং 4)

নেনভন্ন পাইদ্পর আকাদ্রর জি্য জল হারাদ্িার হার 1 নলিার/
ঘটিার শেনশ্হওয়া উনেত িয়।

Fig 2
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Fig 3
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প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.80	-	82
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Fig 4
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4

ব্লা়েপুরীক্লা:একটিোযু় পরীক্ষা সা্যারর্ত প্রদ্য়াগ করা হয় 
েনদ পরীক্ষার জি্য অ্পে ্শাপ্ত জল পাওয়াোয়, ো েনদ পরীক্ষা 
শশ্ে হওয়ার পদ্র এর নিষ্পত্নতদ্ত অ্সুনে্যা হয়। োযু় পরীক্ষা 
সা্যারর্ত 10 শেদ্ক 15 নমনিদ্ির জি্য হয়, শগদ্জদ্প্রসাররেপ 
25 নমনম এর শেনশ্হওয়া উনেত িয়।

োযু় পরীক্ষার একটি সুনে্যা হল শে শরেদ্ির সমস্ত অ্িংশ্ একই 
োদ্পর নশ্কার হয়।

নতিটি ভালভ সহ একটি টি-িুস একটি ম্যাদ্িানমিার (ইউ-
শগজ), হ্যান্পাম্প এেিং একটি শহাদ্সর সাদ্ে সিংেুক্ত োদ্ক। 
শহাদ্সএকটি গানল ট্াপ এর সীল মা্য্যদ্ম পাস করা হয়. ভালভ 
A এেিং C শখালা এেিং ভালভ B েন্ধ হদ্ল, নসদ্টেদ্ম োয়ুপাম্প 
করা হয়।

ভালভ B শখালার মা্য্যদ্ম পে ্শায়রিদ্ম োতাদ্সর 
শপ্রসারদ্দওয়াহয়। পরীক্ষার োদ্প শপৌঁদ্ে শগদ্ল, ভালভ A 
েন্ধ হদ্য় োয় এেিং ভালভ B শখালা হয়। োযু়রদ্প্রসার এখি 
ইউ-শগদ্জ শরকি্শ করা হদ্য়দ্ে। নসদ্টেমটি সটেক হদ্ল 
ম্যাদ্িানমিাদ্রর স্তদ্রর পাে ্শক্য েজায় রাখা হদ্ে। েনদ একটি 
নলক োদ্ক তদ্ে স্তরগুনল শ্্যদ্ি্য নেদ্র আসদ্ে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.9.80	-	82
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.83&84
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

ভলালভ	 এবিং	 পলাইপগুম্ল	 খুলল	 ফেললা	 এবিং	 পুনন কিবী্করলের	 পদ্ধম্ত,	 পলাইপগুম্ললত	
েুল�লা	এবিং	প্লাম্্বিিংল়ে	শব্দ	(Method	of	dismantling	and	renewal	of	the	valves	and	
pipes,	leaks	in	pipes	and	noises	in	plumbing)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 ম্বব্ক্কল্ললা�ভলালভ	ইত্যলাম্ি	ফেরলােত	প্রক্রি়েলা	বে কিনলা	্করুন,
•	্ক্কএর	েল্য্য	স্পিলডেল	প্রম্তস্লাপন	বে কিনলা
•	ফে�	ভলালভ	ফেরলােত	বে কিনলা.

খুলল	ফেললা

খঠুে শেো েব্দটি শোঝায় সােধাঠি অংেগুনেঠে ক্ষনি 
ছাড়াই আোদা েরা এেং অপসারণ েরা।

নিয়মিান্রিে পদ্ধনিঠি পনরচােিা েরার আঠে সে ্বদা ভাে 
পনরেল্পিা েরুি।

জল	সরবরলাহ	ক্জম্নসপত্র	ফেরলােত	–	Bibcock

1  নেেেেঠে সাধারণি ি্যাপ েো হয় এেং এটি 
সেঠচঠয়ঠেনে ে্যেহৃি জে সরেরাহ নেটিংনহঠসঠে।

2  োজাঠর অঠিে নিজাইঠির ি্যাপপাওয়াযায়। ি্যাপগুনে 
শমরামি েরার সময়ওনিম ্বািাঠদর নিঠদ্বোেেী পড়ার 
পরামে ্ব শদওয়াহয়।

3  ি্যাপগুনের োয ্বোনরিার সময় সাধারণি শয ত্রুটিগুনে 
শদখা যায়, িাঠদর োরণ এেং প্রনিোঠরর ে্যেস্াগুনে 
িীঠচ িানেোভুক্ত েরা হঠয়ঠছ৷

 খুঁত	 ্কলারে	 প্রম্ত্কলার

েে দৃঢ়ভাঠে েন্ধ থাো 
সি্তঠবেও েে শথঠে জে 
প্রোনহি/শোিঁা

জীণ ্ব হঠয় যাওয়া 
ত্রুটিপূণ ্বওয়াোঠরনরিি, ধঠুো ো 
অি্যাি্য েঠরিম্যািারপদাথ ্ব 
জঠম

ত্রুটিপূণ ্বেসাঠিা

স্পিঠডেে ো স্ানেং োঠসের 
চারপাে শথঠে জে প্রোনহি 
হয়

স্পিডেে োেঁাঠিা চােু ো েন্ধ 
েরঠি অসুনেধা।

ি্যাপটি চােু হঠে এেং ি্যাপ 
েন্ধ িা হঠে স্পিঠডেে ক্রমােি 
নপছঠে যাঠছে

ি্যাপ চােু েরার সময়ি্যাপটিঠি 
প্রচুর েব্দ হয়

গ্াডেিাি আেো হয়। স্ানেং 
োঠসে প্যানেংত্রুটিপূণ ্ব

স্ানেংেসেপ্যানেংশুেঠিা . 
নেছু শিে। ি্যাপ প্রনিস্াপি 
েরুি।

স্পিঠডেে শরেি জীণ ্ব আউি

স্পিঠডেেঠিভােভ আেো। 
ভােঠভর উপর ওয়াে আেো

নরঠলেসওয়াোর েঠরিম্যািার 
সরাি

নরঠসিি্যাপ

গ্াডেিাি েক্ত েরুি 
োঠসেঠমাড়েপ্রনিস্াপি

ি্যাপ (ো) স্পিঠডেেপ্রনিস্াপি 
েরুি।

ি্যাপ (ো) স্পিঠডেে 
প্রনিস্াপি েরুি

ি্যাপ প্রনিস্াপি েরুি 
ওয়াোর প্রনিস্াপি েরুি। 
(ো) স্পিঠডেে প্রনিস্াপি

জল	সরবরলাহ	 ম্েট�িং-্ললাম্শিংম্সস্লার	 এবিং	 ফ্ললা�ভলালভ	
ফেরলােত

ফ্ানেংনসস্ারি এেং শফ্ািভােভ পনরচােিার সময় 
সাধারণি শয ত্রুটিগুনের সমু্খীিহয়, শসগুনের োরণ এেং 
প্রনিোরমূেে ে্যেস্াগুনে িীঠচ িানেোভুক্ত েরা হঠয়ঠছ:
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 ত্রুট�	্ললাম্শিংম্সস্লান কি	 ্কলারে	 প্রম্ত্কলার

 নসস্াি ্ব ওভার শফ্া পাইপ শথঠে শফ্ািঠভঠগে শেঠছ (ো) নলিপিাউি শফ্াি প্রনিস্াপি    
 জে প্রোনহি হয়

 নসস্াি ্ব ওভার শফ্া পাইপ শফ্ািভােঠভর অেস্াি সটেে িয় সে ্বদা েে ভােভ স্তরটি    
 শথঠে জে  প্রোঠহর  ওভার-শফ্া পাইঠপর স্তঠরর   
 মাধ্যঠম ভাসমাি ক্ষনিরিস্ত হয় িা  িীঠচ 2.5 শসনমঠি সামঞ্জস্য েরুি

 নসস্াি ্ব শথঠে জে পড়ঠছ শচেিাি আেো, শচেিাি শচেিাি েক্ত েরুি।    
 - ফ্াে পাইপ জংেি ওয়াোরত্রুটিপূণ ্ব ওয়াোর প্রনিস্াপি েরুি

 শফ্ািভােভ জে চেঠছ অক্সেোরীভােভনসিজরা ওয়াোর প্রনিস্াপি েরুি।   
 ক্রমােি জীণ ্ব হঠয় শেঠছ। োইপাস এেটি সূক্ষ্ম িার চানেঠয়   
  আিঠে আঠছ োইপাস পনরষ্ার েরুি।

ফে�-ভলালভ	ফেরলােলতর	অনুশীলন

শেি ভােভ হে জে সরেরাহ ে্যেস্া এেং পাম্পোইঠিরঠমইি 
োইঠি ে্যেহৃি সেঠচঠয় সাধারণ ভােভগুনের মঠধ্য এেটি।

শেি ভােঠভরঅপাঠরেঠিরসময় সাধারণি শয ত্রুটিগুনের 
সম্খুীিহয়, শসগুনের োরণ এেং প্রনিোঠরর ে্যেস্াগুনে 
িীঠচ িানেোভুক্ত েরা হঠয়ঠছ৷

ফে�-ভলালভ

শেি-ভােভ এর িামটি শেঠির মঠিা নিস্ক শথঠে শপঠয়ঠছ 
যা প্রোঠহর পথ ধঠর লিাইি েঠর। সম্পূণ ্ব শখাো অেস্ায় এই 
ভােভ এেটি োধানেহীি জেপথ প্রদাি েঠর। এই বেনেষ্ট্যটি 
েড় পাইনপংইিস্ঠেেঠি শেি-ভােভঠে উপঠযােী েঠর 
শিাঠে। এটি শমইি োইি এেং পাম্প োইঠির জি্য সেঠচঠয় 
উপযুক্ত। এটি প্রোহ নিয়্রিণ েরঠি ে্যেহার েরা উনচি িয়। 
এটি সম্পূণ ্বরূঠপ শখাো ো সম্পূণ ্বরূঠপ েন্ধ েরা উনচি।

এটি জে নেিরণ ে্যেস্ায়পাওয়াসেঠচঠয় সাধারণ ভােভগুনের 
মঠধ্য এেটি। ( নচত্র  ১ ও ২)
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এ্কট�	ফে�-ভলাললভর	অিংশ	(ম্িত্র	3)
1  হ্যাডেহুইেিাি
2  হ্যাডেহুইে
3  গ্াডেিাি
4  স্ানেংগ্াডে
5  প্যানেং
6  ে্যােিওরস্পিঠডেে
7  স্ানেং োসে

8  েঠিি
9  শেি - ভােভ েনি

Fig 3
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	 খুঁত	 ্কলারে	 প্রম্ত্কলার

 স্ানেংেসেস্তে্ত রু চারপাে  গ্াডেিাি আেো হয়। স্ানেং  গ্াডেিাি েক্ত েরুি সঠগে   
 শথঠে জে প্রোহ োঠসে প্যানেংত্রুটিপূণ ্ব  প্যানেংপুিি ্বেীেরণ   
    অ্যাসঠেঠস্াঠেম্প এেং   
    জে পাঠম্প রিীসনদি

 ভােভ চােু েরা ো েন্ধ  োসাোনস োসে প্যানেং শুেঠিা  গ্াডেিাি েক্ত েরুি   
 েরা স্পিঠডেেোেঁাঠিা স্পিঠডেে োেঁাঠিা হয়

 স্পিঠডেে শ�াঠর ক্রমােি এেং  স্পিঠডেে শরেি  জীণ ্ব অংেটি প্রনিস্াপি েরুি  
 শেি ভােভ েন্ধ হয় িা খারাপভাঠে জীণ ্ব হয়

ম্পললার	্ক্ক	ফেরলােত	অনুশীলন

নপোর শিপ (নচত্র 4)

এটি সাধারণি শক্রানময়ামধািুপট্ােিৃ নপিঠের হয়। অি্যাি্য 
উপেরঠণর নপোর ি্যাপও োজাঠর পাওয়াযায়। আোরটি 
পাইঠপর আউিঠেঠিরিামমাত্র শোর দ্ারা মঠিািীি হয় 
শযখাঠি ি্যাপ োোঠিা হঠে। 15mm এেং 20mm এর CP 
ব্াস নপোর ি্যাঠপর ওজি যথাক্রঠম 650gm এেং 1175 gm। 
নপোর ি্যাপটি 20 শেক্জ/ েে ্ব শসনমঅভ্যন্তরীণভাঠে প্রঠয়াে 
েরা হাইঠ্রানেেঠপ্রসার সহ্য েরঠি পাঠর।

জল	সরবরলাহ	ম্েট�িং-স্প্ক্ক	ফেরলােত

স্পেে নিম ্বাঠণর শক্ষঠত্র এেটি নেেেঠের মঠিাই শয এটি 
পাইপোইঠি স্াপি েরা হয়।

স্পেঠের োয ্বোনরিার সময় সাধারণি শয ত্রুটিগুনে 
শদখা যায়, িাঠদর োরণ এেং প্রনিোঠরর ে্যেস্াগুনে িীঠচ 
িানেোভুক্ত েরা হঠয়ঠছ৷
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 খুঁত	 ্কলারে	 প্রম্ত্কলার

 দৃঢ়ভাঠে েন্ধ েরার পঠরও জীণ ্ব হঠয় যাওয়া ত্রুটিপূণ ্বওয়াোঠরনরিি, নরঠলেসওয়াোর েজ্বপদাথ ্বগুনে সরাি  
 জঠের শোিঁা স্পেঠে ধুঠো ো অি্যাি্য েজ্ব পদাথ ্ব জঠম

  ত্রুটিপূণ ্বস্পেে আসি নরঠসিস্প েে

 স্পিঠডেে ো স্ানেং োঠসের গ্্যাডেিাি আেো হয়স্ানেং গ্াডেিাি েক্ত েরুি।    
 চারপাে শথঠে জে প্রোনহি হয় োঠসে প্যানেং

পলাইপ	েল্য্য	 েুল�লা	এবিং	 নিীর	েভীরতলাম্নে কিল়ের	েল্য্য	শব্দ	 (Leaks	 in	 pipes	 and	
noises	in	plumbing)
উলদেশ্য:এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		পলাইলপর	েুল�লা	এবিং	পলাইলপর	ওল়েস্		জলল্ক	প্রভলাম্বত	্করলার		্কলারেগুম্ল	
•		ওল়েস্		জল	জম্রপগুম্ল	বে কিনলা	্কলর৷
•		ওল়েস্		জল	জম্রপ	পদ্ধম্ত	ব্যলাখ্যলা	্করুন
•		পলাইপ	ললাইলন	আও়েলাজ	বে কিনলা	্করুন।

পলাইলপর	 েুল�লা	 এবিং	 ওল়েস্	 ফ্ক	 প্রভলাম্বত	 ্করলার	
্কলারেগুম্ল

নিম্ননেনখি শমইি োরণগুনে যা শমইিি নেিরণ ে্যেস্ায় 
েুঠিা এেং েঠজ্ব্যর জি্য দায়ী:

1		 খলারলাপ	 জল়েন্ট:পাইপজঠয়ন্ট এেং নেনভন্ন নেটিংঠসর 
সংঠযাে যথাযথ যত্ন সহ িা েরা হঠে, এটি জে েুঠিা 
হঠি পাঠর। সােধাঠি িদীর েভীরিানিণ ্বয় এেং আরও 

ভাে িত্তােধাি, সঠে ্বাত্তম মাঠির উপেরণ ে্যেহার এেং 
নেিরণ ে্যেস্ার যথাযথ শচেআপ এেং রক্ষণাঠেক্ষঠণর 
মাধ্যঠম এই েুঠিা হ্াস েরা শযঠি পাঠর।

2		 ম্বতরে	 ব্যবস্লা়েলপ্রসলার:পাইপ োইঠি েুঠিা সরাসনর 
জঠেরচাঠপর উপর নিভ্বর েরঠে, যি শেনেঠপ্রসার িি 
শেনে েুঠিা হঠে। শপ্রসার সহ্য েরঠি পাঠর এমি ভাে 
মাঠির পাইপ এেং অি্যাি্য নেটিং ে্যেহার েরঠি হঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.83&84
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3	 সরবরলাহ	 ব্যবস্লা:ক্রমােিে্যেস্ায়জঠেরনছদ্র ও 
অপচয়নেরনিহীি ে্যেস্ার শচঠয়ঠেনেহয়। িঠে নেছু 
শক্ষঠত্র শযখাঠি শেনেরভাে শোঠেরা িাঠদর েেগুনে 
শখাো রাঠখ, এমিনে নেরনিহীি নসঠস্ঠমও ক্ষনি েম 
িাও হঠি পাঠর।

অননুলেলাম্িত	সিংল�লাে:নেছু শক্ষঠত্র পনরঠেো োইি শথঠে 
শিওয়া অিিুঠমানদি ো অবেধ সংঠযাে দ্ারা জে চুনর হঠি 
পাঠর। এটি সটেেভাঠে পরীক্ষা েঠর সিাক্ত েরা শযঠি পাঠর।

পম্রেলাপ:নমিাঠরর মাধ্যঠম অপচয় েমাঠিা যায়, োরণ 
যখি জিেণঠে নমিাঠর জঠের খরচ নদঠি হঠে, িখি িারা 
অপচঠয়র অভ্যাস ি্যাে েরঠে।

পাইপ োইি পয ্বন্ত সাউক্ডেং রি মাটিঠি প্রঠেে েরাঠিাহয় 
এেং পনরদে ্বি েরা হয়। োঠঁসর নহনসং েব্দ েড় েরঠি 
অ্যাঠোয়াঠোি ো শসাঠিাঠস্কাপ ে্যেহার েরা শযঠি পাঠর।

হাইঠ্রানেেঠরিনিঠয়ন্ট োইি দ্ারা: এই পদ্ধনিটি েুঠিাটির 
সটেে অেস্াি সিাক্ত েরঠি ে্যেহৃি হয়। প্রথঠম 
হাইঠ্রানেে োইিগুনে আেঁা হয় এেং এই োইিগুনে েুঠিা 
হওয়ারজায়োয় শছদ েঠর।

ওঠয়স্  জঠের নমিার দ্ারা: সাধারণি এই উঠদেঠে্য 
নিেিওঠয়স্  জঠের নমিার ে্যেহার েরা হয়।

নচত্র 1 নিেঠিরওঠয়স্  জঠের নমিাঠরর প্রঠয়াজিীয়িাগুনে 
নচক্ত্রি েঠর৷ এটি এেটি পাল্া ওজি দ্ারা ভারসাম্য রাখা 
এেটি নিস্ক েটেি এেং যখি জে পাস, এটি নিঠচ শজারপূে ্বে. 
নিঠস্কর েনিনেনধ নেভাঠরর এেটি নসঠস্ম দ্ারা সরাসনর 
এেটি শপক্সিে পঠয়ঠন্ট স্ািান্তনরি হয়, যা ্রাঠমর উপর 
মাউন্ট েরা এেটি রিাে শপপাঠর চঠে। ্রামটি ক্রমােি 
�নড়র োিঁার নদে নদঠয় �নড়র োিঁার নদঠে শ�াঠর। এভাঠে 
জে  প্রোঠহর হার অঠিাঠমটিেভাঠে রিাে শপপাঠর নেনপেদ্ধ 
হয়।

শোঠয়ন্া নেভাে ে্যক্ক্তঠদর মাধ্যঠম িদন্ত েঠরও অিিুঠমানদি 
সংঠযাে সিাক্ত েরঠি পাঠর।

নেটিং এেং পাইপ জঠয়ন্টগুনে পনরদে ্বি েঠর ে্যক্ক্তেি 
ভেিগুনেঠি েুঠিা এেং অসােধািিাসিাক্ত েরা শযঠি 
পাঠর। অসিে্বিা যাচাই েরঠি রাঠিও পনরদে ্বি েরা উনচি।

জললরখলা:পয ্বাপ্ত চাঠপর মঠধ্য এেটি অনভঠযাে। 
পনরেি্বিেীে ে্যাস সহ আমাঠদর 4 িো পয ্বন্ত এেটি 
পাইপ থােঠি পাঠর ো রিাউডে এেং 1ম িোর জি্য এেটি 
পাইপ এেং নদ্িীয় এেং িৃিীয় িোর জি্য আঠরেটি 
পাইপ থােঠি পাঠর। পাইপ পয ্বায়ক্রঠম সে নদঠে আেঁা 
হয়. যনদ শপইনন্টং শখাসা ছানড়ঠয়যায় (পাইপ চেচঠে 
হওয়ারসময়ঠপইনন্টংঠয়র োরঠণ) এটিঠে সনরঠয়প্রাইমার 
শোি সহ পুিরায় রং েরা উনচি। G.I পাইপগুনেঠি েুঠিা 
েক্ষ্য েরা শেঠে পাইঠপর ত্রুটিপণূ ্ব অংেটি সনরঠয় শেেুি 
এেং এটিঠে এেটি িিুি নদঠয় প্রনিস্াপি েরুি। শরেঠিি 
পাইঠপর জি্য এটি েরার সেঠচঠয় সহজ উপায় হে, এেটি 
হ্যােসওনদঠয়ত্রুটিপূণ ্বঅংেটিঠে দুই ভাে েরা, িারপঠর 
অি্য নেটিংগুনেঠে নেরক্ত িা েঠর পাঠের নেটিং শথঠে দুটি 
িুেঠরা খুঠে শেেুি। এেটি ইউনিয়ঠির সাঠথ িিুি পাইপ 
সংঠযাে েরুি। েপার টিউেনেেঠসাল্ানরং দ্ারা শমরামি 
েরা শযঠি পাঠর। C.I পাইঠপর শক্ষঠত্র ত্রুটিপূণ ্ব পাইপগুনে 
শেঠি সনরঠয় শেো হয় এেং এেটি CI েোর এেং C.I.cut 
পাইঠপর সাহাঠয্য িাজা পাইপ চােু েরা হয়।

ম্লম্্কিং�্যলাপস:এটিত্রুটিপণূ ্বহ্যাঠডেঠের োরঠণ �ঠি যা 
ওয়াোরঠে এেটি নসঠির নেপরীঠি শপ্রসারঠি োধা শদয় 
যনদ এেটি েে েুঠিা হঠয় শোিঁা শোিঁা েঠর জঠের ক্ষনি 
হয় প্রায় 3000 নেিার/মাঠস। ওয়াোরগুনেচামড়া, রাোর, 
নসরানমে এেং িাইেঠিপাওয়াযায়। িাইেিওয়াোরোডো 
জঠের জি্য ভাে।

শলাও়েলার:এিা আমািি েন্ধ সাে েরা হঠে. নপি নদঠয় 
েি্বটি শমরামি েরুি। যনদ খনিজ জমার োরঠণ োওয়ারর 
মাথা �ি �ি আিঠে যায়, িাহঠে মাথার স্তে্ত রু খুঠে 
শভঠিোঠরনভক্জঠয় রাখুি। ব্ােনদঠয়স্কাে েরুি।

ও়েলা�লারহ্যলােলার্:যনদ এেটি েে ো ভােঠভর মধ্য নদঠয় 
প্রোনহি জে হোৎ আিে হয়, িঠে জে পাইঠপ শরেি্ব 
েরঠে। জে োয ্বি অসংঠোচিীয় এেং পাইঠপর অভ্যন্তঠর 
এেটি সনেি শরাঠমর মঠিা োজ েরঠে এেং এটি হ্যামার 
মারার মঠিা এেটি েব্দ বিনর েরঠে। এটি ওয়ািারহ্যামার 
িাঠম পনরনচি।

ওয়ািারহ্যামারঠরাধ েরঠি, ি্যাপ এেং ভােভ ধীঠর ধীঠর েন্ধ 
েরা উনচি।

ভােভ এে ো দুটি শফ্ািএয়ারনরনেেভােভনিঠয় েটেি 
যা প্রোঠহর নভিঠর োধা শদয়। এয়ারওঠপনিংগুনে উপঠর 
শদওয়াহয় এেং ভােভটিঠমইিপাইপএর সাঠথ সংযুক্ত থাঠে। 
সাধারণি শফ্াি শচম্ারটি জঠে পূণ ্ব থাঠে: িঠে যনদ োিাস 
এটিঠে পূণ ্ব েঠর িঠে উপঠর জঠের স্তর হ্াঠসর োরঠণ 
ভাসমািটি পঠড় যা উপঠরর োযু় শখাোর পথ খুঠে শদয় এেং 
োযু় পানেঠয় যায়। িারপঠর শচম্ারটি আোর জঠে ভঠর যায় 
এেং শফ্ািটি উপঠর যায় এেং োয়ু শখাোর পথ েন্ধ েঠর শদয়।

Fig 1
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পাইপোইি এেং োনড়র সংঠযােগুনে পুঙ্ািুপুঙ্ভাঠে 
পনরদে ্বি েঠর সমস্ত অিিুঠমানদি সংঠযাে সিাক্ত েরা 
শযঠি পাঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.83&84

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



213

ওল়েস্		জললর	ললাইন

বলা়েসুিংরিলান্ত	বলা	বলা়েপুরীক্লা:পাইপ োইঠি োয়ু পরীক্ষা শধাযঁ়া 
পরীক্ষার অিুরূপ। পাইপ োইঠির সাঠথ ম্যাঠিানমিার সংঠযাে 
েরুি। স্ািীয় নেনধ অিুযায়ী প্রঠয়াজিীয় স্ািচু্যনি নরনিং িা 
হওয়া পয ্বন্ত পাইঠপর োজ নদঠয়হ্যাডেঠেেুিটিঠেোযু় চাঠপ 
পাম্প েরা হয়। এটি নপনছঠয় িা নেঠয় এেটি সমঠয়র জি্য 
েজায় রাখা উনচি। স্তর পঠড় শেঠে, েুঠিা খুঠঁজ শের েরঠি 
হঠে এেং এটি জঠয়ন্টগুনেঠি সাোি দ্রেণ প্রঠয়াে েঠর েরা 
শযঠি পাঠর। (নচত্র 2 ও 3)।

রলাসলা়েম্ন্ক	 েন্ধ	 পরীক্লা:মনরঠচরপুনদিার অপনরঠোনধি 
শিঠের মঠিা েক্ক্তোেী িীক্ষ্ণ রাসায়নিেনদঠয় ভরা এেটি 
শছাি পাত্র দী� ্ব বদঠ� ্ব্যর নট্রংঠয়র সাঠথ সংযুক্ত থাঠে এেং 
নট্রংটি িািঠে পাইঠপর োঠজর মঠধ্য এেটি ট্াপনদঠয় 
ফ্াে েঠর পাত্রটি শখাঠে - েন্ধ দ্ারা েুঠিা সিাক্ত েরা হয়  
(নচত্র 4)।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.83&84
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.85&86
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

জললর	ম্ে�লার	স্লাপন	পলাইলপ	এ়েলারল্ক	এবিং	তলার	অপসলারে	(Installation	of	water	
meters	Air	lock	in	pipes	and	its	removal)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	পলাইপগুম্ললত	ফস্�	এ়েলারল্ক	এবিং	এট�	অপসলারে।.

এ়েলারম্রম্লেভলালভ

প্রোনহি জে শি নেছু পনরমাণ োিাস থাঠে এেং এই 
োয়ুজঠেরপাইঠপর সাঠথ উঁচু স্াঠি জমা হওয়ার শচষ্টা 
েঠর। এই ধরঠির জঠম থাো োিাঠসর জি্য এেটি প্রস্াি 
প্রদাি েরার জি্য, জঠের পাইপ েরাের চূড়ায়োয়ুভােভ 
সরেরাহ েরা হয়। এয়ারভােভগুনেহাইঠ্রানেেঠরিনিঠয়ি্ত
শির োছাোনছ ো উপঠর থাো পঠয়ন্টগুনেঠি অেনস্ি হওয়া 
উনচি। যনদ এয়ারভােভ সরেরাহ িা েরা হয় িঠে পাইপগুনে 
এয়ার-েেহওয়ার সম্ােিা রঠয়ঠছ।

এয়ার-েনেংঠয়র োরঠণ প্রোঠহর োয ্বের এোো এেং এর 
েঠে জঠের পাইঠপর মাধ্যঠম স্াে ে্যাপেভাঠে হ্াস পায়।

জঠেরপাইপ েরাের এয়ারভােঠভর ে্যেস্াও নিম্ন 
পঠয়ঠন্টজঠের পাইপ হোৎ শভঠে যাওয়ার োরঠণ 
জঠেরপাইঠপভ্যােুয়াম হঠে দ্রুি োিাস ভনি্ব েরঠি সাহায্য 
েঠর।

এেটি োয়ুভােভ এেটি ঢাোই-শোহার শচম্ার, শফ্াি, নেভার 
এেং পঠপিভােভনিঠয় েটেি শযমি নচত্র 1-এ শদখাঠিা 
হঠয়ঠছ। শচম্ারটি েতৃ্তাোর ো আয়িঠক্ষত্রাোর হঠি পাঠর। 
এেটি পঠপিভােভ হে এেটি ভােভ যা োরীনরেভাঠে 
উি্তঠিােি েরা হয়। এয়ারভােঠভর োজ নিম্নরূপ।

পলাইপ	অ্যলাপলারল�ন্যলান্স	(ম্িত্র	1)

Fig 1
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1  স্াভানেে অেস্ায়, শচম্ারটি জঠের পাইপ শথঠে িািা 
জঠে পূণ ্ব। শফ্ািটি িাই শচম্াঠরর ছাদঠে পিে ্ব েঠর এেং 
পঠপিভােভটি েন্ধ অেস্ায় রঠয়ঠছ।

2  জঠের পাইপ শথঠে োিাস যখি শচম্াঠর প্রঠেে েঠর, 
িখি এটি শচম্াঠরর ছাঠদর টেে িীঠচ জমা হঠি শুরু 
েঠর। োিাঠসর এই সঞ্চয় নেভারঠে োজ েরঠি এেং 
ভাসঠি িামঠি সাহায্য েঠর।

3  নেভার দ্ারা শফ্ািিানমঠয় আিা পঠপিভােভঠে পনরচােিা 
েঠর যা পঠর শখাো হয়। এইভাঠে োযু়ঠেপঠপিভােঠভর 
মাধ্যঠম পাোঠিার অিুমনি শদওয়াহয়।

4  যখি োযু় পানেঠয় যায়, জে আোর শচম্াঠর উঠে যায় 
এেং নেভারটি শভঠসওোর জি্য োজ েঠর। এটি শেে 
পয ্বন্ত পঠপিভােভটি েন্ধ হঠয় যায় যা এর মাধ্যঠম জঠের 
পাোঠিার আঠে।

5  োযু়ভােঠভরক্ক্রয়াটি িখি পুিরােিৃ্তনি হয়।

Fig 2

Fig 3
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জললর	ম্ে�লার	স্লাপন	(Installation	of	water	meter)
উলদেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		জললর	ম্ে�লার	ব্যলাখ্যলা	্করুন
•		ফভঞ্লার	ম্ে�লার	ব্যলাখ্যলা	্করুন।

জললরপম্রেলাপ্ক

পাইঠপর মধ্য নদঠয় প্রোনহি জঠেরপনরমাণ নিধ ্বারঠণর জি্য 
নিভাইঠসর প্রঠয়াজি হয়ঠযগুঠোঠে নমিার েো হয়।

নমিার নিম্নরূপ শরেণীেদ্ধ েরা শযঠি পাঠর.

ইম্তবলাি্ক	স্লানি্য ্যম্ত	প্র্কলার

এগুনে জঠের শছাি প্রোহ পনরমাঠপর জি্য ে্যেহৃি হয়। 
এগুনে স্ািচু্যনি িীনিঠি নিজাইি েরা হঠয়ঠছ এই ধরঠির 
নমিাঠরর মঠধ্য রঠয়ঠছ শরািানর, শরনসঠপ্রাঠেটিং, অনসঠেটিং 
এেং শিাটিং নিস্ক নমিার।

োহ ্বস্্য জঠের নমিাঠরর ইিস্ঠেেি এেং রক্ষণাঠেক্ষণ 
IS2004 দ্ারা পনরচানেি হয়। জঠের নমিাঠরর পরীক্ষা IS6748 
অিুযায়ী েরা হয়।

ফভঞু্ম্রম্ে�লার	(ম্িত্র	1)

এগুনে সাধারণি শভঞ্চার ো িারোইিধরঠণরহয়। এটি 
এমি এেটি য্রি নিঠয় েটেি যার দ্ারা এেটি ভ্যাি ো 
প্রঠপোরপ্রঠপোঠরর চারপাঠে জঠের প্রোঠহর হাঠরর সাঠথ 
পঠরাক্ষ অিুপািঠে �ুনরঠয় শদয়। শভঞ্চার িাইপ নমিাঠর দুটি 
শিপানরং ঢাোই শোহার েে্তেুযুক্ত পাইপ থাঠে এেটি েম্া 
এেং অি্যটি শছাি শছাি প্রাঠন্ত এেসাঠথ যুক্ত থাঠে। এই নমিার 
টিউেগুনে এেটি যঠ্রির সাঠথ সংযুক্ত থাঠে যা িাঠদর মঠধ্য 
জঠের স্তঠরর পাথ ্বে্য পনরমাপ েঠর। এেটি অঠিাঠমটিে 
যঠ্রির মাধ্যঠম শভঞ্চারটিউঠের মধ্য নদঠয় যাওয়া স্াঠের 
এেটি রিাে শরেি্ব েরা হয়। এই জািীয় নমিার সাধারণি 
শমইিপাইঠপর মাথায়জে সরেরাহ েরা হয়।

এগুনে IS দ্ারা আছোনদি: 2401-1973৷

Fig 1
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প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.85&86

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



216

েটৃষ্টর সময় শচম্াঠরর েি্যা শরাধ েরার জি্য নমিারগুনেঠে 
নেছুিা উঁচু স্তঠর নমিার োঠসে রাখা হয়। জঠের নমিাঠরর 
অেস্াি নচত্র 2-এর মঠিা হঠি হঠে। জঠের নমিার পরীক্ষা 
েরার পদ্ধনি (শদেীয় প্রোর) IS: 6784-1973 এ শদওয়াহঠয়ঠছ। 
(নচত্র 3)

Fig 3
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3

Fig 2
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2

সাইজ 1 িামমাত্র মাঠপর 15, 20 এেং 25 নমনম এেং সাইজ 
2 40 এেং 50 নমনমিামমাত্র মাঠপর নমিাঠরর জি্য ওয়ািার 
নমিার স্াপঠির জি্য উপযুক্ত হঠে।

ফ�ম্বল	২

জললর	ম্ে�লালরর	নলােেলাত্র	ক্েতলা

	 ম্ে�লালরর	নলােেলাত্র	আ্কলার	 আ্যলা-পক্জট�ভ	�লাইপ	 প্রম্ত	ঘন্টলা	স্লাব	অনুেলানী়ে		 	
	 (ম্েম্ে)	 (ম্ল�লার)	 প্র্কলার	(ম্ল�লার)

 15............................. 2,000 2,500

 20............................. 3,400 3,500

 25............................. 5,500 5,500

 40............................. 10,000 16,000

 50............................. 15,000 23,000

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.85&86
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.87&88
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

্ক্ক	এবিং	ভলাললভর	বে কিনলা	-	তলালির	প্র্কলালরর	উপ্করে	এবিং	ম্নম্িকিষ্ট	্কলালজর	সুম্ব্যলা	
(Description	of	 cocks	and	valves	 -	 their	 types	materials	 and	advantages	 for	
particular	work)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	স্লুইসভলালভ,	ফে�	ভলালভ,েুড্ভলালভ,	ফ্ললাবভলালভ,	নন	ম্র�লান কিভলালভ,	ফি্কভলালভ	এবিং	অন্যলান্য	ভলালভ,এলির	ম্নে কিলাে	
ও	ব্যবহলার	বে কিনলা	্করুন,

•	উলদেশ্য	এবিং	জল়েম্ন্টিং	উললেখ	্করুন
•	ম্বম্ভন্ন	্যরলনর	্ক্ক	বে কিনলা	্করুন
•	জল	সরবরলাহ	ললাইলন	ম্বম্ভন্ন্কল্করব্যবহলার	বে কিনলা	্করুন
•	্ক্ক	এবিং	ভলাললভরগুেলাবলী	বে কিনলা	্করুন।.

ভলালভ

ওয়ািারওয়াে্বস অিুেীেঠি জঠেরপ্রোহনিয়্রিণ েরা, 
শপ্রসারনিয়্রিণ েরা, োয়ুঠছঠড়ঠদওয়া ো প্রঠেে েরাঠিা, 
নেপরীি নদঠে জঠেরপ্রোহ শরাধ েরা এেং অি্যাি্য অঠিে 
োঠজর জি্য ভােঠভর প্রঠয়াজি হয়।

স্লুইসভলালভ:স্তেুইসভােভ ধূসর ঢাোই শোহা শথঠে বিনর 
েরা হয়। জঠেরপ্রোহনিয়্রিণ ো েন্ধ েরার জি্য এেটি 
পাইপ োইঠি ভােভ ে্যেহার েরা হয়। এই ভােভগুনেভূেভ্বস্ 
শচম্াঠর পনরচানেি হয় এেং নেয়ানরংঠয়র মাধ্যঠম শখাো ো 
েন্ধ থাঠে। েনি র েমু্জেভারওঠয়জ শেি এেং স্ানেং োসে 
ভাে পনরমাণ CI হঠি হঠে। শব্াঠঞ্জরস্পিঠডেে, সীসা, টিঠির 
শব্াঠঞ্জরিাি এেং ভােভ আসি। েনি স্পিঠডেে এেং অি্যাি্য 
অংেঠমনেিপষৃ্ঠ সঠগেমসণৃভাঠে  েরা হঠে. ভােভটি েন্ধ 
েরার জি্য োঠঁের নদেটি শদখাঠিার জি্য এেটি িীর নদঠয় 
নচননিি েরা উনচি। এই ভােভ পঠৃষ্ঠর োসেটি CI-এর হঠি হঠে 
ভােভাঠে বিনর এেং ঢাোই এেং অি্যাি্য ত্রুটি শথঠে মুক্ত। 
োসেগুনে োঠো নেিুনমিাসেঠম্পাক্জেিনদঠয় শেপা হঠে। 
(আোর 1)

ভােঠভরনেক্সেংঠোল্, িাি এেং 3 নমনমরাোর সনন্নঠেে ো 
রাসায়নিেভাঠে নচনেি্তসা েরা সংেুনচিোইোর শোি্ব 1.5 
নমনমপুরুঠবের মাধ্যঠম েরা উনচি।

এগুনে সাধারণি প্রায় 150 শথঠে 250 নমিার ে্যেধাঠি এেং 
সমস্ত জংেঠি স্াপি েরা হয়। েম্া শসাজা শমইিগুনেঠি 
এে নেঠোনমিাঠরর ে্যেধাঠি স্তেুইসভােঠভর অেস্াি।

ফপ্রসলারম্রম্লেভলালভ:এই ভােভগুনে পাইপ োইঠি উচ্চ 
শপ্রসার উপেম েঠর (নচত্র 2) এই ধরঠির ভােভ যা এেটি েন্ধ 
পাইঠপ বিনর হঠি পাঠর এমি অনিনরক্ত শপ্রসারঠছঠড়ঠদওয়ার 
উঠদেঠে্য। এটিঠি মূেি এেটি স্প্রং দ্ারা নিয়ন্রিি এেটি 
নিস্ক থাঠে যা শযঠোঠিা চাঠপর জি্য সামঞ্জস্য েরা যায় যখি 
পাইপ োইঠি শপ্রসারটি োক্ঙ্ি চাঠপর শচঠয়ঠেনেহয়, নিস্কটি 
িার আসি শথঠে শজার েঠর সনরঠয়ঠদওয়াহয় এেং নিস্কটি 
নিঠচ শিঠম আসার পঠর ক্রস পাইঠপর মাধ্যঠম অনিনরক্ত 
শপ্রসার উপেম েরা হয়। অঠিাঠমটিেভাঠে

Fig 1
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ফে�-ভলালভ	(ম্িত্র	3,4)	(বলা)	ফেইনভলালভ

শেি-ভােভ এর িামটি শেঠির মঠিা নিস্ক শথঠে শপঠয়ঠছ যা 
প্রোঠহর পথ ধঠর লিাইি েঠর। এই ভােভসম্পূণ ্বরূঠপ শখাো 
অেস্ায় এেটি োধাহীি জঠের পথ প্রদাি েঠর। এই বেনেষ্ট্যটি 
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েড় পাইনপংইিস্ঠেেঠি শেি-ভােভঠে উপঠযােী েঠর 
শিাঠে। এটি শমইি োইি এেং পাম্প োইঠির জি্য সেঠচঠয় 
উপযুক্ত। এটি প্রোহ নিয়্রিণ েরঠি ে্যেহার েরা উনচি িয়। 
এটি সম্পূণ ্বরূঠপ শখাো ো সম্পূণ ্বরূঠপ েন্ধ েরা উনচি।

এটি জে নেিরণ ে্যেস্ায়পাওয়াসেঠচঠয় সাধারণ ভােভগুনের 
মঠধ্য এেটি।

েুড্ভলালভ

এই ভােভটি নচত্র 5 এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ। এটি জোধাঠরর 
িীচ শথঠে জে  এেং োদা ো লিাজ অপসারঠণর জি্য 
ে্যেহৃি হয়। এটি খুে সাধারণ ধরঠির ভােভ। এই ভােভটি 
জোধাঠরর িীঠচ োোঠিা হয়। এটি এেটি েতৃ্তাোর চােনি 
নিঠয় েটেি যা আসি শথঠে শিাোর সময়ি্যাঙ্ক শথঠে োদা 
ো লিাজ সরাঠিা হয়। (নচত্র 6)

Fig 3

বলা�লার্ললাইভলালভ

•  এই ধরঠির মাি এখি অঠিে নদিারপনরনচি।

•  এটি জঠের োইঠি নস্র েরা হঠয়ঠছ যাঠি জঠের প্রোহ 
নিয়্রিণ েরা যায় (ো ) নচত্র 7 

•  এর িেোর জি্যরক্ষণাঠেক্ষণ েরািাও সহজ।

ফ্কলা়েলারভলালভ	(বলা)	ফ্ললা	অে	ভলালভম্িত্র	8

1  এই ভােভহাি দ্ারা পনরচানেিেরাহয়

2  এটি মূে প্রাঠন্ত ো সে ্বনিম্ন নেন্ঠুি স্াপি েরা হয়

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.87&88
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3  িারা পাইপ োইঠি জমা োনে এেং পনে অপসারণ েরা 
হয়.

হুইলভলালভ	 (বলা)	 ব্লাঞ্ভলালভ	 (বলা)	 ফ্ললাবভলালভ	 (ম্িত্র	
9):শগ্ােভােভগুনেোয়ু , োষ্প এেং জে নিয়্রিঠণর জি্য 
শেনেরভােপাইনপং নসঠস্ঠম ে্যাপেভাঠে ে্যেহৃি হয়। 
ভােঠভরঠগ্াে আেৃনির েনিঠি এেটি পাটি্বেি রঠয়ঠছ। এই 
পাটি্বেিটিআউিঠেঠির নদে শথঠে ভােঠভরইিঠেিটি েন্ধ 
েঠর শদয়। (নচত্র 9)

শখাোর উপঠরর নদঠে মাটি মসণৃ।

এেটি রাোর নিস্ক ো ধািে নিস্ক শস্ঠমর শেঠের সাঠথ 
সংযুক্ত থাঠে যা হািেটি �নড়র োিঁার নদঠে �ুরঠে মসণৃ 
শখাোর নেপরীঠি শপ্রসার শদয়। এটি ভােভ েন্ধ েঠর এেং 
প্রোহ েন্ধ েঠর।

Fig 9

নেছু প্যানেং উপাদাি রিহণ েরার জি্য হাউক্জংঠয়র উপঠরর 
অংেটি োপঁা হঠয় শেঠছ। প্যানেংিাি এেং ভােভঠস্ঠমর 
মঠধ্য ভােভ েুঠিা হঠি শুরু েরঠে এই প্যানেংটি প্রনিস্াপি 
েরা উনচি।

সুম্ব্যলাম্ি:শগ্ােভােভগুনেরঠমইি সনুেধাগুনে নিম্নরূপ। 

-  ওয়াোর, নসি এেং প্যানেংঠয়রমঠিা গুরুবেপূণ ্ব অংেগুনে 
প্রনিস্াপি েরা শযঠি পাঠর। 

-  ভােভজঠেরপ্রোঠহর সটেে নিয়্রিঠণর অিুমনি শদয়।

-  ভােভ োরোর ে্যেহার েরা শযঠি পাঠর, োরণ এটি 
সহঠজই শমরামি েরা যায়। 

শগ্ােভােভ নিম্ননেনখি অংে নিঠয় েটেি। (নচত্র 10)

1  হ্যাডেহুইে

2  ে্যাফ্ট ো স্পিঠডেে

3  গ্াডেিাি

4  প্যানেং সঠগে স্ানেং োসে

5  েঠিি

6  স্পিঠডেে এর শরেঠিি অংে

7  ধািে ভােভ ো রাোরওয়াোর সহ নিস্ক ধারে

8  ইিঠেি

9  আউিঠেি

10  ভােভ আসি

Fig 10

ম্রম্সট�িং	�্যল	(ম্িত্র	11):নরনসটিং িুঠের অংেগুঠো নিম্নরূপ। 

1  হ্যাডেহুইে

2  ে্যাফ্ট ো শস্ম েে্তেু

3  নেি স্তে্ত রু ো েোর

4  শিপারিঅ্যািাপ্ার

5  োিার (আন্ততঃপনরেি্বিঠযাে্য)

Fig 11

এটি ভােভ আসি এোো সমিে এেং পনরষ্ার েরঠি 
ে্যেহৃি হয়। নরনসটিংিুেটিঠি এেটি নস্ঠের ে্যাফ্ট রঠয়ঠছ 
যার এে প্রাঠন্ত এেটি শোোোর হািে এেং অি্য প্রাঠন্ত 
এেটি োিার রঠয়ঠছ।

োিারটিপ্রঠয়াজিীয় আোঠর পনরেি্বি েরা শযঠি পাঠর 
এেং এেটি নেি স্তে্ত রু দ্ারা নসঠির নিঠচ রাখা হয়।

শিপারিঅ্যািাপ্ারেে্তেুটিরউভয় পাঠে শরেি রঠয়ঠছ 
এেং এটি নেপরীিমুখী। অ্যািাপ্াঠরর এেপাঠে শরেিগুনে 
3/8” শথঠে 1 1/4” পয ্বন্ত। নরনসটিংিুেটিঠি নিি ো চারটি 
আোদা োিার রঠয়ঠছ যার আোর 3/8”, 1/2”, 3/4” এেং 1”।  
(নচত্র 12)

Fig 12
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নন-ম্র�লান কিভলালভ/ফি্ক	ভলালভ

নন-ম্র�লান কিভলালভ:জে সরেরাহ পাইনপং নসঠস্মগুনে 
িাঠদর মধ্য নদঠয় প্রোনহি িরে এেং ে্যাসগুনে নিয়্রিণ এেং 
নিয়্রিণ েরঠি নেনভন্ন যান্রিে নিভাইস ে্যেহার েরা হয়।

িি-নরিাি ্বভােভজে  সরেরাহ ো নিষ্ােি োইঠি এেমুখী 
প্রোঠহর অিুমনি শদয়। এঠে শচে ভােভও েো হয়। 
ভােভগুনে ঢাোই শোহা, নপিে, শব্াঞ্জ ো লোনস্ঠের বিনর। 
(নচত্র 13)

েখিও েখিও এেে ভােঠভ দুই ো িঠিানধে নেনভন্ন 
ধরঠণর উপেরণ ে্যেহার েরা হয়। োজাঠর অঠিে ধরঠির 
শচে ভােভপাওয়াযায়।

সুইং শচে ভােভ নিম্ননেনখি অংে নিঠয় েটেি। (নচত্র 16)

Fig 13

1  ে্যাপ

2  স্পলোে

3  নহঞ্জনপি

4  নহঞ্জ

5  নিস্ক নহঞ্জিাি

6  নিস্ক

7 েনি

সুইং শচে ভােঠভর মঠধ্য, এেটি িরে ো ে্যাঠসর প্রোহ 
এে নদঠে নিস্কঠে উি্তঠিােি েঠর এেং শুধুমাত্র এেমুখী 
প্রোঠহর অিুমনি শদয়। নিঠস্কর েসার অেস্াঠি নেঠর আসা 
নেপরীি নদঠে প্রোহঠে োধা শদয়। ( নচত্র  14 এেং 15)

Fig 14

েে-িাইপ শচে ভােঠভর মঠধ্য, এে নদঠে িরে ো ে্যাঠসর 
প্রোহ েেটিঠে উি্তঠিােি েঠর; শপ্রসারনিে ্বি হঠে েেটি 
িার েসার নেপরীঠি পঠড় এেং নেপরীি নদঠে প্রোহঠে োধা 
শদয়।

Fig 15

ম্পতললর	ভলাট�কি্কলাল	ফি্ক	ভলালভ	(ম্িত্র	16)

•  ভাটি্বোে শচে েরুি:

•  এই ধরঠির ভাটি্বোে অেস্াঠি নস্র েরা হয়। নচত্র 16

•  িীর নচঠনির নদে নদঠয় নস্র েরা।

•  অ্যাঠরস্ে্যােঠফ্া শুধুমাত্র এে নদঠে জে অিুমনি শদয়.

•  নেঠেে েঠর পািীয় জঠের হাি পাম্প ে্যেহার েরা হয়.

Fig 16

েলা়েলারহলাইলরেন্টস	এবিং	তলালির	ক্জম্নসপত্র

হলাইলরেন্টস

এই নিভাইসগুনে অননি নিে ্বাপণ, রাস্তা শধায়া, োোঠি জে 
শদওয়া, িদ্বমা োইি ফ্াে েরা এেং আরও অঠিে োঠজ 
ে্যেহৃি হয়। এগুনে সাধারণি রাস্তার সে শমাঠড় এেং রাস্তার 
ধাঠর 100-130 নমিার দরূঠবে শদওয়াহয়।

শোঠিা এোোয় আগুি োোর শক্ষঠত্র, োয়ারোইটিং, 
শস্কায়াি িাঠদর পাঠয়র পািার শমাজানেঠেেোয়ারহাইঠ্রঠন্টর 
সাঠথ সংযুক্ত েঠর এেং এর উপর জে নছটিঠয় আগুি 
শিভায়। ভেঠির উঁচু ভাণ্াঠরর উপর জে নছিাঠিার জি্য, 
োয়াঠররঠহাঠসোয়ার ইক্ঞ্জঠির সাঠথ সংযুক্ত েরা হয়, যখি 
োয়ারঠহাঠসপ্রঠয়াজিীয়ঠপ্রসার বিনর েরা হয়। সাধারণি 
োয়ারঠহাঠজর অরিভাঠে চাঠপর মাথাটি প্রায় 35 নমিার রাখা 
হয়। োয়ারঠহাঠজর অরিভাঠের ে্যাস প্রায় 28 নমনম।
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োয়ারহাইঠ্রন্ট অেস্াঠি পাইপ োইঠি সাধারণি নিঠম্নাক্ত 
শপ্রসার েজায় থাঠে।

-  7 - 14 নমিার জঠেরমাথা, যনদ শমািঠরর মাধ্যঠম পাম্প 
েরা হয়।

-  35 - 50 নমিার জঠের মাথা, যনদ শোিও পাম্প ে্যেহার 
িা েরা হয় এেং জে সরাসনর হাইঠ্রঠন্টর মধ্য নদঠয় 
আগুঠির জি্য প্রোনহি হয়।

এ্কট�	ভলাল	হলাইলরেলন্টরপ্রল়েলাজনী়েতলাম্নম্নরূপ:

i  এটি শহাসপাইঠপর সাঠথ সহঠজই সংঠযােঠযাে্যহওয়া 
উনচি।

ii  এটি খরঠচর পাোপানে রক্ষণাঠেক্ষঠণও সস্তা হওয়া উনচি।

iii  স্ািীয় এোোয় আগুঠির আিক্ঙ্কি পনরঠেঠের সময় 
এটি সহঠজই নেক্ছেন্ন েরা উনচি। 

iv এটি নিভ্বরঠযাে্য হওয়া উনচি এেং আগুি এেং 
অপাঠরেঠিরসময় েঙৃ্োর োইঠর যাওয়া উনচি িয়।

হলাইলরেন্ট	িইু	প্র্কলার

a  ফ্াে হাইঠ্রন্ট

b  শপাস্ হাইঠ্রন্ট

্ললাশ	হলাইরে্যলান্ট	 (ম্িত্র	17):এটি এেটি ভূেভ্বস্ ইি শচম্ার 
েুি পাথ সঠগে ফ্াে ইিস্ে েরা হয়। এিা শথঠে আছোনদি 
েরা হয় এেটি C.I.cover দ্ারা েীে ্ব. এমিনে অন্ধোঠরও এই 
হাইঠ্রঠন্টর অেস্াি সিাক্ত েরার জি্য, রাস্তার পাঠে নেছু 
স্ি্রি নচনি শদওয়া আঠছ যার উপঠর শেখা আঠছ ‘F.H.’।

ফপলাস্	হলাইলরেন্ট	(ম্িত্র	18)

হাইঠ্রঠন্টরে্যাঠরে স্ে পষৃ্ঠ শথঠে প্রায় 60-90 শসনম 
উপঠর প্রনক্ষপ্ত থাঠে। জঠের প্রোহ নিয়্রিণ েরঠি এই 
হাইঠ্রন্টগুনের উপঠর স্তে্ত রু এেং িাি সহ এেটি দী� ্ব োষ্প 
থাঠে। শপাস্ হাইঠ্রন্ট এেটি ব্াঞ্চ পাইঠপর মাধ্যঠম শমইি 
পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত থাঠে এেং এটি এেটি শেি ভােঠভর 

মাধ্যঠম চানেি হঠি পাঠর। শহাঠস ে্যাস স্াভানেে 63 নমনম 
এেং এই হাই্র্যাঠন্টর সঠে ্বাত্তম অেস্ািটি নেপ োইঠির 
নপছঠি। (নচত্র 18)

Fig 17

Fig 18

ফরেনভলালভ	(ম্িত্র	19)

•  শ্রি মাি ে্যেহার েরা হয়সংেুনচিোযু় নসঠস্ম.

•  এগুনে নসঠস্ম শথঠে নিষ্ােঠির জি্য লিানরগুনে 
অপসারণ েরঠি ে্যেহৃি হয়

•  এছাড়াও েরম জঠের নসঠস্ম শথঠে িরে ো ে্যাস 
নিষ্ােি েরঠি ে্যেহৃি হয়। 

•  ক্ষয় এেং ক্ষয় েেি প্রনিঠরাধ েরঠি সাহায্য েঠর।

্ললাশ	 ভলালভ:ফ্ােভােভ হে অ-অঠিাঠমটিে ধরঠির 
ভােভ। এটি ে্যাপেভাঠেোিাি ফ্াে েরার জি্য জে 
সরেরাহ ে্যেস্ায় ে্যেহৃি হয়। (নচত্র 20)

ফ্াে ভােভব্াস/নসনপ নপিে নদঠয় বিনর।

Fig 19
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ম্নে কিলাে:ফ্ােভােঠভর এেটি িায়াফ্াম রঠয়ঠছ যা ভােভটিঠে 
এেটি উপঠরর এেং িীঠচর শচম্াঠর আোদা েঠর। এেটি 
োইপাসিায়াফ্াঠমরউভয় পাঠে জঠের শপ্রসারঠে সমাি 
েঠর (নচত্র 20)

Fig 20

অপলালরশন:শযঠোঠিা নদঠে হ্যাঠডেঠের সামাি্য পিে ্ব 
লোঞ্জারঠে ধাক্া শদয় এেং সহায়েভােভটিলোঞ্জাঠর োি হঠয় 
যায়। উপঠরর েঠক্ষ শপ্রসারনিে ্বিহয়। (নচত্র 21)

িায়াফ্াঠমর িীঠচর নদঠের শপ্রসার উপঠরর শচম্াঠর 
হ্াসেৃিঠপ্রসারঠে অনিক্রম েঠর এেং োঠজর অংেগুনের 
(অক্সেোরীভােভ, নিস্ক, িায়াফ্াম এেং োইি) সমরি 
সমাঠেেঠে োনড়ঠয় শিাঠে। এটি িীঠচর শচম্াঠরর জে 
োইঠরর পাইঠপ ছনড়ঠয়পড়ঠি শদয় এেং শ্লাঠসিস ফ্াে 
েঠর। এেই সমঠয়জঠেরএেটি অংে োই-পাস নদঠয় উপঠর 
উঠে যায় যিক্ষণ িা উপঠরর শচম্াঠর জঠেরঠপ্রসার আোর 
নিঠচর েঠক্ষর সমাি হয়। এইভাঠে এেটি ফ্ানেং চক্র সম্পন্ন 
হয়। (নচত্র 22)

Fig 21

Fig 22

ফ্ললা�ভলালভ:শফ্ািভােভ হে অঠিাঠমটিেধরঠণরভােভ যা 
শ্লাঠসিসফ্ানেংনসস্ারি এেং জঠের সঞ্চয়ি্যাঙ্কগুনেঠি 
ে্যেহৃি হয়।

ফ্ললা�ভলাললভর্কলাজ:এেটিঠফ্ািভােঠভর োজ হে ি্যাঠঙ্ক 
জে সরেরাহ েন্ধ েরা, যখি জঠের স্তর পূে ্ব-নিধ ্বানরি স্তঠর 
শপৌঁঁছাঠে।

প্রক্রি়েলা	(ম্িত্র	23)

1  োিঠমিাে- ছােঁনি সহ েুি ভােভ। 

2  CASTIRON - ছােঁনি সহ েুি ভােভ।

3  DUCTILEIRON - ছােঁনি সহ েুি ভােভ।

Fig 23

েু�	ভলালভ	(ম্িত্র	24)

1  এই েুি ভােভপাম্পঠসিএরসােেি োইঠি ে্যেহার েরা 
হয়. (নচত্রa,b,c) 

2  এই ভােভগুনেসােেিোইঠি জঠের স্তর েজায় রাখার 
জি্য অপনরহায ্ব।

3  ছােঁনি ধুঠো, পনে, পািা এেং অি্যাি্য েজ্ব পদাথ ্ব সােেি 
োইি প্রঠেেপ্রনিঠরাধ েরঠি ে্যেহার েরা হয়

4  যনদ জঠেরপ্রোহ ছােঁনি ছাড়াপাম্প চঠে যায় িাহঠে িা 
পনরষ্ার েরঠি হঠে।
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Fig 24

বল	ভলালভ

1  েে ভােভনেল্ারঠদর জি্য জে সরেরাহ োইি ে্যেহার 
েরা হয়.

2  এই ভােভগুনে এখি - এেটি নদি িাই - এর সহজ 
অপাঠরেঠির জি্য পনরনচি৷ 

3  এটি লোেভােঠভর মি োজ েঠর।

4  এটি বিনর নপিঠের, নপনভনস, ইউনপনভনসর।

5  নেভার হ্যাঠডেে, ওয়াোর সহ েে িাি, শেঠ্রে েি্ব সহ 
শোোোর, ি্যােি ও নরেস।

6  পাইপ োইঠির সমান্তরাে হ্যাঠডেে মাঠি েন্ধ।

লোে-েে:লোে-েে উচ্চ শপ্রসার প্রঠয়াঠের জি্য উপযুক্ত। 
এেটি সমান্তরাে, শিপারি ো শোোোর লোে, পাইঠপর 
শোঠরর সমাি শক্ষত্রেে নদঠয় নছদ্র েরা হয়, লোঠেরএেপাে 
শথঠে অি্য নদঠে প্রোহঠে অিুমনি নদঠি ো প্রনিঠরাধ 
েরঠি েনি �ুনরঠয়ঠদওয়াহয়। (নচত্র 26, 27 এেং 28)

Fig 25

্কল্করপ্র্কলারলভি:

1	BIBCOCK	(বলা)	স্প�্যলাপ	(ম্িত্র	1)

এেটি BIBCOCK হে সংঠযাঠের উপযুক্ত উপায় সহ এেটি 
ভােভ, প্রোহ নিয়্রিণ ো েন্ধ েরার জি্য এেটি পাইপ োইঠি 
সনন্নঠেে েরার জি্য। নেেি্যাঠপর স্্যাডোি্ব আোর পাইপ 
োিঠেঠির িামমাত্র শোর দ্ারা মঠিািীি েরা উনচি শযখাঠি 
ি্যাপটি োোঠিা হঠে। নেেি্যাপ এেং স্পি্যাপ নিম্ননেনখি 
আোঠরর হঠি হঠে। 8 নমনম, 10 নমনম, 15 নমনম, 20 নমনম, 
25 নমনম, েঠের জি্য ওয়াোর নিে ্বানচি চামড়া, রাোর-
অ্যাসঠেসিসইেুয়ানেটিেঠম্পানসেি।

Fig 26

Fig 27

Fig 28

ম্স.ম্প.	এলগেল্ক্ক	ম্িত্র		2	a	&	2	b

এই ভােভআইনিটি ফ্াে ি্যাঙ্ক, ওয়াে শেনসি, 
শহেথোউস্মঠিা সমস্ত স্যানিিানরনেটিংগুনেঠিইিঠেি 
সংঠযাে প্রদাঠির জি্য অি্যন্ত প্রঠয়াজিীয়

এছাড়াও - নেজার, ওয়ানেং শমনেি ইি্যানদর ইিঠেঠির জি্য,
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সঠগে (ো) ওয়ােflangesছাড়া উপেব্ধ

ওয়ােফ্্যাঠঞ্জর সাঠথ নচত্র 2a ওয়ােফ্্যাঞ্জছাড়ানচত্র 2b

নপিঠের বিনর এেং শক্রানময়াম প্রঠেপ শদওয়া

সাধারণ উপেব্ধ আোর হে 15 নমনম নচত্র  2a এেং 2b

্কনম্সল্ডস্প্ক্ক

এই েেপাইপোইি মঠধ্য ে্যেহার েরা হয়.

সাধারণি েিনসল্োওয়ার সংঠযােেরঠি ে্যেহার েরা হয়

নপিঠের বিনর এেং দৃে্যমাি অংেটি শক্রানময়াম প্রঠেপ 
নদঠয়প্রঠেনপি। িীরনচনি শদওয়া আঠছ

15 নমনম, 20 নমনম, নচত্র 3 আোঠর ওয়ােফ্্যাঠঞ্জর সাঠথ 
উপেব্ধ

C.P	2	in	1	BiB.	্ক্কম্িত্র	4

এই ধরঠির ি্যাপ িেে উঠদেঠে্য ে্যেহার েরা হয়

নপিঠের বিনর এেং শক্রানময়াম প্রঠেপ শদওয়া।

োথরুম এেং িয়ঠেঠি ে্যেহৃি হয়

োথরুঠম শিনেঠোি হ্যাডেোওয়ার সংঠোধি েরা হয়

িয়ঠেঠিঠহেথ েে 15 নমনম আোঠর উপেব্ধ শহাল্াঠরর 
সাঠথ সংযুক্ত থাঠে নচত্র 4

ম্স.ম্প.	1	ফ্কলালে	2	্ক্ক	(ম্িত্র	5)

এই 2 ইি 1 এঠগেেেেনেজারআউিঠেি সংঠযাঠের জি্য 
ে্যেহৃি হয়

নপিঠের বিনর এেং শক্রানময়াম প্রঠেপ শদওয়া

15 নমনম আোঠর ওয়ােফ্্যাঠঞ্জর সাঠথ উপেব্ধ

দুটি োথরুঠমর জি্য এেে নেজার্ত সহ দুটি েরম জঠের 
আউিঠেি শপঠি ে্যেহৃি হয়এছাড়াওঠহেথেে এেং 
ইউঠরাপীয়ওয়ািারঠ্লাঠজিনসস্াি ্ব জি্য ে্যেহৃি হয় (নচত্র 5)

পুশ	্ক্ক	ম্িত্র	6a	এবিং	6b

এই ধরঠির ি্যাপঅঠিাঠমটিে েঠন্ধর অন্তে ্বি

নপিঠের বিনর এেং শক্রানময়ামধািুপট্ােিৃ সঠগে crated

পািীয় জে সংঠযাে জি্য ে্যেহৃি

জঠেরঅপচয় শরাধ েঠর
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উপেব্ধ আোর হে 15 নমনম এেং 20 নমনম

সামাি্য ধাক্া নদঠে এগুনে খুঠে যায় এেং পেু অপসারঠণর 
সাঠথ সাঠথ েন্ধ হঠয় যায় নচত্র  6a এেং 6b

ফ্ললাক্জিং�্যলাপ	ফস�	্করুন	(বলা)	ম্লে�	্ক্ক		ম্িত্র		7

এই ি্যাপটিঅঠিাঠমটিেভাঠে েন্ধ হঠয় শেঠছ

পািীয় জঠের শোয়ারা জে েুোর এেং পােনেে পািীয় 
জঠের ে্যেস্ায় ে্যেহৃি শক্রানময়াম প্রঠেপ এেং ঢাোই শোহা 
নদঠয় বিনর নপিে

15 নমনম আোঠর উপেব্ধ

উি্তঠিােঠির েঠে জে শেনরঠয় আঠস এেং মহােঠে ্বর 
োরঠণ অঠিাঠমটিেভাঠে েন্ধ হঠয় যায়

ফসলে-ফ্ললাক্জিং�্যলাপ	্ক্ক	(বলা)	পুশ	্ক্ক	(ম্িত্র	8)

মাথা শেো নদঠয় েীে ্ব োংেি এই ধরঠির

অঠিাঠমটিে েঠন্ধর প্রোঠরর অন্তে ্বি

নপে্যাডেব্াসনদঠয় বিনর ওয়ােফ্্যাঞ্জ সহ উপেব্ধ এেং আোর 
15 নমনম। ধাক্া শদওয়ার পঠর অঠিাঠমটিেভাঠে েন্ধ হঠয় 
শেঠছ নচত্র 8

প্লাে	্ক্ক	ম্িত্র	9

এই ধরঠির েে ঢাোই শোহা এেং নপিঠেরপাওয়াযায়

ঢাোই শোহার েে জে সরেরাহ োইঠি ভােভ নহসাঠে জে 
সরেরাহ নিয়্রিণ (ো) েন্ধ েরার জি্য ে্যেহার েরা হয়

নপিঠের লোে েে (ো) স্প েে পািীয় জঠের পনরঠেো 
সংঠযাঠে ে্যেহৃি হয় জে - নমিাঠরর আঠে টেে েরা হয়

লোে েে স্প েে িাঠমও পনরনচি যার মাথা ‘টি’ শোোোর 
এেং েে ্বাোর নচত্র 9অি্যাি্য নেঠেে নেটিং

ফ�ম্ললেলাম্ন্কহ্যলাডেশলাও়েলার	(ম্িত্র	10)

এই হ্যাডেোওয়ারটিোথ জি্য (ো) নিিভাঠে ে্যেহার েরা হয়

োথ িে এেং োওয়ার সংঠযাঠে নদ্-মুখী িাইভাি্বাঠর নস্র 
নেনভন্ন মঠিঠে উপেব্ধ

নপনভনসব্াসনদঠয় বিনর শক্রানময়ামধািুপট্ােিৃ আোর 15 
নমনম নচত্র 10
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ফহলথেলাউস্ম্িত্র	11

এই শহেথোউস্ আমাঠদর েনি র শোপিাগে পনরষ্ার েরঠি 
ে্যেহার েরা হয়. 

পাইপটিঠেক্সেেেএেংঠহাল্ারটিনেসেিহয়.

ইউঠরাপীয়ািিাইপিয়ঠেঠি ে্যেহৃি হয়

15 নমনম আোঠর উপেব্ধ নপনভনস এেং নপিঠের বিনর।

2	ইন	1	ম্েক্লার�্যলাপ	ম্িত্র	12

এই ধরঠির ি্যাপ েরম এেং োডো জঠের সংঠযাঠের জি্য 
ে্যেহার েরা হয় োম নদঠে েরম জঠের জি্য োে রঠের 
ইনগেি এেং িাি নদঠেিীে রঠের ইনগেি সহ োডো জে।

নেনভন্ন মঠিেপাওয়াযায়

শক্রানময়ামধািুপট্ােিৃনদঠয় প্রঠেপ 15 নমনমপিাউি এেং 
ওয়ােflanges সঠগে উপেব্ধ.

ম্েক্লার�্যলাপ	ম্িত্র	13

এই 3 ইি 1 নমসোরি্যাপটি নচত্র 13-এ শদখাঠিা নহসাঠে 
ওভারঠহিোওয়ার (ো) হ্যাডেোওয়াঠরর সাঠথ েরম এেং 
োডো জঠের সংঠযাঠের জি্য ে্যেহৃি হয়

নপিঠের বিনর এেং প্রাচীঠরর ফ্্যাঞ্জ সহ নেনভন্ন মঠিঠে 
উপেব্ধ।

এই নমসোরি্যাঠপর আোর হে 15 নমনম

শে্রে হ্যাঠডেে নিিটি আউিঠেি শথঠে জে শপঠি ভােভ 
নহসাঠে োজ েঠর।

হ্যাডেোওয়াঠরর জি্য আোদা শোিাম।

ব্লাস	ফে�লাল	ফেরুল	(ম্িত্র	14)

পািীয় জে পাওয়ার জি্য শেরুে ে্যেহার েরা হয়

পনরঠেো সংঠযােগুনেঠি জে সরেরাঠহর মূে োইঠি নস্র।

ভূেভ্বস্ক্ষয় প্রনিঠরাধ েরার জি্য ব্াস শমিাে 
ে্যােহারেরাহয়।

ে্যাপটি শরঠখ এেং নভিঠরর স্পিঠডেেটিস্তে্ত র ু েঠর ভােভ 
নহসাঠে োজ েরুি

10 নমনম, 12 নমনম, 15 নমনম, 20 নমনম এেং 25 নমনম আোঠর 
উপেব্ধ (নচত্র 14)

অ্যলাডজলালস্বলশলাও়েলার	(ম্িত্র	15)

এই নেটিংটি নচত্র 15-এ শদখাঠিা নহসাঠে সামঞ্জস্য েঠর 
নেনভন্ন আউিঠেঠির সাঠথ োথঠিওয়ার জি্য ে্যেহৃি হয়

আউিঠেঠি নিিটি সামঞ্জস্য রঠয়ঠছ যথা মদৃু েনি 
ওয়ােঠজটিং-এর জি্য শমঠসজ আউিঠেি এেং মদৃু েনি 
ওয়াঠের জি্য েটৃষ্টপাি।

ম্রিওল়ে	(বলা)	�্য 	ওল়েম্ডভলা�কির

নরেওঠয়িাইভাি্বার (ো) োথরুঠম েরম এেং োডো জঠের 
নমরেঠণর ি্যাপগুনেঠিনদ্মুখীিাইভারিার ে্যেহার েরা হয়।

এটি শোি নিে ্বানচি োওয়ার আউিপুি (ওভারঠহি (ো) 
হ্যাডেোওয়ার) এর মঠধ্য নেেল্প েরার অিুমনি শদয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.87&88
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এটি োওয়ার মাথা শথঠে প্রনিটি অনিনরক্ত আিুেনগেে জে 
নিঠদ্বে েঠর, এেোঠর এেটি।

জঠের িাপমাত্রা সামঞ্জস্য েরঠি (ো) জে �ুরাঠিার জি্য 
িাইভারির ে্যেহার েরা হয় িা। নচত্র 16

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.87&88
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.89-93
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

বে কিনলা	 এবিং	 স্যলাম্ন�লাম্র�ন্ত্রপলাম্তইনস্ললশন	 (Description	 and	 installation	 of	
sanitary	appliances)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		অবলুশনম্ে�ট�িংস	বে কিনলা	্করুন
•		সল়েলম্েট�িং	সম্পল্ককি	বে কিনলা	্করুন
•		স্যলাম্ন�লাম্র	ক্জম্নসপলত্রর	ম্নব কিলািন
•		্কনম্সল্ললাম্শিংম্সস্লান কিট�	বে কিনলা	্করুন
•		পলাইপ	প্রলাম্ন্ত্ক্করে	এবিং	ঢলাল
•		ও়েলা�লারলহেলার
•		জল	সরবরলাহ	ফস্লালরজ�্যলািং্ক
•		পম্র্কলার	এবিং	ফস্লালরজ�্যলািং্ক	রক্েলালবক্ে.

স্যলাম্ন�লাম্রম্েট�িং

নেক্ল্ংগুঠোঠিজে  সংরিঠহর জি্য নেনভন্ন ধরঠির 
স্যানিিানরনেটিংঠসর প্রঠয়াজি হয়। এই সমস্ত ক্জনিসপত্র 
নেস্তিৃিভাঠে শরেণীেদ্ধ েরা শযঠি পাঠর:

1		 অবলুশনম্েট�িং

A  ওয়ােঠেনসি b নসঙ্ক

c   োথ িে  d  ফ্ানেংনসস্ারি

2   সঠয়েনেটিং

a য়ািারঠ্লাঠজি b ইউনরিাে c নেঠিি

সমস্ত ধরঠণরস্যানিিানরনেটিংগুনে যিিা সম্ে োইঠররওয়াের 
নেপরীঠি নস্র েরা উনচি, যাঠি শয অ্যাপাি্বঠমঠন্ট স্াপি েরা 
হয় শসখাঠি প্রােৃনিে আঠো এেং োিাস সরেরাহ েরা যায় 
এেং িাঠদর ওঠয়স্ গুনে সহঠজই শ্রঠি সংরিহ েরা যায়। 
শয েঠক্ষ স্যানিিানরনেটিংগুনে নস্র েরা হঠয়ঠছ শসগুনের 
শফ্ারগুনে স্যানিিানরএঠগেে শথঠে ওয়াের সাঠথ সংঠযােস্ঠে 
োেঁা এঠগেে সহ এেটি অ-শোেে উপাদাঠির হওয়া উনচি।

ও়েলাশ	ফবম্সন	(ম্িত্র	1)

োজাঠর নেনভন্ন প্যািাি ্ব এেং আোঠর ওয়াে শেনসি পাওয়াযায়। 
শেনেরভােই নিিটিপ্যািাি ্বরঠয়ঠছ: (ে) ওয়াে মাউন্ট েরার 
জি্য ফ্্যাি ে্যাে, (খ) দুটি ওয়াের সংঠযােস্ঠেনেসে েরার 
জি্য এঠগেে নপে এেং (ে) শিনেে ো পাথঠর নেক্সেংঠয়র জি্য 
েতৃ্তাোর ো নিম্ােৃনি। ফ্্যাি ে্যােঠেনসঠি িেে ো এেে 
ি্যাপ শহাে শদওয়াহয়। সমস্ত ওয়াে শেনসি এেটি পাইপ 
নিম ্বাঠণর হওয়া উনচি এেং লিঠিিওভারঠফ্া শহাে থাো 
উনচি। সমস্ত অভ্যন্তরীণ এঠগেেপনরস্কার েরার সনুেধাঠথ ্ব 
নিজাইি েরা হঠয়ঠছ। ওয়ােঠেনসিগুনে িীঠচ এেটি েতৃ্তাোর 
ওঠয়স্  নছদ্র নদঠয় সরেরাহ েরা হয় এেং শেনসিগুনেঠি 
এেটি অনেঠছেদ্য সাোি শহাল্ারনরঠসসঠদওয়াহয় যার সাঠথ  
শ্রি থাঠে।

পাঠত্র জে রাখার জি্য এগুনে শিপানরংরাোরলোেনদঠয়ঠদও
য়াহয়, যা আউিঠেঠি োোঠিা শযঠি পাঠর। এই লোে এেটি 
থাোর জি্যঠচইিটি সুরনক্ষিথাঠে (নচত্র 2)

Fig 1
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ওয়ােঠেনসঠির স্াভানেে আোর হে:

 প্যলা�লান কি		 সলাইজ

 Flat back (Fig 3) 630 x 40 mm

  550 x 400 mm

 Angle back (Fig 5) 600 x 480 mm

  400 x 400 mm

 Oval (Fig 4) 570 x 420 mm

ও়েলাশলবম্সলনরলপিম্সম্েল্কশন	(C.P.W.D	অনু�লা়েী)

ওয়ােঠেনসিগুনে IS : 2556 (Part I) - 1967 এেং IS : 2556 
(Part IV) - 1967-এর সাঠথ সগেনিপূণ ্ব সাদা নভটট্য়াসচায়িা 
হঠি হঠে। শেনসিগুনেঠি নিনদ্বষ্ট েরা নহসাঠে এেে ো িেে 
ি্যাপ শহাে শদওয়া হঠে। পপ আপ শহাঠের জি্য ি্যাঠপর 
েি্বগুনে 28 নমনমেে ্বঠক্ষত্র ো 30 নমনম েতৃ্তাোর ো 25 নমনম 
েতৃ্তাোর হঠি হঠে।
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Fig 2
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প্রনিটি শেনসঠি এেটি েতৃ্তাোর ওঠয়স্  েি্ব থােঠে প্রনিটি 
শেনসঠি এেটি িি-শেৌঁহ�টিি 32 নমনমওঠয়স্ নেটিংঠদওয়া 
হঠে।

শপঠিস্াঠেরঠগ্ক্জংঠয়রগুণমািঠেনসঠির মঠিাই হঠে। এটি 
শেনসিঠে 75 শথঠে 80 শসনমঠেনসঠিরনরঠমরঠফ্ার শথঠে 
উপঠর পয ্বন্ত েঠোরভাঠে এেং পয ্বাপ্ত উচ্চিা সাঠপাি্ব েরঠি 
সক্ষম হঠে।

সমস্ত ওঠয়স্  ক্জনিসপত্র ব্াসঠক্রানময়ামঠলেঠিি ো নিনদ্বষ্ট 
েরা হঠে

Fig 5
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a  অি িাইঠমিেি 75 নমনম এেং ± 4 েিাংঠের শেনে

b 75 নমনম ± 2 নমনম শথঠে েম মাত্রায়

c ওঠয়স্  েঠি্বর ে্যাস ± 3 নমনম

ও়েলাশ	 ফবম্সন	এবিং	 ম্সলকের	জন্য	 ওল়েস্	 	 ক্জম্নসপত্র	
(ম্িত্র	6	এবিং	7)

ওঠয়স্  ক্জনিসপত্র শক্রানময়ামধািুপট্ােিৃ নপিে হঠি হঠে. 
নেটিংটি I.S: 2963 - 1964-এর সাঠথ সামঞ্জস্যপূণ ্ব হঠে।

ওয়ােঠেনসঠিরওঠয়স্ নেটিংিামমাত্র আোর 32 নমনম হঠি 
হঠে। নসঠঙ্কর ওঠয়স্ নেটিংিামমাত্র আোর 50 নমনম হঠি 
হঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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ও়েলাশ	ফবম্সন	স্লাপলনর	পদ্ধম্ত

ইিস্ঠেেঠিওয়াে শেনসি নপোর ি্যাপ, C.I এর সমাঠেে 
থােঠে। েন্ধিী, নস.নপ. নপিে ো P.V.C. নিনদ্বষ্ট নহসাঠে 
ইউনিয়ি। শফ্ার স্তর শথঠে ওয়ােঠেনসঠির সামঠির প্রাঠন্তর 
উচ্চিা 80 শসনম হঠি হঠে।

স্াপি েরা

শেনসিটিএেঠজাড়া C.I এর উপর সমনথ ্বি হঠে। 
নসঠমন্টমি্বাঠরে্যানন্টনেভার েন্ধিী 1 : 3 (1 নসঠমন্ট : 3 শমািা 
োনে), নসঠমন্ট েংক্ক্রঠিএঠম্ি েরা (1 : 2 : 4) ব্লে 100 x

75 x 150 নমনম। েন্ধিীগুনে নচত্র 6-এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ। 
উপঠরর িোয়ঠফ্ারট্্যাপ মাধ্যঠম এেটি ওঠয়স্  পাইঠপর 
উপঠরর স্তুঠপর সাঠথ সংযুক্ত েরা হঠে।

ম্সকে	(ম্িত্র	8)

রান্না�র ো পরীক্ষাোঠরর জি্য উপযুক্ত আয়িঠক্ষত্রাোরনর
শসপ্াঠ্লসসুইি্যােে। নচত্র 8 এেটি রান্না�ঠরর নসঙ্ক শদখায় 
যা শেনেরভাে ে্যেহৃি হয়। এিা এে িুেরা নিম ্বাণ, প্রদাি 
েরা হয়নরঠমরসঠগে.

Fig 8
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নসঠঙ্কর শফ্ারওঠয়স্ আউিঠেঠির নদঠে এেটি ঢাে 
শদওয়াহয়। নসঙ্কগুনে েতৃ্তাোর ওঠয়স্  েি্ব নদঠয়ঠদওয়াহয়। 
সমস্ত রান্না�ঠরর নসঙ্কগুনেঠি এেটি শ্রনিং শোি্ব শদওয়াহয় 
যা ে্যেহারোরীর িািনদঠে নস্র থাঠে।

  রান্না�ঠরর নসঙ্ক (নচত্র 9) 600 x 450 x 150 নমনম
  600 x 450 x 250 নমনম
  750 x 450 x 250 নমনম
  ে্যােঠরিনর নসঙ্ক (নচত্র 10) 400 x 250 x 150 নমনম
  450 x 300 x 150 নমনম
  500 x 350 x 150 নমনম
  600 x 400 x 200 নমনম

শফ্ার শথঠে নসঠঙ্কর েীঠে ্বর উচ্চিা 80 শসনমহওয়া উনচি।

ম্সকে	ইনস্ল	্করলার	পদ্ধম্ত

ইিস্ঠেেি নসঠঙ্কর এেটি সমাঠেে নিঠয় েটেি হঠে। 
েিনসস্v, ইউনিয়ি এেং G.I. অথো P.V.C. ওঠয়স্  পাইপ.

স্াপি েরা:নসঙ্কসাঠপাি্ব েরা হঠে C.I. ে্যানন্টনেভার েন্ধিী, 
নসঠমন্ট েংক্ক্রঠিএঠম্ি েরা (1 : 2 : 4) 100 x 75 x 150 
নমনম আোঠরর ব্লঠেিোজ শেে হওয়ার আঠে েন্ধিীগুনে 
অেস্াঠি নস্র েরা উনচি। ওঠয়স্  পাইপ যা প্রাচীঠরর নদঠে 
োেঁাঠিা উপযুক্ত হঠে এেং এেটি শফ্ারট্াঠপ শেো হঠে। 
শফ্ার স্তর শথঠে নসঠঙ্কর সামঠির প্রাঠন্তর উচ্চিা 80 শসনম 
হঠি হঠে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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বলাথ	�ব	(ম্িত্র	11)

োথ িে নেনভন্ন উপেরণ নদঠয় বিনর হঠি পাঠর, শযমি 
এিাঠমেিআয়রি, লোনস্ে, ঢাোই শোহার চীিামাটির 
এিাঠমেি, মাঠে ্বে ো োয়ার শ্ল ইি্যানদ। উচ্চ শরেণীর 
আোনসে ভেঠির জি্য মাঠে ্বে, লোনস্ে ো এিাঠমেি শোহা 
ো োইোরোথিে ে্যেহার েরা হয়।

নচত্র 12 এেটি োথ মাধ্যঠম নেভাে শদখায়। োথ সমান্তরাে 
ো শিপার হঠি পাঠর, পরেিতী প্রোরটি আরও জিনপ্রয়। এটি 
4 শথঠে 8 শসনন্টনমিাঠরর এেটি আউিঠেি এেং এটি পূরণ 
েরার জি্য এেটি ইিঠেি পাইপ শদওয়াহয়। নেছু শক্ষঠত্র, 
দুটি ি্যাপঠদওয়াহয় এেটি েরঠমর জি্য এেং অি্যটি োডো 
জে সরেরাঠহর জি্য। অনিনরক্ত জে শিওয়ার জি্য োথ 
ওভার-শফ্া পাইপও শদওয়া উনচি। োঠথওঠয়স্  পাইপ এেটি 
ট্াপনদঠয়ঠদওয়াহয়, যাঠি োথরুঠমোউে ে্যাস ঢুেঠি িা 
পাঠর।

োঠথ স্াভানেে মাত্রাগুনে হে: বদ� ্ব্য 1.7 শথঠে 1.85 নমিার, 
প্রস্ 70 শথঠে 75 শসনম েভীরিা পাইঠপর পাঠে 43 শথঠে 45 
শসনম, পা সহ সামনরিে উচ্চিা 58 শথঠে 60 শসনম।

বলাথ	 �লবর	 ফপিম্সম্েল্কশন	 (এনলালেলডশী�	 ম্স্ল)	
(C.P.W.D	অনু�লা়েী)	(ম্িত্র	12)

োথটিউেটি I.S: 3489 -1966-এর সাঠথ সগেনিপণূ ্ব হঠে। োথ 
িেটি এমি হঠি হঠে যাঠি এিাঠমে রিহঠণর জি্য এেটি 
উপযুক্ত সমাপ্ত পষৃ্ঠ নিক্চিি েরা যায়। শয শোঠিা ঢাোই েরা 
পষৃ্ঠঠে পয ্বাপ্তভাঠেোথ িঠের নভিঠর এেং োইঠর পনরষ্ার 
েরঠি হঠে।

োথ িঠের অভ্যন্তরীণ অংেগুনে পয ্বাপ্ত এেং সমািভাঠে 
নভটট্য়াস এিাঠমে নদঠয় প্রঠেপ নদঠি হঠে। এিাঠমনেংআইএস-
এর সাঠথ সগেনিপূণ ্ব হঠে। : 772 - 1973. এিাঠমঠের পুরুবে 
0.2 নমনম এর েম এেং 0.5 নমনম এর শেনে হঠে িা।

্ললাম্শিংম্সস্লারন

এগুনে ে্যেহাঠরর পঠর  ওয়ািার শ্লাঠজি এেং ইউনরিাে 
ফ্াে েরার জি্য ে্যেহৃি হয়। ফ্ানেংনসস্ারঠির নেনভন্ন 
প্রোর রঠয়ঠছ। উচ্চ স্তঠরর নসস্ারগুনেপ্যাঠির উপঠরর এেং 
নসস্াি ্ব িীঠচর অংঠের মঠধ্য িূ্যিিম 125 শসনম উচ্চিার 
সাঠথ োজ েরার উঠদেঠে্য বিনর েরা হঠয়ঠছ। নিম্ন-স্তঠরর 
নসস্ারিগুনেপ্যাঠির উপঠরর এেং েুঠণ্র িীঠচর অংঠের 
মঠধ্য 30 শসনন্টনমিাঠরর শেনে িয় এমি উচ্চিায় োজ েরার 
উঠদেঠে্য েরা হঠয়ঠছ। নসস্াি ্বটি ঢাোই শোহা, চেচঠে 
মাটির পাত্র, চেচঠে োঠঁচর পাত্র ো চাপা ইপিাি ো অি্য 
শোি দুঠভ্বদ্য উপাদাি হঠি পাঠর।এখিোর নদঠি লোনস্ঠের 
নসস্ারিও োজাঠর পাওয়াযায়।

এটিনিি ধরঠির হয়

1  শোঠেঠভেফ্ানেংনসস্াি ্ব

2  হাইঠেঠভেফ্ানেংনসস্াি ্ব

3  অঠিাঠমটিেফ্ানেংনসস্াি ্ব

নসস্ার শেে ঢাোই-শোহা, নভিঠরউসচীিো প্যাসার স্ে 
এেং নিনদ্বষ্ট শোম্পানি নহসাঠে লোনস্ঠের হঠি হঠে।

প্রঠয়াজঠির সাঠথ 08 IS.744-197, I.S. যথাক্রঠম 2326 - 1970 
এেং I.S 7231 - 1994

ফ্াে ভােভ উঠলেখ েরুি Ex. 1.11.120

ও়েলা�লার	 ফ্ললালজ�:এটি এেটি স্যানিিানর য্রি যা মািুঠের 
মেমূত্র সরাসনর রিহণ েঠর এেং এেটি ট্াপ মাধ্যঠম মাটির 
পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত থাঠে।

জঠের েপািগুনে নিম্নরূপ শরেণীেদ্ধ েরা হঠয়ঠছ:

Squatting�লাইপইক্ডে়েলানও়েলা�লার	 ফ্ললালজ�ও়েলা�লার	
ফ্ললালজ�

i  েং প্যাি প্যািাি ্ব (বদ� ্ব্য 450, 580, 680 নমনম) (নচত্র 14)

ii ওনড়োপ্যািাি ্ব (বদ� ্ব্য 580, 630, 580 নমনম) (নচত্র 15))

iii রুরােপ্যািাি ্ব (বদ� ্ব্য 425 নমনম) (নচত্র 13)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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Fig 13

নচত্র 14 এেটিঠদখঠিইক্ডেয়ািিাইপ ওয়ািার শ্লাঠজিমঠিা. 
এটিউি্তপানদিহয়দুটি নভন্ন নপঠসসএ; (a) শস্কায়াটিং প্যাি 
এেং (b) ট্াপ। প্যািটি উপযুক্ত ধরঠণর এেটি অনেঠছেদ্য 
ফ্ানেং নরম নদঠয় সরেরাহ েরা হঠয়ঠছ। ফ্াে েরার সময় 
দ্রুি নিষ্পি্তনির জি্য প্যাঠির িীঠচর অংঠের আউিঠেঠির 
নদঠে পয ্বাপ্ত ঢাে থাো উনচি।

Fig 14

Fig 15

এগুনে শগ্জি নচিা মাটি নদঠয় বিনর। অভ্যন্তরীণ অংেটি 
পনরষ্ার েরা সহজ েরার জি্য শগ্জিযুক্ত। প্যািটিঅ্যানন্ট-
নসঠোি ো শভন্ট পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত থাঠে।

ও়েলা�লারল্ললালজল�রলপিম্সম্েল্কশন	 (C.P.W.D	
অনু�লা়েী)

ফ্কলা়েলাট�িং	প্যলান

শস্কায়াটিংপ্যািগুনেআই.এস.-এর সাঠথ সগেনিপূণ ্ব সাদা 
শগ্জিযুক্ত চীঠির হঠি হঠে; 2556 পাি্ব I - 1967 সাধারণ 
প্রঠয়াজিীয়িা এেং প্রাসনগেে I.S. িীঠচ েনণ ্বি প্রনিটি 
প্যািাঠি ্বর জি্য শোি:

i  েংপ্যািাি ্বস - I.S. এর সাঠথ সামঞ্জস্যপূণ ্ব: 2556 (Pt. III) - 
1967

ii ওনড়োপ্যািাি ্ব - I.S.:2556 (Pt. III) - 1967 এর সাঠথ 
সামঞ্জস্যপণূ ্ব

iii এেীভূি প্রোরI.S.:2556 (Pt. XIV)-1974-এর সাঠথ 
সামঞ্জস্যপণূ ্ব

প্রনিটি প্যাঠি উপযুক্ত ধরঠির এেটি অনেঠছেদ্য ফ্ানেং 
নরম থােঠি হঠে। ফ্াে পাইপগুনেঠে সংযুক্ত েরার জি্য 
এটিঠি এেটি ইিঠেি ো সরেরাঠহর হি ্বও থােঠি হঠে। 

ফ্ানেং নরম এেং ইিঠেিস্-নিষ্ােি ধরঠির হঠি হঠে। এটির 
ফ্ানেংইিঠেঠি এেটি নছদ্র সামঠিথােঠে থােঠে, প্যাঠির 
িীঠচর অংঠের সামঠি শথঠে আউিঠেঠির নদঠে পয ্বাপ্ত 
ঢাে থােঠি হঠে এেং ফ্াে েরার সময় সহঠজ এেং দ্রুি 
নিষ্পি্তনি েরার জি্য পষৃ্ঠটি অনভন্ন এেং মসণৃ হঠি হঠে। 
. প্রায় 50 নমনমওয়ািার নসে এেং 50 নমনমিায়া সহ ‘P’ ো ‘S’ 
িাইপ ট্াপ।

i  েংপ্যািাি ্বপ্যাঠির উপঠরর পষৃ্ঠটি িার নিজাইি েরা 
সমিে ো েিিু্যর শথঠে 580 নমনম আোঠরর জি্য 6 
নমনম এর শেনে এেং 630 নমনম আোঠরর জি্য 10 নমনম 
এর শেনে এেং ভাটি্বোেভাঠে পনরমাপ েরা হঠে িা।

ii উনড়ে্যাপ্যািাি ্বপ্যাঠির শক্ষঠত্র এই মাি 10 নমনম এর শেনে 
হঠে িা।iiইউঠরাপীয় ওয়ািার শ্লাঠজি (নচত্র 16, 17, 18  
এেং 19)

a  অি িাইঠমিেি 50 নমনম এেং ± 4 েিাংঠের শেনে

b  50 নমনম ± 2 নমনম এর শচঠয় েম মাত্রায়

c  সে শোঠণ ± 3o

নচত্র 16 শথঠে 19 এেটি ওয়াে-িাউি িাইঠপর 
ওয়ািারঠ্লাঠসিস মাধ্যঠম নেভােটি শদখায়, যা সাধারণি 
উচ্চ শরেণীর নেক্ল্ংগুনেঠি ে্যেহৃি হয়। এটি এেটি প্রেস্ত 
ফ্ানেং নরম এেং 5 শসনমট্াপনদঠয়ঠদওয়াহয়। এটি এে-িুেরা 
নিম ্বাণ শযখাঠি প্যাি এেং ট্াপ আোদা িয়। এটি ফ্ানেং 
পাইঠপর সাঠথ সংঠযাঠের জি্য এেটি ইিঠেি ো সরেরাঠহর 
হি ্বনদঠয় সরেরাহ েরা হয়। এটি পছন্ অিুযায়ী P এেং S 
ট্াপ প্রদাি েরা শযঠি পাঠর। এই ধরঠির ওয়ািারঠ্লাঠজঠি
শস্কায়াটিংপ্যািাি ্ব িাইঠপর িুেিায় েম জায়োর প্রঠয়াজি 
হয় এেং নিম্ন স্তঠরর নসস্াি ্ব দ্ারা ফ্াে েরা যায়। আজোে 
নসঠ্ফানিেওয়ািারঠ্লাঠজিগুনে খেু জিনপ্রয়, শযখাঠি ফ্াে 
ি্যাঙ্কেুনেঠয় আঠছ নচত্র 16 a

েমপঠক্ষ 75 নমনম জঠের সীে সহ ‘S’ ো ‘P’ আউিঠেি। শযখাঠি 
ওয়ািারঠ্লাঠজি প্রঠয়াজি শসখাঠি এেটি অ্যানন্টনসঠোঠিজ 
50 নমনমিায়া থােঠি হঠে। ট্াপআউিঠেঠির নদঠে হি ্ব শের 
েরা। এেটি দক্ষ ফ্াে সক্ষম েরার জি্য জঠের েপাি 
এেং ট্াপ নভিঠরর পষৃ্ঠটি অনভন্ন এেং মসণৃ হঠি হঠে। 
আউিঠেঠিরসাঠি্বি অংেটি োনহ্যেভাঠে চেচঠে েরা 
উনচি িয়। জঠেরেপািটি যখি নপছঠির শলেঠির সাঠথ 
সানরেদ্ধভাঠে েরা হয়, িখি সাধারণ জঠের স্তর এেং 
ইিস্ে েরা জঠের েপািটির সঠে ্বাচ্চ সম্াে্য জে স্তঠরর 
মঠধ্য 15 নেিাঠরর েম জে ধারণ েরঠি সক্ষম হঠে িা৷

্কনম্সল্ললাম্শশম্সস্লান কি	বে কিনলা।	(ম্িত্র	16	(্ক)

েিনসেফ্ানেং নসঠস্ম

েিনসল্ফ্ানেং নসঠস্ম শযখাঠি নসস্াি ্বটিঠেনেরভােওয়াের 
নপছঠি েিনসে থাঠে এেং শুধুমাত্র জঠের েপািটি দৃে্যমাি 
হয়। এটি েিনসল্ েরা হয়, যার অথ ্ব এটি এেটি ে্যানেঠিি 
ো প্রাচীঠরর নপছঠি েিনসে থাঠে যা এেটি রক্ষণাঠেক্ষণ 
প্যাঠিঠের মাধ্যঠম অ্যাঠসেস েরা শযঠি পাঠর।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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Fig 16

Fig 17

সুম্ব্যলা

োথরুমঠদখঠিভাঠোোোএেংঅঠিেিাজায়ো সংরক্ষণ 
েঠর।

এেটি স্াস্্যের এেং পনরষ্ার েরা নেেল্প  সহজ

ফ�লাে্যতলা:

িারা ে্যয়েহুে হঠি পাঠর

শুধুমাত্র ইউঠরাপীয় ওয়ািার শ্লাঠজিসঠগে ইিস্ে েরাহয়.

Fig 18

Fig 19

্কনম্সল্ড্ললাম্শিংম্সস্লান কিএর্কলাজ

এেটি েিনসল্ি্যাঙ্কিয়ঠেিহে শযখাঠি নসস্াি ্ব ো িয়ঠেঠির 
উপঠরর ি্যাঠঙ্কর অংে দৃে্যমাি িয়। িয়ঠেিঠোিামটি 
প্রাচীঠরর সাঠথ সংযুক্ত েঠে মঠি হঠছে এেং শুধুমাত্র 
ফ্াে শোিামগুনে দৃে্যমাি। এই নসস্াি ্ব োজ স্াভানেে 
ফ্ানেংনসস্ার আঠছ।

ফপিম্সম্েল্কশন	 ও়েলা�লার	 ফ্ললালজ�জন্য	 আসন	 এবিং	
্কভলার

নসি এেং েভার োে ো লোনস্ঠের হঠি পাঠর, শযমি উঠলেখ 
েরা হঠয়ঠছ। যনদ িাহয় অি্যথায় নিনদ্বষ্ট েরা হয় এইগুনে 
েন্ধ প্যািাি ্ব .

এ্কট�	্কলালের	আসন	এবিং	্কভলার

এই ধরঠির হঠি হঠে  I.S শে নিক্চিি েঠর : 776 - 1962. 
এগুনে োঠের বিনর হঠি হঠে, শযমি ভাে পাো শসগুি োে 
ো শমহেনি, শযমি নিনদ্বষ্ট েরা হঠয়ঠছ, এেং নস.নপ. নপিঠের 
েব্া এেং রাোরোোর।

b		 প্লাম্স্ল্কর	আসন	এবিং	্কভলার	(ম্িত্র	20)

এগুনে I.S-এর সাঠথ সগেনিপূণ ্ব হঠে : 2548 - 1967. এগুঠো 
I.S-এর সাঠথ সগেনিপূণ ্ব হঠে : 2548 - 1967. এগুনে ঢাোইেৃি 
েৃক্ত্রম উপেরণ নদঠয় বিনর েরা হঠে, যা েক্ত হঠে এেং 
দ্রােেগুনের প্রনি উচ্চ প্রনিঠরাধী হঠে এেং শোস্কা এেং 
অি্যাি্য পঠৃষ্ঠর ত্রুটি শথঠে মুক্ত হঠে এেং নস.নপ. নপিঠের 
েব্া এেং রাোরোোর।

এেটি 100 নমনম ে্যাস হঠে। সামঠি স্প এেং আউিঠেি 
িুেরা সহ সাদা চেচঠে শগ্জি যুক্তচায়িাচ্যাঠিে।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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Fig 20 •  শোণার িাইপ

•  স্ে

•  অঠধ ্বে স্ে

•  শস্কায়াটিং শলেি

•  শসসি িাইপ

•  ওয়ািারঠেসইউনরিাে

ফসনলসলা	�লাইপ	ইউম্রনলাল	(ম্িত্র	21)

সাদা শগ্জি যুক্ত চীি মাটি শথঠে বিনর েরা হয়। এই 
ইউনরিােগুনেঠিঠসসির োোঠিা থাঠে যাঠি অঠিাঠমটিে 
ফ্াে ি্যাঙ্ক ে্যেহার েরা হঠেই োজ েরঠে। এইভাঠে জঠে 
প্রচুর সারেয়হয় এেং এেই সমঠয় ে্যেহাঠরর সাঠথ সাঠথ এটি 
অঠিাঠমটিেভাঠে 61 x 39 x 38 শসনম আোঠর ফ্াে হঠয় 
যায়। (নচত্র 21)

ইউম্রনলাল

নিম্ননেনখি ধরঠির ইউনরিাে সাধারণি ে্যেহৃি হয়।

•  ফ্্যাি ে্যাে

Fig 21

ইউম্রনলাল	এবিং	ও়েলাশলবম্সলনরলসন্সর�্যলালপর	জন্য	 ফসন্সর	 ম্সলস্ে	 (Sensor	 sys-
tem	for	urinals	and	wash	basin	sensor	taps)
উলদেশ্য:পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ইউম্রনলাল,	ও়েলাশ	ফবম্সন,	ফসন্সর�্যলাপ	এবিং	সলাবলান	ম্ডসলপনসলালরর	জন্য	ফসন্সর	ম্সলস্ে	ব্যলাখ্যলা	্করুন।

ইউম্রনলাললসন্সর/্ললাশলার

সিংজ্লা

আপিার োথরুম এেং নেরোমাোরস্াস্্যের এেং নিরাপদ 
রাখঠি, আপিাঠে এেটি ভাে অঠিাঠমটিেইউনরিােঠসসির 
এেং শসিরফ্াোর ে্যেহার েরঠি হঠে। আপিাঠে এেটি 
খেু আেে ্বণীয় শচহারা এগুনে খুে োয ্বের এেং ে্যেহার েরা 
সহজ।

পিে ্বনেহীিইউনরিােঠসসির/শসসিরফ্াোর ে্যক্ক্তেি োথরুম, 
পােনেে িয়ঠেি, েম ্বঠক্ষত্রএেং মঠের জি্য শেে উপযুক্ত।

এই শসসিরইউনরিাে / শসসিরফ্াোঠরর পিে ্ব-মুক্ত বেনেষ্ট্য 
রঠয়ঠছ যা আঠেপাঠেরপনরছেন্নিােজায় রাখঠি সাহায্য 
েঠর। সেঠচঠয় ভাঠো নদে হে এই পিে ্ব মুক্ত ইউনরিােগুনে 
নেনভন্ননিজাইি এেং আোঠর পাওয়াযায় এেং এটি েুক্দ্ধমাি 
প্রযুক্ক্ত এেং েম নেদু্যি খরচ দ্ারাসমনথ ্বি।

িারা জে সংরক্ষণ েরার প্রেণিা রাঠখ এেং শুধুমাত্র 
প্রঠয়াজি হঠেই জে ে্যেহারেঠর। এছাড়াও, আপনি খুে 
সারেয়ী মূঠে্য অঠিাঠমটিেইউনরিােঠসসির নেিঠি পাঠরি।

•\ অঠিাঠমটিেফ্ানেং এেং িয়ঠেিঠসসিরফ্ানেং 
নসঠস্ঠমর জি্য এমঠেঠিিঠসসির সহ সাদা রঠের 
স্াইনেেনসরানমেইউনরিাে

•  শোি ে্যেহার িা হঠে 24 �ন্টা শস্ছোয় ফ্াঠের 
নিওঠিারাইজ বেনেষ্ট্য

•  শসক্সিং এেং ফ্াে শরনিঠমাি উপস্াপি েরঠি োইভ 
ইক্ডেঠেির সহ েেস ফ্াে সুরক্ষা 

• সানরঠি থাো নদ্িীয় ে্যক্ক্তর উপর স্প্যানেংএড়াঠি 
বেনেষ্ট্যঠে সম্াি েরার অিুভূনি 

•  ওয়ােরুঠমর জি্য 100% হাইক্জিিাচ নফ্ ইউনরিােঠসসির

•  নদনলে এেং সমরি ভারঠি ইিফ্াঠরিইউনরিােঠসসিঠরর 
শসরা দাম৷

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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•  অঠিাঠমটিেইউনরিােঠসসির উচ্চ নিসোউন্ট এেং শসরা 
মঠূে্য নদনলে, ভারঠি - অিুেিীয় চুক্ক্তর সাঠথ

•  সটেে পনরছেন্নিা

অল�লালেট�্কইউম্রনলাললসন্সর	পলাও়েলার	সুম্ব্যলা

•	 সটে্ক	 পম্রচ্ছন্নতলা:এেটিঅঠিাঠমটিেইউনরিা
েঠসসির নিক্চিি েঠর শয হাি ে্যেহার িা েঠরই 
সেনেছুঅঠিাঠমটিেভাঠে পনরষ্ার হঠয় যায়। 
উদাহরণস্রূপ, যনদ এেজি ে্যক্ক্ত ভুঠে যায় 
ইউনরিােম্যািুয়ানে ফ্াে েরুি, িারপর অঠিা ফ্াে 
শসসির নেচার খেু ভাঠোভাঠে এর যত্ন নিঠি সাহায্য েঠর।

•	 	 িীঘ কি	জীবন্কলাল:ইউনরিাে শমােি শসসিরহ্যাডেস মুক্ত 
এেং এইভাঠে অে্যেস্াপিা এেং পনরধাি এেং টিয়ার হ্াস 
েরা হয়। েঠে ক্ষনির সম্ােিা েঠম যায়।

 এটি যুক্ক্তযুক্তভাঠেওয়ােরুঠমর জি্য ইউনরিােঠসসিঠরর 
দী� ্ব জীেিোঠেরেেস্রূপ।

•		 জললরঅপি়েহ্লাস:ইউনরিােঠসসিঠরর এেটি েড় 
সনুেধা হে ম্যািুয়ােইউনরিাঠেরিুেিায় এগুনে জঠের 
অপচয়েমায়। এছাড়াও, এেটি ফ্াে শথঠে অি্য ফ্াঠের 
মঠধ্য নেেম্ হঠে যা নিক্চিি েঠর শয আপনি োরোর ফ্াে 
েরঠছি িা।

•		 ব্যবহলার	 ্করলা	 সহজ:অঠিাঠমটিেইউনরিােঠসসির 
ে্যেহার েরা শেে সহজ এেং এইভাঠে এটি েয়স্ক ো শছাি 
নেশুঠদর জি্য উপযুক্ত। োরণ হে শয ওঠয়স্  পদাথ ্ব 
অঠিাঠমটিেভাঠে ফ্াে হঠয় যায় পরম স্াস্্যনেনধ েজায় 
শরঠখ।

ম্বম্ভন্ন	্যরলনর	অল�লালেট�্কইউম্রনলাললসন্সর	(	 ম্িত্র	 	1	
এবিং	2)

•  েিনসল্ইউনরিােঠসসির

•  উনু্ক্ত ইউনরিােঠসসির

•  ইনন্টঠরিঠিিইউনরিােঠসসির

ফসন্সর�্যলালপর	 ম্নরলপক্	 ববম্শষ্ট্য	 (ম্িত্র	 3): নেভাঠে 
পিে ্বহীিি্যাপ ে্যেহার েরঠি হয় িা েুঝঠি িিুিঠদর েঠয়ে 
শসঠেডে সময় োেঠে। এেটি পিষ্ট নচনি ে্যাখ্যা েঠর শয এটি 
এেটি শমােি শসসিরি্যাপ নেভ্ানন্ত েমাঠি সাহায্য েঠর। 
এই ধরঠির এেটি সূচিা েরার পঠর, দে ্বেরা িখি শথঠে 
জািঠি পারঠে শয অঠিাঠমটিে েেগুনে ওয়ােরুঠম এেটি 
সম্ােিা, শযমি আমরা সোই ম্যািুয়াে এেং পেুি্যাপনদঠয় 
েঠরনছ।

Fig 2

শসসিরি্যাপ নসঠস্ঠমর নভিঠর থাো নেল্ারগুনে সহ 
সমস্ত েে নেল্ার নিয়নমি পরীক্ষা েরা দরোর। প্রথমোর 
ইঠেেট্নিে ি্যাপ ে্যেহার েরার আঠে এেং জে োিার 
পঠর ি্যাপনেল্ার পনরষ্ার েরা শমৌঁনেে৷

শযঠহিু স্াি্ব ি্যাঠপর জি্য েক্ক্তর প্রঠয়াজি হয়, িাই শেে পয ্বন্ত 
িাঠদর ে্যািানর েুনরঠয় যাঠে। োজাঠর শেনেরভােমঠিেই 
েমতীঠদর LED সিে্বিার সাঠথ প্রনিস্াপঠির প্রঠয়াজিীয়িা 
জািাঠে। নেনভন্ন ে্যািানর নেেল্প আঠছ, নেন্তু িারা অন্তি 1 
েছর স্ায়ী হঠে.

অল�লালেট�্কইউম্রনলাললসন্সর	পলাও়েলার	সুম্ব্যলা

•  জে সংরক্ষণ

•  দী� ্বঠময়াঠদ েক্ক্ত সঞ্চয়

•  জে নেে পনরমাণ হ্াস

•  োথরুঠম পনরষ্ার এোো প্রদাি েরুি

•  ি্যাঠপর মাধ্যঠম ে্যেহারোরীঠদর ক্রস দেূণ প্রনিঠরাধ 
ধুঠো মুক্ত প্রদাি েরুি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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অল�লালেট�্ক	সলাবলান	ম্বতরে্কলারী	(ম্িত্র	4)

এেটি অঠিাঠমটিে সাোি নেিরণোরী এেটি নিভাইস যা 
এেটি নিয়ন্রিি পনরমাণ সাোি দ্রেণ (ো অিুরূপ িরে শযমি 
হ্যাডেস্যানিিাইজার) নেিরণ েঠর। িারা প্রায়ই পােনেে 
নেরোমাোর মঠধ্য অঠিাঠমটিে েে সঠগে এেঠযাঠে ে্যেহার 
েরা হয়. িারা ে্যেহৃি সাোঠির পনরমাণ সংরক্ষণ েরঠি 
এেং সংক্রামে শরাঠের সংক্রমণ শরাধ েরঠি োজ েঠর।

আলবিন

অঠিাঠমটিেওয়ােরুম সরেরাঠহর োস্তোয়িিািেীয়ভাঠে 
েকৃ্দ্ধ শপঠয়ঠছ। ক্রমেধ ্বমািসংখ্যে পােনেে শোঠেেি এেং 
শেসরোরী প্রনিষ্ঠাি িাঠদর ওয়ােরুঠমপিে ্বনেহীি প্রযুক্ক্ত 
অন্তভু্বক্ত েরঠছ।

ফে্কলাম্নজে: হাি ওয়ােএরসময়, ে্যেহারোরীর 
হাি অরিভাঠের িীঠচ এেং শসসিঠরর আঠে রাখা হয়। 
সক্ক্রয়ঠসসিরটি এমি এেটি পাম্পঠে আরও সক্ক্রয় েরঠে 
যা অরিভাে শথঠে পনরমাপেৃি পনরমাঠণ সাোি নেিরণ 
েঠর।

রলাডলারেলাউলডেশন্ক	 ফসন্সর:এই ধরঠির 
শসসিরমাইঠক্রাওঠয়ভ ো আে্তট্াসাউডে েক্ক্ত পাোয় এেং 
েক্ক্ত নেঠর প্রনিেনেি হওয়ার জি্য অঠপক্ষা েঠর। এেটি 
স্নের পনরনস্নিঠি, েক্ক্ত স্াভানেে প্যািাঠি ্ব নেঠর আসঠে। 
যখি হাি শেনসঠি রাখা হয়, িখি শসসির শথঠে নিে ্বি 
েক্ক্ত অনিয়নমিভাঠে নেঠর আসঠে যা সাোঠির নেিরণঠে 
টট্োর েঠর। ইঠেেট্নিে েে, ইঠেেট্নিে ফ্াঠে ে্যেহৃি 
আধুনিে শসসির

ভােভ এেং ইঠেেট্নিে শসাপনিসঠপিসার 850 
এিএমিরগেবদঠ� ্ব্যর সাঠথ ইিফ্াঠরি আঠো ে্যেহার েঠর। 
শসসির এেটি ইনমিার এেং এেটি সংরিাহে নিঠয়াে েঠর। 
নিে ্বমিোরীইিফ্াঠরি আঠোর পিন্ি নিে ্বি েঠর যখি 
সংরিাহে, যা ইনমিাঠররমঠিা এেই নদঠে মঠুখামুনখ অেস্াি 
েঠর, নিে ্বি পিন্িগুনে শোঝার জি্য সুপ্ত অঠপক্ষায় 
“েঠস”। যখি নিভাইঠসর সামঠি শোঠিা হাি থাঠে িা, িখি 
আঠোর শোঠিা প্রনিেেি �ঠি িা এেং শসই োরঠণ শোঠিা 
পােস অিুভূি হয় িা। যখি নিে ্বি আঠোর পঠথ হাি 
উপনস্ি থাঠে, িখি নিে ্বিইিফ্াঠরি আঠোর এেটি অংে 
সংরিাহঠের নদঠে নেঠর আঠস যা আঠো দ্ারা উি্তঠিক্জি 
হয় (যনদ এেটি েঠিানিওি ে্যেহার েরা হয়) এেং সু্যইচ 

েরার জি্য শভাঠল্জ বিনর েঠর। পাম্প চােু যনদ এেটি 
েঠিাট্ািক্জস্র ে্যেহার েরা হয়, িাহঠে েঠিাট্ািক্জস্র, 
ইিফ্াঠরিপােসঠসক্সিং েরার পঠর, শেেে পাম্পটি চােু 
েরঠে।

েল�লালসন্সর:এইপ্রক্ক্রয়াটি দুটি অংে নিঠয় েটেি, 
শোোসি আঠোর এেটি উৎস (সাধারণি এেটি শেজার 
রক্মি) এেং এেটি আঠোে শসসির। যখি ে্যেহারোরীর হাি 
আঠোর মরীনচর োইঠি স্াপি েরা হয়, িখি পাম্পপ্রক্ক্রয়াটি 
আঠোে শসসির দ্ারা অিুভূি হওয়া ে্যা�াঠির দ্ারা 
সক্ক্রয়হয়।

প্যলাম্সভইনফ্লালরডলসন্সর:ইিফ্াঠরিঠসসিরইিফ্াঠরি 
েক্ক্ত সিাক্ত েঠর যা এেজঠিরেনি র িাপ দ্ারা নিে ্বিহয়। 
শসসিঠরর সানন্নঠধ্য হাি রাখা হঠে ইিফ্াঠরি

েক্ক্ত দ্রুি ওোিামা েঠর। এই ওোিামাপাম্পঠেসক্ক্রয় েঠর 
এেং নিনদ্বষ্ট পনরমাণ সাোি নেিরণ েঠর।

সুম্ব্যলাম্ি

পিশ কিহীন

অঠিাঠমটিে সাোি নেিরণোরীর অরিেনি আরও এেটি 
জীোণুমুক্ত পনরঠেে বিনর েঠর। যখি নেনভন্ন ে্যক্ক্ত পাম্প 
ে্যেহার েঠর, িখি িারা নেনভন্ন ে্যােঠিনরয়া উপনিঠেে 
শরঠখ যায়।

ম্প্রলস�	ইনক্রিলেন্ট

নিসঠপিসাররা প্রনি েনি সক্ক্রয়েরঠণর জি্য শুধুমাত্র এেটি 
নিনদ্বষ্ট পনরমাণ সাোি নেিরণ েরঠে। নেিরণ েরার জি্য 
এেটি পূে ্বনিধ ্বানরি পনরমাণ এেটি অি্যন্ত দক্ষ পনরমাঠণ 
শসি েরা শযঠি পাঠর শযখাঠি ওঠয়স্  িূ্যিিম হঠে।

বহুেুম্খতলা:নিসঠপিসাঠররঠমোনিজম যা সাোঠির জি্য 
োজ েঠর িা অি্যাি্য িরঠের জি্যও োজ েরঠি পাঠর: 
সাোি, হ্যাডেস্যানিিাইজার, শোেি, েক্্রিনিিারঠজন্ট 
ইি্যানদ। সম্ােিার নেস্তিৃি পনরসর োথরুম ে্যিীি অি্যাি্য 
স্াঠি নিসঠপিসাঠরর ে্যেহারঠে প্রসানরি েঠর।

হ্যলাডেরেলা়েলার	 (ম্িত্র	 5):হ্যাডে্রায়ার হে এেটি বেদু্যনিে 
শমনেি যা হাি ওয়াে পঠর হাি শুোঠিার জি্য েরম েরার 
উপাদাি এেং এেটি এয়ারঠব্লায়ার ে্যেহার েরঠি পাঠর। এটি 
সাধারণি পােনেে িয়ঠেিগুনেঠি োেঠজর শিায়াঠেগুনের 
এেটি সারেয়ী নেেল্প নহসাঠে ে্যেহৃি হয়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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এটি হয় এেটি শোিাঠমর ধাক্া নদঠয় ো অঠিাঠমটিেভাঠে 
এেটি শসসির ে্যেহার েঠর োজ েরঠি পাঠর।

পম্রলবলশর	 উপর	 প্রভলাব:োেঠজরঠিায়াঠেগুনেরিুেিায় 
নেিার এেং ওঠয়স্  হ্াঠসর োরঠণ, যা পিুে ্ব্যেহৃি েরা যায় 
িা, হ্যাডে্রায়ারগুনে পনরঠেঠের জি্য ভাে েঠে দানে েরা 
হয়।

স্লাস্্যম্বম্্য	এবিং	স্লাস্্য:নেশ্ব স্াস্্য সংস্া (িনব্লউএইচও) এেং 
শরাে নিয়্রিণ ও প্রনিঠরাধ শে্রে উভয়ইে্যােঠিনরয়ার নেস্তার 
েন্ধ েরার উপায় নহসাঠে �ি �ি এেং পুঙ্ািুপুঙ্ভাঠে 
হাি ওয়াে গুরুঠবের উপর শজার শদয় এেং িারপঠর িাঠদর 
সম্পূণ ্ব শুনেঠয়যায়।

2020 সাঠের এেটি সমীক্ষায় শদখা শেঠছ শয হ্যাডে্রায়ার এেং 
োেঠজর শিায়াঠেউভয়ই সমাি স্াস্্যের হাি-শুোঠিার 
সমাধাি নহসাঠে পাওয়া শেঠছ।

প্রস্লালবরজল		্কে

অ্যাঠোয়া মুক্ত সাদা শগ্জি যুক্ত নচিা মাটি। এটি জে 
সংঠযাে ছাড়াই ে্যেহার েরা শযঠি পাঠর উপেব্ধ আোর 60 
x 30 x 31.5 শসনম। এিা ে্যয়েহুে

ও়েলাল	্ল্যলা�	ব্যলা্কইউম্রনলাল/এনলেলইউম্রনলাল	(ছম্ব	6,	
7	এবিং	8)

এগুনে IS2556 (PVI) এর সাঠথ সামঞ্জস্যপূণ ্ব সাদা নভটট্য়াস 
নচি শথঠে বিনর েরা হয়। ইউনরিােগুনে এে িুেঠরা নিম ্বাণ। 
এই এেটি িূ্যিিম দুটি নেক্সেং েি্ব আঠছ∅প্রনিটি পাঠে 6.5 
নমনম। এটি এেটি সংঠযাে এেটি আউিঠেি পাইপ আঠছ. 
ইউনরিাঠের অভ্যন্তরীণ পষৃ্ঠ সমািভাঠে মসণৃ।

Fig 6

স্ল	ইউম্রনলাল		(ম্িত্র	9)

স্ে ইউনরিাে এেং এর ক্স্কিটি সাদা চেচঠে োয়ার শ্ল 
এেং IS771 নিক্চিি েঠর (পাি্ব 3 শসঠেডে 2)। এটি 1140 
নমনম উচ্চ 460 নমনমচওড়া এেং 400 নমনম সামনরিে েভীরিা 
শেঠস। স্কীঠির আোর 1200 নমনম 15 শসনমচওড়া (সামনরিে) 
এেং ওয়ােএঠম্ি েরার পঠর 50 শসনম প্রঠজক্ট। IS2556 
(PVIse6) অিুযায়ী স্ে এেং ক্স্কঠির অভ্যন্তঠর নিয়নমি এেং 
মসণৃ জঠের শপ্রিার রঠয়ঠছ। (নচত্র 9)

Fig 7

Fig 8
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Fig 9

অল্য কি্ক	স্ল	ইউম্রনলাল:এগুনে IS2556 (PVI Sec2) অিুযায়ী 
বিনর েরা হঠে। এগুনে হে ওয়ািনপসেিট্রােেি সহ ো 
ছাড়াই ইনন্টঠরিেফ্ানেংেসে নরম-ওয়ািারঠপ্রিারঠদওয়া হঠে 
যনদ ইনন্টরিােফ্ানেং নরম শদওয়া িা হয়।

ফ্কলা়েলাম্রিং	ফপ্�	ইউম্রনলাল	(ম্িত্র	10	এবিং	11)

এই শলেিগুনে IS2556 PI এেং পাি্ব VI শসঠেডে 3 এর সাঠথ 
নেটিং সাদা নভটট্য়াসচায়িা। এগুঠোর সামঠি ো পাঠের 
ইিঠেি সহ অভ্যন্তরীণ ফ্ানেং নরম রঠয়ঠছ। এগুনে ওয়ািনপস 
নিম ্বাঠণর - ইউনরিােগুনেঠি অনেঠছেদ্য অিুবদ� ্ব্য ফ্ানেং 
পাইপ রঠয়ঠছ যা ফ্াে পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত েরা শযঠি 
পাঠর। 100mm যখি সামঠি স্প এেং আউিঠেি নপস সহ 
গ্াসিনভটট্য়াসচায়িাচ্যাঠিেও এর এেটি অংে।

ফ্ানেংঠয়র জি্য অঠিাঠমটিে েুণ্টি শফ্ার শথঠে 
নিচ পয ্বন্ত 1900 উচ্চিায় নস্র েরা হঠয়ঠছ। যনদ 
ইউনরিােগুনেসানরেদ্ধভাঠে নস্র েরা হয় িঠে এটি 690 নমনম 
শে্রে শথঠে শেঠ্রে হঠে।

ইউম্রনলাললরলপিম্সম্েল্কশন

ফবলাল	�লাইপ	ইউম্রনলাল

মূত্রিােীরঠেনসিগুনে সামঠির নদঠে শোিঁযুক্ত নপছঠির ো 
শোণার প্রাচীঠরর সমিে হঠি হঠে। এগুঠো I.S: 2556 (Part 
I)- 1967 এেং I.S-এর সাঠথ সগেনিপণূ ্ব সাদা চীঠির হঠি 
হঠে। : 2556 - (েষ্ঠ খণ্) শসঠেডে। I - 1974. ইউনরিােগুনে 
এে িুেঠরা নিম ্বাঠণর হঠে৷ প্রনিটি প্রস্াঠের প্রনিটি পাঠে 
িূ্যিিম 6.5 নমনম ে্যাঠসর দুটি নেক্সেং েি্ব থােঠি হঠে। 
প্রনিটি ইউনরিাঠের উপযুক্ত িাইপ এেং ইিঠেি ো এেটি 
অনেঠছেদ্য ফ্ানেং নরম থােঠি হঠে ফ্াে পাইপ সংঠযাঠের 
জি্য হি ্ব সরেরাহ েরুি।

Fig 10

Fig 11

ম্বলড�	 (ম্িত্র	 12): নেঠিিটি “শেদায়” নহসাঠে উচ্চানরি 
হয়। নেঠিিটিেনি র স্ািীয় অংে নেঠেে েঠর 
শযৌঁিাঠগেরপ্রস্াঠেরপনরছেন্নিার জি্য নিজাইি েরা হঠয়ঠছ। 
নেঠিি েরম এেং োডোউভয় জঠের জি্য ভােভনদঠয় 
সস্জিি এেং পপআপওঠয়স্ লোে, এেটি ফ্ানেং নরম, 
ভােঠভরমাধ্যঠম পনরচানেি এেটি অনেঠছেদ্য শজি। যখি 
শজি “চােু” হয় িখি োিাির িীঠচর অংে শথঠে জঠের 
এেটি প্রোহ পনরষ্ার েরঠি সক্ষম েঠর।

ম্েক্ক্িং�্যলাপ	 (ম্িত্র	 13): যখি েরম এেং োডো জঠের 
সরেরাহ পাওয়াযায় িখি ে্যাঠভিনর, োথ িে, নেঠিি এেং 
রান্না�ঠরর নসঙ্কগুনেঠি ে্যেহৃি েেগুনে নমনরেি ধরঠণর 
হঠি হঠে। দুটি পথৃে ইউনিঠির পনরেঠি্ব এেটি এেে 
স্পিেঠির সাঠথ নমনেি েরম এেং োডো জঠের ভােঠভর 
জি্য এেটি। এটি ে্যেহারোরীঠদর পছন্ অিুসাঠর জঠের 
িাপমাত্রা সামঞ্জস্য েরার অিুমনি শদয়। নেনভন্ন ধরঠির 
নমক্সেং েঠের েঠয়েটি নচঠত্র শদখাঠিা হঠয়ঠছ। োম পাঠে 
েরম জঠেরসংঠযােঠদওয়াহয় ে্যেহারোরী এেং িাি নদঠে 
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Fig 12

Fig 13

োডো জে. েরম জঠের ি্যাপগুনে সাধারণি ি্যাঠপর উপঠর 
োে দাে নদঠয় নচননিি েরা হয়।

পপআপওল়েস্		(ম্িত্র	14)

এেটি অনেঠছেদ্য ওভার শফ্াে্যেস্াযুক্তওয়ােঠেনসঠিরাো
রলোে এেং শচইি ে্যেস্া থােঠে যাঠি ওভারঠফ্া পয ্বন্ত 
জে ধঠর রাখা যায়। রাোরলোে এেং শচইঠির পনরেঠি্ব, 
পপআপওঠয়স্ ও এই ধরঠণরওয়ােঠেনসঠি োোঠিা শযঠি 
পাঠর। নচঠত্র এেটি সাধারণ নেি্যাস শদখাঠিা হঠয়ঠছ। এখাঠি 
্র স্পারটিি্যাপঅ্যাঠসম্নেঠি অেনস্ি িেটিঠে ধাক্া নদঠয় 
ো িাি নদঠয়নিয়ন্রিিহয়। অি্যাি্য মঠিেগুনেওপাওয়াযায় 
শযখাঠি এেটি নেভার শ�ারাঠিা হয় শখাোর জি্য এেং স্পার 
েন্ধ েরঠি।

Fig 14

স্যলাম্ন�লাম্র	ক্জম্নসপত্র	জন্য	প্রল়েলাজনী়েতলা

স্যানিিানরনেটিংগুনেরপ্রঠয়াজিীয়িা ে্যক্ক্তরা শসগুনে ে্যেহার 
েরঠছি এেং পনরনস্নি, নেক্ল্ংঠয়র ধরি ইি্যানদর উপর 
নিভ্বর েঠর৷ প্রঠয়াজিীয়স্যানিিানরনেটিংগুনের সংখ্যা েণিা 
েরার জি্য নিম্ননেনখি সারণী 1 ে্যেহার েরা শযঠি পাঠর৷

স্যানিিানর নিে ্বাচি েরার সময় সাধারণ পঠয়ন্টগুনে েক্ষ্য 
েরা উনচি

আপিার োথরুঠমর জি্য শসরা স্যানিিানরওয়ার শেঠছ 
শিওয়ার জি্য পাচঁটি নেেয় নেঠেচিা েরুি। শসই েক্ষ্য 
অজ্বঠির জি্য এখাঠি নেছু টিপস শদওয়া হে যা আপিাঠে 
আপিার োথরুঠমর জি্য শসরা স্যানিিানরওয়ার শেঠছ নিঠি 
সাহায্য েঠর যা আপিার প্রঠয়াজি অিুসাঠর।

1		 রঙ:রে নিে ্বাচি েরার সময় আপিার জািা উনচি শয 
েীভাঠে এঠে অপঠরর পনরপূরে রেগুনেঠে এেক্ত্রি 
েরঠি হয়। 76 হেুদ/শসািানে আপিার পছঠন্র 
অ্যােঠসন্ট রে হঠে, অি্য সে ক্জনিস সাদা রাখঠে ভাঠো 
হঠে নেন্তু পাউিার ে্তেু ে্যানেঠিিও এর সাঠথ ভাঠো যায়। 
আপনি যনদ এই সম্পঠে্ব নিক্চিি িা হি িঠে সাদা রঠের 
সাঠথ শেঠে থাো ভাে হঠে এটি এেটি নিরাপদ
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2		 আরলাে:শযঠহিু আপনি যাইঠহাে অথ ্ব ে্যয় েরঠি 
যাঠছেি, শেি স্যানিিানরওয়্যাঠরনেনিঠয়াে েরঠেি িা 
যা আপিার জীেিঠে এেিু আরামদায়ে েঠর শিাঠে। 
আপনি যনদ এটি সামথ ্ব্য েরঠি পাঠরি িঠে োথ িে এেং 
এেটি োওয়ারঠিনেনিঠয়াে েরুি যা িাপমাত্রা সামঞ্জস্য 
েরঠি শদয়।

3		 পম্রষ্লার	 ্করলার	 সহজতলা:োথরুঠম আপিার সমস্ত 
স্যানিিানর আইঠিমগুনের এেটি পনরষ্ার বেনেষ্ট্য থােঠে 
এটি সুনেধাজিে হঠে। এেটি আইঠিম শেিার আঠে 
পনরষ্ার েরা েিিা সহজ হঠে িা সেসময় নচন্তা েরুি। 
অি্যথায় আপনি োথ �র স্কাে েরার সময় উপঠর এেং 
নিঠচ নদে্য শেে হঠে.

4		 আ্কলার:যনদ আপিার োথরুঠমর আোর শছাি হয়, 
িাহঠে শছাি আোঠরর স্যানিিানর সামরিীগুনে েন্ধ েরা 
ভাে। আপিার প্রঠয়াজিীয়িা অিুযায়ী সে ্বদা োথরুঠমর 
আোর পনরেল্পিা েরুি। িদিুসাঠর, উপেব্ধ স্াি 
অিুযায়ী স্যানিিানরওয়্যার নিে ্বাচি েরুি।

5		 প্রম্তলরলা্য:োথরুঠমরস্যানিিানরওয়ার োছাই েরার সময় 
দুটি শমইি নেেয় নেঠেচিায় রাখঠি হঠে। এই েক্ক্ত এেং 
িেো. িয়ঠেিোিাি এেং োথরুঠমরঠেনসিগুনে ভাে 
নিজাইঠির হওয়া উনচি এেং এটি এমি মজেুি হওয়া 
উনচি যাঠি নচপ িা হয় এেং সহঠজ শভঠে িা যায় এেং 

শোিও িীক্ষ্ণ প্রান্ত থাো উনচি িয় এেং নিক্চিি েরা 
উনচি শয থায়গুনে ভােভাঠে োোঠিা হঠয়ঠছ।

সটে্ক	 স্যলাম্ন�লাম্র	 সলােগ্ী	 ম্নব কিলািলনর	 সলালথ	 সম্পম্্ককিত	
ম্বষ়েগুম্ল

1		 সটে্ক	�়েলল�	ফবম্সন	ফবলছ	ফনও়েলারগুরুত্ব:নিক্চিি 
েরুি শয িয়ঠেিঠেনসিটি সটেে আেৃনি, আোর এেং 
বেেীঠি হওয়া উনচি যা োথ �ঠর দুদ্বান্ত পাথ ্বে্য বিনর 
েঠর।

2  আপিার িয়ঠেিঠেনসঠির জি্য আপনি শয ধরঠির ি্যাপ 
শেঠছ নিঠয়ঠছি িা অেে্যই নেঠেচিা েরঠি হঠে োরণ এটি 
আপিার নসঙ্ক এেং োথরুঠমরিান্নিেিাঠেপ্রভানেি 
েরঠি পাঠর।

3  সাধারণি শদখা যায় শিে মাউন্ট সহজ ইিস্ঠেেি এেং 
ভনেে্যি রক্ষণাঠেক্ষণ প্রদাি েঠর। অি্য নেেল্প যা ওয়াে 
মাউন্ট ি্যাপনেোসেহুে আঠেদি শদয়. এটি নেঠেেি 
েুঠে যাওয়া োনড়র িয়ঠেিগুনের জি্য আরও শেনে স্াি 
দক্ষ।

4  িয়ঠেিঠেনসঠির উপাদাি ে্যক্ক্তর প্রঠয়াজঠির উপর 
নিভ্বর েঠর িয়ঠেিঠেনসঠির জি্য ে্যেহৃি অঠিে 
উপেরণ শযমি মাঠে ্বে, পাথঠরর িয়ঠেি, নসরানমে।

1	নিং	ফ�ম্বল

অম্েস	ভবন

5  মাঠে ্বে/পাথঠরর িয়ঠেি শেনসি েক্ক্তোেী এেং শিেসই 
এেং পনরষ্ার েরা সহজ নসরানমেিয়ঠেি শেনসি 
অথ ্ববিনিে এেং পনরষ্ার েরা সহজ।

6  িয়ঠেি শেনসি শেিার আঠে আপিাঠে অেে্যই নিক্চিি 
েরঠি হঠে শয মাউনন্টংঠয়রধরণটিনেঠেচিায়ঠিওয়া হঠে।

নিীর	েভীরতলাম্নে কি়ে	েল্য্য	পলাইপ	প্রলাম্ন্ত্ক্করে	এবিং	ঢলাল

অিুভূনমে শ্রঠিজপাইনপং অনভন্ন ঢাঠে অনভন্ন 
প্রানন্তেেরঠণইিস্ে েরা হঠে। অিুভূনমে নিষ্ােি 
পাইঠপর ঢাে শিনেঠে নিঠদ্বনেিিুেিায় েম হঠে িা।
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অিুভূনমে নিষ্ােি পাইঠপর ঢাে

 Size	(inches)	 Minimum	slope	 	
	 	 (inch	per	foot)

 2 ½ or less  ¼ a 

 3 to 6 1/8 a 

 8 or larger 1/16 a 

পলাইপ	প্রলাম্ন্ত্ক্করে:সাধারণি পাইপ প্রানন্তেেরণclamps 
নিম্ননেনখি সমস্ত উঠদেঠে্য উপেব্ধ. ওঠয়ল্জঠয়ঠন্টরম্যাটিং 
সাইি সানরেদ্ধ এেং সংস্কার েরা। ওঠয়ল্জঠয়ঠন্টরউভয় 
পাঠে সানরেদ্ধ এেং সংস্কার েরা। সংস্কার পাইপ, টিউে, 
এেঠো, টি, ফ্্যাঞ্জ এেং অি্যাি্য ক্জনিসপত্র সানরেদ্ধ েরঠি। 
এেটি শভাে্য ঢাোই সনন্নঠেে নেরুঠদ্ধ পাইপ প্রঠয়াজি.

পাইপগুনের প্রানন্তেেরণ েীভাঠে পরীক্ষা েরঠেি:ভাটি্বোে 
এেং অিুভূনমে নেচু্যনিপাইনপংফ্্যাঞ্জ এেং �ূণ ্বমাি সরঞ্জাঠমর 
ফ্্যাঞ্জ শে্রে োইঠির শোি অিুসাঠর 1.5 নমনম।

ও়েলা�লারহ্যলােলার:যনদ এেটি েে ো ভােঠভর মধ্য নদঠয় 
প্রোনহি জে হোৎ আিে হয়, িঠে জে পাইঠপ শরেি্ব 
েরঠে। জে োয ্বি অসংঠোচিীয় এেং পাইঠপর অভ্যন্তঠর 
এেটি সনেি শরাঠমর মঠিা োজ েরঠে এেং এটি হ্যামার 
মারার মঠিা এেটি েব্দ বিনর েরঠে। এটি ওয়ািারহ্যামার 
িাঠম পনরনচি।

এঠি পাইপ এেং সংযুক্ত ক্জনিসপত্র শেঠি শযঠি পাঠর। 
ওয়ািারহ্যামার নিম্ননেনখি োরঠণ সষৃ্ট হয়:

1  ভােভ েন্ধ হঠয় শেঠে, িাি্তক্ষনণেভাঠে।

2  পাওয়ার ্রাইনভংপাম্পহোৎ ে্যথ ্ব হয়.

3  নরনসঠপ্রাঠেটিংপাম্প এেং হাইঠ্রানেেরামগুনের োরঠণ 
প্রোঠহ পিন্ি। 

ওয়ািারহ্যামারএই প্রভাে নিঠম্নাক্ত ে্যেস্াগুনের মাধ্যঠম হ্াস 
েরা শযঠি পাঠর: 

1  আউিঠেঠির প্রাঠন্ত ো োছাোনছ এেটি শঢউ ত্রাণ প্রদাি 
েরুি।

2  যঠথষ্ট েড় আোঠরর োযু়-ত্রাণ ভােভ প্রদাি েরুি।

ফসেট�ভলালভ:ভােভ এেটি নিস্ক নিঠয় েটেি যা এেটি 
স্প্রং দ্ারা নিয়ন্রিিহয় যা শযঠোঠিা চাঠপর জি্য সামঞ্জস্য 
েরা যায়। যখি পাইঠপর শপ্রসারভােঠভরঠচঠয়ঠেনেহয় যার 
জি্য ভােভ সামঞ্জস্য েরা হয়, িখি নিস্কটি উি্তঠিােি েরা 
হয় এেং ক্রস পাইঠপর মাধ্যঠম শপ্রসার উপেম েরা হয়।  
নিস্কটি আোর িার আসে অেস্াঠি আঠস।

পাইঠপর নিজাইঠির জি্য, 7.5 শসনম শথঠে 25 শসনম ে্যাঠসর 
পাইঠপর জি্য ওয়ািার  হ্যামারোরঠণ অনিনরক্ত শপ্রসার প্রায় 
8.5 শেক্জ/শসনম² ধঠর শিওয়াহয়। 120 শসনন্টনমিাঠরর শেনে 
ে্যাঠসর পাইঠপর জি্য শপ্রসার ধীঠর ধীঠর 4.9 শেক্জ/শসনম² এ 
েঠম যায়। নেনভন্ন আোঠরর পাইঠপর জি্য ওয়ািারহ্যামাঠরর 
জি্য ভািা নিম্নরূপঠিওয়া শযঠি পাঠর:

ও়েলা�লার		হ্যলােলার	প্রম্তলরলা্য

ওয়ািার  হ্যামার েমাঠি ো নিমূ ্বে েরঠি আপনি নিম্ননেনখি 
ে্যেস্া নিঠি পাঠরি। 

1  এেটি শপ্রসারনিয়্রিেোনেঠয় জে সরেরাঠহর শপ্রসার 
হ্াস েরুি। 

2  পাইপগুনেঠি িরে শেে হ্াস েরুি।

3  ধীর েন্ধ েে ইিস্ে েরুি.

4  এেটি নেদ্যমাি ইিস্ঠেেঠিস্াি্ব আপ এেং োি িাউি 
পদ্ধনি ে্যেহার েরুি।

5  SCV শচে ভােভ ে্যেহার েরুি যা নেঠেেভাঠে ওয়ািার  
হ্যামার শথঠে রক্ষা েরার জি্য নিজাইি েরা হঠয়ঠছ।

6  সেসময় েক্ক্তোেী পাইপ ে্যেহার েরুি।

7  সাজ্বএনেনভঠয়ির ে্যেহার েরুি।

8  শপ্রসারনরনেেভােভ ে্যেহার েরুি.

জল	সরবরলালহর	জন্য	ফস্লালরজ�্যলাকে

জঠের শস্াঠরজি্যাঙ্কগুনে স্ে স্তঠর, স্ে স্তঠরর িীঠচ ো উঁচু 
অেস্াঠি হঠি পাঠর। (নচত্র 15)

Fig 15

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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এনেঠভঠিিি্যাংঠের অংেগুঠো হে

-  োউঠডেেি

-  পাইপ এেং ভােভ

-  সুপার ট্রােচার সাঠপাি্ব

-  োড্ার

-  ি্যাঙ্ক

-  ওয়ািার  শেঠভে  ইিনিঠেির

-  োইঠিনিংঅ্যাঠরস্ার

েলাউলডেশন:োউঠডেেির প্রোরগুনে শমাি 
প্রি্যানেিঠোঠির উপর োউঠডেেি েঠর নিধ ্বারণ েরা হয় 
শযমি ওজি এেং সংরক্ষণ েরা জঠের ওজি; এেং মাটির 
ভারেহি ক্ষমিা। মাটির ভারেহি ক্ষমিা 10T/sq.m এর েম 
হঠে আমাঠদর পাইে োউঠডেেঠির জি্য শযঠি হঠে।

সহলা়ে্ক্কলােলালেলা:জে সরেরাঠহর শক্ষঠত্রর েিিু্যর, 
পনরঠেেি েরা োোঠমার উচ্চিা এেং নেিরণ পাইঠপর 
বদ� ্ব্য এেং ে্যাস নেঠেচিা েঠর জঠের ি্যাঠঙ্কর িীঠচর উচ্চিা 
নিধ ্বারণ েরঠি হঠে - এটির উপর োজ েরা শমাি শোি 
নেঠেচিা েঠর সাঠপাি্বোরী োোঠমা বিনর েরা হঠয়ঠছ। .

�্যলাকে:ি্যাঠঙ্কর আেৃনি স্পনিঠদর দ্ারা নিধ ্বানরি হঠে। 
শস্াঠরজ ক্ষমিা এেং প্রঠয়াজিীয় নফ্ শোি্ব নেঠেচিা েঠর 
ি্যাঠঙ্কর আোর নিধ ্বারণ েরা হয়। পনরদে ্বঠির সুনেধাঠথ ্ব 90 
শসনম উচ্চিার হ্যাডে শরে সহ এেটি োরান্ার মঠিা এেটি 
ে্যানন্টনেভারপ্রঠজেেি থাো োঞ্ছিীয় - এেটি পনরদে ্বি 
েি্ব এেং আেরণ।

পলাইপ	এবিং	ভলালভ:নেনভন্ন উঠদেঠে্য এেটি উঁচু ি্যাঠঙ্ক 4টি 
পাইপ শদওয়াহয়। এই পাইপগুনের িামেরণ েরা হঠয়ঠছ এর 
ে্যেহাঠরর উঠদেঠে্যর উপর োউঠডেেি েঠর

-  ইিঠেি  পাইপ

-  শস্কার পাইপ

-  আউিঠেি  পাইপ

-  শভনন্টঠেেি  পাইপ

-  ওভারঠফ্া পাইপ

ইিঠেি পাইপ শস্াঠরজঠেঠভঠের উপঠর শেে হঠয় যাঠছে 
এেং এেটি েঠট্াে ভােভ এেং িি নরিাি ্বভােভনদঠয় 
োোঠিা হঠয়ঠছ। আউিঠেি পাইপগুনে সাধারণি ইিঠেঠির 
নেপরীি নদঠে এেং ি্যাঠঙ্কর িীঠচর স্তর শথঠে 50 নমনম উপঠর 
নস্র েরা হয় এেং এেটি নিয়্রিণভােভনদঠয় োোঠিা হয়। 
শ্রি পাইপটি ি্যাঠঙ্কর িীঠচর স্তঠর নস্র েরা হঠয়ঠছ এেং 
এটিঠে ি্যাঠঙ্করোউঠডেেি এোো শথঠে 1 নমিার দঠূর নিঠয় 
যাওয়া উনচি এেং এেটি ভােভনদঠয় োোঠিা উনচি। এিা 
ি্যাংে পনরষ্ার এেং dewatering জি্য োোঠিা হয়. ওভার 
শফ্া পাইপ পূণ ্ব সরেরাহ স্তঠর োোঠিা হয় এেং এটি ি্যাঙ্ক 
এোো শথঠে দঠূর নিঠয় যাওয়া হয়। িাজা োিাস প্রঠেঠের 
জি্য ি্যাঠঙ্কর েীঠে ্ব শভনন্টঠেেি  পাইপগুনে নস্র েরা হয়।

ললাড্লার:োইঠর পনরদে ্বি এেং রক্ষণাঠেক্ষঠণর জি্য এেটি 
োড্ার এেং নভিঠর এেটি শছাি োড্ার প্রঠয়াজি। 
োড্ারঠয়র ঢাে সমিে হওয়া উনচি িয়।

ও়েলা�লার	 	ফললভল	 	ইনম্ডল্ক�র:স্ে শথঠে ি্যাঠঙ্ক জঠের 
স্তর খুঠঁজ শের েরার জি্য, এেটি ওয়ািার  শেঠভে  
ইিনিঠেির প্রঠয়াজি। এটি এেটি শস্কে, শফ্াি, নট্রং এেং 
নিঠদ্বেে নিঠয় েটেি। যখি জে োড়ঠে িখি ভাসমাি েকৃ্দ্ধ 
পাঠে এেং সূচেটি নিম্নমুখী হঠে োরণ শস্কঠেনচননিিেরণ 
হঠে িীঠচর অংঠে সম্পূণ ্ব েভীরিা এেং েীঠে ্ব খানে অেস্াি।

ললাইল�ম্নিংঅ্যলালরস্র:এটিোইটিং শথঠে োোঠমা রক্ষা 
েরার জি্য প্রদাি েরা হয়. নেমািেন্র ইি্যানদর ওপঠর 
ি্যাংে নিম ্বাণ হঠে ওপঠর প্রঠয়াজিীয় োে োনি োোঠি 
হঠে।

�ূণ ্বি ঢাোই পনেনথি জে সঞ্চয়ি্যাংে. এটি IS12701 নিক্চিি 
েরঠে। (নচত্র 16)

Fig 16

ইনস্ললশন	এবিং	ক্জম্নসপত্র:ি্যাঠঙ্কর ফ্্যাি শেসটি সম্পূণ ্ব 
িীঠচর অংঠে সম্পূণ ্বরূঠপসমনথ ্বি হঠে এেটি শিেসই 
অিমিীয় ফ্্যাি এেং স্তঠরর লে্যািেঠম ্ব যা সম্পূণ ্বরূঠপ জঠে 
পূণ ্ব হঠে ি্যাঠঙ্কর ওজিঠে নেচু্যি িা েঠর দাডঁ়াঠিার জি্য 
যঠথষ্ট েক্ক্তোেী। ক্ষমিা এেং অেস্াঠির উপর নিভ্বর েঠর 
ি্যাঙ্কগুনেউপযুক্তভাঠেঠিাগের েরা শযঠি পাঠর।

ইিঠেি, আউিঠেি এেং অি্যাি্য সংঠযাঠের জি্য 
সম্পূণ ্বরূঠপঠরেঠিি GI। ি্যাঠঙ্কর প্রাচীঠরর উভয় পাঠে 
েড়ভুজঠচেিাি এেং ওয়াহাঠরর সাঠথ HDPE ো PVC সংঠযাে 
প্রদাি েরা হঠে। শরেঠিি সংঠযাঠের জি্য েি্বগুনে নছদ্র েরা 
হঠে এেং পাঞ্চ েরা হঠে িা। ি্যাঠঙ্ক প্রঠেে েরা ো শছঠড় 
যাওয়া পাইপগুনেঠে ইউনিয়ঠির সাঠথ সরেরাহ েরা উনচি 
এেং ি্যাঠঙ্করওয়াের ক্ষনি এড়াঠি এেটি দৃঢ়োউঠডেেির 
উপর উপযুক্তভাঠেসাঠপাি্ব েরা উনচি। (নচত্র 17)

ে্যলানলহলাললরঢলা্কনলা:ঢােিাটি সমািভাঠে নেরোম নিঠি হঠে 
এেং ম্যািঠহাঠেরনরঠমর উপর নেি েরঠি হঠে যাঠি ি্যাঠঙ্ক 
শোিও েজ্ব পদাঠথ ্বর প্রঠেে শরাধ েরা যায়। ি্যাঠঙ্কর সাঠথ 
েে েরার জি্য ঢােিাটি উপযুক্ত ে্যেস্া সহ প্রদাি েরা 
উনচি।

সলাম্প:জে সংরক্ষঠণর জি্য মাটির নিঠচ সাম্প বিনর েরা 
হয়। এটি নেছািা, রাজনমন্রি/েংক্ক্রঠিরঠদয়াে, ইিঠেি, 
আউিঠেি, ওভার শফ্া পাইপ নিঠয় েটেি। সাঠম্পর েীে ্ব ভূনম 
স্তর শথঠে 150 নমনম উপঠর হঠি হঠে যাঠি েটৃষ্টর জে প্রঠেে 
েরঠি িা পাঠর। সাম্পওছয় মাঠস এেোর পনরষ্ার েরঠি 
হঠে। (নচত্র 33)

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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শস্াঠরজি্যাঙ্কগুনেহয় P.V.C. ো ইঠির োজ ো R.C.C. 1000 
শথঠে 2000 নেিার ক্ষমিা সহ। এগুনে এেটি শপঠিস্াে/
লে্যািেঠম ্ব ইিস্ে েরা হয়; স্ে স্তর শথঠে উচ্চিা প্রায় 1 
নমিার। পাইঠপর মাধ্যঠম জঠেরউৎস শথঠে ি্যাঠঙ্ক প্রনিনদি 
জে  ভনি্ব েরা হয়। ি্যাঠঙ্কযথারীনিইিঠেি, শভন্ট পাইপ, 
ম্যািঠহােঠদওয়া আঠছ। ি্যাপ সংখ্যা প্রদাি েরা হয়

এোোর প্রঠয়াজি অিুযায়ী ি্যাঠঙ্কর পাদঠদঠে। এই নসঠস্ম 
েহর এেং রিাম উভয়এোোয় খেু দরোরী. পয ্বায়ক্রনমে 
রক্ষণাঠেক্ষণ নিি ো চার মাঠস এেোর েরা উনচি। এই 
ে্যেস্া ে্যেহার েরঠে জঠেরচানহদা নেছুিা েম থাঠে।

ফস্লালরজ�্যলাকে	পম্রষ্লার	এবিং	রক্েলালবক্ে

পয ্বায়ক্রনমে ে্যেধাঠি শস্াঠরজি্যাঙ্ক পনরষ্ার হঠি হঠে। 
এটি োনহি িা হঠে, ে্যােঠিনরয়া, ছত্রাে এেং পনের োরঠণ 
জে থােঠি পাঠর, এটি ে্যেহার েরার পরামে ্ব শদওয়াহয় িা।

পাইপ োইঠি মনরচা, শস্কনেং েেি হঠি পাঠর।

প্রনি নিি মাস পয ্বায়ক্রঠম জে সংরক্ষঠণর ি্যাঙ্ক পরীক্ষা 
েরুি

-  জঠেরইিঠেি এেং আউিঠেি পাইপ োইঠির এেং 
োইঠররওয়াে শোঠিা ক্ষনি হঠে পরীক্ষা েরুি। - 
ি্যাঙ্কসূয ্বাঠোে সঠগে োছাোনছ হঠি হঠে

-  ওভারঠফ্া পাইপ/অঠিাঠমটিেনিয়্রিণভােভ প্রদাি 
েরঠি হঠে।

Fig 17

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.89-93
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.94
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

জল	সরবরলাহ	পলাইপ	জন্য	পরীক্লা	(Test	for	water	supply	pipes)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		জলবলাহী	পরীক্লাগুম্ল	বে কিনলা	্করুন৷
•	পলাইপললাইন	ম্সলস্লের	ম্স্রতলা	বে কিনলা	্করুন
•	জল়েম্ন্টিংএবিংপলাইপ	ম্েট�িংসএরললআউ�	বে কিনলা	্করুন।

পলাইলপর	হলাইলরেলাস্্যলাট�্ক	পরীক্লা

এেটি িিুি পাইপ স্াপি েরার পঠর, জঠয়ন্ট েরা এেং 
নপছঠি ভরাি (ো এর শয শোিও ভােভ অংে) এটি নিম্ননেনখি 
দুটি পরীক্ষার সাঠপঠক্ষ েরা হঠে:

েঠপ্রসারপরীক্ষােমপঠক্ষ নদ্গুণ চাঠপ সে ্বানধে োঠজর 
শপ্রসার-পাইপ এেং জঠয়ন্টগুনে পরীক্ষার অধীঠি এঠেোঠর 
জে েক্ত হঠি হঠে।

খেুঠিা পরীক্ষা(শপ্রসার পরীক্ষা সঠন্তােজিে সমানপ্তর পঠর 
পনরচােিা েরা হঠে) দুই �ন্টা সময়োঠের জি্য েিৃ ্বপক্ষ 
দ্ারা নিনদ্বষ্ট েরা চাঠপ।

হাইঠ্রানেেপরীক্ষা:োইঠির অংেগুনে অনেেঠম্ পাওয়াযায় 
েঠে শপ্রসার পরীক্ষা সাঠপঠক্ষ পরীক্ষা েরা হঠে এেং সে ্বনিম্ন 
খরঠচ সংঠোধি েরা শযঠি পাঠর। সাধারণি পরীক্ষা েরা 
নেভাঠের বদ� ্ব্য 500m এর শেনে হঠে িা।

শযখাঠি এেটি শমইি অংঠে েংক্ক্রিরোস্ব্লে ো অ্যাঠঙ্কাঠরজ 
সরেরাহ েরা হয়, শসখাঠি েংক্ক্রি ঢাোই েরার পর 
েমপঠক্ষ পাচঁ নদি িা হওয়া পয ্বন্ত শপ্রসার পরীক্ষা েরা 
হঠে িা। যনদ এই ব্লে ো অ্যাঠঙ্কাঠরজগুনেঠি দ্রুি েক্ত হঠয় 
যাওয়া নসঠমন্ট ে্যেহার েরা হয় িঠে পরীক্ষাটি েমপঠক্ষ দুই 
নদি ে্যনিি হওয়া উনচি িয়।

পূঠে ্ব দুটি পরীক্ষা, উর্ধ ্বোমীচাপ প্রনিঠরাধ েরার জি্য পাইপ 
োইঠির উপঠর েনণ ্বি নহসাঠে যঠথষ্ট ে্যােনেে থােঠি হঠে। 
সমাপ্ত োইঠির অংে েেিোরী সমস্ত রোস্ব্লেগুনেপয ্বাপ্ত
ভাঠেনিরাময় েরা হঠে এেং শোিও অস্ায়ীঠব্নসং ে্যেহার 
েরা হঠে িা।

নেভাঠের শখাো প্রান্তটি অস্ায়ীভাঠে এেটি শেে ে্যাপ 
নদঠয়সীে েরা হঠে যাঠি এেটি আউিঠেি থাঠে যা ত্রাণ 
শভন্ট নহসাঠে ো োইিটি পূরণ েরার জি্য োজ েরঠি 
পাঠর, শযমি প্রঠয়াজি হঠি পাঠর। স্তে্ত রুজ্যাে এেং োঠের 
িক্তা ো নস্ঠের শলেি দ্ারা পরীক্ষার সময় শেে ে্যাঠপর অন্ধ 
মুখটি নচত্র 1 এেং 2 এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ।

োইঠির শয অংেটি পরীক্ষা েরা হঠে িা ম্যািুয়ানে ো এেটি 
নিম্নচাঠপরপাম্প দ্ারা জে নদঠয় পণূ ্ব েরঠি হঠে। শপ্রসার 
েক্ক্ত পরীক্ষা েরার আঠে োইঠির সমস্ত উচ্চ স্াি শথঠে 
োয়ু প্রোনহি েরা উনচি োরণ আিঠে থাো োয়ুসংেুনচিহয় 
এেং শপ্রসার েক্ক্ত পরীক্ষার জি্য প্রঠয়াজিীয়ঠপ্রসার োড়াঠি 
অসুনেধা সটৃষ্ট েঠর।

পরীক্ষার শপ্রসার ধীঠর ধীঠর প্রায় এে শেক্জ/শসনম²/নমনিি 
হাঠর োড়াঠিা হঠে। পরীক্ষার সময়োে নিনদ্বষ্ট িা থােঠে িা 
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পাইপ োইঠির অংঠে সােধাঠি পরীক্ষা েরার জি্য যঠথষ্ট 
হঠে।

োরখািায় IS : 5913-1970-এ উঠলেনখি নহসাঠে পাইপগুনে 
পরীক্ষা েরা হঠে এেং িাই নেল্ শিনস্ংঠয়র উঠদেে্য হে 
োঠজর পনরমাণ পরীক্ষা েরা এেং ট্ািক্জঠি পাইপটি 
ক্ষনিরিস্ত হঠয়ঠছ নেিা িাও পরীক্ষা েরা। শযমি, পরীক্ষার 
শপ্রসার প্রেৃি অপাঠরটিং চাঠপর 1.5 গুণ নহসাঠে রাখা হঠে 
যনদ িা উচ্চির পরীক্ষার শপ্রসার নিনদ্বষ্ট েরা হয়। যাইঠহাে, 
এটি েক্ষ েরা শযঠি পাঠর শয  পরীক্ষার সময় পরীক্ষার 
শপ্রসার সারনণ 1 এ শদওয়াভােঠভরঠেনে হঠে িা।

1	নিং	ফ�ম্বল
পলাইলপর	পরীক্লা	ফপ্রসলার

 Class	of	pipes	 	Maximum	field	test		 	
	 	 	pressure	kgf/cm

 5   3.75
 10   7.50
 15   11.50
 20   15.00
 25   18.75
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অ্যাসঠেস্স নসঠমন্ট পাইপ সেসময় এেটি নিনদ্বষ্ট পনরমাণ 
জে শোেণ েঠর। অিএে, োইিটি ভরাি হওয়ার পঠর, 
শপ্রসার পরীক্ষার আঠে এটিঠে 24 �ন্টা দাডঁ়াঠিার অিুমনি 
শদওয়া হঠে এেং োইিটি আোর পূরণ েরা হঠে।

পলাইপ	এবিং	ক্জম্নসপত্র	পলাড়লা	এবিং	জল়েম্ন্টিংল়ের	জন্য	
ম্নম্িকিষ্ট্করে

ঢাঠে থাো পাইপগুনেঠে িখিই শিাের েরঠি হঠে যখি 
পাহাঠড়র নিঠচ ঢােু পাইঠপর চারপাঠে ে্যােনেেহওয়ার 
সম্ােিা থাঠে এেং পাইপটি িার সাঠথ েহি েঠর। সাধারণি 
30° পয ্বন্ত ঢাঠের জি্য ভাে নিষ্ানেি মাটি, সােধাঠি 100 
স্তঠরর শিম্পি

োইঠির শয অংেটি পরীক্ষা েরা হঠে িা ম্যািুয়ানে ো এেটি 
নিম্নচাঠপরপাম্প দ্ারা জে নদঠয় পণূ ্ব েরঠি হঠে। শপ্রসার 
েক্ক্ত পরীক্ষা েরার আঠে োইঠির সমস্ত উচ্চ স্াি শথঠে 
োয়ু প্রোনহি েরা উনচি োরণ আিঠে থাো োয়ুসংেুনচিহয় 
এেং শপ্রসার েক্ক্ত পরীক্ষার জি্য প্রঠয়াজিীয়ঠপ্রসার োড়াঠি 
অসুনেধা সটৃষ্ট েঠর।

পাইঠপর িীঠচ এেং উপঠর নমনম, পনরখার েীে ্ব পয ্বন্ত শিাের 
েরার প্রঠয়াজি হঠে িা। খাড়া ঢাঠের জি্য, প্রনি নিিটি 
পাইঠপর মঠধ্য এেটি েংক্ক্রঠিঠিাের েরা ভাটি্বোে 
সমথ ্বঠির সাঠথ শেঠঁধ রাখা ট্র্যাপ দ্ারা আিঠে রাখা উনচি।

জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	পম্রিশ কিন	এবিং	পরীক্লা

পলাইপ	ললাইলনর	পরীক্লা

এেটি পাইপ োইি স্াপি েরার পঠর, সমস্ত উপেরি এেং 
আিুোনগেেগুনের সাঠথ োোঠিা, প্রনিরক্ষামূেেঠপইন্ট 
ইি্যানদর মাধ্যঠম নভির শথঠে পাোপানে োইঠর শথঠে 
আেঁা ইি্যানদর পঠর, পাইপ োইিটি এর নিম ্বাঠণ সুস্াঠস্্যর 
জি্য পরীক্ষা েরা হঠে। পাইপ োইঠি শপ্রসার পরীক্ষা েঠর 
নিম ্বাঠণর নস্রিা পরীক্ষা েরা হয়। এই পরীক্ষাটি সম্পাদঠির 
জি্য েহৃীি ধাঠপ ধাঠপ পদ্ধনিটি িীঠচ েনণ ্বি হঠয়ঠছ:

পাইপ োইি নেভাে শথঠে নেভাঠে পরীক্ষা েরা হয়। এইভাঠে, 
এেটি সমঠয়, দুটি স্তেুইসভােঠভর মঠধ্য থাো শুধুমাত্র 
এেটি নিনদ্বষ্ট অংে পরীক্ষার জি্য শিওয়াহয়।

িাউিনট্রমস্তেুইসভােভ েন্ধ, এেং জে 
আপনট্রমস্তেুইসভােঠভর মাধ্যঠম পাইঠপ প্রঠেে েরাঠিাহয়। 
পাইপ ভরাি েরার সময়োয়ুভােভসটেেভাঠে পনরচানেি 
হঠে।

আপনট্রমভােভ, যার মাধ্যঠম জে প্রঠেে েরাঠিাহঠয়নছে, 
েন্ধ েরা হঠয়ঠছ, যাঠি পাইঠপর োনে অংে শথঠে পাইপ 
নেভােটিঠেসম্পূণ ্বরূঠপ নেক্ছেন্ন েরা যায়।

শপ্রসার পনরমাপে িারপর বদ� ্ব্য েরাের োোঠিা হয়

উপযুক্ত ে্যেধাঠি পাইপ নেভাে (েরুি 1 নেনম ো িাই) উপর

মুেুি, এই উঠদেঠে্য োম েি্ব মাধ্যঠম.

পাইপ োইঠি শপ্রসার এেটি শছাি হ্যাডে শোস ্ব পাম্প ো 
এেটি হাইঠ্রানেেঠপ্রসারপাঠম্পর মাধ্যঠম েম োড়াঠিা 
হয়, যিক্ষণ িা পরীক্ষার শপ্রসার (পাইঠপ নস্র শপ্রসারঠেঠজ 
পনরমাপ েরা হয়) সঠে ্বাচ্চ োয ্বোনরিা শথঠে প্রায় 25-50% 
শেনেহয়। শপ্রসার

িারপর পাইপ এেং জঠয়ন্টগুনে জঠের আিঁসািঁিার জি্য 
েল্পিা েরা হয়। প্রঠয়াে েরা পরীক্ষার শপ্রসারটি পয ্বঠেক্ষঠণর 
সময়োঠে শোিও প্রেংসিীয় ক্ষনি ছাড়াই নিঠজঠে েজায় 
রাখঠি হঠে, যা েমপঠক্ষ 4 �ন্টা হঠি পাঠর।

যখি মাঠের পরীক্ষার শপ্রসার োঠজর পরীক্ষার চাঠপর শচঠয় 
েম হয়, িখি পয ্বঠেক্ষঠণর সময়োেেমপঠক্ষ 24 �ন্টা 
োড়াঠিা উনচি।

পাইপটি অেঠেঠে শ্রিভােঠভর মাধ্যঠম খানে েরা হয়, এেং 
পয ্বঠেক্ষণ েরা ত্রুটিগুনে (পরীক্ষায়) সংঠোধি েরা হয়, 
যাঠি োইিটি ে্যেহাঠরর জি্য উপযুক্ত হয়। পাইপটি আোর 
পরীক্ষার পুিরােিৃ্তনি েঠর পরীক্ষা েরা হয়, যাঠি ইনিমঠধ্য 
েরা ত্রুটিগুনের যথাযথ সংঠোধি নিক্চিি েরা যায়।

শপ্রসার পরীক্ষার সঠন্তােজিে সমানপ্তর পঠর, 2 �ন্টা 
সময়োঠের জি্য েিৃ ্বপক্ষ দ্ারা নিনদ্বষ্ট েরা চাঠপ এেটি 
েুঠিা পরীক্ষা েরা শযঠি পাঠর। পাইপটি জঠে ভরা এেং 
োযু় শের েঠর শদওয়ার পঠর নিনদ্বষ্ট েুঠিা পরীক্ষার শপ্রসার 
েজায় রাখার জি্য শয পনরমাণ জে সরেরাহ েরা প্রঠয়াজি 
িা েুঠিাঠেসংজ্ানয়ি েরা হয়।

এেটি িিুি পাড়া পাইপ োইঠি, সাধারণি শোি েুঠিা 
থাো উনচি িয়। অনধেন্তু, পাইপগুনের রক্ষণাঠেক্ষঠণর 
পয ্বাঠয়মঞ্ত জনুরঠযাে্য েুঠিা নিম ্বাঠণর সময় যত্ন সহোঠর 
স্াপি েরা এেং ভােভাঠে পরীক্ষা েরা, িীঠচর সমীেরণ 
দ্ারা প্রদত্ত মািঠে অনিক্রম েরা উনচি িয়:

qL = N.D√P
115
শোথায়,
q = শসনম/�ন্টায় েুঠিা হওয়ার অিুমনি নদি
N = পাইপ োইঠির বদঠ� ্ব্য জঠয়ঠন্টর সংখ্যা
D = পাইঠপর ে্যাস নমনম
P = শেক্জ/শসনম² (শযমি জঠের মাথার 10 নমিার) মঠধ্য 
েুঠিা পরীক্ষার সময় েড় পরীক্ষার শপ্রসার

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.95
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

স্যলাম্ন�লাম্র	ম্েট�িং	এর	বে কিনলা	(Description	of	sanitary	fitting)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	স্যলাম্ন�লাম্র	ম্েট�িং	বে কিনলা	্করুন।

অনুশীলন		উললেখ	্করুন.	নিং	1.10.89	-	1.10.93

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.94
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.96
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

বৃটষ্টর	জল		এবিং	ম্নষ্লাশন	পলাইপ	ব্যবস্লা	স্লাপন	(Erecting	rain	water	and	drainage	
pipe	system)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		ছলাি	ফথল্ক	েলাট�লত	বৃটষ্টর	জললর	পলাইপ	স্লাপলনর	বে কিনলা	ম্িন
•		ফরইন	ও়েলা�লার	হলারলভম্স্িং	বে কিনলা	ম্িন
•		ফরইন	ও়েলা�লার	হলারলভম্স্িং	এর	্যরন	বলুন
•		বৃটষ্টর	জললর	পলাইপ	ম্িল়ে	বৃটষ্টর	জললর	নিকিেলাট�	বে কিনলা	্করুন৷
•		ম্নষ্লাশন	পলাইপ	ম্সলস্লের	প্র্কলারগুম্ল	বে কিনলা	্করুন৷

বৃটষ্টর	 জললর	 পলাইপ	 স্লাপন:	 ছাদ শথঠে েটৃষ্টর জে  
সংরিঠহর জি্য শয পাইপ নেছাঠিা হয় িাঠে শরইি ওয়ািার 
পাইপ েঠে। ফ্্যাি এেং ঢােু ছাদ শথঠে জে সংযুক্ত েঠর 
মাটির স্তঠর আিঠি হঠে, শযখাি শথঠে শখাো শ্রঠি প্রোনহি 
হঠি শদওয়া হয়। ছাঠদর নিষ্ােঠির জি্য েটৃষ্টর জঠের পাইপ 
(নচত্র 1)। এেটি ভেঠির ছাদ এমিভাঠে বিনর ো শফ্ম েরঠি 
হঠে যাঠি েটৃষ্টর জে  েহি েরা যায় নেিা িা নিক্চিি েরার 
জি্য পয ্বাপ্ত আোঠরর পয ্বাপ্ত সংখ্যে েটৃষ্টর জঠের পাইঠপর 
মাধ্যঠম েটৃষ্টর জে  নিষ্ােঠির অিুমনি শদয়। ভেঠির শদয়াে 
ো নভি্তনি ো সংেনি ভেঠির শোঠিা অংঠে স্যািঁঠসঠঁি িা 
হঠয় নেক্ল্ং শথঠে দঠূর।

Fig 1

PB
N
24

12
71

1

েটৃষ্টর জঠের পাইপগুনে ভেঠির োনহ্যে শদয়াঠের োইঠরর 
নদঠে ো নরঠসঠস ো শচজ োি ো শফ্মযুক্ত োনহ্যে শদয়াঠে 
ো প্রোসনিে েিৃ ্বপঠক্ষর দ্ারা অিুঠমানদি অি্য পদ্ধনিঠি 
নস্র েরঠি হঠে।

(এেটি েটৃষ্টর জঠের পাইপ শযটি েটৃষ্টর জে েহি েঠর িা 
সরাসনর ো এেটি চ্যাঠিঠের মাধ্যঠম এেটি সারঠেস শ্রঠি 
ো এেটি ইিঠেঠির উপর নদঠয় নিতঃসরণ েরঠি হঠে ো এেটি 
শযৌঁঠে অোঠধ নিতঃসিৃ হঠে, ভূপঠৃষ্ঠর শ্রঠি নিষ্ােি েরা হঠে 
ো এেটি শযৌঁঠের মঠধ্য অোঠধ নিতঃসিৃ হঠে, ভূপঠৃষ্ঠর শ্রঠি 
নিষ্ােি েরা হঠে৷ নেন্তু শোঠিা অেস্াঠিই এটি সরাসনর 
শোঠিা েন্ধ শ্রঠি ছাড়ঠে িা।

যখিই সারঠেস শ্রঠি ো েম্পাউঠডে, শ্রি িু সারঠেস 
শ্রঠি ো প্রাগেঠির সীমািা শথঠে 30 নমিাঠরর মঠধ্য রাস্তার 
শ্রঠি ো িার উপর নদঠয় েটৃষ্টর জঠের পাইপ নিতঃসরণ েরা 
সম্ে িা হয়, িখি এই ধরঠির েটৃষ্টর জঠের পাইপটি শ্রঠির 
মঠধ্য নিতঃসরণ েরঠি হঠে। এেটি গুেয় োদঁ যা রাস্তার 
শ্রঠির সাঠথ সংযুক্ত থােঠে। এই ধরঠির এেটি েনের োঠঁদ 
এেটি ক্স্কি এেং এেটি পনে ে্যাচার এর িেোয় অন্তভু্বক্ত 
থােঠি হঠে।

Fig 2
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েটৃষ্টর জঠের পাইপগুনে ওঠয়ক্ল্ং শোহা, অ্যাসঠেস্স 
নসঠমন্ট, ে্যােভািাইজি েীি ো অি্যাি্য সমািভাঠে উপযুক্ত 
উপাদাি নদঠয় বিনর েরা হঠে এেং নিরাপঠদ নস্র েরা উনচি। 
িঠে সাম্প্রনিে অভ্যাস হে েটৃষ্টর জে পনরঠেোর জি্য 
ে্যােভািাইজি েীি শথঠে বিনর পাইপগুনে ে্যেহার িা েরা৷ 
ওঠয়ক্ল্ং শোহার েটৃষ্টর জঠের পাইপ এেং নেটিংগুনে IS: 
1230 -1979 এর সাঠথ সগেনিপণূ ্ব হঠে৷ অ্যাসঠেস্স নসঠমন্ট 
নেক্ল্ং পাইপ এেং িদ্বমা এেং ক্জনিসপত্র (নচত্র 2) (স্পিেি 
এেং সঠেঠির ধরি) IS: 1626 (Part 1) 1980, IS 1626 (Part 
2) 1980 এেং IS: 1626 (Part 3) 1981 এর শরইিাইক্জং এর 

সাঠথ মািািসই হঠে। ছাদ নিষ্ােঠির জি্য জঠের পাইপ: 
েটৃষ্টর জঠের পাইপগুনে সাধারণি িীঠচর সারণী অিুসাঠর 
ছাঠদর এোোর নভি্তনিঠি আোঠর েরা হঠে৷ ছাঠদর পঠৃষ্ঠ 
এেটি শেে মাউথ ইিঠেি ভাে নিষ্ােি প্রভাে নদঠি পাওয়া 
যায়, যনদ ছাঠদর পঠৃষ্ঠ সনেসে  ঢাে শদওয়া হয়।

পাইপগুনের ে্যেধাি, জািাো এেং arc openings অেস্াঠির 
উপর নিভ্বর েঠর, িঠে 6 নম অন্তর এেটি সুনেধাজিে দরূবে। 
শেে মাউথ ইিঠেঠি নস্র েরা ছােঁনিটির এেটি পাইঠপর 
শক্ষত্রেঠের 1½ শথঠে 2 গুণ থােঠে যা এটি সংঠযাে েঠর।

বৃটষ্টর		জললর	পলাইপ	স্লাপন

1  খুটঁি, েন্ধিী ইি্যানদ নেসে  েরার জি্য শদয়াঠে শুধুমাত্র 
প্রঠয়াজিীয় আোঠরর পুঠরািা বিনর েরঠি হঠে। 
পাইপটিঠে নি-শেপ েঠর নিম্ােৃনি েঠর নিি।

2  োেঁাঠিা শমনেঠি পাইপ োেঁাঠিার সময়, যত্ন শিওয়া 
উনচি অি্যথায় এটি পাইপ টিপঠি পাঠর এেং ইছোর 
শচঠয় শেনে োেঁ নদঠি পাঠর।

3  পাইপ োিা সনেসে ভাঠে েরা উনচি, এটি পাইঠপর 
অঠক্ষর সনেসে  শোঠণ হওয়া উনচি।

4 পাইপগুনেঠে পাইপ-হুে আি্ব নদঠয় সনেসে  জায়োয় 
নেসে  েরঠি হঠে। এই হুেগুনে ম্যাসি জঠয়ন্টগুনেঠি 
চানেি েরা উনচি।

5  দু� ্বিিার শক্ষঠত্র প্রাথনমে নচনেৎসার সুনেধা থােঠি হঠে।

বৃটষ্টর	জল	সিংগ্হ	(ম্িত্র	3)

Fig 1

PB
N
24

12
72

1

Fig 3

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.96
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েে ্বা-েনহভূ্বি মাঠস ে্যেহাঠরর জি্য েটৃষ্টর জে  সংরিহ েরাঠে 
েটৃষ্টর জে  সংরিহ েঠে। সংনক্ষপ্ত শপিঠের সময় ভারী েটৃষ্টপাি 
হঠে িা সংরিহ িা েরা হঠে িা এোো লোনেি েঠর ো সমঠুদ্র 
চঠে যায়। অল্প পনররেঠম এেং েম খরঠচ সমস্ত জে িীঠচর 
মাটিঠি শেো সম্ে যাঠি েটৃষ্টর জে িষ্ট িা হঠয় ভূেভ্বস্ 
জঠের শিনেঠে নরচাঠজ্ব চঠে যায়।

বৃটষ্টর	জল		সিংগ্লহর	সমু্ব্যলা

-  ভূেভ্বস্ জঠের শিনেে উত্াপি

-  েেণাক্তিা হ্াস েরুি

-  েি্যা এনড়ঠয় চেুি

বৃটষ্টর	জল		সিংগ্লহর	পদ্ধম্ত

-  পারঠোঠেিরস/শসােনপি

-  পারঠোঠেেি শট্ঞ্চ

-  সানভ্বস ওঠয়ে োম রঠেজ ওঠয়ে পদ্ধনি

পলারল্কলালল�র

সে ্বানধে লেি এোো অসংরনক্ষি নহসাঠে রাখঠি হঠে যাঠি 
েটৃষ্টর জে মাটিঠি জমা হঠি পাঠর।

ঋিুর প্রথম েটৃষ্টর জে সাধারণি োোঠমা নরচাজ্ব েরার জি্য 
নছঠদ্রর জি্য ে্যেহার েরা উনচি িয়। এ ধরঠির জঠের জি্য 
পাইপ ে্যেস্ায় োইপাঠসর উপযুক্ত ে্যেস্া চােু েরঠি হঠে।

েটৃষ্টর জেঠে শসঠিেঠমন্ট ি্যাঠঙ্কর মধ্য নদঠয় যাওয়ার পঠর 
ভূেভ্বস্ জঠে প্রঠেে েরার অিুমনি শদওয়ার জি্য এেটি 
উপযুক্ত ে্যেস্া েরা উনচি োরণ এই ধরঠির েটৃষ্টর জঠে 
পনে থাঠে যা োনের নেছািায় জমা হঠে জঠের ক্ষরঠণর হার 
হ্াস পায়।

নরচাজ্ব ট্রােচারটি নিম্ন স্তঠরর/উচ্চিার জায়োয় এেটি লেঠি 
বিনর েরা উনচি যাঠি স্াভানেে মাধ্যােে ্বণ প্রোঠহর অধীঠি 
েটৃষ্টর জে িার নদঠে প্রোনহি হঠি পাঠর।

এেটি নেস্তীণ ্ব এেং ঢােু জনমঠি, 15 শসনম শথঠে 30 শসনম 
পয ্বন্ত উচ্চিা নেনেষ্ট োদাযুক্ত েিিু্যর োডেগুনেঠে 
অস্ায়ীভাঠে োচা জনমর উপর নদঠয় সঞ্চয় েরার জি্য বিনর 
েরা উনচি, এইভাঠে ভূেভ্বস্ জঠে জঠের ক্ষরঠণর জি্য 
আরও সময় শদওয়া যায় এেং আিোঠিা যায়। শ্রি/িদ্বমায় 
জে র প্রোহ।

নরচাঠজ্বর জি্য রাস্তা শথঠে েুিপাঠি নেছু োচঁা এোো চােু 
েঠর উপযুক্ত ে্যেস্া েরঠি হঠে। (িুমুর ৪,৫ ও ৬)

Fig 2
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Fig 4

েহৃৎ আোনসে ও অনেস েমঠলেঠসে ্রাইঠভর পথ, পাো পথ 
এেং এোোয় নেছু োচা এোো থাো উনচি যা েটৃষ্টর জে 
শে ভূেভ্বস্ জে শি প্রঠেে েরঠি সাহায্য েরঠি পাঠর।

েটৃষ্টর জে  সংরিহ এেং ভূেভ্বস্ জে শি েৃক্ত্রম নরচাঠজ্বর জি্য 
আদে ্ব অেস্া। েৃক্ত্রম নরচাজ্ব শেৌঁেে েহৃীি হয় শযখাঠি:

-  সারঠেস শস্াঠরঠজর জি্য পয ্বাপ্ত জায়ো নেঠেে েঠর 
েহরাঞ্চঠে পাওয়া যায় িা।

-  জে র স্তর যঠথষ্ট েভীর (8 নমিাঠরর শেনে) এেং পয ্বাপ্ত 
উপ-পঠৃষ্ঠর সঞ্চয়স্াি উপেব্ধ।

-  10 শথঠে 15 নমিার পয ্বন্ত অেভীর/মাঝানর েভীরিায় 
প্রঠেেঠযাে্য স্তর পাওয়া যায়। - শযখাঠি ভূেভ্বস্ জে শি 
নরচাজ্ব েরার জি্য পয ্বাপ্ত মাঠির ভূ-পঠৃষ্ঠর জে  পাওয়া 
যায়। - ভূেভ্বস্ জঠের গুণমাি খারাপ এেং আমাঠদর 
েক্ষ্য এটি উন্নি েরা।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.96
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-  শযখাঠি নেঠেে েঠর উপেূেীয় এোোয় েেণাক্ত জে  
প্রঠেঠের সম্ােিা থাঠে। - শযখাঠি ভূপঠৃষ্ঠর জোেয় 
শথঠে োষ্পীভেঠির হার খুে শেনে।

Fig 3

PB
N
24

12
72

3

Fig 4

PB
N
24

12
72

4

Fig 5

Fig 6

েটৃষ্টর জে সঞ্চয় ো নরচাজ্ব েরার নসদ্ধান্ত এেটি নিনদ্বষ্ট 
অঞ্চঠের েটৃষ্টপাঠির প্যািাঠি ্বর উপর নিভ্বর েঠর।

-  যনদ েটৃষ্টর দুই শপিঠের মঠধ্য েটৃষ্টপাঠির সময়োে েম 
হয় অথ ্বাৎ দুই শথঠে চার মাস, শসঠক্ষঠত্র পািীয় ও রান্নার 
উঠদেঠে্য েটৃষ্টর জে  সংরক্ষঠণর জি্য এেটি শছাি �ঠরায়া 
আোঠরর জঠের ি্যাঙ্ক ে্যেহার েরা শযঠি পাঠর।

-  অি্যাি্য অঞ্চঠে শযখাঠি শমাি োনে ্বে েটৃষ্টপাি হয় 
শুধুমাত্র েে ্বাোঠের 3 শথঠে 4 মাঠসর মঠধ্য এেং এই 
ধরঠির দুটি শপিঠের মঠধ্য সময়োে খুে েড় অথ ্বাৎ 7 
শথঠে 8 মাস, িাই েটৃষ্টর জে ে্যেহার েরা সম্ে িয় েরং 

ভূেভ্বস্ জঠের জঠে সঞ্চানরি হওয়ার জি্য। শস্াঠরঠজর 
শচঠয় যার মাঠি নেোে পনরমাণ শস্াঠরজ ধারে প্রঠয়াজি।

ফরইন	 ও়েলা�লার	 হলালভকিম্স্িং	 বলা	 ছলাি	 ফথল্ক	 ও়েলা�লার	
হলালভকিম্স্িং

পাো ো G.I ছাদ শথঠে েটৃষ্টর জঠের প্রনিেেি। োনড়র 
শঢউঠিাো ছাদ এেং পাো শোি্ব ইয়াি্ব  ি্যাঠঙ্ক শস্াঠরজ হয়  
ো ভূেভ্বস্ জোেঠয় শরইি ওয়ািার হাঠভ্বনস্ং িাঠম পনরনচি। 
এই সংেহৃীি জে  রিামীণ ও জে র দুষ্পাপ্য এোোয় জে 
র এেটি ভাঠো উৎস নহঠসঠে োজ েঠর। এই অভ্যাসটি 
শসািােী সময় শথঠে েহৃীি হঠয়ঠছ, নেঠেে েঠর রিামীণ 
এোোয় শযখাঠি েটৃষ্টপাঠির িীব্িা শেনে, েছঠর ভােভাঠে 
নেিরণ েরা হঠয়ঠছ। ভারঠির এই ধরঠির অঞ্চেগুনের 
মঠধ্য রঠয়ঠছ: নহমােয় অঞ্চে, উত্তর পূে ্ব রাজ্য, আন্ামাি ও 
নিঠোের দ্ীপপুঞ্জ, েক্ষদ্ীপ দ্ীপপুঞ্জ, রাজস্াি এেং শেরাো 
এেং িানমেিাডু়র দনক্ষণ অংে। এই শেৌঁেেটি অি্যন্ত 
আোে্যঞ্জে এমিনে েহুঠর অঞ্চে এেং এমি জায়োগুনের 
জি্য শযখাঠি েছঠর মাত্র েঠয়ে মাস েটৃষ্টপাি হয় এেং 
শযখাঠি অি্যাি্য নদনলে এেং িানমেিাডু় এেং িানমেিাডু়ঠি 
োধ্যিামূেে েরা হঠয়ঠছ এেং এই আঠন্ােিটি েনিেীে 
হঠছে। এই অভ্যাসটি ইনিমঠধ্যই জঠের অপ্রিুে গুজরাঠি 
শেে প্রচনেি, শযখাঠি এমিনে শপারেন্ঠর মহাত্া োন্ধীর 
পুরাঠিা োনড়টি সরাসনর ে্যেহাঠরর জি্য মাটির স্তঠর এেটি 
শস্াঠরজ ি্যাঠঙ্ক েটৃষ্টর জে সংরিঠহর ে্যেস্া রাখঠি শদখা 
যায়।

এর সহজিম আোঠর, ছাঠদর উপঠরর জে সংরিঠহর 
মঠধ্য এেটি নপনভনস ো এমএস িানমঠয় শিওয়া জনড়ি। 
ছাঠদর আউিঠেি শথঠে রিাউডে শফ্ার পয ্বন্ত 90 - 120 নমনম 
িায়াঠসর পাইপ, যা এেটি জঠের ি্যাঠঙ্কর সাঠথ সংযুক্ত 
েরা শযঠি পাঠর (ভূনমস্তঠরর উপঠর ো মাটির স্তঠরর িীঠচ) 
ো ভূেভ্বস্ জঠের শিনেঠের সাঠথ। সংরিঠহর আঠে েটৃষ্টর 
জেঠে সাধারণি সরে োনে ো োেেয়ো নেল্ার (িুমুর) 
নদঠয় শযঠি হঠে যাঠি েটৃষ্টর জে শথঠে ঝুঠে থাো েণা 
এেং অণুজীেগুনেঠে অপসারণ েরা যায়। েটৃষ্টর সময় 
ছাদ ো শোি্ব ইয়াি্বও যথাসম্ে পনরষ্ার রাখঠি হঠে। এই 
নেল্ারগুনে উলেম্ ো অিুভূনমে হঠি পাঠর এেং সহঠজই 
বিনর েরা শযঠি পাঠর। জঠের সাঠথ িাঠদর অধ্যয়ঠির 
ইন্টারঠেস, যাইঠহাে, এর নছদ্রগুনে আিোঠিা শরাধ েরার 
জি্য পয ্বায়ক্রঠম পনরষ্ার েরা দরোর।

ভূেভকিস্	জল		ম্রিলালজকির	জন্য	বৃটষ্টর	জল		সিংগ্হ

যখি সরাসনর ে্যেহাঠরর জি্য েটৃষ্টর জে সংরিহ েরা েটেি 
ো ে্যয়েহুে ো অোয ্বের হয়, শসখাঠি ভূেভ্বস্ জে নরচাজ্ব 
নেেল্পটি সহঠজই এোোর পিিেীে ভূেভ্বস্ জেস্তরঠে 
পনরপূরে েরার জি্য অিুেীেি েরা শযঠি পাঠর। ভূেভ্বস্ 
জে নরচাক্জ্বং অিুেীেি েরা শযঠি পাঠর েটৃষ্টর জেঠে 
ভূনমঠি পনরস্রুি েরার জি্য জে-সারণীঠি শযাে শদওয়ার 
জি্য এেটি নরচাজ্ব নপঠির মাধ্যঠম। অথো এেটি নরচাজ্ব 
েূঠপর মাধ্যঠম; ো উপেব্ধ পনরনস্নির উপর নিভ্বর েঠর 
এেটি চাপ নেল্ার সহ এেটি নরচাজ্ব েূঠপর মাধ্যঠম, যা 
িীঠচ আঠোচিা েরা হঠয়ঠছ ;
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ম্রিলাজকি	ম্পল�র	েলা্য্যলে	ম্রিলাজকি	্করুন

এই পদ্ধনিটি অেভীর ভূেভ্বস্ জে-সারণী/জেনেনেষ্ট 
অঞ্চঠে এেং 100 - 150 েে ্বনমিার ছাঠদর আয়িি সহ শছাি 
ভেিগুনের জি্য উপযুক্ত। লেঠির এেটি উপযুক্ত স্াঠি 1 - 
2 নমিার েভীর এেটি েি্ব খিি েরা হয় এেং ে্যাচঠমন্ট 
এোো (ছাদ, ইি্যানদ) শথঠে প্রোনহি জে এই নরচাজ্ব নপঠি 
সরাঠিা হয়। েটৃষ্টর জেঠে নেল্ার েরার জি্য েি্বটি চূণ ্ব িুনড় 
এেং শমািা োনে নদঠয় ভরা হয়, জে শিনেঠে শযাে শদওয়ার 
আঠে এটি জোেঠয়র মধ্য নদঠয় অিুপ্রঠেে েঠর।

এ্কট�	ম্রিলাজকি	্ূকলপর	েলা্য্যলে	ম্রিলাজকি	্করুন

এই পদ্ধনিটি এমি এোোয় উপযুক্ত শযখাঠি ভূেভ্বস্ 
জঠের স্তর েম রঠয়ঠছ। এই পদ্ধনিঠি, োয ্বেরী নরচাঠজ্বর 
জি্য এেটি শোর েি্ব খিি েরা হয় ো ভূেভ্বস্ জেস্তঠরর 
োছাোনছ ো োছাোনছ, ো নছদ্রযুক্ত স্তর ো নেো োিে 
পয ্বন্ত খিি েরা হয়।

রিহিোরী স্তঠরর নছঠদ্রর উপর নিভ্বর েঠর শোর েঠি্বর ে্যাস 
0.2 শথঠে 0.3 নমিার পয ্বন্ত পনরেনি্বি হঠি পাঠর। িারপর 
এই শোঠর লিঠিি পাইপ েসাঠিা হয়।

এটি সেঠচঠয় সাধারণ ধরঠির ছাঠদর উপঠর শরইি হাঠভ্বনস্ং 
যা প্রায় সে নেক্ল্ংঠয় সহঠজই রিহণ েরা শযঠি পাঠর। এেটি 
নেক্ল্ং েমঠলেঠসে নরচাজ্ব েূঠপর মাধ্যঠম ছাঠদর উপঠর েটৃষ্টর 
জে সংরিঠহর এেটি দৃটষ্টঠোণ দৃে্য।

ফরেলনজ	পলাইপ	ম্সলস্ে

স্যলাম্ন�লাম্র	প্লাম্্বিিং	ম্সলস্ে

এেটি নেক্ল্ংঠয় শ্রঠিজ োঠজর লোনম্ং েহৃীি চারটি 
িীনিেি ে্যেস্া নিম্নরূপ:

-  দুটি পাইপ নসঠস্ম

-  এে পাইপ নসঠস্ম

-  এেে স্্যাে নসঠস্ম

-  আংনেেভাঠে োয়ুচোচে এেে স্্যাে নসঠস্ম।

এই নসঠস্মগুনে িীঠচ আঠোচিা েরা হঠয়ঠছ:

িটু�	 পলাইপ	 ম্সলস্ে:এটি লোনম্ংনসঠস্ঠমর সঠে ্বাত্তম এেং 
সেঠচঠয় উন্নি ধরঠির। এই ে্যেস্ায়, দুটি শসি উলেম্ পাইপ 
স্াপি েরা হয়, শযমি, এেটি night soil নিষ্ােঠির জি্য 
এেং অি্যটি স্যাঠেজ নিষ্ােঠির জি্য। নদ্িীয় শসঠির 
পাইপগুনে শযগুনে স্াঠির পাইপ ইি্যানদ শথঠে স্যাঠেজ 
েহি েঠর, শসগুনেঠে সাঠেজ পাইপ ো েজ্ব্য পাইপ েঠে।

soil নেসেচার, শযমি ে্যাটট্ি এেং ইউনরিাে সেই োখা 
পাইঠপর (laterals) মাধ্যঠম উলেম্ soil পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত 
থাঠে; শযখাঠি, লিাজ নেসেচার শযমি স্াি, নসঙ্ক, ওয়াে 
শেনসি ইি্যানদ সেই োখা পাইঠপর মাধ্যঠম উলেম্ েজ্ব্য 
পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত থাঠে। মাটির পাইপ এেং শসইসাঠথ 
েজ্ব্য পাইপ আোদাভাঠে োয়ুচোচে েরা হয় পথৃে শভন্ট 
পাইপ ো অ্যানন্টনসঠোঠিজ পাইপ নদঠয়। এই ে্যেস্ার জি্য 
চারটি পাইপ প্রঠয়াজি। (নচত্র 7)

Fig 7

এই নসঠস্ঠম, এইভাঠে নেপুে সংখ্যে পাইপ জনড়ি, এেং 
এইভাঠে শেে ে্যয়েহুে। শছাি োনড়ঠি, িদুপনর, এি েড় 
সংখ্যে পাইপ অন্তভু্বক্ত  েরা েটেি হঠয় পঠড়।

এ্কট�	পলাইপ	ম্সলস্ে

এই ে্যেস্ায়, দুটি পথৃে পাইপ ে্যেহার েরার পনরেঠি্ব (উপঠর 
েনণ ্বি দুটি পাইপ পদ্ধনিঠি শযমি েরা হঠয়ঠছ স্যাঠেজ এেং 
night soil  েহি েরার জি্য) শুধুমাত্র এেটি প্রধাি উলেম্ 
পাইপ শদওয়া হয়, যা night soil পাোপানে িাঠদর শথঠে 
স্যাঠেজ জে সংরিহ েঠর। োখা পাইপ মাধ্যঠম সংনলিষ্ট 
নেসেচার. প্রধাি পাইপটি িার উপঠর োউে সরেরাহ েঠর 
নিঠজই োয়ুচোচে েরা হয়, এেং এটি ছাড়াও, এেটি পথৃে 
শভন্ট পাইপ, িঠে, নচত্র 8-এ শদখাঠিা নহসাঠেও সরেরাহ েরা 
হঠয়ঠছ। এই পদ্ধনিঠি চারটি পাইঠপর পনরেঠি্ব দুটি পাইপ 
রঠয়ঠছ। দুটি পাইপ নসঠস্ম।

এ্ক্ক	স্্যলা্ক	ম্সলস্ে

এই নসঠস্মটি শোি পথৃে োযু়চোচে পাইপ প্রদাি ছাড়াই 
এেটি এেে পাইপ নসঠস্ম। িাই, এটি শুধুমাত্র এেটি 
পাইপ ে্যেহার েঠর, যা sewage এেং শসইসাঠথ স্যাঠেজ 
েহি েঠর এেং শোি পথৃে শভন্ট পাইপ প্রদাি েরা হয় িা, 
এটি ছাড়া এটি নিঠজই ছাঠদর স্তর শথঠে প্রায় 2 নমিার উঁচু 
পয ্বন্ত প্রসানরি হয় এেং অপসারঠণর জি্য এেটি োউে 
শদওয়া হয়। 9 এেং 10 নচঠত্র শদখাঠিা োউে ে্যাস।

আিংম্শ্কভলালব	 বলা়েিুললািল	 এ্ক্ক	 স্্যলা্ক	 বলা	 এ্ক্ক	
পলাইপ	ম্সলস্ে

এটি এেে স্্যাে নসঠস্ঠমর এেটি উন্নি রূপ এই অঠথ ্ব শয 
এই নসঠস্ঠম, জঠের েপািগুনের োদঁগুনে আোদাভাঠে 
এেটি পথৃে শভন্ট পাইপ দ্ারা োযু়চোচে েরা হয় যাঠে 
নরনেে শভন্ট পাইপ েো হয়। এই পদ্ধনিঠি, এইভাঠে, এেটি 
এেে পাইপ নসঠস্ঠমর মঠিা দুটি পাইপ ে্যেহার েরা হয়, 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.96
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িঠে এেে পাইপ নসঠস্ঠমর িুেিায় োখাগুনের (পানশ্ব ্বে) 
খরচ উঠলেখঠযাে্যভাঠে হ্াস শপঠয়ঠছ, োরণ স্যাঠেজ 
নেসেচারগুনে শভন্ট পাইঠপর সাঠথ সংযুক্ত িয়। এই ে্যেস্াটি 
নচত্র 10-এ শদখাঠিা হঠয়ঠছ এই নসঠস্মগুনে ছাড়াও, অি্যাি্য 
সংনমরেণ এেং স্ািান্তরগুনেও সম্ে এেং নেছু শোে রিহণ 
েরঠি পাঠর।

Fig 8

Fig 9 প্লাম্্বিিং	এ্কট�		ম্নম্িকিষ্ট	ম্সলস্লের	পছন্দ

শযমিটি আঠে উঠলেখ েরা হঠয়ঠছ, দুটি পাইপ নসঠস্ম হে 
িূ্যিিম ট্াঠপর  ে্যেহার সহ স্যানিিানর হাউঠসর েজ্ব্যগুনেঠে 
দক্ষ পনরেহঠণর জি্য সঠে ্বাত্তম ে্যেস্া এেং িাই এটি 
নেঠেেি েড় এেং েহু-মক্ঞ্চি নেক্ল্ংগুনের জি্য নেঠেেভাঠে 
সুনেধাজিে। িঠে এই নসঠস্ঠমর জি্য প্রচুর সংখ্যে পাইপ 
এেং িাঠদর সংঠযাে প্রঠয়াজি এেং িাই এটি ে্যয়েহুে। 
িাছাড়া শছাি শছাি োনড় ও দাোঠি এি পাইপ থাোর জি্য 
উপযুক্ত জায়ো পাওয়াও েটেি। শসঠক্ষঠত্র, এেটি পাইপ 
নসঠস্ম আরও োভজিে এেং নমিমাি েরা সহজ, িঠে 
নিষ্ােঠির জি্য পয ্বাপ্ত নিরাপত্তারক্ষী প্রঠয়াজি।

সটেে  োযু়চোচে, পয ্বাপ্ত জঠের নসে এেং স্যানিিানর 
নেসেচার এেং মাটির পাইঠপর মঠধ্য সটেে সংঠযাঠের 
আোঠর োয ্বের। েহুিে নেক্ল্ংগুনেঠি, িাছাড়া, এেটি 
পাইপ নসঠস্ঠমর ে্যেহার, সাধারণি নেনভন্ন শফ্াঠরর 
ে্যাঠভিনর ব্লেগুনে এঠে অপঠরর উপঠর স্াপি েরা 
অপনরহায ্ব েঠর শিাঠে।

	 S.L.	-	Sewer	Line

	 W.B.	-	Wash	basin

	 W.C.	-	Water	Closet

	 F.L.	-	Floor	Level

	 F.T.	-	Floor	Trap

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্্যত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.10.96
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.10.97
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

ফেলাপন	্ললাম্শিং	ম্সস্লান কি	বে কিনলা	(Description	of	concealed	flushing	cistern)
উলদেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		লু্কলালনলা	্ললাম্শিং	ম্সস্লান কিট�	বে কিনলা	্করুন।

প্রলাক্তন	উললেখ	্করুন.	নিং	1.10.89	-	1.10.93

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.98-101
প্লা্বিলার	(Plumber)	- জল	সরবরলাহ	ব্যবস্লা	

ে্যলালভলানলাইজড	এবিং	অন্যলান্য	ভলারী	পলাইপ	বলা্ঁকলালনলার	পদ্ধম্ত	(Method	of	bending	
galvanized	and	other	heavy	pipes)

প্রলাক্তন	উললেখ	্করুন.	নিং	1.6.34	-	1.6.35
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.102 & 103
প্লা্বিলার	(Plumber)	- বেন্্ডিিং	এেিং	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লা	

গলাহকিস্্য	(Domestic)	ম্নষ্লাশন	ে্যেস্লা	(Domestic	drainage	system)
উদ্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	প্রত্যলাখ্্যলান	েহন	্করলার	পদ্ধম্ত	ের্ কিনলা	্করুন
•	সিংরক্ষর্	ে্যেস্লা	ের্ কিনলা	্করুন
•	ওয়লাটলার	্ক্যলাদ্রজ	ম্সদ্টেমগুম্ল	ের্ কিনলা	্করুন
•	সিংরক্ষর্	ে্যেস্লা	এেিং	জল	পম্রেহন	ে্যেস্লার	সুম্েধলাগুম্ল	ের্ কিনলা	্করুন	
•	সিংরক্ষর্	এেিং	জলেলাহী	ে্যেস্লার	মদ্ধ্য	তুলনলা	্করুন	৷

কঠেি এেং তরল েঠ্জ্যযের প্রঠ়া্জিী়তা সঠেক ভাঠে সংগ্রহ 
করা এেং নিনকত্সা এেং নিষ্পত্নতর ্জিযে উপযুক্ত স্াঠি 
শপৌঁঁঠে শেও়া। আে্জ্যিা সংগ্রহ ও পনরেহঠির খরি শয শকাঠিা 
সযোনিটানর প্রকঠপের শমাট খরঠির একঠট েড় অংে। শযঠকাি 
সযোনিটানর নসঠটেঠম ততনর আে্জ্যিা দ্রুত, সনুেধা্জিকভাঠে 
এেং নিরাপঠে তার নিষ্পত্নত স্াঠি নিঠ় যাও়া উনিত যাঠত 
একঠট পনরষ্ার পনরঠেে ে্জা় রাখা যা়।

এই অধযোঠ়, আে্জ্যিা েহি করার পদ্ধনত এেং sewage 
েযেেস্া নিঠ় আঠলািিা করা হঠে।

আেজকিনলা	েহন	্করলার	পদ্ধম্ত:

একঠট এলাকার আে্জ্যিা সংগ্রহ ও নিষ্পত্নতর ্জিযে 
নিম্ননলনখত েুঠট পদ্ধনত েযেেহার করা হ়:

1 সংরক্ষণ েযেেস্া

2 ও়াটার কযোঠর্জ নসঠটেম।

আমরা এখি সংনক্ষপ্তভাঠে ে্জ্যযে সংগ্রহ এেং পনরেহঠির 
প্রনতঠট নসঠটেম েণ ্যিা করে।

1	 সিংরক্ষর্	ে্যেস্লা:

এই েযেেস্া়, নেনভন্ন ধরঠণর আে্জ্যিা আলাোভাঠে সংগ্রহ 
করা হ় এেং তারপর প্রনতঠট প্রকার েহি করা হ় এেং 
উপযুক্তভাঠে নিষ্পত্নত করা হ়।

আে্জ্যিা ো শুকঠিা আে্জ্যিা পযোি ো ঝুনড়ঠত  এেং 
রাস্া শেঠক সংগ্রহ করা হ়। তারপর গানড়, ট্াক ইতযোনের 
মাধযেঠম শকাঠিা উপযুক্ত স্াঠি শপৌঁঁঠে শেও়া হ়। আে্জ্যিা 
েুঠট নেভাঠগ নেভক্ত, যো, োহযে এেং োহযে পোে ্য। আঠগরঠট 
জ্ানলঠ় শেও়া হ় এেং পঠররঠট মাঠট পুিরুদ্ধাঠরর ্জিযে 
নিিু ্জা়গা় পুনড়ঠ় শেলা হ়।

Night Soil শেৌঁিাগার শেঠক পযোঠি সংগ্রহ করা হ় এেং Sew-
age, শ্রম দ্ারা গানড়, ট্াক ইতযোনেঠত েহি করা হ়। তারপঠর 
এঠট মাঠটঠত পুঠঁত শেলা হ় এেং এভাঠে সাঠর রূপান্তনরত 
হ়।

েজকি্য	সিংগ্রহ	এেিং	পম্রেহন

ঝঠড়র ্জল এেং গনলত ্জল সংগ্রহ করা হ় এেং েন্ধ ো 
শখালা িযোঠিঠলর মাধযেঠম আলাোভাঠে শপৌঁঁঠে শেও়া হ়। 
এগুঠলা প্রাকৃনতক িেী ো শ্রাঠত নিঃসতৃ হ়।

আধুনিক েহরগুনলর ্জিযে েত্যমাঠি সংরক্ষণ েযেেস্া পুরাঠিা। 
যনেও এঠট শোট েহর, গ্রাম, েড় েহঠরর অিুন্নত এলাকা 
ইতযোনের ্জিযে গহৃীত হ়, শযখাঠি ্জঠলর োহি েযেেস্া 
গ্রহঠণর ্জিযে ্জঠলর অভাে রঠ়ঠে।

সংরক্ষণ েযেেস্ার অসুনেধাগুনল নিম্নরূপ।

i	 খ্রচ: নসঠটেমঠট শুরুঠত সস্া েঠল মঠি হঠছে। নকন্তু এর 
রক্ষণাঠেক্ষণ ও স্াপিা খরি অঠিক শেনে।

ii		 ভেদ্নর	 ন্কশলা: এই েযেেস্া়, শেৌঁিাগারগুনল মূল 
ভেি শেঠক আলাো কঠর নিম ্যাণ করঠত হ়। তাই এঠট 
কাোঠমার কম্যোক্ট নি্জাইঠির অিুমনত শে় িা।

iii	 অস্লাস্্য্কর	অেস্লা:	সুযে়াঠরঠ্জর পিি শুরু হ় তার 
উৎপােঠির প্রা় 4 শেঠক 5 ঘন্া পঠর। এই সতযেঠট 
আোনসক ভেিগুনলর িারপাঠে অস্বস্স্কর অেস্ার 
নেকাঠের নেঠক পনরিানলত কঠর নেজ্াপি এঠট 24 ঘন্া 
ো তার পঠর একোরই প়ঃনিষ্ােি অপসারণ করা 
সম্ভে। এর েঠল মানে উপদ্রেও হ়।

iv		শ্রম	 সমস্যলা: এই েযেেস্া সম্ূণ ্যরূঠপ শ্রঠমর করুণার 
উপর নিভ্যরেীল এেং শ্রনমক শয শকাি কারঠণ ধম ্যঘঠট 
শগঠল ্জিস্বাস্যে িরম নেপঠে পঠড়।

v		 ম্নষ্পতম্্তর	 জন্য	 জম্ম: প়ঃনিষ্ােি, নেঠেে কঠর 
রাঠতর মাঠট, এর নিষ্পত্নতর ্জিযে যঠেষ্ট ্জনম প্রঠ়া্জি।

vi		Night	 Soil	 গলাম়্ি: েহঠরর প্রধাি সড়ক নেঠ় রাঠতর 
মাঠটর গানড় িলািঠলর অিুমনত শেও়া অতযেন্ত অোনছিত।

vii		বখ্লাললা	বরেন: যনে ঝঠড়র ্জল এেং গত্য শখালা শরেঠি োনহত 
হ়, তাহঠল এর েঠল অস্বাস্যেকর অেস্া হঠত পাঠর।

viii	 জদ্লর	 দষূর্:	 লযোঠভটনর শেঠক তরল ে্জ্যযে মাঠটঠত 
নভস্্জঠ় শেলার সম্ভােিা রঠ়ঠে। এই শক্ষঠরে, ভূগভ্যস্ 
্জল সরেরাহ েনূেত হঠে।

ix		মহলামলারীর	ঝঁুম্্ক: প়ঃনিষ্ােি সনেক্স ভাঠে নিষ্পত্নত 
করা িা হঠল, মহামারী প্রােুভ্যাঠের সম্ভােিা রঠ়ঠে যা 
মারাত্মক নেপয ্যঠ়র কারণ হঠত পাঠর।

2	 `ওয়লাটলার	্ক্যলাদ্রজ	ম্সদ্টেম

এই েযেেস্া়, ্জলঠক মাধযেম নহসাঠে েযেেহার করা হ় 
Sewarage Treatment ো িূড়ান্ত নিষ্পত্নতর নেন্ঠুত শপৌঁঁঠে 
শেও়ার ্জিযে। কঠেি পোঠে ্যর সাঠে নমনশ্রত ্জল র পনরমাণ
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যঠেষ্ট পয ্যাপ্ত এেং ্জল র সাঠে কঠেি পোঠে ্যর তরল অিুপাত 
এত শেনে শয নমশ্রণঠট কমঠেনে ্জল র মঠতা আিরণ কঠর। 
Sewarage উপযুক্তভাঠে নি্জাইি করা এেং রক্ষণাঠেক্ষণ 
করা িে্যমা় শপৌঁঁঠে শেও়া হ়।

এই নসঠটেঠম, সংরক্ষণ েযেেস্ার মঠতা আে্জ্যিা সংগ্রহ করা 
হ় এেং শপৌঁঁঠে শেও়া হ়। Storm water আলাোভাঠে েহি 
করা শযঠত পাঠর ো িে্যমার সাঠে প্রোনহত হঠত শেও়া শযঠত 
পাঠর।

ও়াটার কযোঠর্জ নসঠটেম স্াপঠির প্রােনমক খরি অঠিক 
শেনে এেং এলাকার আনে ্যক অেস্া খুেই খারাপ হঠল এঠট 
গ্রহণ করা কঠেি হঠ় পঠড়। তঠে ও়াটার কযোঠর্জ নসঠটেম 
হল Sewarage পনরেহঠির আধুনিক পদ্ধনত এেং শযখাঠিই 
সম্ভে এঠট সুপানরে করা হ়। েহঠরর নেকাঠের সাঠে সাঠে 
এঠট পয ্যা়ক্রঠম গ্রহণ করা শযঠত পাঠর।

্জল পনরেহি েযেেস্ার দ্ারা োনে করা সনুেধাগুনল নিম্নরূপ:

i	 ্কমপ্যলাক্ট	 ম্িজলাইন:	 নসঠটেমঠট নেস্্ডিংঠ়র কম্যোক্ট 
নি্জাইঠির অিুমনত শে় কারণ নেস্্ডিংঠ়র শয শকািও 
অংঠে লযোঠভটনরগুনল রাখা শযঠত পাঠর। আধুনিক েহু-
মস্চিত নেস্্ডিংগুনলর ্জিযে এঠট খুেই সহা়ক শযখাঠি 
প্রনতঠট তলা় ট়ঠলট ো সযোনিটানর ব্লকগুনল সহঠ্জই 
ততনর করা যা় এেং একঠট একক ো একানধক উল্লম্ব 
পাইঠপর সাঠে সংযুক্ত করা যা়।

ii	 স্লাস্্য্কর:	এঠট প্রকৃনতঠত স্বাস্যেকর কারণ রাঠতর মাঠট, 
শিাংরা পোে ্য ইতযোনে এই নসঠটেঠম েন্ধ ্জলােঠ় েহি 
করা হ়। মহামারীর প্রােুভ্যাঠের ঝঁুনক অঠিকাংঠে কঠম 
যা়।

 ঠট্টঠমঠন্র কাঠ্জর ্জিযে ্জনম: এই নসঠটেঠম ঠট্টঠমন্ 
প্যোন্ এেং প়ঃনিষ্ােঠির ্জিযে প্রঠ়া্জিী় ্জনমর 
এলাকা সংরক্ষণ েযেেস্ার শক্ষঠরে প্রঠ়া্জঠির শিঠ় শোট।

iii	 ম্চম্্কৎসলা	 পদ্ধম্ত:	 এই েযেেস্া গ্রহণ করা হঠল, 
প়ঃনিষ্ােঠির আধুনিক পদ্ধনত প্রঠ়াগ করা সহ্জ হঠ় 
যা়। পুঠরা এলাকা শেঠক প়ঃনিষ্ােি ঠট্টঠমন্ প্যোঠন্ 
নিঠ় যাও়া শযঠত পাঠর এেং সনেক্স  শোধঠির পর তা 
যোযেভাঠে নিষ্পত্নত করা যা়।

iv	 জদ্লর	 প্রদ্য়লাজন:	 এটা েলা হ় শয নসঠটেঠম কঠেি 
পোে ্য ফ্াে করার ্জিযে আরও ্জল প্রঠ়া্জি। নকন্তু 
োস্ঠে, এই নসঠটেঠমর কায ্যকানরতার ্জিযে শকািও 
উঠল্লখঠযাগযে পনরমাণ ্জঠলর প্রঠ়া্জি হ় িা স্বাভানেক 
্জল সরেরাঠহর প্রতযোো।

সারণী 1 সংরক্ষণ ো শুষ্ েযেেস্া এেং ্জঠলর গানড় ো শভ্জা 
েযেেস্ার তুলিামূলক ধারণা শে়।

1	নিং	বটম্েল

S.No সিংরক্ষর্	ে্যেস্লা জল	পম্রেহন	ে্যেস্লা

1

2

3

4
5
6
7
8

9

10

11

এঠট কাোঠমার কম্যোক্ট নি্জাইঠির অিুমনত 
শে় িা।
এঠট মাঠটর উপঠর স্াপি করা হ়। অতএে, 
এঠট েৃেযেমাি, নকন্তু অ-স্বাস্যেকর।
এঠটর ্জিযে প্রা় 30 শেঠক 40 নলটার পয ্যন্ত 
অপে পনরমাঠণ ্জল প্রঠ়া্জি মাোনপেু 
প্রনতনেি।

পুট নরঠেকেি আঠে।
এঠট সাধারণত গ্রামীণ অেস্ার
েযেেস্া নহসাঠে নেঠেনিত হঠ়ঠে।
শ্রমেস্ক্তর প্রঠ়া্জি অঠিক শেনে।
নেস্ছেন্নতার উপনস্নত রঠ়ঠে।

এঠট প্রােনমক খরঠি সস্া, নকন্তু 
রক্ষণাঠেক্ষঠণর কাঠ্জ
েযে়েহুল। মহামারী েনড়ঠ় পড়ার সম্ভােিা 
রঠ়ঠে।
এঠটর ্জিযে েক্ষ ো প্রযুস্ক্তগত কমমীঠের 
সাহাঠযযের প্রঠ়া্জি শিই।

এঠট কাোমর কম্যোক্ট নি্জাইঠির অিুমনত শে়।

এঠট কাোঠমার কম্যোক্ট নি্জাইঠির অিুমনত শে়।
এটা অগতযো মাঠটর নিঠি পাড়া হ়.
অতএে, এঠট েৃেযেমাি ি়, তঠে স্বাস্যেকর। এর ্জিযে প্রিুর 
পনরমাঠণ ্জল র প্র়্জি হ় মাোনপেু তেনিক প্রা় 100 
শেঠক 120 নলটাঠরর পনরমাণ।
পুট নরঠেকেঠির কি সুযগ শিই।
এঠট মূলত একঠট েহুঠর েযেেস্া নহসাঠে এঠসঠে।
মারে কঠ়ক ্জি শ্রনমক প্রঠ়া্জি।
নেস্ছেন্নতার অিুপনস্নত রঠ়ঠে।
প্রােনমক খরঠি এঠট েযে়েহুল, তঠে রক্ষণাঠেক্ষঠণর খরি 
কম।
মহামারীর প্রােুভ্যাঠের ঝঁুনক অঠিকাংঠে কঠম যা়।

নিনকত্সা ইউনিট স্াপি, রক্ষণাঠেক্ষণ এেং পনরিালিার 
্জিযে েক্ষ ো প্রযসু্ক্তগত কমমীঠের সহা়তা প্রঠ়া্জি। 
েহর পনরষ্ার পনরছেন্ন শেখা়।
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12
েহরঠট িংরা এেং েুগ ্যন্ধযুক্ত রঠ়ঠে।
লযোঠট্ি শেঠক তরল ে্জ্যযে নভ্জাঠিার কারঠণ ভূগভ্যস্ 
্জল র উৎস েনূেত হও়ার সম্ভােিা রঠ়ঠে।

্জঠলর ভূগভ্যস্ উত্সগুনলর েেূঠণর কায ্যত শকািও ঝঁুনক শিই 
কারণ প়ঃনিষ্ােি েন্ধ িে্যমাগুনলঠত এেং ্জঠলর পাইঠপর 
িীঠি েহি করা হ়।

ভূগভকিস্	নদকিমলার	পলাইপ	স্লাপন	(Underground	laying	of	sewer	pipes)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ভূগভকিস্	পলাইপ	ম্েছলাদ্নলার	সময়	গৃহীত	পদ্ধম্ত	ে্যলাখ্্যলা	্করুন।	(পলাথদ্রর	পলাইপ)

ভূগঠভ্য িে্যমা পাইপ স্াপঠির ্জিযে নিম্ননলনখত 
স্ক্র়াকলাপগুনল সম্ােি করা প্রঠ়া্জি।

-  পনরখা ্জিযে খিি

- পাইপ ্জিযে নেোিা

- পাইপ স্াপি

- পাইঠপর ্জঠ়নন্ং

- পরীক্ষামূলক

- পাইপ রক্ষা করা

- নরনেনলং।

পনরখা ্জিযে খিি :পনরখাগুনলঠক এমিভাঠে খিি করঠত 
হঠে শয পাইপগুনল প্রঠ়া্জিী় প্রানন্তককরঠণ এেং নিনে্যষ্ট 
প্রস্ এেং গভীরতা় স্াপি করা শযঠত পাঠর। কভারগুনল 
পাইঠপর উপঠর শেঠক মাঠটর পষৃ্ঠ পয ্যন্ত পনরমাপ করা হ়। 
খিি মযোিু়ানল ো যান্রিকভাঠে করা শযঠত পাঠর। পােঠরর 
গুোঠমর পাইঠপর ্জিযে পনরখার প্রস্ নিম্নরূপ।

120 শসনম গড় গভীরতা পয ্যন্ত সমস্ েযোঠসর ্জিযে এঠট 
পাইঠপর Æ প্াস 30 শসনম হও়া উনিত।

যনে গভীরতা 120 শসনম এর শেনে হ় তঠে এঠট পাইপ প্াস 40 
শসনম হও়া উনিত। তঠে 90 শসনন্নমটাঠরর শেনে গভীরতার 
্জিযে পনরখার প্রস্ 75 শসনন্নমটাঠরর কম হও়া উনিত ি়। 
েীঠে ্য পনরখার প্রস্ গভীরতার উপর নিভ্যর কঠর োড়াঠিা 
শযঠত পাঠর।

পনরখার নেোিা, যনে িরম ো মাঠটর ততনর হ় তঠে পাইপগুনল 
নেোঠিার আঠগ ভালভাঠে ্জল নেঠত হঠে এেং র ্যামি 
করঠত হঠে। নেেণ্িতা যনে োঠক তা সনেক্স ভাঠে মাঠট নেঠ় 
পূণ ্য করঠত হঠে এেং 200 নমনম স্ঠর একস্রেত করঠত হঠে। 
পনরখার তলঠেে অতযেন্ত েক্ত ো পােুঠর হঠল পনরখাগুনল 
প্রঠ়া্জিী় পনরখা স্ঠরর অন্তত 150 শসনম িীঠি খিি করঠত 
হঠে। প্রঠ়া্জিী় স্রঠট নিে ্যানিত সূক্ষ্ম মাঠট ো োনল নেঠ় 
ভরাট কঠর এেং পাইঠপর ্জিযে একঠট মসণৃ নেোিা শপঠত 
কম্যোক্ট করা হ়। খিি শেে হঠল, সঠকট/কলার পাও়ার 
্জিযে প্রঠ়া্জিী় অেস্াঠি োপঁা কাটা হ়। পাইঠপর নেক 
শেঠক প্রা় আধা নমটার েরূঠবের গাঠের নেকড়ও অপসারণ 
ো শমঠর শেলঠত হঠে। খিিকৃত সামগ্রীগুনল পনরখার 1 
নমটাঠরর শেনে ো পনরখার অঠধ ্যক গভীরতার মঠধযে শযঠট 
পনরখার প্রান্ত শেঠক শযঠট শেনে হঠে স্াপি করঠত হঠে। 
পনরখাগুঠলা ্জল  শেঠক মুক্ত রাখা হ়। শোনরং এেং ঠটম্বানরং 

যখিই প্রঠ়া্জি হ় প্রোি করা হ়। ্জলস্ঠরর িীঠি খিি 
করা হ় পনরখাগুনলঠক ্জলেিূযে করার পর।

পাইপ লাইি একঠট নেেযেমাি রাস্া অনতক্রম করার সম়, 
রাস্া ক্রনসং একঠট সমঠ় অঠধ ্যক খিি করঠত হঠে, 2় 
অঠধ ্যক শুধুমারে পাইপ নেোঠিার পঠর শুরু করা হঠে 
1.শসন্ অঠধ ্যক এেং পনরখা refilled হ়. যািোহঠির ্জিযে 
প্রঠ়া্জিী় নিরাপত্া েযেেস্া শযমি েযোনরঠকি, লাল পতাকা, 
লাল োনত ইতযোনে স্াপি করঠত হঠে। অিযোিযে পনরঠেো 
লাইি শযমি ্জঠলর প্রধাি, তেেুযেনতক, শটনলঠোি ইতযোনে 
খিি করার সম় সােধাঠি সুরনক্ষত এেং সমে ্যি করঠত হঠে 
এেং সংনলিষ্ট কতৃ ্যপক্ষঠক অেনহত করঠত হঠে।

অনস্র মাঠট শযমি িরম মাঠট এেং শুষ্ গনলত মাঠটঠত মাঠট 
পাইপ লাইিঠক সমে ্যি করঠত পাঠর নকিা তা পরীক্ষা করঠত 
হঠে। কখিও কখিও এঠট উপযুক্ত নভত্নত প্রোঠির প্রঠ়া্জি 
হঠত পাঠর। নেস্তৃত কাোমাঠট মাঠট পাইপগুনলর ক্ষনত করঠত 
পাঠর। তাই পাইপ লাইঠির িারপাঠে িূযেিতম 100 নমনম 
শটম্ার করা োনলর একঠট খাম শেও়া প্রঠ়া্জি।

পাইপগুনল পনরখার কাঠে আিঠলাি করঠত হঠে এেং পনরখা 
েরাের রাখঠত হঠে। সমতল ভূনমর শক্ষঠরে সঠকট উ্জাঠির 
নেঠক এেং পাম্ করার শক্ষঠরে িীঠির নেঠক মুখ কঠর রাখা।

উপযুক্ত পুনল ব্লক শিনরক শপাল শিইি েনড় ইতযোনের মাধযেঠম 
পাইপগুনলঠক শট্ঠচি িামাঠিা হ়, ভারী পাইঠপর শক্ষঠরে েুঠট 
েনড় েযেেহার কঠরও িামাঠিা শযঠত পাঠর। (আকার 1)

প্রনতঠট েনড়র এক প্রান্ত মাঠটঠত িানলত কাঠের ো ইস্াঠতর 
খুঠঁটর সাঠে শেঠঁধ পাইপঠটঠক েনড়ঠত রাখঠত পাঠর এেং অিযে 
প্রান্তঠট মািুে ধঠর রাখঠত পাঠর যা ধীঠর ধীঠর শেঠড় নেঠল

পাইপঠটঠক পনরখাঠত িানমঠ় নেঠ় (নিরে 2)। শকাি অেস্াঠতই 
পাইপগুনলঠক পাকাঠিা এেং পনরখার মঠধযে শেলা যাঠে িা।

পনরখার প্রঠস্র ্জিযে পােঠরর পাঠরের পাইপ নসঠমন্ ো িুি 
কংস্ক্রঠটর নেোিা় নেনেঠ় নেঠত হ়। মুকুট সঠগে পাইপ

1.2 নমনম গভীরতা এেং মাঠট শেঠক কম স্রঠট পাইঠপর 
মুকুঠটর উপঠর 15 শসনম পুরু কংস্ক্রট নেঠ় আছোনেত এেং 
শেি কংস্ক্রঠটর োইঠরর প্রাঠন্তর সাঠে নমনলত হও়ার ্জিযে 
ঢালু করা হঠ়ঠে। নকন্তু মুকুঠট 1.2 নমটাঠরর শেনে গভীরতা় 
নেোঠিা পাইপগুনল পাইঠপর শকঠ্রের স্র পয ্যন্ত পাে নেঠ় 
কংস্ক্রট করা হ় এেং পাইঠপর সাঠে নমনলত হও়ার ্জিযে 
প্রান্ত শেঠক নেটঠক পঠড়। প্যোি এেং নেভাঠগ শেখাঠিা 
প্রানন্তককরণ, স্র এেং শগ্রনিঠ়ঠন্র সাঠে পাইপগুনল 
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সােধাঠি স্াপি করঠত হঠে। পাইঠপ নেঠেেী পোঠে ্যর প্রঠেে 
শরাধ করার ্জিযে যত্ন শিও়া উনিত। েুঠট মযোিঠহাঠলর মধযেেতমী 
পাইপগুনল উল্লম্ব ো অিুভূনমক েক্রঠরখা োড়াই একঠট সরল 
শরখা় সনতযেকার অঠে ্য স্াপি করা হ়। শমাটা নসঠমন্ স্ানর 
এেং নসঠমন্ মট্যার েযেেহার কঠর শহম্ সুতার সঠকঠটর 
টারাি্য গযোসঠকট েযেেহার কঠর পাইপগুনল সংযুক্ত করা হ়। 
পাড়া এেং শযাগ করার পঠর, ্জঠ়ন্গুনল 7 নেঠির ্জিযে 
নিরাম় করঠত হ়। নিরাম় শেে হও়ার পঠর, পাইপ এেং 
্জঠ়ন্গুনল পরীক্ষা করা হ়। পরীক্ষা সঠন্তাে্জিকভাঠে 
সমাপ্ত হঠল পনৃেেী স্ল স্র পয ্যন্ত পিুরা় পূরণ করা হ়।

িে্যমার ্জিযে শগ্রনিঠ়ন্ নিম্নরূপ হঠে।

Diameter	
mm

Gradient

Minimum Maximum

100
150
200
230
250
300

1 in 57
1 in 100
1 in 145
1 in 175
1 in 195
1 in 250

1 in 5.6
1 in 9.7
1 in 14
1 in 17
1 in 19

1 in 24.5

েলাম়্ির	ম্নষ্লাশন	ে্যেস্লা	(System	of	house	drainage)
উদ্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	েলাম়্ির	প্লাম্্বিিং	এর		উদ্দেশ্য	ে্যলাখ্্যলা	্করুন
•	ঘদ্রর	ম্নষ্লাশদ্নর	নীম্তগুম্ল	ে্যলাখ্্যলা	্কর
•	েলাম়্ির	প্লাম্্বিিং	সম্পম্্ককিত	শতকিলােলী	সিংজ্লাম্য়ত	্করুন
• ম্সদ্টেদ্মর	ধরন	ে্যলাখ্্যলা	্কর।

েলাম়্ির	প্লাম্্বিিং

হাউস প্ানম্বং হল পােনলক শরেি এেং িে্যমা পয ্যন্ত তরল ে্জ্যযে 
সংগ্রহ এেং পনরেহি। নেস্্ডিংঠ়র নকেু অংে এই উঠদেঠেযে 
আলাো করা হঠ়ঠে। নেস্্ডিংঠ়র পনরকপেিা় নেনভন্ন 
সযোনিটানর যািোহি এেং অিযোিযে সনুেধার অেস্ািগুনল 
নিননিত করা হঠ়ঠে। সংগ্রঠহর স্াি শেঠক শরেঠি্জ লাইি, 
িে্যমার নেঠক নিঠ় যাও়াও একই পনরকপেিা় প্রঠ়া্জিী় 
উপঠযাগীতা সহ শেখাঠিা হঠ়ঠে। সযোনিটানর পনরেহঠির 
মঠধযে রঠ়ঠে ্জঠলর কপাট এেং ইউনরিাল এেং স্াঠির ঘর 
সমনবিত লযোঠভটনর ব্লক। অিযোিযে সুনেধার মঠধযে রান্নাঘঠরর 
নসঙ্ক এেং শধা়ার ্জা়গা রঠ়ঠে।

বরেদ্নজ	ম্নম কিলাদ্র্র	লক্ষ্য

1 যত তাড়াতানড় সম্ভে তরল ে্জ্যযে নিষ্পত্নত করা

2 িে্যমা শেঠক নেস্্ডিংঠ় োউল গযোঠসর প্রঠেে শরাধ করা

3 শখালা পষৃ্ঠ শরেঠি Storm Water নিষ্পত্নত করা

4 োউল নেে় দ্রুত অপসারঠণর সুনেধাঠে ্য নিষ্পত্নত করা

5  নেস্্ডিং স্বাস্যে অেস্া প্রোি করা

ঘদ্রর	ম্নষ্লাশদ্নর	নীম্ত

1  সঠেক  িকো এেং োনড়র নিষ্ােি নসঠটেম নিম ্যাঠণর 
্জিযে, নিম্ননলনখত সাধারণ িীনত গহৃীত হ়.

2  শরেঠির প্রঠেেদ্ার নেস্্ডিংঠ়র োইঠর হও়া উনিত।

3  শরেঠি্জ নসঠটেঠমর সঠেক  ো়ুিলািল োকা উনিত।

4  শরেিগুনল নেস্্ডিংঠ়র মধযে নেঠ় যাও়া উনিত ি়, তঠে 
নেস্্ডিংঠ়র পাে নেঠ় যাও়া উনিত।

5  শরেিগুনল গাঠের কাোকানে রাখা উনিত ি়।

6  স্ব-শুস্দ্ধর ্জিযে শরেিঠট শগ্রনিঠ়ঠন্ স্াপি করা উনিত।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.102	&	103
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7  প্রঠেঠের পঠ়ঠন্র মঠধযে শরেিঠট শসা্জা করা উনিত। নেক 
ো শগ্রনিঠ়ঠন্র সমস্ পনরেত্যি পনরেে ্যঠির ্জিযে উনু্ক্ত 
হও়া উনিত।

8 োখা শরেি যতটা সম্ভে শোট হও়া উনিত।

9 সমস্ সংঠযাগ নতয ্যক হও়া উনিত, যাঠত আগত শরেিঠট 
িে্যমার প্রোঠহর নেঠক মুখ কঠর।

10 শরেঠির আকার প্রঠ়া্জিী়তা পূরঠণর ্জিযে যঠেষ্ট হও়া 
উনিত। 

11 পাইপ ্জঠ়ন্গুনল ্জল আটঁসাটঁ এেং অ-শোেক পোে ্য 
শেঠক ততনর হও়া উনিত।

12 পােনলক িে্যমা যখি োনড়র শরেঠির শিঠ় গভীর হ় 
তখিই োনড়র শরেিঠট পােনলক িে্যমার সাঠে সংযুক্ত করা 
উনিত।

13 োনড়র শরেঠি উপযুক্ত পঠ়ঠন্ পয ্যাপ্ত সংখযেক ট্াপ  
োকঠত হঠে।

14 ঘঠরর শরেিঠটঠক পােনলক িে্যমা শেঠক ট্াপ  নেঠ় 
আলাো করঠত হঠে যাঠত োনড়ঠত োউল গযোঠসর প্রঠেে 
শরাধ করা যা়।

15 েঠৃষ্টর ্জল শিও়ার ্জিযে শরেিগুনলর একঠট পেৃক েযেেস্া 
প্রোি করা োছিিী়।

েলাম়্ির	ম্নষ্লাশন	সম্পম্্ককিত	শতকিলােলী	(ম্চত্র	1)

এম্টি	-	সলাইদ্�লাদ্নজ	পলাইপ	-	এঠট একঠট পাইপ যা ট্াঠপর  
্জল সংরক্ষঠণর ্জিযে োনড়র নিকােীঠত স্াপি করা হ়। এঠট  
সঠেক  ো়ুিলািল ে্জা় রাঠখ। এঠট সাইেনিক অযোকেি 
ঘটঠত শে় িা। (নিরে 1 ও 2)

্কলাউল	-	এঠট শভন্ পাইঠপর েীঠে ্য সরেরাহ করা হ়। এঠট 
পানখঠের োসা োধঁঠত োধা শে়। এঠট slits ো সংকীণ ্য শখালার 
সঠগে প্রোি করা হ়. এঠট শসপঠটক টযোঙ্ক ো শরেঠি্জ লাইি 
শেঠক োউল গযোস এড়া়।

ম্�ক্সচলার	 বরেন	 -	 এঠট একঠট নেক্সিাঠরর ট্াপ শেঠক 
আউটঠলট পাইপ যা তার সংঠযাগ অিযে শকাি নিষ্ােি 
পাইঠপর সাঠে ততনর কঠর।

তলাজলা	েলাতলাদ্সর	প্রদ্েশপথ	-	এঠট শেে মযোিঠহাঠল সরেরাহ 
করা হ়, যা তা্জা োতাস ভনত্য করার ্জিযে পােনলক িে্যমার 
সাঠে োনড়র শরেিঠক সংযুক্ত কঠর। এঠট Sewage গযোসগুনলঠক 
পাতলা কঠর। এঠট মাঠটর স্র শেঠক প্রা় 2 নমটার উিুঁঠত 
রাখা হ়। এঠটর েীঠে ্য মাইকা ফ্যোপ ও়ািওঠ় ভালভ শেও়া 
আঠে। এই ভালভ নভতঠরর নেঠক শখাঠল এেং তা্জা োতাস 
গ্রহণ কঠর।

অনুভূম্ম্ক	শলাখ্লা:	এঠট একঠট শরেি পাইপ যা একঠট মাঠট ো 
েঠ্জ্যযের স্তুপ ো ঘঠরর শরেি শেঠক পার্শমী়ভাঠে প্রসানরত হ়। 
এঠট এক ো একানধক নেক্সিার শরেি শেঠক ্রাে গ্রহণ কঠর 
এেং এঠট মাঠট ো ে্জ্যযে স্তুঠপ ো ঘঠরর শরেঠি সচিানলত কঠর।

অনুভূম্ম্ক	পলাইপ	-	এঠট এমি শকাঠিা পাইপ ো নেঠটং যা 
অিুভূনমঠকর সাঠে 45° এর কম শকাণ ততনর কঠর।

েলাম়্ির	 বরেন	েলা	 ম্েন্্ডিিং	 বরেন:	এঠট একঠট প্ানম্বং শরেঠি্জ 
নসঠটেঠমর সে ্যনিম্ন অিুভূনমক পাইনপংঠ়র অংে। এঠট 
নেস্্ডিংঠ়র মঠধযে মাঠট, ে্জ্যযে এেং অিযোিযে নিষ্ােি পাইপ 
শেঠক নিষ্ােি গ্রহণ কঠর এেং এঠট োনড়র িে্যমা় শপৌঁঁঠে 
শে়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.102	&	103
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ঘদ্রর	নদকিমলা	েলা	ম্েন্্ডিিং	নদকিমলা:	এঠট একঠট প্ানম্বং শরেঠি্জ 
নসঠটেঠমর অিুভূনমক পাইনপংঠ়র শসই অংে যা োনড়র শরেি 
ো নেস্্ডিং শরেঠির শেে শেঠক পােনলক িে্যমা ো অিযোিযে 
আউটঠলট পয ্যন্ত প্রসানরত।

সলাইদ্�লাদ্নজ:	সাইেনিক অযোকেঠির কারঠণ, ্জঠলর সীল 
ো োেঁ শভঠে শযঠত পাঠর। এঠট সাইঠোঠি্জ িাঠম পনরনিত 
এেং এঠট প্রঠরানিত হ় যখি উপঠরর তলা় একঠট নেক্সিার 
শেঠক ্জল  হোৎ কঠর নিঃসতৃ হ়।

Soil	 পলাইপ:	এঠট শয শকািও নিষ্ােি পাইপ যা মািুঠের 
মলমূরে ধারণকারী তরল ে্জ্যযে েহি কঠর।

টে্যলা্ক:	একঠট টেযোক হল নিষ্ােঠির শযঠকাি উল্লম্ব লাইি 
শযমি, মাঠট, ে্জ্যযে ো শভন্ পাইপ।

বভটি	পলাইপ:	িে্যমার ো়ুিলািঠলর ্জিযে শয পাইপ স্ানপত 
হ় তা শভন্ পাইপ িাঠম পনরনিত। এঠট সাইঠোঠি্জ এেং 
নপেঠির প্রোঠহর নেরুঠদ্ধ ট্াঠপর  ্জঠলর সীল রক্ষা করার 
্জিযে সরেরাহ করা হ়।

েজকি্য	পলাইপ: ে্জ্যযে পাইপ হল শয শকািও নিষ্ােি পাইপ যা 
তরল ে্জ্যযে েহি কঠর যা মািুঠের মলমূরে অন্তভু্যক্ত কঠর িা।

প্লাম্্বিিংম্সদ্টেম

EX	নিং	1.10.96	প়ুিন

বরেন	(Drains)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 বরেদ্নর	ের্ কিনলা	্করুন
•	আদশ কি	বরেন	বস্কশদ্নর	অেস্লা
•	 বরেদ্নর		ধরন	ের্ কিনলা	্করুন	।

বরেন

এগুনল রান্নাঘর, োেরুম, শধা়ার ্জা়গা এেং উঠোি, রাস্া, 
োে, শখালা মাে প্রভৃনত শেঠক েঠৃষ্টর ্জল কম শিাংরা ্জল 
সরেরাঠহর ্জিযে েযেেহার করা হ় ্জঠলর কপাট শেঠক 
শিাংরা নিষ্ােি োড়া। শখালা শরেিগুনল প্রাকৃনতক ্জঠলর 
শ্রাত পয ্যন্ত গত্য এেং েঠৃষ্টর ্জল েহি কঠর ো পােনলক 
িে্যমা় শেঠল শে়।

শখালা শরেিগুনল শেনেরভাগ রাস্ার েুই পাঠে ভেঠির সীমািা 
প্রািীর েরাের নেোঠিা োঠক। তাঠের স্বপেতা এেং কম 
রক্ষণাঠেক্ষণ খরঠির কারঠণ, নকেু শপৌঁরসভা এেং স্ািী় 
সংস্াগুনল তাঠের অপনরষ্ার ্জঠলর পনরেহি শেঠক গ্রহণ 
কঠরনেল। তারা স্বপে নেরনত পঠর পনরষ্ার প্রঠ়া্জি.

বরেন	বস্কশন

একঠট আেে ্য শরেি নিম্ননলনখত েত্য পূরণ করা উনিত:

i এঠট িূযেিতম শুষ্ আেহাও়ার প্রোহ সহ স্ব-পনরছেন্নতার 
শেগ নেকাে করা উনিত। 

ii এঠটর েীঠে ্য পয ্যাপ্ত নরি শোি্য োকা উনিত, এমিনক সে ্যানধক 
Discharge সম়ও।

iii এঠট নিম ্যাণ এেং রক্ষণাঠেক্ষঠণ পনরষ্ার হও়া উনিত।

iv এঠট এমি হও়া উনিত যাঠত এঠট সহঠ্জই পনরষ্ার করা 
যা়।

Fig 1
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v এঠট কাোঠমাগতভাঠে নিরাপে এেং নস্নতেীল হও়া 
উনিত।

vi এঠট অ-ক্ষ়কারী উপাোি নেঠ় ততনর করা উনিত এেং 
ক্ষ় প্রনতঠরাঠধর যঠেষ্ট পনরমাণ োকা উনিত।

োস্ঠে িে্যমার শুধুমারে িারঠট সাধারণ অংে েযেেহার করা 
হ়, যা সেলভাঠে পরীক্ষা করা হঠ়ঠে। তারা হল:

A. অধ ্য-েতৃ্াকার  শসকোি  b.  U- শসকোি

c.  V- শসকোি, এেং           d.  আ়তঠক্ষরোকার  শসকোি

a.	 অধ কিেৃত্লা্কলার		বস্কশলান	(ম্চত্র	1)

এই ধরঠির শরেি শেনেরভাগই শোট শরেঠির ্জিযে েযেেহৃত 
হ় কারণ এঠটর পাড়ার সহ্জতা, নস্নতেীলতা এেং সস্া। 
এর নিম ্যাঠণর ্জিযে অধ ্য শগালাকার িকিঠক পােঠরর পাঠরের 
পাইপ েযেেহার করা হ়। যনে এই নেভাঠগ ্রাে হ্াস পা়, তঠে 
স্ব-পনরষ্ার গনতর নেকাে ঘটঠে িা এেং ্জমাগুনল িীঠি নস্র 
হঠ় যাঠে এেং প্রোনহত িে্যমা় োধা সঠৃষ্ট করঠে।

আধা-েতৃ্াকার শরেিগুনল েড় ্রাঠের ্জিযে উপযুক্ত ি়, কারণ 
এই ধরঠির শক্ষঠরে তারা শেনে ্জা়গা েখল কঠর। এই শরেিঠট 
গভীর হঠল গানড়র িাকা এঠত পঠড় যাও়ার সম্ভােিা োঠক 
যা যািোহি এেং শরেি উভঠ়রই ক্ষনত কঠর। প্রেল োতাঠসর 
সম় োলুকাম় এলাকা়, এই নেভাগগুনল োনল নেঠ় ভরাট 
হ়, যার েঠল শরেি ততনর হ়।

b.	 U-	বস্কশলান	(ম্চত্র	2)

অধ ্যেতৃ্াকার অংঠে যনে োহুগুনল উত্ানপত হ় তঠে এঠট 
U-শসকেঠি পনরণত হ়। এঠট এমি ্জা়গা় েযেেহার করা 
হ় শযখাঠি ্রাে শেনে হ় এেং অধ ্যেতৃ্াকার শরেি দ্ারা 
শিও়া যা় িা। িীঠি অঠধ ্যক পােঠরর পাইপ নেনেঠ় শেও়া 
হঠ়ঠে এেং এর উপঠর নিরে 2-এ শেখাঠিা নহসাঠে রা্জনমন্রির 
কা্জ করা হঠ়ঠে।
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c.	 V-	বস্কশলান	(ম্চত্র	3)

এই নেভাগঠট খেু কম ্রাঠের ্জিযেও সূয ্য পনরষ্ার করার 
শেগ শে় কারণ প্রনতঠট শক্ষঠরেই শেনে গভীরতা পাও়া যা়। 
ইিভাঠট্য এক-তৃতী়াংে শেঠক এক-িতুে ্যাংে পােঠরর পাঠরের 
পাইপ ো কংস্ক্রঠটর ব্লক নেনেঠ় শেও়া হ় এেং পাঠে ইট ো 
পতাকা পাের নেঠ় ততনর কঠর প্াটোর করা হ়। এই ধরঠির 
নেভাগ পনরষ্ার করা সহ্জ। পােঠরর পাঠরের পাইঠপর শকঠ্রে 
এই নেভাগগুনল 1200, 1000 ো 600 সােঠটি করঠত পাঠর।

নিরে নতিঠট সেঠিঠ় সাধারণ ধরঠির V-শসকেি শরেি 
শেখা়। Fig.3 শোট ্রাে গ্রহঠণর ্জিযে েযেেহৃত নেভাগ শেখা়। 
নিরে 3 অপে পনরমাঠণ ঝঠড়র ্জঠলর সাঠে DWF গ্রহঠণর 
্জিযে েযেেহৃত নেভাগঠট শেখা়। প্রা়েই এই নেভাঠগ পােঠরর 
পাইঠপর উপঠরর নেঠক খরি কমাঠত মাঠটঠত ততনর করা হ়। 
নিরে 3. েড় ্রাে গ্রহঠণর ্জিযে েযেেহৃত আঠরকঠট সাধারণ 
নেভাগ শেখা়। স্াঠির সীমােদ্ধতার কারঠণ, পার্শ ্যগুনল আরও 
ঢাঠলর সাঠে সরেরাহ করা হ়। এই নেভাঠগ শটোিও়যোর 
পাইপ ইিভাঠট্য প্রঠ়া্জি হ় িা।

d	 আয়তদ্ক্ষত্রলা্কলার		বস্কশলান	(ম্চত্র	4)

এই ধরঠির নেভাগ শুধুমারে েড় ্রাঠের ্জিযে কারণ শোট 
্রাঠের ্জিযে স্ব-পনরষ্ার শেগ নেকনেত হঠে িা যার েঠল 
স্নগত কণার নিষ্পত্নত হঠে। এই শরেিঠট নসঠমঠন্র নেোিা 
নেনেঠ় নিম ্যাণ করা হ় যার পাঠে পাের ো ইঠটর গােঁনি নেঠ় 
ততনর করা হ় এেং শেঠে প্াটোর করা হ়। পনরষ্ার করার 
অসুনেধার কারঠণ, এই নেভাগঠট সাধারণত েযেেহার করা হ় 
িা।

ম্লদ্্কজ	পরীক্ষলা	্করলার	পদ্ধম্ত	(Method	of	testing	leakage)
উদ্দেশ্য: পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•		বধলাযঁ়লা	পরীক্ষলা	ে্যলাখ্্যলা	্করুন।

বধলাযঁ়লা	পরীক্ষলা	(ম্চত্র	1)

শধা ঁ় া পরীক্ষা নসঠটেঠমর সসু্তা পরীক্ষা করার ্জিযে এেং 
একঠট সঠন্হ্জিক েুঠটা শট্স করার ্জিযে উভ়ই েযেেহৃত 
হ়। এঠট উপঠরর মাঠট, ে্জ্যযে এেং শভন্ পাইপ পরীক্ষার 
্জিযে সমািভাঠে ভালভাঠে েযেেহার করা শযঠত পাঠর।

সমস্ ্জঠলর সীলগুনল অেেযেই ্জল নেঠ় িা্জ্য করা উনিত 
এেং একঠট োড়া সমস্ োখার শরেি এেং শভন্গুনলঠক 
অেেযেই নসল করা উনিত৷ তারপর শধা ঁ় া একঠট পরীক্ষা প্াঠগর 
মাধযেঠম নসঠটেঠম পাম্ করা হ় যা শরেি ো টেযোঠকর সে ্যনিম্ন 
নেন্ঠুত লাগাঠিা হ়।

শধা ঁ় া পালাঠত শুরু িা হও়া পয ্যন্ত সঠে ্যাচ্চ শভন্ঠট শখালা 
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োঠক। এই মুহুঠত্য শভন্ঠট নসল করা হ় এেং গমু্ব্জঠটঠক প্রা় 
50 নমনম উঁিু করার ্জিযে শ্মাক শমনেঠির নভতঠর পয ্যাপ্ত িাপ 
ততনর িা হও়া পয ্যন্ত পাম্ম্ং িলঠত োঠক। পাম্ম্ং এখি েন্ধ 
হঠ় শগঠে এেং নসঠটেমঠট 5 নমনিঠটর ্জিযে পরীক্ষার অধীঠি 
োঠক। যনে গমু্ব্জঠট উঁিু অেস্াঠি োঠক তঠে নসঠটেমঠট 
সাউন্ড। গমু্ব্জ পঠড় শগঠল ো উেঠত েযেে ্য হঠল একঠট েুঠটা 
নিঠে্যনেত হ়।

শধা ঁ় া েুঠটা করার ্জিযে নসঠটেমঠট পরীক্ষা করার সম় 
পাম্ম্ং অেযোহত োঠক।

এই পরীক্ষাঠট প্ানটেক নসঠটেঠম েযেেহার করা উনিত ি়, 
কারণ শধা ঁ় া এেং নকেু ধরঠণর প্ানটেঠকর মঠধযে ক্ষনতকর 
প্রভাে রঠ়ঠে।

ম্েদ্যমলান	স্লাদ্নর	টে,	বধলায়লার	বেম্সন	এেিং	বরেন	ললাইদ্ন	
ম্সঙ্ক	বমরলামত	্করদ্ত

• পরীক্ষার পর পাইপলাইঠি শকাঠিা নিেল্ট শেখা নেঠল 
্জা়গাঠট শিাট করুি

• আিুোনগেক, নেঠটং এেং পাইপলাইি শেঠক শকাি েুঠটা 
পাও়া শগঠল এঠট প্রনতস্াপি করার ্জিযে এঠট ততনর 
করুি।

চলাপ	পরীক্ষলার	বমম্শন	ম্দদ্য়	পলাইপললাইদ্নর	চলাপ	পরীক্ষলা	(Pressure	testing	of	pipe-
line	with	pressure	testing	machine)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	 বপ্রসলার	বটম্টেিং	বমম্শদ্নর	প্রদ্য়লাগ	েলুন
•	চলাপ	পরীক্ষলার	বমম্শন	ে্যলাখ্্যলা	্করুন।

প্রদ্য়লাগ

- ে়লার, শপ্রসার শভঠসল, C.I. শমি্ , ওঠ়স্্ডিং অংে

- গযোস নসনলন্ডার, পাইপ এেং ঠটউে অংে

- হাইঠরো শটটে শপ্রসার সাঠপঠক্ষ

ম্েদ্শষ	বেম্শষ্ট্য

- শপাঠট্যেল হযোন্ড অপাঠরঠটি নসঠটেম সহঠ্জই এক্জি 
শলাক পনরিালিা করঠত পাঠর - পাম্ ইউনিটঠট ততনর 
করা M.S এর উপর মাউন্ করা হ়। ্জঠলর টযোঙ্ক যা 
পরীক্ষার ্জিযে তরল সচি় কঠর 

- পাম্ করা হঠ়ঠে শকাি নভত্নতর প্রঠ়া্জি শিই

- পরীক্ষার ্জিযে স্ব-শেস প্রোি কঠর

- আিুোনগেক, নেঠটং এেং পাইপলাইি শেঠক শকাি েুঠটা 
পাও়া শগঠল এঠট প্রনতস্াপি করার ্জিযে এঠট ততনর 
করুি।

টে্যলা্ডিলািকি	আনুষলাম্গি্ক

- নপতল ধাতু শেঠক ততনর Pressure release cock

- ½: BSP তেঘ ্যযে 2 Mtrs. - সংযুস্ক্ত Hose  সহ  িাপ Dis-
charge - 4” ইস্চি িা়াল সহ শটেইিঠলস নটেল নলিসানরি 
ভনত্য িাপ শগ্জ

- Nipple এেং Discharge ভালভ (NRV) শটেইিঠলস টেটীল 
উপাোি ততনর

চলাপ	পরীক্ষলা	পম্রচলালনলা

সমস্ শটেেি নেস্্ডিংঠ় নেস্্ডিং সানভ্যস পাইনপং নসঠটেঠমর 
িাপ পরীক্ষা করার ্জিযে, নিম্ননলনখত ধাপগুনল সমূ্ণ ্য করুি:

1.  নে্ডি ইস্জিনি়াঠরর প্রঠ্জক্ট ইস্জিনি়ার দ্ারা নিধ ্যানরত 
নহসাঠে সে ্যানধক পরীক্ষার িাপ েযেেহার করা হঠে।

2  পরীক্ষা করার ্জিযে পাইপ নসঠটেঠমর ধরি সিাক্ত করুি। 
একোঠর পরীক্ষা করা পাইঠপর সে ্যানধক শমাট তেঘ ্যযে 40 
েুট।

3  পরীক্ষার আঠগ সমস্ সংঠযাগ পরীক্ষা করুি t সনেক্স  
টািতা নিস্চিত করুি৷

4  সমস্ সংযুক্ত নেঠটং এেং নিভাইঠসর ্জিযে িাঠপর শরঠটং 
নিধ ্যারণ করুি যাঠত তারা সঠে ্যাচ্চ পরীক্ষার িাঠপর ্জিযে 
শরট করা হ়।

5 পরীক্ষার দ্ারা ক্ষনতগ্রস্ হঠত পাঠর এমি শযঠকাি 
সরজিামঠক আলাো করুি এেং পরীক্ষার েঠম ্য এই 
নেস্ছেন্নতা নিঠে্যে করুি৷

6  ভালভ দ্ারা েন্ধ িা হও়া সমস্ শখালার উপর নসঠটেঠমর 
শরট করা িাঠপর ্জিযে উপযুক্ত একঠট অন্ধ ফ্যোজি ো 
কযোপ সুরনক্ষত করুি।

7  পরীক্ষার ্জিযে প্রঠ়া্জিী় ি় এমি সমস্ পরীক্ষা, শরেি 
এেং শভন্ শপাট্য প্াগ করুি।
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8 যনে পরীক্ষা করা পাইঠপর অংেঠট ইি-লাইি ভালভ দ্ারা 
অিযোিযে নেভাগ শেঠক আলাো করা হ়, তঠে নিস্চিত 
করুি শয অংেঠট পরীক্ষা করা হঠছে িা তা ো়ুমণ্ডঠলর 
্জিযে উনু্ক্ত।

েলায়	ুসিংক্লান্ত	পরীক্ষলার	জন্য	9	বথদ্্ক	15	ধলাপ	অনুসরর্	
্করুন:

9 25 psi একঠট প্রােনমক পরীক্ষার িাপ প্রঠ়াগ করুি।

এই	চলাপটট	নূ্যনতম	10	ম্মম্নদ্টর	জন্য	রলাখ্লা	উম্চত	
যলাদ্ত	 ব্কলানও	 ে়ি	 ম্লদ্্কদ্জর	অেস্লাদ্নর	 জন্য	
অনুমম্ত	বদওয়লা	যলায়।	যম্দ	এই	পদদ্ক্ষদ্পর	সময়,	
েলা	 পরীক্ষলার	 সময়	 বয	 ব্কলানও	 সমদ্য়	 ম্লদ্্কজ	
সনলাক্ত	্করলা	হয়,	তলাহদ্ল	চলাপ	উপশম	্করুন	এেিং	
ম্ল্ক	সিংদ্শলাধন	্করলার	জন্য	যথলাযথ	ে্যেস্লা	ম্নন।	
প্রদ্য়লাজদ্ন,	ম্নদ্দকিদ্শর	জন্য	প্র্কল্প	ইন্জিম্নয়লাদ্রর	
সলাদ্থ	পরলামশ কি	্করুন।

10 সঠে ্যাচ্চ পরীক্ষার িাপ িা শপৌঁঁোঠিা পয ্যন্ত 25 নপএসআই 
েসৃ্দ্ধঠত পরীক্ষার িাপ প্রঠ়াগ করুি। প্রনতঠট 25 
নপএসআই েসৃ্দ্ধঠত 5 নমনিঠটর ্জিযে িাপ ধঠর রাখিু এেং 
আরও িাপ শযাগ করার আঠগ েুঠটা পরীক্ষা করুি।

11 এই িাপঠট 25 ঘন্া ধঠর রাখুি।

12 24 ঘন্া সম়কাল পঠর অপাঠরটর দ্ারা সেল 
নিস্চিতকরণ প্রাপ্ত.

13 ো় ুপ্রোহ, ধ্ংসােঠেে এেং উচ্চ শিনসেল েঠদের মারো 
এড়াঠত সােধািতার সাঠে িাপঠট সরাি।

এই ধাপগুনল সম্ন্ন করার পঠর, পরীক্ষা সেলভাঠে সম্ন্ন 
হঠল িাপ পরীক্ষা সম্ন্ন করা হ়, তারপর পাইনপং নসঠটেম 
পনরঠেোর ্জিযে প্রস্তুত হ়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.102	&	103
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.104	&	105
প্লা্বিলার	(Plumber)	- বেন্্ডিিং	এেিং	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লা	

ম্েম্ভন্ন	ধরদ্নর		ট্লাপ,	েলায়চুললাচল	অ্যলাম্টিসলাইদ্�লাদ্নজ	এেিং	ম্সঙ্ক	(Different	types	
of	traps,	ventilation	antisyphonge	and	sinks)
উদ্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ট্লাপ	সিংজ্লাম্য়ত	্করুন
•	ট্লাদ্পর		প্রলা্ক-প্রদ্য়লাজনীয়তলা	সিংজ্লাম্য়ত	্করুন
•	ট্লাদ্পর		ধরন	ের্ কিনলা	্করুন।

প্রলাক্তন	উদ্লেখ্	্করুন.	নিং	1.9.78	এেিং	1.11.102	এেিং	1.11.103

েলায়চুললাচল	এেিং	অ্যলাম্টিসলাইদ্�লাদ্নজ	(Ventilation	and	antisyphonage)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	েলায়চুললাচল	ে্যলাখ্্যলা	্করুন
•	অ্যলাম্টিসলাইদ্�লাদ্নজ	ন্ক্য়লা	ে্যলাখ্্যলা	্করুন।

েলায়চুললাচল	পলাইপ

– নেস্্ডিং শরেি শভনন্ঠলঠটং পাইপঠট 75 নমনম েযোঠসর কম 
হও়া উনিত ি়, তঠে, এঠট প্রধাি মাঠটর পাইপ ো প্রধাি 
ে্জ্যযে পাইপ (MSP ো MWP) নহসাঠে েযেেহৃত হ়। উপঠরর 
অংে, যা ্রাে েহি কঠর িা, োনক অংঠের শিঠ় কম 
েযোস হও়া উনিত ি়।

- প্রধাি ো়ুিলািল পাইঠপর েযোস 50 নমনম এর কম হও়া 
উনিত ি়।

- এক এেং েুঠট পাইপ নসঠটেঠম একঠট ে্জ্যযে পাইঠপর উপর 
একঠট োখা ো়ুিলািল পাইপ েুই-তৃতী়াংঠের কম হও়া 
উনিত ি়, োখা ে্জ্যযে ো়ুিলািল পাইঠপর েযোস সে ্যনিম্ন 
25 নমনম হঠত হঠে।

- একঠট মাঠটর পাইঠপর উপর একঠট োখা ো়ু িলািলকারী 
পাইঠপর েযোস 32 নমটাঠরর কম হও়া উনিত ি়৷

েলায়চুললাচল	Shaft

নদকিমলাগুম্লর	েলায়চুললাচল	(ম্চত্র	1)

Sewarage ত্জে পোে ্য শোধঠির েঠল িে্যমা় নেনভন্ন গযোস 
উৎপন্ন হ়। এই গযোসগুনল প্রকৃনতঠত খুে শিাংরা, মািুঠের 
স্বাঠস্যের ক্ষনত কঠর এেং িে্যমাগুনলঠক ক্ষ় কঠর তাঠের 
্জীেি হ্াস কঠর। এইভাঠে উত্পানেত গযোসগুনল অতযেন্ত 
নেঠ্ফারক এেং উচ্চ ঘিঠবে তাঠের নেঠ্ফারক এেং নেোক্ত 
িনরঠরের কারঠণ কত্যেযেরত রক্ষণাঠেক্ষণকারী েযেস্ক্তঠের ্জিযে 
মারাত্মক েুঘ ্যটিা ঘটাঠত পাঠর। উপঠরর অসনুেধার কারঠণ, 
80-100 নমটার েঠূর িে্যমা লাইঠি ো়ুিলািল সরেরাহ 
করা হ় যা মযোিঠহাঠল কা্জ করা শ্রনমকঠের তা্জা োতাস 
সরেরাহ করঠে।

েলায়চুললাচল	পলাইপ

একঠট সনতযেকাঠরর শভন্ হল একঠট শরেি লাইঠির সাঠে 

Fig 1
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N
25
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91

1

সংযুক্ত একঠট উল্লম্ব পাইপ যা োঠের মধযে নেঠ় িলািল কঠর 
এেং এর মধযে নেঠ় ্জল  িঠল িা। একঠট নেক্সিার টেযোঠকর 
কাোকানে এেং উপঠরর তলা় োকঠল, টেযোঠকর উপঠরর 
অংেঠট একঠট শভন্ নহসাঠে সুন্রভাঠে কা্জ কঠর। অঠিক 
নেক্সিার এত সুনেধা্জিকভাঠে অেনস্ত ি়, তঠে, এেং 
অিযোিযে সমাধাি অেেযেই খুঠঁ্জ পাও়া উনিত।
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একঠট শরঠভন্ পাইপ, যাঠক একঠট সহা়ক শভন্ও েলা হ়, 
নেক্সিাঠরর কাঠে শরেি লাইঠির সাঠে সংযুক্ত োঠক এেং 
মূল শভঠন্ িঠল যা়। এঠট সরাসনর নেক্সিাঠরর নপেঠি ো 
অিুভূনমক শরেি লাইঠির সাঠে সংযুক্ত হঠত পাঠর।

যনে েুঠট নেক্সিার একঠট শে়াঠলর নেপরীত নেঠক োঠক, তঠে 
তারা একঠট সযোনিটানর ক্রস নেঠ় টেযোঠকর মঠধযে োধঁঠত পাঠর; 
এঠটঠক একঠট সাধারণ শভন্ েলা হ় এেং এঠট নপেঠির 
নসঙ্কগুনলঠত পাও়া যা়।

যখি একঠট নেক্সিার একঠট টেযোঠকর যঠেষ্ট কাোকানে োঠক, 
তখি শকাি দ্ারা একঠট শভ্জা শভন্ অিুঠমানেত হঠত পাঠর। 
একঠট স্তুঠপর কাোকানে একঠট টঠের শক্ষঠরে, এর শরেিঠট 
একঠট পাইঠপ খানল হঠত পাঠর যা একঠট শভন্ নহসাঠেও কা্জ 
কঠর।

একঠট নরিটেযোস্ন্ডং নসঙ্ক শকাি একঠট লুপ শভন্ অিুমনত 
নেঠত পাঠর. যনে পিুরুদ্ধার করা কঠেি হ় এেং শভ্জা 
নিঃসরণ অিুঠমানেত িা হ়, তাহঠল আপিাঠক োঠের মঠধযে 
একঠট পেৃক শভন্ পাইপ ইিটেল করঠত হঠত পাঠর।

একঠট এ়ার অযোিনমঠটন্স ভালভ (AAV) ে্জ্যযে নিষ্ােঠির 
সম় ো়ু প্রঠেে করঠত শখাঠল, তারপঠর মাধযোকে ্যণ এঠট 
েন্ধ কঠর শে় যাঠত িে্যমা গযোসগুনল ঘঠর নেঠর শযঠত 
িা পাঠর। অঠিক এলাকার শকাি এই অঠপক্ষাকৃত িতুি 
নিভাইসগুনলঠক শভন্ লাইঠির ্জা়গা় নিঠত শে়। 
ইউনিঠটর আকার এেং শযঠকাি শকাি সীমােদ্ধতার উপর 
নিভ্যর কঠর, একানধক নেক্সিার শের করঠত AAV েযেেহার করা 
শযঠত পাঠর। তারা AAV-এর অিুমনত শে় তা নিস্চিত করঠত 
শকাি শিক করুি।

বভটি	 পলাইপ	 ইনটেল	 ্করলা:	 শভন্ পাইপ, প্রা়েই 
শরেিপাইঠপর শিঠ় সরু, শরেিপাইঠপর মঠতা ঢাঠলর 
প্রঠ়া্জি হ় িা। সাধারণত তারা শলঠভল ো প্াম্ব িালা়, যনে 
িা আঠেপাঠে কা্জ করঠত োধা িা োঠক।

শভন্ পাইপ ইিটেল করা আেেযেক যাঠত তারা শুষ্ োঠক। 
এর মাঠি হল শয তারা শরেিপাইঠপর উপর শেঠক শের হও়া 
উনিত, হ় শসা্জা উল্লম্বভাঠে ো অিুভূনমক শেঠক 45-নিনগ্র 
শকাঠণ কম ি়, যাঠত ্জল তাঠের মঠধযে নেঠর িা যা়।

একঠট নরঠভন্ পাইঠপর অিুভূনমক অংেঠট নেক্সিাঠরর 
েিযোর স্র শেঠক কমপঠক্ষ 6 ইস্চি উপঠর হও়া উনিত -- 
সঠে ্যাচ্চ পঠ়ন্ শযখাঠি ্জল উেঠত পাঠর। (একঠট নসঠঙ্ক 
েিযোর স্র হল নসঙ্ক নরম ো ওভারঠফ্া শহাল।)

প্রধলান	 বরেন: ক্লগ হও়ার সম্ভােিা কমাঠত শরেি লাইঠির 
পনরকপেিা করুি। সাধারণ নি়ম হল শোট শরেি পাইপ -- 
োেরুঠমর নসঠঙ্কর ্জিযে 1-1/4 ইস্চি এেং 1-1/2

রান্নাঘঠরর নসঠঙ্কর ্জিযে ইস্চি, উোহরণস্বরূপ -- েড় োখার 
শরেঠির নেঠক নিঠ় যা়। এগুনল ঘঠুর প্রধাি টেযোঠকর নেঠক 
নিঠ় যা়, যা সে শেঠক েড় পাইপ - সাধারণত 4 ইস্চি। কারণ 
মূল টেযোকঠটও উল্লম্ব, এঠট খুে কমই আটঠক যাঠে।

মূল স্তুপঠট মাঠটঠত শিঠম যা়, তারপঠর শপৌঁরসভার িে্যমার 
নেঠক। ভূগভ্যস্ অিুভূনমক পাইপ, ো প্রধাি শরেি, যা িে্যমা 
লাইঠির নেঠক িঠল যা় তা কখিও কখিও আটঠক শযঠত 

পাঠর, নেঠেে কঠর যনে এঠট মাঠটর পাইঠপর ততনর একঠট 
পুরাঠিা শরেি হ়।

সলাধলারর্	বভম্টিিং	ম্ে্কল্প	(ম্চত্র	2):	শরেঠির নিঠি ্জল  প্রোনহত 
হও়ার সম় একঠট সনতযেকাঠরর শভন্ পাইপ অেেযেই শুষ্ 
োকঠত হঠে। একঠট শভ্জা শভন্ একঠট শরেি লাইি নহসাঠেও 
কা্জ কঠর তঠে এঠট যঠেষ্ট েড় শয এঠট কখিই ্জল নেঠ় পূণ ্য 
হ় িা।

েলায়	ুম্েষন্ক্য়লা	ম্েরুদ্দ্ধ	সত্ককিতলা

আপিার োনড় এেং পনরোরঠক কাে ্যি মঠিাক্সাইি শেঠক 
সুরনক্ষত রাখঠত এই সাতঠট ঠটপস নেঠ় শুরু করুি।

1 কাে ্যি মঠিাক্সাইঠির ঝঁুনক ্জািুি।

2 আপিার শভন্ পনরষ্ার রাখুি।

3 েন্ধ এলাকা় ইস্জিি িালাঠেি িা।

4 নি়নমত রক্ষণাঠেক্ষঠণর সম়সূিী করুি।

5 আগুঠির ্জা়গাগুনল পনরষ্ার এেং ভালভাঠে শের কঠর 
রাখুি৷

6 C.O ইিটেল করুি অযোলাম ্য

7 আপিার C.O ে্জা় রাখুি অযোলাম ্য

্কলাে কিন	মদ্নলাক্সলাইি	ম্েষন্ক্য়লা	প্রম্তদ্রলাধ

1 কাে ্যি মঠিাক্সাইি মনিটর ইিটেল করুি।

2 আপিার কাে ্যি মঠিাক্সাইি মনিটর নসঠটেম পরীক্ষা 
করুি.

3 লক্ষণ এেং উপসগ ্য মুখস্.

4 আপিার গযোস শুকাঠিার নেল্টার পনরষ্ার করুি।

5 কাে ্যি মঠিাক্সাইঠি আপিার এক্সঠপা্জার সীনমত করুি।

6 স্রেল িালাি এেং আপিার পনরোঠরর সাঠে একঠট ্জরুরী 
পনরকপেিা ততনর করুি।

7 আপিার য্রিপানত নি়নমত পনরিয ্যা করাি.

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.104	&	105
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্কম কিদ্ক্ষদ্ত্র	সত্ককিতলা: েুে ্যল ো়ুিলািল এলাকা় গযোঠসানলি 
িানলত ইস্জিি ো সরজিাম েযেেহার নিনেদ্ধ করুি শ্রেণঠযাগযে 
অযোলাম ্য সহ েযেস্ক্তগত C.O মনিটর প্রোি করুি। সহ-এর 
সম্ভােযে এক্সঠপা্জার নেেযেমাি োকঠল। সীনমত স্াি সহ 
শযখাঠি CO উপনস্ত োকঠত পাঠর শসখাঠি নি়নমত ো় ু
পরীক্ষা করুি।

ে্জ্যি হল কম ্যস্ল শেঠক নেপে অপসারঠণর প্রস্ক্র়া। আইঠট 
একঠট ঝঁুনক নি়্রিণ করার সেঠিঠ় কায ্যকর উপা় কারণ 
নেপত্নতঠট আর উপনস্ত শিই।

ম্সদ্ঙ্কর	প্র্কলারদ্ভদ	(Types	of	sinks)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	ম্েম্ভন্ন	ধরদ্নর	ম্সঙ্ক	ে্যলাখ্্যলা	্কর।

উদ্লেখ্	্করুন	Ex.No	1.10.89	এেিং	1.10.93

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.106
প্লা্বিলার	(Plumber)	- বেন্্ডিিং	এেিং	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লা	

�লায়লার	হলাইদ্রেটিস	এেিং	তলাদ্দর	ন্জম্নসপত্র	(Fire	hydrants	and	their	fittings)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	�লায়লার	হলাইদ্রেদ্টির	ের্ কিনলা	দলাও
•	হলাইদ্রেটিগুম্ল	ের্ কিনলা	্করুন।

উদ্লেখ্	্করুন	Ex.No	1.10.87	এেিং	1.10.88

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.104	&	105
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.107	&	108
প্লা্বিলার	(Plumber)	- বেন্্ডিিং	এেিং	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লা	

তলাপ	এেিং	তলাপমলাত্রলার	ধলারর্লা	(Concept	of	heat	and	temperature)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	তলাপ	এেিং	এ্ক্ক	তলাপ	ের্ কিনলা	্করুন
•	রলাষ্ট্রীয়	তলাপমলাত্রলা	এেিং	তলাপমলাত্রলার	বকেল।
•	 ম্তন	ধরদ্নর	তলাপ	স্লানলান্তর	ের্ কিনলা	্করুন
•	থলাদ্ম কিলাম্মটলার	এেিং	পলাইদ্রলাম্মটলার	উদ্লেখ্	্করুন
•	 ম্েম্ভন্ন	তলাপীয়	ইউম্নট	দ্লারলা	বটেট	ম্হটটিং	ম্সদ্টেম
•	ওয়লাটলার	ম্হটলাদ্রর	প্র্কলারগুম্ল	েলুন
•	ওয়লাটলার	ম্হটলাদ্রর	অিংশ	ে্যলাখ্্যলা	্কর।

তলাপ

তাপ হল তাপমারোর পাে ্যঠকযের কারঠণ েরীঠরর এক পোে ্য 
শেঠক অিযে েস্তুঠত যাতা়াঠতর েস্ক্ত।

তাপ হল েরীঠরর শমাট গনতেস্ক্ত, এঠট ্জলু নমটার দ্ারা 
পনরমাপ করা হ়। এর একক হল ্জলু।

তলাপমলাত্রলা

তাপমারো হল েরীঠরর উষ্ণতা (ো) োন্ডার মারো। এঠট েরীঠরর 
গড় গনতেস্ক্ত।

তাপমারো োঠম ্যানমটার দ্ারা পনরমাপ করা হ়

ইউনিটগুনল হল K F এেং C।

 ্জল র নিনে্যষ্ট তাপ   = 1

 অযোলুনমনি়াম   = 0.22

 তামার    = 0.1

 শলাহার    = ০.12

তলাপ	(ম্চত্র	1)

Fig 1

PB
N
25

14
11

1

Fig 1

ST
N
2
3
4
2
G
1

এঠট েস্ক্তর একঠট রূপ। তাপ েস্ক্ত অিযে ধরঠির েস্ক্তঠত 
রূপান্তনরত হঠত পাঠর। তাপ একঠট গরম েরীর শেঠক একঠট 
োন্ডা েরীঠর প্রোনহত হ়।

তলাদ্পর	এ্ক্ক

্ক্যলাদ্ললাম্র: 1 গ্রাম ্জঠলর তাপমারো 1 নিনগ্র শসলনস়াস এর 
মঠধযে োড়াঠিার ্জিযে প্রঠ়া্জিী় তাঠপর পনরমাণ।

BTU: এঠট 1°F এর মঠধযে নেঠ় 1 পাউন্ড ্জল োড়াঠিার ্জিযে 
প্রঠ়া্জিী় তাঠপর পনরমাণ। (নরিঠটে োম ্যাল ইউনিট).

C.H.U: এঠট 1 নিনগ্র শসলনস়াস এর মঠধযে নেঠ় 1 পাউন্ড ্জল 
োড়াঠিার ্জিযে প্রঠ়া্জিী় তাঠপর পনরমাণ।

জলু:	S.I. ইউনিট (1 কযোঠলানর = 4.186 ্জলু)

তলাদ্পর	প্রভলাে

• তাপমারোর পনরেত্যি

• আকার পনরেত্যি

• রাঠ্জযে পনরেত্যি

• গেি পনরেত্যি

• োরীনরক তেনেঠষ্টযে পনরেত্যি

ম্নম্দকিষ্ট	তলাপ	(ম্চত্র	2)

শকাঠিা পোঠে ্যর এক গ্রাম তাপমারো 10C এর মাধযেঠম োড়াঠত 
শয পনরমাণ তাঠপর প্রঠ়া্জি হ় তাঠক নিনে্যষ্ট তাপ েঠল। 
এঠট ‘s’ অক্ষর দ্ারা নিননিত করা হ়।

জল	র	সমতুল্য	(ম্চত্র	3)

এঠট ্জঠলর ভর যা একই তাপমারো েসৃ্দ্ধর ্জিযে প্রেত্ পোঠে ্যর 
সমাি তাপ শোেণ করঠে। ্জল র সমতুলযে = পোঠে ্যর ভর x 
পোঠে ্যর নিনে্যষ্ট তাপ।

অতএে ্জল সমতুলযে = ms

তলাপমলাত্রলা

এঠট একঠট েরীঠরর গরম ো েীতলতার মারো। তাপমারো 
োঠম ্যানমটার দ্ারা পনরমাপ করা হ়।
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তলাপমলাত্রলার	বকেল	(ম্চত্র	4)

তাপমারো েুঠট নিনে্যষ্ট শরোঠরন্স পঠ়ঠন্র মঠধযে ক্রমাস্ঙ্কত 
হ় যো ্জঠলর নহমাঙ্ক এেং ্জঠলর সেু্টিাঙ্ক। নেনভন্ন 
তাপমারোর শকেঠল এই েুঠট নিনে্যষ্ট নেন্ ুহল:

তলাপ	শন্ক্তর	এ্কটট	রূপ।	তলাপমলাত্রলা	হল	শরীদ্রর	
গরম	 েলা	 ঠলা্ডিলার	 মলাত্রলা।	 এ্কটট	 তলাপমলাত্রলা	 বকেল	
বথদ্্ক	অদ্ন্যর	সলাদ্থ	রূপলান্তদ্রর	সম্প্ককি

তলাদ্পর	ম্মশ্রর্

m1  - প্রেম পোঠে ্যর ভর

s1   - প্রেম পোঠে ্যর নিনে্যষ্ট তাপ

m2  - ২় পোঠে ্যর ভর

s2   - ২় পোঠে ্যর নিনে্যষ্ট তাপ

t m  - নমশ্রঠণর তাপমারো

m   - ভর

প্রশ্ন  - তাঠপর পনরমাণ

δt/Δt  - তাপমারোর পাে ্যকযে

tm  - নমশ্রঠণর তাপমারো।

তলাদ্পর	পম্রমলাদ্র্র	এ্ক্ক

তাঠপর পনরমাঠণর ্জিযে প্রাপ্ত একক হল S.I. একক হল 1 
্জলু ( j)।

সমু্নম্দকিষ্ট	তলাপ

এঠটঠক একঠট পোঠে ্যর একক ভঠরর তাপমারো 1°C এর 
মাধযেঠম োড়াঠিার ্জিযে প্রঠ়া্জিী় তাঠপর পনরমাণ নহসাঠেও 
প্রকাে করা হ়। S.I ইউনিঠট 1 নিনগ্র শসলনস়াঠসর মাধযেঠম 1 
শকস্্জ ্জঠলর ভর গরম করার ্জিযে,

প্রঠ়া্জি তাপ পনরমাণ ো

তাঠপর যান্রিক সমতুলযে  = 4186 ্জলু

     = 4.2 kj/kg°C।

তলাপমলাত্রলা	 েৃন্দ্ধর	 জন্য	 পদলাদ্থ কির	 জন্য	 প্রদ্য়লাজনীয়	
তলাদ্পর	পম্রমলার্

1 নিনগ্র শসলনস়াঠসর মাধযেঠম 1 শকস্্জ পোে ্যঠক উত্প্ত করার 
্জিযে শয পনরমাণ তাঠপর প্রঠ়া্জি তা ‘s’ পোঠে ্যর নিনে্যষ্ট 
তাঠপর সমাি। ঠট-এর তাপমারোর পাে ্যকযে অ্জ্যঠির ্জিযে 
পোঠে ্যর ভরঠক ‘m’ শকস্্জ গরম করার ্জিযে,

প্রঠ়া্জিী় তাঠপর পনরমাণ = m x s x Δt

অতএে Q      = m x s x Δt.

ম্মশ্রর্	(ম্চত্র	5)

যখি তাপমারোর নেনিম় হ়, তখি তাঠপর পনরমাঠণ একঠট 
নেনিম় হ়। যখি গরম শেহগুনল োন্ডা পোঠে ্যর সাঠে 
্জনড়ত, তখি তাপ স্ািান্তর লাঠগ

নমশ্রণ ো উভ় পোে ্য একই তাপমারো অ্জ্যি িা হও়া পয ্যন্ত 
গরম পোে ্য শেঠক োন্ডা পোঠে ্য রাখুি।

উচ্চ তাপমারো় েরীর দ্ারা তাপ হানরঠ় যা়

= নিম্ন তাপমারো় শেহ দ্ারা অস্্জ্যত তাপ এেং তাই 
উপাোিগুনলর শমাট তাঠপর পনরমাণ

= নমশ্রঠণ তাঠপর পনরমাণ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.107	&	108
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গরম	পদলাথ কি	দ্লারলা	তলাদ্পর	ক্ষম্ত	=	ঠলা্ডিলা	পদলাদ্থ কির	দ্লারলা	
অন্জকিত	তলাপ	S	উপলাদলাদ্নর	তলাদ্পর	পম্রমলার্	=	ম্মশ্রদ্র্		
	 তলাদ্পর	পম্রমলার্

উদলাহরর্

একঠট স্াঠির টঠে 15°C তাপমারো় 40 নলটার ্জল োঠক 
এেং 60°C তাপমারো় 80 নলটার ্জল শঢঠল শেও়া হ়৷ 
নমশ্রঠণর তাপমারো কত।

তলাপ	সিংক্মর্

তলাপ	স্লানলান্তর

এক স্াি শেঠক অিযে স্াঠি তাপ স্ািান্তঠরর নতিঠট পদ্ধনত 
রঠ়ঠে

1	 সঞ্লালন

সচিালি হল পারমাণনেক ো আণনেক সংঘঠে ্যর মাধযেঠম তাপ 
স্ািান্তঠরর একঠট শমাি, একঠট পোঠে ্যর একঠট েড় অংঠের 
এক অেস্াি শেঠক অিযে অেস্াঠি, শেঠহ িলািল োড়াই। 
এঠট শেনেরভাগ কঠেি পোঠে ্য ঘঠট।

2	 পম্রচলন

পনরিলি হল তাপ স্ািান্তঠরর একঠট শমাি যা প্রকৃতপঠক্ষ 
পোঠে ্যর োল্ক স্াি শেঠক েড় েরূঠবের মাধযেঠম প্রনতস্াপি 
কঠর। এঠট শেনেরভাগই তরল এেং গযোঠস ঘঠট।

3	 ম্েম্্করর্

নেনকরণ হল তাপ স্ািান্তঠরর একঠট শমাি যার ্জিযে শকাঠিা 
েস্তুগত মাধযেঠমর প্রঠ়া্জি হ় িা। তাপ েস্ক্ত ইিরিাঠরি 
ইঠলঠট্ামযোগঠিঠটক তরগে দ্ারা এক স্াি শেঠক অিযে স্াঠি 
েহি করা হ়।

তলাপ	সিংক্মর্

তাপ েস্ক্তর একঠট রূপ এেং কা্জ করঠত সক্ষম। তাপ গরম 
েরীর শেঠক োন্ডা েরীঠর ো উচ্চ তাপমারোর নেন্ ুশেঠক নিম্ন 
তাপমারোর নেন্ঠুত প্রোনহত হ়। তাপমারোর পাে ্যকযে যত 
শেনে হঠে তাপ প্রোহ তত দ্রুত হঠে। তাপ নতিঠট উপাঠ় 
শপ্ররণ করা হ়।

• পনরোহী দ্ারা

• পনরিলি দ্ারা

• নেনকরণ দ্ারা

সঞ্লালন	(ম্চত্র	6)

শযাগাঠযাঠগর মাধযেঠম তাপ েস্ক্ত সচিালঠির িাম পনরোহী। 
তাঠপর উৎস কন্ডাক্টঠরর সংস্ঠে ্য োঠক। (ধাতে েন্ড). রিঠট 
োঠম ্যানমটাঠরর সংস্ঠে ্য োঠক। সচিালঠির কারঠণ তাপ 
উত্প্ত প্রান্ত শেঠক মুক্ত প্রাঠন্ত স্ািান্তনরত হ়। সাধারণভাঠে 
ভাল তেেুযেনতক পনরোহীগুনলও ভাল তাপ পনরোহী এেং ভাল 
তেেুযেনতক নিঠরাধকগুনলও ভাল তাপ নিঠরাধক। একঠট ভাল 
তাপ নিঠরাধক অগতযো উচ্চ তাপমারো সহযে কঠর িা।

পম্রচলন	(ম্চত্র	7)

ঊধ্ ্যমুখী প্রোহ দ্ারা তাপ েস্ক্ত সচিালঠির িাম হল 
পনরিলি। উত্প্ত হঠল, তরল (তরল/গযোস) কম ঘি হ় এেং 
এর গনতেীলতার কারঠণ, একই রকম নকন্তু োন্ডা এেং আরও 
ঘি তরল দ্ারা উপঠরর নেঠক স্ািিুযেত হ়। শযমি, গাহ ্যস্যে 
গরম ্জঠলর েযেেস্া, শমাটর গানড়ঠত কুনলং নসঠটেম৷

ম্েম্্করর্	(ম্চত্র	8)

ইঠলঠট্া-শিৌঁম্বকী় তরঠগের মাধযেঠম প্রকৃতপঠক্ষ সংস্ঠে ্য িা 
শেঠক তাপ নেনকরণ ো মহাকাঠে এক েস্তু শেঠক অিযে েস্তুঠত 
শপ্ররণ করা হ়। এই তরগেগুনল আঠলাক তরগে এেং শেতার 
তরঠগের অিুরূপ। এগুনল শলন্স দ্ারা প্রনতসতৃ হঠত পাঠর এেং 
আ়িা দ্ারা প্রনতেনলত হঠত পাঠর। এই নেনকরণঠক েলা 
হ় ইিরিাঠরি। নেনকরণ েহি করার ্জিযে শকাি মাধযেঠমর 
প্রঠ়া্জি হ় িা। (শযমি) সূঠয ্যর তাপ মহাকাঠে ভ্রমণ কঠর।

তলাপ	 সঞ্লালন	 ম্তনটট	 উপলাদ্য়	 সঞ্লাম্লত	 হয়	
পম্রেলাহী,	পম্রচলন	এেিং	ম্েম্্করর্।

তলাপমলাত্রলা	এেিং	পম্রমলাপ

তলাপমলাত্রলা

আঠগই েলা হঠ়ঠে শয এঠট একঠট েরীঠরর দ্ারা আনেষ্ট গরম 
ো েীতলতার মারো।মাপা

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.107	&	108

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



268

মলাপলা

তাপমারো সাধারণত নিগ্রী শসলনস়াঠস পনরমাপ করা হ়। এই 
নসঠটেঠম ্জঠলর নহমাঙ্কঠক 0°C এেং ্জঠলর সেু্টিাঙ্কঠক 
100°C নহসাঠে সংজ্ান়ত করা হ়। শকলনভি তাপমারো শকেল 
পরম 0 শেঠক শুরু হ়। অে ্যাৎ 273°। তাপমারোর েযেেধাি 
একই।

∴273K = 0°C, 20°C = 273K + 20K = 293K।

যন্ত্র

তাপমারো পনরমাপ এেং পড়ার ্জিযে েযেেহৃত য্রিগুনল 
উপাোঠির তেনেষ্টযে, তেেুযেনতক ঘটিা ভাস্বর, নেনকরণ এেং 
গঠল যাও়া পনরেত্যিগুনলঠক নেঠেিিা কঠর।

থলাদ্ম কিলাম্মটলার	(ম্চত্র	9)

এগুনল এই িীনতর উপর নভত্নত কঠর শয তরল এেং কঠেি 
পোে ্যগুনল যখি তাঠপর নেকার হ় তখি প্রসানরত হ়। 
েুধ এেং অযোলঠকাহল সমািভাঠে প্রসানরত হ়। যখি তাপ 
প্রঠ়াগ করা হ় তখি তরঠলর আ়তি েসৃ্দ্ধ পা় এেং 
পাঠরের সাঠে অনেঠছেেযে তকনেক িলঠটঠত তরল উঠে যা়। 
এই ধরঠণর োঠম ্যানমটাঠর শেনেরভাগ পারে েযেেহার করা 
হ় কারণ এর তেনেষ্টযেগুনলর কারঠণ (িকিঠক এেং কাঠির 
ঠটউেগুনলঠক শমঠি িলঠে িা এেং আমরা 3000 c পয ্যন্ত 
পনরমাপ করঠত পানর।

োইঠমটাল োঠম ্যানমটাঠর নেনভন্ন প্রসারঠণর সহগ সহ ধাতু 
োঠক। োইঠমটালঠট একঠট সনপ ্যল োকঁাঠিা হ় যা তাপমারো 
েসৃ্দ্ধ শপঠল কঁুিঠক যা়।

Fig 4
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পলাইদ্রলাম্মটলার	(ম্চত্র	10)

োঠম ্যাইঠলনট্ক পাইঠরানমটার এই িীনতর উপর নভত্নত কঠর শয 
নেনভন্ন ধাতুর তাঠরর মঠধযে শসা্ডিানরং পঠ়ন্, যখি উত্প্ত হ় 
তখি একঠট শযাগাঠযাগ শভাঠল্ট্জ ততনর হ়। গরম পনরমাপ 
নেন্ ুএেং তাঠরর োন্ডা প্রাঠন্তর মঠধযে তাপমারোর পাে ্যঠকযের 
উপর শভাঠল্ট্জ নিভ্যর কঠর। োঠম ্যাকল উপাোিগুনল তামা 
এেং ধ্রুেক (600°C পয ্যন্ত) অেো প্যোঠটিাম এেং প্যোঠটিাম-
শরানি়াম (1600°C পয ্যন্ত) দ্ারা নিনম ্যত।

শরনিঠ়েি পাইঠরানমটারগুনল 3000 নিনগ্র শসলনস়াস পয ্যন্ত 
লাল গরম ধাতুর তাপমারো পনরমাপ করঠত েযেেহৃত হ়। 
এইগুনল একঠট অপঠটকযোল শলঠন্সর মাধযেঠম তাপ রস্মিঠক 
শক্রেীভূত কঠর এেং তাঠের উপর শোকাস কঠর

একঠট োঠম ্যাস উপাোি. অযোনমটাঠরর শকেল নিগ্রী শসলনস়াস 
ো শকলনভঠি ক্রমাস্ঙ্কত হ়।

Fig 5
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ম্েম্ভন্ন	তলাপীয়	ইউম্নট	দ্লারলা	গরম	্করলার	ে্যেস্লা

তলাপ	জন্য	সেদ্চদ্য়	সলাধলারর্	ইউম্নট	হয়

BTU (Btu) - নরিঠটে োম ্যাল ইউনিট - মানক্যি যুক্তরাঠ্রের 
কযোঠলানরঠত “তাপ ইউনিট” িাঠমও পনরনিত

্জলু

BTU	-	ম্রিটটশ	থলাম কিলাল	ইউম্নট

ইঠম্নর়াল নসঠটেঠম তাঠপর একক - BTU - হল

1 `সমুদ্রপঠৃষ্ঠ 1o F (58.5o F - 59.5o F) এর মাধযেঠম এক 
পাউন্ড ্জঠলর তাপমারো োড়াঠত প্রঠ়া্জিী় তাঠপর 
পনরমাণ (30 ইস্চি পারে)

2 1 Btu (নরিঠটে োম ্যাল ইউনিট) = 1055.06 J = 107.6 kpm 
=2.931 10-4 kwh = 0.252 kcal = 778.16 েুট। 1bf = 
1.0551010 ergs = 252 cal = 0.293 ও়াট - ঘন্া।

্ক্যলাদ্ললাম্র

একঠট কযোঠলানর সাধারণত নহসাঠে সংজ্ান়ত করা হ়

1 এক গ্রাম ্জঠলর তাপমারো 1o শসনন্ঠগ্রি োড়াঠিার ্জিযে 
প্রঠ়া্জিী় তাঠপর পনরমাণ।

2 নকঠলাগ্রাম কযোঠলানর, েড় কযোঠলানর, খােযে কযোঠলানর, 
কযোঠলানর (কযোনপটাল নস) ো শুধু কযোঠলানর (শলা়ার শকস 
নস) হল এক নকঠলাগ্রাম ্জঠলর তাপমারো এক নিনগ্র 
শসলনস়াস োড়াঠিার ্জিযে প্রঠ়া্জিী় েস্ক্তর পনরমাণ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.107	&	108
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3 1 কযোঠলানর (কযোলনর) - 1/860 আন্ত্জ্যানতক ও়াট ঘন্া 
(Wh)

4 1 kcal = 4186.8 J = 426.9 kpm = 1.163, 10-3 kwh = 
3.088 ft lbf = 3.9683 Btu = 1000 cal.

জল		গরম	্করলার	যন্ত্র

ঘদ্রলায়লা	ওয়লাটলার	ম্হটলার: ঘঠরা়া ও়াটার নহটারগুনল োনড়র 
েযেেহাঠরর ্জিযে এেং শোট প্রঠ়া্জিী়তার ্জিযে ্জল গরম 
করঠত েযেেহৃত হ়। তেেুযেনতকভাঠে 1500 ও়াট শেঠক 3000 
ও়াট এেং 2 শেঠক 100 নলটার ক্ষমতার পনরসীমার সাঠে 
কা্জ করা য্রি ো্জাঠর পাও়া যা়।

ও়াটার নহটার েুঠট নভন্ন নসঠটেঠম কা্জ কঠর শযমি িাঠপর 
ধরি ি় এেং িাঠপর ধরি।

নন	 বপ্রসলার	 টলাইপ	 ওয়লাটলার	 ম্হটলার	 (তলাতক্্ষম্র্্ক)	 এই 
নহটাঠর শটোঠর্জ ক্ষমতা শিই। ইিঠলট শখালার পঠর সুইি অি 
কঠর নহটাঠর নেেুযেৎ সরেরাহ করার সাঠে সাঠে আউটঠলট 
শেঠক গরম ্জল পাও়া যাঠে।

ইিঠলঠট টেপ ভালভ নি়্রিণ কঠর তাঠপর তীরিতা নি়ন্রিত 
করা শযঠত পাঠর, যখি শেনে ্জল  প্রঠেে করঠত শেও়া 
হ়, তখি আউটঠলঠট ্জল র তাপমারো কম হঠে এেং 
আউটঠলঠট ্জল র তাপমারো় কম ্জল  প্রঠেে করাঠিা হঠে 
শেনে। আউটঠলঠট শকাি ভালভ শিই।

বপ্রসলার	 টলাইপ	 ওয়লাটলার	 ম্হটলার: এর শটোঠর্জ ক্ষমতা 
রঠ়ঠে। নেেুযেঠতর সুইি অি করার পর, কঠ়ক নমনিট পর 
গরম ্জল  সরেরাহ শুরু হ়। নভতঠর োঠষ্পর িাপ োকঠে। 
তাই েুঘ ্যটিা শরাঠধ নহটাঠরর নিভাইঠস নিরাপত্া োকা উনিত।

ওয়লাটলার	ম্হটলাদ্রর	অিংশ

েলাইদ্রর	পলাত্র: শসখাঠি শলাহার নটেঠলর পাত নেঠ় ততনর। 
োইঠরর পাঠরে শে়াঠল নেক্স  করার েযেেস্া োকঠে।

ম্ভতদ্রর	ধলার্ক:	এগুনল তামার পাত নেঠ় ততনর এেং োইঠরর 
পারে শেঠক েঠূর লাগাঠিা হ়। নভতঠরর পাঠরে ্জল  ্জমা হ়।

অন্তরর্:	অভযেন্তরীণ ধারক এেং োইঠরর পাঠরের মঠধযে োকঁ 
তাঠপর ক্ষনত শরাধ করার ্জিযে উত্াপযুক্ত। নিঠরাধক ্জিযে 
কাঠির উল ো খনি্জ উল েযেেহার করা হ়।

গরম	 ্করলার	 উপলাদলান: প্রঠ়া্জিী় ও়াঠটর গরম করার 
উপাোিগুনল তামার িঠল রাখা হ় এেং নভতঠরর পাঠরের 
নভতঠর লাগাঠিা হ়।

তলাপস্লাপ্ক:	এগুনল ্জঠলর তাপ নি়্রিঠণর ্জিযে গরম করার 
উপাোিগুনলর সাঠে লাগাঠিা হ়। একঠট সুরক্ষা নিভাইস 
রঠ়ঠে যা স্ব়ংস্ক্র়ভাঠে তেেুযেনতক সরেরাহ েন্ধ কঠর শে় 
যখি তাপ সে ্যানধক তাপ অনতক্রম কঠর যার ্জিযে য্রিঠট 
নি্জাইি করা হঠ়ঠে।

ম্�উজেলাইল	প্লাগ:	নকেু শকাম্ানি অনতনরক্ত সতক্যতামূলক 
েযেেস্া নহসাঠে শপ্রসার নহটাঠর নেউ্জোইল প্াগ নেক্স  কঠর 
যাঠত োঠম ্যাটেযোঠটর মূল নসঠটেমঠট েযেে ্য হ়, এঠট েুঘ ্যটিা 
প্রনতঠরাধ করঠত পাঠর। তাপ/িাপ তাঠপর শিঠ় শেনে হঠল 
নেউ্জ গঠল যাঠে এেং োষ্প শেঠড় শেও়া হঠে।

চলাপ	 ম্রদ্ল	ভলালভ: এঠট নিরাপত্া ভালভ িাঠমও পনরনিত। 
18M মাোর মঠধযে নভতঠরর পাঠরের িাপ নি়্রিণ করঠত 
এগুনল ইিঠলট পাইঠপ লাগাঠিা হ়।

অ	ম্রটলান কি	ভলালভ: এগুনল ইিঠলঠট ্জঠলর নপেঠির প্রোহ 
শরাধ করার ্জিযে লাগাঠিা হ় েত্যমাঠি আউটঠলট পাইপঠট 
গরম করার উপাোিগুনলর উচ্চতার উপঠর পাঠরের নভতঠর 
শিও়া হ়। এই ধরঠির শক্ষঠরে িি নরটাি ্য ভালভ প্রোঠির 
প্রঠ়া্জি শিই।

ভ্যলা্ুকয়লাম	 ম্রদ্ল	 ভলালভ:	 যখি নহটারঠট কা্জ কঠর এেং 
নহটাঠর ্জল সরেরাহ েন্ধ হঠ় যা় তখি পাঠরের নভতঠর 
ভযোকু়াম ততনরর সম্ভােিা োঠক। এঠত পাঠরের ক্ষনত হঠে। 
ভযোকু়াম নরঠল ভালভ ভযোকু়াম ততনরর শক্ষঠরে নভতঠর 
োতাস নেঠত সাহাযযে করঠে এেং পাঠরের নভতঠর অনতনরক্ত 
িাপ নেঠতও সাহাযযে করঠে। এগুঠলা নহটাঠরর উপঠর লাগাঠিা 
োঠক।

মৃত	 ওজন	 ভলালভ:	 নিনে্যষ্ট রিযোঠন্ডর নহটাঠর অনতনরক্ত 
নিরাপত্া েযেেস্া নহঠসঠে শিি ওঠ়ট ভালভও উপঠর লাগাঠিা 
োঠক।

বভটি	পলাইপ:	সাধারণত 15mmf পাইঠপর G.I শভন্ পাইপ 
নহসাঠে েযেেহৃত হ়। এঠট ভযোকু়াম নরঠল ভালঠভর নেকপে। 
এঠট নহটাঠর ্জল সরেরাহকারী অনতনরক্ত গরম টযোঠঙ্কর স্র 
শেঠক কমপঠক্ষ 15 শসনম উচ্চতা পয ্যন্ত হও়া উনিত।

্কদ্ট্লাল	ভলালভ:	কঠট্াল ভালভ খানঁড় এেং আউটঠলট এ 
লাগাঠিা হ় নহটার শেঠক ্জল সরেরাহ নি়্রিণ করঠত।

অিুভূনমকভাঠে এেং উল্লম্বভাঠে নেক্স  করঠত সক্ষম ও়াটার 
নহটার ো্জাঠর পাও়া যা়। এগুনল স্াি প্রাপযেতা এেং ক্ষমতার 
উপর নভত্নত কঠর শেঠে শিও়া শযঠত পাঠর।

সত্ককিতলা

• িাপহীি টাইঠপর নহটাঠরর শক্ষঠরে ্জল প্রঠেঠের অিুমনত 
শেও়ার পঠরই নহটার িালু করঠত হঠে, অিযেো় এঠট 
গরম করার উপাোিগুনলর ক্ষনত করঠে।

• িি শপ্রসার টাইপ নহটাঠরর ্জিযে আউটঠলঠট কঠট্াল 
ভালভ প্রোি করঠেি িা। • ইিঠলট িাপ 18M শহঠির 
শেনে হঠল িি-নরটাি ্য ভালভ নেক্স  করা োধযেতামূলক। • 
যনে শভন্ পাইপ নেক্স  করা সম্ভে িা হ় তঠে শিি ওঠ়ট 
ভালভ রাখা ভাঠলা।

• ভালভ সনেক্স ভাঠে কা্জ করঠে নকিা, নভতঠরর 
পাঠরে শকেল ততনর হঠছে িা ইতযোনে শেখঠত অধ ্যোনে ্যক 
রক্ষণাঠেক্ষণ করঠত হঠে।

• পাতলা হাইঠরোঠক্লানরক অযোনসি প্রঠ়াগ কঠর শকেল গেি 
অপসারণ করা শযঠত পাঠর। • যনে নেস্্জেল প্াগ নেউ্জ 
হঠ় যা় তার কারণ ও প্রনতকাঠরর ্জিযে শিকআপ করা 
প্রঠ়া্জি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.107	&	108
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.109
প্লা্বিলার	(Plumber)	- বেন্্ডিিং	এেিং	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লা	

প্রদ্য়লাজনীয়	উপ্করদ্র্র	সলাধলারর্	 বলআউট	বপেম্সম্�দ্্কশন	এেিং	পলাইদ্পর	সলাদ্থ	
বমইন	সিংদ্যলাগ	(General	layout	specification	of	materials	required	and	connection	
of	pipes	to	mains)
উদ্দেশ্য:	পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	েলাম়্ির	জল	সিংদ্যলাগ		ের্ কিনলা	্করুন	।
•	গুস	বন্ক	,	সলাম্ভকিস	পলাইপ,	টেপ	্ক্ক		ের্ কিনলা	্করুন	।
•	ওয়লাটলার	ম্মটলার	এেিং	টেপ	্ক্ক	ের্ কিনলা	্করুন	।।

েলাম়্ির	জদ্লর	সিংদ্যলাগ

একঠট নেস্্ডিংঠ় ‘্জল সরেরাহ প্ানম্বং নসঠটেম’ ইিটেল করার 
শক্ষঠরে, প্রেম এেং প্রধাি পেঠক্ষপ, স্ষ্টতই, শপৌঁরসভার 
্জঠলর শমি্ শেঠক ‘্জল সংঠযাগ’ প্রাপ্ত করা।

একঠট সাধারণ ্জঠলর সংঠযাগ, যা শপৌঁরসভার ্জঠলর শমঠির 
সাঠে  সানভ্যস  পাইপঠক সংযুক্ত কঠর, নিরে 1-এ শেখাঠিা 
হঠ়ঠে। শযমিঠট স্ষ্ট, ্জঠলর সংঠযাঠগ রঠ়ঠে: (i) একঠট 
শেরুল; (ii) একঠট গুস শিক  (iii) একঠট সানভ্যস পাইপ; (iv) 
একঠট টেপ কক; এেং (v) একঠট ্জঠলর নমটার, িীঠি েনণ ্যত 
নহসাঠে:

Fig 1
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ব�রুল

একঠট শেরুল হল নপতল ো গাি শমটাল নেঠ় ততনর একঠট 
সমঠকাণী স্ীভ, এেং ্জঠলর  শমঠি স্রেল করা একঠট গঠত্যর 
সাঠে যুক্ত োঠক, শযখাঠি এঠট একঠট প্াগ নেঠ় স্ক্রু করা 
হ়। এর আকার সাধারণত 10 শেঠক 50 নমনম েযোঠসর মঠধযে 
পনরেনত্যত হ়। 50 নমনম িা়ার শেনে অিযে সে সংঠযাঠগর 
্জিযে, ্জঠলর  শমঠির  োইঠর একঠট ঠট োখা সংঠযাগ েযেেহার 
করা হ়।

গুস	বন্ক		

গুস শিক হল একঠট িমিী় উপাোি (সাধারণত সীসা) নেঠ় 
ততনর শোট আকাঠরর শেস্ন্ডং পাইপ এেং তেঘ ্যযে প্রা় 75 শসনম, 
যা ও়াটার সানভ্যস পাইঠপর মঠধযে একঠট িমিী় সংঠযাগ 
ততনর কঠর।

সলাম্ভকিস	পলাইপ

সানভ্যস পাইপ হল গযোলভািাই্জি শলাহার পাইপ যার আকার 
50 নমনম িা়া শেঠক কম। এঠট মাঠটর নিঠি একঠট পনরখা় 

স্াপি করা উনিত শযখাঠি শকাি িে্যমা ো নিষ্ােি পাইপ 
স্াপি করা হ় িা। শয সানভ্যস পাইপঠট নমউনিনসপযোল 
শমইি নেঠ় নেস্্ডিংঠ় ্জল  সরেরাহ কঠর তা গুস শিক এেং 
শেরুঠলর মাধযেঠম শমঠির সাঠে সংযুক্ত োঠক।

ওয়লাটলার		ম্মটলার	(ম্চত্র	2)

ও়াটার নমটার, ঘঠর খাও়া ্জঠলর পনরমাণ, পনরমাপ এেং 
শরকি্য কঠর। ঘঠরর ্জিযে সাধারণত েযেেহৃত ঘঠরা়া টাইঠপর 
্জঠলর নমটার ইউনি়ঠির সাঠে সানভ্যস পাইঠপর মঠধযে 
লাগাঠিা হ়, যা প্রঠ়া্জঠি নমটার পনরেত্যি করঠত সক্ষম 
কঠর। ্জঠলর নমটার সাধারণত োনড়র সীমািা প্রািীঠর ততনর 
একঠট শখালা ো গহ্বঠর লাগাঠিা একঠট শলাহার োঠক্স নস্র করা 
হ় এেং একঠট  মুভাঠেল শলাহার আেরণ নেঠ় আছোনেত 
করা হ়।

টেপ	্ক্ক	(ম্চত্র	3)

োনড়র ্জঠলর, নমটাঠর ্জল প্রঠেঠের আঠগ টেপ কক শেও়া 
হ়। এঠট একঠট অপসারণঠযাগযে কভার সহ একঠট উপযুক্ত 
masonry শিম্বাঠর রাখা হঠ়ঠে এেং একঠট অযোঠক্সসঠযাগযে 
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Fig 2
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অেস্াঠি সীমািা প্রািীঠরর কাোকানে রাস্া় নস্র করা 
হঠ়ঠে। কখিও কখিও, এঠট উভ়ঠক একঠট শিম্বাঠর শরঠখ 
োনড়র নভতঠর ্জঠলর নমটাঠরর নেক্স  করার আঠগ সরেরাহ 
করা হ়। টেপ কক্ নেস্ানরত পরেতমী নিেঠন্ধ শেও়া হ়.

একঠট টেপ কক হল একঠট স্ক্র ু িাউি ধরঠণর স্লুইস 
ভালভ যা সানভ্যস সংঠযাঠগ শোট আকাঠরর পাইঠপ েযেেহৃত 
হ়

সরেরাহ েন্ধ করা ো শখালা। এগুনল সাধারণত প্রনতঠট 
নেস্্ডিংঠ়র ্জঠলর প্রঠেেপঠে এেং নেস্্ডিংঠ়র মঠধযেও 
সরেরাহ করা হ়। প্রনতঠট োনড়র সংঠযাঠগ ্জঠলর নমটাঠরর 
নেক্স করার আঠগ সরেরাহ করা হঠল, শসগুনলঠক একঠট 
কব্াযুক্ত কভার সহ একঠট  সঠেক  ওঠ়স্্ডিং শলাহার োঠক্স 
আেদ্ধ করা উনিত।

Fig 3
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1
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ম্লদ্্কজ	বট্ম্সিং,	সলাম্ভকিস	বমদ্নর	বমরলামত	(Tracing	of	leakage,	Repair	to	service	
main)
উদ্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লার	ক্ষম্তগুম্ল	ের্ কিনলা	্করুন
•	 ম্লদ্্কজ	সনলাক্ত্করর্	এেিং	বমরলামদ্তর	সুম্েধলা	ে্যলাখ্্যলা	্করুন
•	 ম্লদ্্কদ্জর		প্র্কলারগুম্ল	েলুন
•	 ম্ল্ক	ম্িদ্�্কশন	ে্যলাখ্্যলা	্করুন	এেিং	বমরলামদ্তর	ব্কৌশল	ম্লদ্্কজ	বচ্ক	্করুন।	
•	সলাম্ভকিস	বমদ্নর	বমরলামত	ে্যলাখ্্যলা.

জল	সরেরলাহ	ম্সদ্টেম	বথদ্্ক	ক্ষম্ত

্জল সংরক্ষঠণর প্রধাি উপাোিগুনলর মঠধযে একঠট নলঠক্জ 
সিাক্ত করা এেং শমরামত করা। এই নিঠে্যনেকা িনেঠট 
নলঠকঠ্জর কারঠণ ্জঠলর ক্ষনত কমাঠিার শকৌঁেলগুনলঠক 
সঠম্বাধি করঠে এেং আন্ত্জ্যানতক ্জল সংস্ার মঠতা 
সংস্াগুনলর দ্ারা নেকানেত ধারণাগুনলঠক স্বীকার করঠে।

পুরাঠিা ো খারাপভাঠে নিনম ্যত পাইপলাইি, অপয ্যাপ্ত ক্ষ় 
সুরক্ষা, খারাপভাঠে রক্ষণাঠেক্ষণ করা ভালভ এেং যান্রিক 
ক্ষনতগুনল েুঠটাঠত অেোি রাঠখ এমি নকেু কারণ। নলক 
েিাক্তকরণ ঐনতহানসকভাঠে অিুমাি করা হঠ়ঠে শয, 
শেনেরভাগ িা হঠলও, নলকগুনল পঠৃষ্ঠ উঠে যা় এেং েৃেযেমাি 
হ়। প্রকৃতপঠক্ষ, অঠিক নলঠক্জ েীঘ ্য সমঠ়র ্জিযে 
পঠৃষ্ঠর িীঠি িলঠত োঠক এেং সিাক্ত করা যা় িা। একঠট 
আক্রমিাত্মক েুঠটা সিাক্তকরণ শপ্রাগ্রাঠমর সাহাঠযযে, ্জঠলর 
নসঠটেমগুনল পঠূে ্য সিাক্ত িা হও়া নলকগুনল অিুসন্ধাি 
করঠত এেং কমাঠত পাঠর। ঠট্টঠমন্ এেং িাঠপর পঠর ্জল 
িষ্ট হঠ়  যা়, নকন্তু উঠদেেযেমূলক েযেেহাঠরর ্জিযে নেতরণ 
করার আঠগ, ্জল, অে ্য এেং েস্ক্তর অপি় হ়। একঠট 
সরেরাহ েযেেস্া় নেদ্র ্জঠলর পাইপগুনলর সঠেক  অেস্াি 

এেং শমরামত এই ক্ষনতগুনলঠক েযোপকভাঠে হ্াস কঠর। 
একোর একঠট নেদ্র সিাক্ত করা হঠল, ্জল নেতরণ েযেেস্া় 
্জঠলর ক্ষনত কমাঠিার ্জিযে ্জল উপঠযানগতাঠক অেেযেই 
সংঠোধিমূলক েযেেস্া নিঠত হঠে।

ম্লদ্্কজ		সনলাক্ত্করর্	এেিং	বমরলামদ্তর	সমু্েধলা

্জঠলর নসঠটেঠম নলঠক্জ কম করা ্জল গ্রাহকঠের (এেং 
তাঠের সরেরাহকারীঠের) ্জিযে অঠিক সুনেধা রঠ়ঠে। এই 
সনুেধাগুনলর মঠধযে রঠ়ঠে:

• উন্নত অপাঠরেিাল েক্ষতা.

• ্জল েযেেস্ার অপাঠরেিাল খরি কমাঠিা হঠ়ঠে।

• েেূঠণর সম্ভােিা হ্াস।

• সুনেধার েনধ ্যত ্জীেি।

• সম্ভােযে সম্ত্নত ক্ষনত এেং ্জল নসঠটেঠমর ো় হ্াস।

• ্জল নেভ্রাট ঘটিা হ্াস.

• উন্নত ্জিসংঠযাগ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.109
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নলক সিাক্তকরণ এেং শমরামঠতর নকেু অনতনরক্ত সনুেধার 
মঠধযে রঠ়ঠে যা পনরমাপ করা কঠেি:

• নেতরণ েযেেস্া সম্ঠক্য জ্াি েসৃ্দ্ধ, যা ্জরুরী পনরনস্নতঠত 
আরও দ্রুত সাড়া নেঠত এেং প্রনতস্াপি ো পুিে ্যাসি 
কম ্যসূনির ্জিযে অগ্রানধকার নিধ ্যারণ করঠত েযেেহার করা 
শযঠত পাঠর;

• নেেযেমাি সরেরাঠহর আরও েক্ষ েযেেহার এেং নেলনম্বত 
ক্ষমতা সম্প্রসারণ; 

• অননিনিে ্যাপণ ক্ষমতা েসৃ্দ্ধ।

নলক সিাক্তকরণ এেং শমরামত শপ্রাগ্রাম অিযোিযে গুরুবেপূণ ্য 
্জল নসঠটেঠমর কায ্যক্রম পনরিালিা করঠত পাঠর, শযমি:

• একঠট নেতরণ েযেেস্া় হাইঠরেন্ এেং ভালভ পনরেে ্যি;

• নেতরণ নসঠটেম মািনিরে আপঠিট করা;

• নরঠমাট শসন্সর এেং শটনলঠমঠট্ প্রযুস্ক্ত েযেেহার কঠর শসাস ্য, 
ট্ান্সনমেি এেং নিন্রিনেউেি সনুেধার িলমাি পয ্যঠেক্ষণ 
ও নেঠলিেঠণর ্জিযে। নরঠমাট শসন্সর এেং মনিটনরং 
সফ্টও়যোর অপাঠরটরঠের নলঠক্জ, িাঠপর ওোিামা, 
সরজিাঠমর অখণ্ডতার সমসযো এেং অিযোিযে উঠদ্গ 
সম্ঠক্য সতক্য করঠত পাঠর; এেং

• পাইপ পনরেে ্যি, পনরষ্ার করা, আস্রণ এেং অিযোিযে 
রক্ষণাঠেক্ষঠণর প্রঠিষ্টা েন্ি েযেেস্ার উন্ননত এেং েুঠটা 
এেং শেঠট যাও়া শরাধ করা। নসঠটেমগুনল নি়নমত 
্জল নসঠটেম রক্ষণাঠেক্ষঠণ েযেেহৃত ্জল কমাঠিার 
পদ্ধনতগুনলও নেঠেিিা করঠত পাঠর।

ম্লদ্্কদ্জর	প্র্কলারদ্ভদ

সানভ্যস লাইি নলক এেং ভালভ নলক সহ নেনভন্ন ধরঠণর 
নলক রঠ়ঠে, তঠে শেনেরভাগ শক্ষঠরে, শেনহসােহীি ্জঠলর 
েহৃত্ম অংে সরেরাহ লাইঠির নলঠকর মাধযেঠম হানরঠ় 
যা়। নলঠকঠ্জর অঠিক সম্ভােযে কারণ রঠ়ঠে এেং প্রা়েই 
কারণগুনলর সংনমশ্রণ তাঠের ঘটিার নেঠক পনরিানলত কঠর। 
েন্ি েযেেস্ার উপাোিগুনলর উপাোি, রিিা, ে়স এেং 
শযাগোঠির পদ্ধনতগুনল েুঠটা হও়ার ঘটিাঠক প্রভানেত 
করঠত পাঠর। আঠরকঠট সম্নক্যত েযোক্টর হল নেতরণ 
নসঠটেঠমর উপাোিগুনলর প্রােনমক ইিটেঠলেঠির গুণমাি। 
তাপমারো, শেগ এেং িাপ সহ ্জঠলর অেস্াও একঠট কারণ। 
োনহযেক অেস্া, শযমি নেপেগামী তেেুযেনতক প্রোহ ; অঠিযের 
সাঠে শযাগাঠযাগ করুি

কাোঠমা; এেং ট্যোনেক কম্ি, তুোর ভার, এেং পাইঠপর 
িারপাঠে ্জমাট মাঠটর িাপও েুঠটাঠত অেোি রাখঠত পাঠর।

ভূগভকিস্	ম্লদ্্কজ

্জঠলর নমটাঠরর উভ় পাঠে ভূগভ্যস্ পাইনপং ে্জা় রাখঠত 
হঠে। ভূগভ্যস্ প্ানম্বংঠ় েুঠটা নেনভন্ন কারঠণর কারঠণ হঠত 
পাঠর, যার মঠধযে রঠ়ঠে ে়ঠসর কারঠণ ো অিযোিযে ভূগভ্যস্ 
ইউঠটনলঠট শেঠক নেপেগামী তেেুযেনতক শ্রাত যা অকাঠল 
ধাতে পাইনপংঠ় মনরিা পঠড় শযঠত পাঠর, ভারী ট্াক ো 
সরজিাম নেঠ় পাইনপংঠ়র উপর নেঠ় গানড় িালাঠিা, েুে ্যল 
প্রােনমক ইিটেঠলেি, ্জঠম যাও়া এেং গলাঠিা একঠট 

পাইপলাইি, 5ঠট নলক ্জঠ়ন্ ো ভালভ, ো ক্ষণস্া়ী উচ্চ 
িাঠপর ঘটিা শযমি ভালভ শখালা এেং েন্ধ করা ো পাম্গুনল 
দ্রুত শুরু করা এেং েন্ধ করা।

ভূগভ্যস্ নলঠকঠ্জর লক্ষণগুনলর মঠধযে রঠ়ঠে:

• লযোন্ডঠকেপ করা এলাকা় অস্বাভানেকভাঠে শভ্জা োগ 
এেং/অেো মাঠটর পঠৃষ্ঠ ্জল পুল করা।

• একঠট এলাকা যা সেু্জ, োঠঁি, িরম ো েযোওলা শুষ্ 
অেস্া দ্ারা শেঠষ্টত। 

• ্জঠলর িাপ/প্রোঠহর পনরমাঠণ উঠল্লখঠযাগযে হ্াস।

• ্জল সরেরাঠহ মনরিা ্জল  ো ম়লা ো োতাঠসর সাঠে 
হোৎ সমসযো (এঠট েুঠটা োড়াও অিযোিযে কারণ রঠ়ঠে)।

• একঠট শসিযুক্ত এলাকার একঠট অংে হোৎ োোমী/
Dead/Dying হ় যখি এঠট সমদৃ্ধ হঠত োঠক (্জল র িাপ 
খুে কম যাঠত েঠূরর মাোগুনল সনেক্স ভাঠে পপ আপ 
করঠত সক্ষম হ়)।

• পাকা ্জা়গা শঢঠল শেও়া ো োটল। শিাোর গত্য 

• অমসণৃ শমঠঝ শগ্রি ো একঠট কাোঠমার শহলাি।

• ্জল র েযেেহাঠর অেযেক্ত আকস্্মক েসৃ্দ্ধ, ধারাোনহকভাঠে 
উচ্চ ্জল েযেেহার, ো ্জঠলর েযেেহার যা শেে কঠ়কঠট 
নেনলং িঠক্রর ্জিযে শমাটামুঠট নস্নতেীল হাঠর শেঠড় 
িঠলঠে।

ম্ল্ক	সনলাক্ত্করর্	এেিং	বমরলামত	ব্কৌশল

্জল েন্ি নসঠটেম নলক সিাক্ত করার ্জিযে নেনভন্ন পদ্ধনত 
আঠে. এই পদ্ধনতঠত সাধারণত শসানিক নলক-সিাক্তকরণ 
সরজিাম েযেেহার করা হ়, যা পাইপ শেঠক শেনরঠ় আসা 
্জঠলর েদে সিাক্ত কঠর। এই নিভাইসগুনলঠত নপিপঠ়ন্ 
নলঠসনিং নিভাইসগুনল অন্তভু্যক্ত োকঠত পাঠর যা ভালভ এেং 
হাইঠরেঠন্র সাঠে শযাগাঠযাগ কঠর এেং স্্জওঠোিগুনল যা 
সরাসনর মাঠটঠত শোঠি। এোড়াও, শকানরঠলটর নিভাইসগুনল 
একঠট নলঠকর সনেক্স  অেস্াি নিননিত করঠত একই সাঠে 
েুঠট পঠ়ঠন্ শুিঠত পাঠর।

েড় েুঠটা অগতযো হারাঠিা ্জঠলর সে ্যানধক আ়তি গেি 
কঠর িা, নেঠেে কঠর যনে ্জল পঠৃষ্ঠ শপৌঁঁো় শযখাঠি তারা 
সাধারণত দ্রুত, নেস্ছেন্ন এেং শমরামত করা হ়। যাইঠহাক, 
অিানেষৃ্ত েুঠটা, এমিনক শোটগুনলও প্রিুর পনরমাঠণ ্জল 
হারাঠত পাঠর কারণ এই নলকগুনল েীঘ ্য সমঠ়র ্জিযে নেেযেমাি 
োকঠত পাঠর। হাসযেকরভাঠে, অঠিক শোট নলঠক্জ সিাক্ত 
করা সহ্জ কারণ শসগুনল শোরঠগাল এেং শুিঠত সহ্জ

হাইঠরোঠোি েযেেহার কঠর। সিাক্ত করা এেং শমরামত করা 
সেঠিঠ় কঠেি নলঠক্জগুনল সাধারণত ্রিটীম ক্রনসংঠ়র 
িীঠি োঠক৷ নলক সিাক্তকরণ প্রঠিষ্টা নেতরণ নসঠটেঠমর শসই 
অংঠে শোকাস করা উনিত।

ম্লদ্্কজ		পরীক্ষলা	্করলা	

নলঠক্জ সিাক্ত করা কঠেি হঠত পাঠর; যাইঠহাক, িূযেিতম 
নিম্ননলনখতগুনল সম্ােি করা উনিত:

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.109
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• সুস্ষ্ট উপঠর স্ল েুঠটা ্জিযে শসি েযেেস্া পনরেে ্যি. 
ভূগভ্যস্ পাইঠপর উপঠর অতযেন্ত শভ্জা ্জা়গাগুনল ভাো 
পাইপ ো ্জঠ়ঠন্র ইনগেত হঠত পাঠর।

• নি়নমতভাঠে সরজিাম পরীক্ষা করুি এেং উনু্ক্ত 
পাইঠপর নেঠক তাকাি যাঠত আপনি েৃেযেত শকািও েুঠটা 
্জল শেখঠত পাঠছেি নকিা।

আপনি যনে আপিার সনুেধা় একঠট েুঠটা সঠন্হ কঠরি, 
নলক সংঠোধি করার ্জিযে পেঠক্ষপ নিি।

সলাম্ভকিস	বমদ্নর	বমরলামত

্জঠলর শমইিগুনল সাধারণত িার শেঠক আট ঘণ্ার মঠধযে 
শমরামত করা হ়। প্রধাি ্জল লাইি েুঠটা লক্ষণ

1 ্জলাে়।

2 নহনসং, নেস ো েুেেুে েদে।

3 কম ্জঠলর িাপ

4 নসনলং এেং শে়াঠল ্জল ক্ষনত

5 োিঁ এেং োিঁ উপনস্নত.

6 নেেণ ্য ্জল

7 ্জল র নেঠলর অেযেক্ত স্াইক।

বমন	জদ্লর	ললাইদ্ন	ে্যেহৃত	পলাইপ

পনলনভিাইল শক্লারাইি (নপনভনস) পাইপ িতুি ্জঠলর প্রধাি 
অযোনপ্ঠকেিগুনলর ্জিযে েযোপকভাঠে েযেেহৃত হ় নপনভনস 

পাইপ উপাোি েযে়েহুল শটকসই এেং হালকা ও্জি 
আরও শেনে। এঠট েড় নে়া ্জল সরেরাহ প্রধাি ্জিযে ্জারা 
প্রনতঠরাঠধর িমিী় শলাহা পাইপ ্জল অযোনপ্ঠকেঠির ্জিযে 
নহসাঠে প্রা়ই েযেেহার করা হ়.

জদ্লর	বমন্	বরি্ক	্করলার	্কলারর্	

পাইপ উপাোঠির প্রসারণ এেং সংঠকািঠির কারঠণ 
আেহাও়া োন্ডা ্জঠলর প্রধাি নেরনত পনরণত হ় পাইঠপর 
ক্ষ়কারী মাঠটর অেস্ার ে়স এেং স্ল িলািঠলর কারঠণও 
্জঠলর প্রধাি নেরনত হঠত পাঠর।

ম্পম্ভম্স	পলাইদ্পর	বমরলামত

নপনভনস পাইপ শমরামত করা প্রেঠম ক্ষনতগ্রস্ এলাকা 
পনরষ্ার এেং শুনকঠ় নিি। তারপর ইঠপাস্ক্স প্রঠ়াগ করুি 
এেং েে নমনিঠটর ্জিযে এঠট নিরাম় করুি।

এইচ.ম্ি.ম্প.ই	(উচ্চ	ঘনদ্বের	পম্লম্থন)

ভূগভ্যস্ ্জঠলর লাইিগুনলর ্জিযে পাইপগুনলঠক সঠে ্যাত্ম 
পেন্ নহসাঠে নেঠেিিা করা হ়। এইিনিনপই পাইপগুনল 
অ-নেোক্ত, স্বােহীি এেং একঠট সেু্জ নেস্্ডিং উপাোি 
নহসাঠে নেঠেনিত হ়।

পাইপগুনলঠক অন্তত 600 নমনম (েুই েুট) মাঠটর নিঠি পুঠঁত 
রাখা উনিত। এই গভীরতা় মাঠট প্রাকৃনতক নিঠরাধক নহঠসঠে 
কা্জ কঠর এেং তারপর ্জমাট োধঁঠত োধা শে়।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.109
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.11.110	-	112
প্লা্বিলার	(Plumber)	- বেন্্ডিিং	এেিং	জল	সরেরলাহ	ে্যেস্লা	

বিলাদ্মম্টে্ক	েয়ললার	এেিং	ম্গজলার	(Domestic	boilers	and	geysers)
উদ্দেশ্য:	এই পাঠের শেঠে আপনি সক্ষম হঠেি
•	েয়ললাদ্রর	্কলাজ	ও	ে্যেহলার	ে্যলাখ্্যলা	্কর
•	েয়ললাদ্রর	ধরন	ের্ কিনলা	্করুন।
•	 ম্গজলাদ্রর	্কলাজ	ও	ে্যেহলার	ে্যলাখ্্যলা	্কর।
•	 বভটি	পলাইপ	ইনটেদ্লশন	সম্পদ্্ককি	রলাষ্ট.

বিলাদ্মম্টে্ক		েয়ললার	এেিং	ম্গজলার

েয়ললার:	 একঠট ে়লার হল একঠট আেদ্ধ পারে যাঠত 
োষ্পযুক্ত তরল ততনর করা হ়। োষ্প ো গরম ্জল তারপর 
একঠট পাইনপং নসঠটেঠমর মাধযেঠম সচিানলত হ় গরম করার 
েস্ক্ত উৎপােি এেং অিযোিযে প্রস্ক্র়ার মঠতা ভাঠরা়াস 
অযোনপ্ঠকেঠির ্জিযে তাপ স্ািান্তর করার ্জিযে।

ে়লারগুনলর েুঠট প্রধাি নেভাগ রঠ়ঠে শসগুনল হল:

1	 �লায়লার	টটউে	েয়ললার: আঠেপাঠের ্জল গরম করঠত 
শেে কঠ়কঠট ঠটউঠের গরম গযোস েযেেহার করা হ়।

2	 জদ্লর	টটউে	েয়ললার: ঠটউঠের ্জল আঠেপাঠের গরম 
গযোস দ্ারা উত্প্ত হ়।

গলাহকিস্্য	েয়ললার	প্র্কলার

1 প্রিনলত ে়লার

2 কনম্বঠিেি ে়লার

3 নসঠটেম ে়লার

4 CHP ে়লার

5 োঠ়া ভর ে়লার।

প্রচম্লত	েয়ললার:	এঠট পুরাঠিা নহঠটং নসঠটেঠম েযেেহৃত হ় 
শযখাঠি উচ্চ িাপ েযেেহৃত হ়।

সমন্বয়	েয়ললার:	এই ে়লারঠট ্জঠলর টযোঙ্ক ো গরম ্জঠলর 
নসনলন্ডাঠরর প্রঠ়া্জি োড়াই সরাসনর ্জল সরেরাহ শেঠক 
শক্রেী় গরম এেং গরম ্জল সরেরাহ কঠর। গরম ্জল 
সংরক্ষণ করার পনরেঠত্য অনেলঠম্ব েযেেহার করা হ়।

ম্সদ্টেম	েয়ললার: এই ে়লাঠর গরম ্জঠলর নসনলন্ডার আঠে 
নকন্তু ্জঠলর টযোঙ্ক শিই৷ এর ্জিযে কম ্জা়গা প্রঠ়া্জি।

CHP	েয়ললার: মাইঠক্রা নসএইিনপ ো মাইঠক্রা সস্মিনলত তাপ 
এেং েস্ক্ত গযোস িানলত ে়লাঠরর ্জিযে সরাসনর প্রনতস্াপি 
নহসাঠে ইিটেল করা শযঠত পাঠর।

বজে	ভর	েয়ললার:	ে়লারগুনল পুিি ্যেীকরণঠযাগযে জ্ালািী 
শযমি কাঠের েঠৃক্ষর উপর িঠল। এই ে়লার অিযোিযে 
টেযোন্ডাি্য ে়লাঠরর শিঠ় শেনে ্জা়গা েখল কঠর।

ম্গজলার

সিংজ্লা

নগ্জারগুনল হল ইঠলকট্নিক নিভাইস যা প্রােনমকভাঠে ্জল 

গরম করার উঠদেঠেযে েযেেহার করা হ়। োেরুম, রান্নাঘর এেং 
ঝরিাগুনলঠত োনড়র মঠধযে ্জল গরম করার ্জিযে নগ্জারগুনল 
েযোপকভাঠে েযেেহৃত হ়।

ওয়লাটলার	ম্হটলার	ম্েম্ভন্ন	ধরদ্নর

ইমদ্মশ কিন		রি	(ম্চত্র	1)

ইমঠমে ্যি  রিগুনল েযেেহারকারী-োন্ধে এেং শকাি 
ইিটেঠলেি প্রস্ক্র়ার প্রঠ়া্জি শিই। ্জল গরম করার ্জিযে, 
আপিাঠক শকেল একঠট ধাতে োলনত ্জঠল নিভাইসঠট 
িুনেঠ় সুইিঠট িালু করঠত হঠে। এক োলনত ্জল গরম করঠত 
10-15 নমনিট সম় লাঠগ। এঠটঠত একঠট গরম করার কঠ়ল 
এেং একঠট ্জযো রঠ়ঠে যা একঠট তেেুযেনতি শলাহার মঠতা।

ওয়লাটলার	 ম্হটলার	 (ম্চত্র	 2): ও়াটার নহটারগুনল সাধারণত 
োনড়র ্জল সরেরাহ গরম করঠত েযেেহৃত হ়। তারা য্রিপানত 
এেং নেক্সিার গরম ্জল সরেরাহ অোর.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



275

ট্যলাঙ্ক	টলাইপ	ওয়লাটলার	ম্হটলার

টযোঙ্ক টাইপ ও়াটার নহটার সাধারণত োনড়ঠত েযেেহার করা 
হ়. তাঠের একঠট েহৃৎ, িলাকার টযোঙ্ক রঠ়ঠে যার প্রাঠন্ত 
পাইপগুনল সংযুক্ত রঠ়ঠে।

নিরাপত্া নিস্চিত করার ্জিযে, সমস্ ও়াটার নহটাঠর একঠট 
T&P ভাল্ব (তাপমারো এেং িাঠপর উপেম ভালভ) োঠক। 
্জল র তাপমারো ো িাপ নিরাপত্া সীমা োনড়ঠ় শগঠল ভালভ 
শখাঠল।

শেনেরভাগ টযোঙ্ক ইস্াত নেঠ় ততনর এেং ক্ষ় পরীক্ষা করার 
্জিযে নভতঠরর অংঠে কাঠির শরখাযুক্ত। টযোঙ্কগুনল েযেে ্য 
হও়ার প্রধাি কারণ হল ্জারা।

টযোঠঙ্কর িীঠি, একঠট খানল নহটাঠরর ্জিযে একঠট শরেি কক 
রঠ়ঠে। সরেরাহ পাইঠপর ভালভ আপিাঠক োনড়র োন্ডা 
্জঠলর সরেরাহঠক প্রভানেত িা কঠরই গরম ্জঠলর প্ানম্বং 
েন্ধ করঠত সক্ষম কঠর৷

বেদ্ুযম্ত্ক	ওয়লাটলার	ম্হটলার	(ম্চত্র	3)

তেেুযেনতক ও়াটার নহটারগুনল সাধারণত 220-শভাল্ট সানক্যঠট 
তারযুক্ত োঠক। ্জল গরম করার সম়, কাঠরন্ তেেুযেনতক 
প্রনতঠরাঠধর গরম করার উপাোিগুনলর মধযে নেঠ় যা়।

অনুভূম্ম্ক	ওয়লাটলার	ম্হটলার	(ম্চত্র	4)

সাধারণত, নগ্জার ও়াটার নহটারগুনল উল্লম্বভাঠে মাউন্ করা 
হ়। যনে োেরুঠমর নসনলং ও়াল কম হ়, তাহঠল নগ্জারঠট 
উল্লম্বভাঠে মাউন্ করার ্জিযে শেও়াঠল আপিার পয ্যাপ্ত 
উল্লম্ব ্জা়গা োকঠে িা।

রলান্নলাঘদ্রর	ওয়লাটলার	ম্হটলার	(ম্চত্র	5)

1 নলটার শেঠক 3 নলটার ক্ষমতার ইঠলকঠট্ক ইন্সটযোন্ নগ্জার 
শুধুমারে রান্নাঘঠরর ্জিযে উপযুক্ত।

উচুঁ	ভেদ্নর	জন্য	ওয়লাটলার	ম্হটলার	(ম্চত্র	6)

একঠট নেস্্ডিংঠ়র শমঠঝ ধারণক্ষমতার উপর নিভ্যর কঠর, 
আপনি যনে একঠট উঁিু ভেঠি োঠকি তঠে একঠট েস্ক্তোলী 
টযোঙ্ক সহ একঠট নগ্জার সেঠিঠ় উপযুক্ত। উঁিু ভেিগুনলর 
্জিযে নগ্জারগুনলর িূযেিতম িাপ 6 োঠরর শেনে হও়া েরকার 
কাঠির শরখাযুক্ত প্রনলপ্ত অভযেন্তরীণ টযোঙ্কগুনল আরও উপযুক্ত 
কারণ তারা উচ্চ িাপ প্রনতঠরাধ করঠে৷

বসলাললার	ওয়লাটলার	ম্হটলার	(ম্চত্র	7)

আপনি যনে আপিার পনরোঠরর সাঠে একঠট স্বাধীি োনড়ঠত 
োঠকি তঠে একঠট শসালার ও়াটার নহটার একঠট আেে ্য 
পেন্। শসালার ও়াটার নহটার েযেেহার নিস্চিত করঠে শয 
আপিাঠক নেেুযেঠতর ্জিযে খুে শেনে খরি করঠত হঠে িা। এঠট 
পুঠরা োনড়ঠত গরম ্জল সরেরাহ করঠে। প্রােনমক নেনিঠ়াগ 
হল অনতমারো়. তারা েড় অযোপাট্যঠমন্ ্জিযে উপযুক্ত ি়। 
এই নগ্জারগুনল েড় অযোপাট্যঠমঠন্র ্জিযে অিুপযুক্ত।
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বসলাললার	ওয়লাটলার	ম্সদ্টেম

বসলাললার	ওয়লাটলার	ম্হটটিং	(SWH)

শসালার ও়াটার নহঠটং (SWH) হল শসৌঁর তাপ সংগ্রাহক েযেেহার 
কঠর ্জল গরম করার ্জিযে সযূ ্যাঠলাকঠক পুিি ্যেীকরণঠযাগযে 
েস্ক্তঠত রূপান্তর করা। শসালার ও়াটার নহঠটং নসঠটেঠম নেনভন্ন 
প্রযুস্ক্ত রঠ়ঠে যা নের্শেযোপী ক্রমেধ ্যমািভাঠে েযেেহৃত হ়।

একঠট “শক্লা্জ-কাপলি” SWH নসঠটেঠম শটোঠর্জ টযোঙ্কঠট 
োঠে শসৌঁর সংগ্রাহকগুনলর উপঠর অনেলঠম্ব অিুভূনমকভাঠে 
মাউন্ করা হ়। গরম ্জল স্বাভানেকভাঠেই োঠম ্যানসঠোি 
প্রোঠহর মাধযেঠম টযোঠঙ্ক উঠে যাও়া় শকািও পাম্ম্ংঠ়র 
প্রঠ়া্জি শিই। একঠট “পাম্-সচিানলত” নসঠটেঠম শটোঠর্জ 
টযোঙ্কঠট গ্রাউন্ড- ো শমঠঝ-মাউন্ করা হ় এেং সংগ্রহকারীঠের 
স্ঠরর িীঠি োঠক; একঠট সচিালি পাম্ টযোঙ্ক এেং সংগ্রাহক 
মঠধযে ্জল ো তাপ স্ািান্তর তরল সরাঠিা.

SWH নসঠটেমগুনল েেঠরর শেনেরভাগ সম় গরম ্জল 
সরেরাহ করার ্জিযে নি্জাইি করা হঠ়ঠে। যাইঠহাক, 
েীতকাঠল কখিও কখিও পয ্যাপ্ত গরম ্জল সরেরাঠহর 
্জিযে পয ্যাপ্ত শসৌঁর তাপ েসৃ্দ্ধ িাও হঠত পাঠর। এঠক্ষঠরে ্জল  
গরম করার ্জিযে গযোস ো তেেুযেনতক েুটোর েযেেহার করা হ়।             
(নিরে 8)

ফ্ীজ		প্রদ্ট্কশন

নহমান়ত সুরক্ষা েযেেস্া নহমান়ত স্ািান্তর তরল প্রসারঠণর 
কারঠণ নসঠটেঠমর ক্ষনত প্রনতঠরাধ কঠর। শরেি েযোক নসঠটেম 
পাম্ েন্ধ হঠ় শগঠল নসঠটেম শেঠক স্ািান্তর তরল নিষ্ােি 
কঠর। অঠিক পঠরাক্ষ নসঠটেম তাপ স্ািান্তর তরঠল 
অযোনন্নরি্জ (শযমি শপ্রানপনলি লিাইকল) েযেেহার কঠর।

অম্তম্রক্ত	গরম	সুরক্ষলা

যখি এক ো েুই নেঠির ্জিযে শকািও গরম ্জল েযেেহার করা 
হ় িা, তখি শরেি েযোক তেনিরেযেগুনল োড়া সমস্ নসঠটেঠম 
সংগ্রাহক এেং শটোঠরঠ্জর তরল খেু উচ্চ তাপমারো় 
শপৌঁঁোঠত পাঠর। যখি একঠট শরেি েযোক নসঠটেঠমর শটোঠর্জ 
টযোঙ্কঠট তার পেন্সই তাপমারো় শপৌঁঁঠে যা়, তখি 
পাম্গুনল েন্ধ হঠ় যা়, গরম করার প্রস্ক্র়াঠট শেে কঠর 
এেং এইভাঠে শটোঠর্জ টযোঙ্কঠটঠক অনতনরক্ত গরম হও়া 
শেঠক শরাধ কঠর। (নিরে 9)

বসলাললার	ওয়লাটলার	ম্হটটিং	ম্সদ্টেদ্মর	প্র্কলারদ্ভদ

প্রত্যক্ষ	এেিং	পদ্রলাক্ষ	ম্সদ্টেম

িাইঠরক্ট ো ওঠপি লুপ নসঠটেম সংগ্রাহকঠের মাধযেঠম পািী় 
্জল সচিালি কঠর। এগুনল তুলিামূলকভাঠে সস্া তঠে 
নিম্ননলনখত ত্রুঠটগুনল োকঠত পাঠর:
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• তারা তাপ রপ্তানি পাম্ িা োকঠল সামািযে ো শকাঠিা 
অনতনরক্ত তাপ সুরক্ষা প্রোি কঠর। 

• তারা অপে ো শকাি নহমান়ত সুরক্ষা প্রোি কঠর, যনে িা 
সংগ্রহকারীরা নহমান়ত-সহিেীল হ়।

• সংগ্রাহকরা হাি্য ও়াটার এলাকা় শকেল ্জমা কঠর, যনে 
িা একঠট আ়ি-এক্সঠিজি সেটিার েযেেহার করা হ়।

নহমান়ত-সহিেীল শসৌঁর সংগ্রাহকগুনলর আনেভ্যাঠের আগ 
পয ্যন্ত, এগুনল োন্ডা ্জলো়ুর ্জিযে উপযুক্ত েঠল নেঠেনিত 
হ়নি কারণ, নহমান়ত দ্ারা সংগ্রাহঠকর ক্ষনত হও়ার শক্ষঠরে, 
িাপযুক্ত ্জঠলর লাইিগুনল নহমান়ত-ক্ষনতগ্রস্ সংগ্রাহক 
শেঠক ্জল শের হঠত োধযে করঠে যতক্ষণ িা সমসযো হ়। 
লক্ষযে করা এেং সংঠোধি করা হঠ়ঠে।

পঠরাক্ষ ো েন্ধ লুপ নসঠটেমগুনল একঠট নহট এক্সঠিজিার 
েযেেহার কঠর যা তরল শেঠক পািী় ্জলঠক আলাো কঠর, যা 
“তাপ-স্ািান্তর তরল” (HTF) িাঠম পনরনিত, যা সংগ্রাহঠকর 
মাধযেঠম সচিানলত হ়। েুঠট সেঠিঠ় সাধারণ HTF হল ্জল 
এেং একঠট অযোনন্নরি্জ/্জল নমশ্রণ যা সাধারণত অ-নেোক্ত 
শপ্রানপনলি লিাইকল েযেেহার কঠর। পযোঠিঠল উত্প্ত হও়ার 
পর, এইিঠটএে তাপ এক্সঠিজিাঠর যা়, শযখাঠি এর তাপ 
পািী় ্জঠল স্ািান্তনরত হ়। যনেও নকেুটা শেনে েযে়েহুল, 
পঠরাক্ষ নসঠটেমগুনল নহমান়ত সুরক্ষা প্রোি কঠর এেং 
সাধারণত অনতনরক্ত গরম সুরক্ষাও প্রোি কঠর।

প্যলাম্সভ	এেিং	সন্ক্য়	ম্সদ্টেম

পযোনসভ নসঠটেমগুনল নসঠটেঠম ্জল ো গরম করার তরল 
সচিালঠির ্জিযে তাপ-িানলত পনরিলি ো তাপ পাইঠপর উপর 
নিভ্যর কঠর। পযোনসভ শসালার ও়াটার নহঠটং নসঠটেমগুনল 
েযে়হীি এেং অতযেন্ত কম ো শকািও রক্ষণাঠেক্ষণ শিই, 
তঠে একঠট পযোনসভ নসঠটেঠমর কায ্যকানরতা একঠট সস্ক্র় 
নসঠটেঠমর তুলিা় উঠল্লখঠযাগযেভাঠে কম। অনতনরক্ত গরম 
এেং নহমান়ত হও়া প্রধাি উঠদ্গ।

সস্ক্র় নসঠটেমগুনল নসঠটেঠম ্জল এেং/অেো গরম করার 
তরল সচিালঠির ্জিযে এক ো একানধক পাম্ েযেেহার কঠর।

যনেও নকেুটা শেনে েযে়েহুল, সস্ক্র় নসঠটেমগুনল নেনভন্ন 
সনুেধা শে়:

• শটোঠর্জ টযোঙ্কঠট সংগ্রাহকঠের শিঠ় িীঠি অেনস্ত হঠত 
পাঠর, নসঠটেম নি্জাইঠি স্বাধীিতা েসৃ্দ্ধ কঠর এেং পূঠে ্য 
নেেযেমাি শটোঠর্জ টযোঙ্কগুনল েযেেহার করার অিুমনত 
শে়।

• শটোঠর্জ টযোঙ্ক েৃেযে শেঠক লুকাঠিা শযঠত পাঠর.

• শটোঠর্জ টযোঙ্কঠট কস্ন্ডেন্ড ো শসমকস্ন্ডেন্ড শস্ঠস 
স্াপি করা শযঠত পাঠর, তাঠপর ক্ষনত কমা়।

• শরেিেযোক টযোংক েযেেহার করা শযঠত পাঠর।

• উচ্চতর েক্ষতা.

• নসঠটেঠমর উপর েনধ ্যত নি়্রিণ।

আধুনিক সস্ক্র় শসালার ও়াটার নসঠটেঠম ইঠলকট্নিক 
কঠট্ালার রঠ়ঠে যা নেস্তৃত কায ্যকানরতা প্রোি কঠর, 

শযমি নসঠটেমঠক নি়্রিণ কঠর শসঠটংঠসর পনরেত্যি, একঠট 
েযোকআপ তেেুযেনতক ো গযোস-িানলত ও়াটার নহটাঠরর সাঠে 
নমেস্্রি়া, একঠট SWH নসঠটেম দ্ারা সংরনক্ষত েস্ক্তর গণিা 
এেং লনগং। , নিরাপত্া োংেি, েরূেতমী অযোঠক্সস, এেং 
তেযেপূণ ্য প্রেে ্যি, শযমি তাপমারো নরনিং।

সেঠিঠ় সাধারণ ধরঠির শসালার ও়াটার নহটাঠরর নেেরণ নিরে 
8 এেং 9-এ শেখাঠিা হঠ়ঠে। এখাঠি তাপ স্ািান্তরকারী তরল 
নহসাঠে ্জল  সহ একঠট কাত সমতল শসৌঁর সংগ্রাহক েযেেহার 
করা হঠ়ঠে। সংগ্রাহঠকর উপঠর একঠট তাপ নিঠরাধক গরম 
্জঠলর শটোঠর্জ টযোঙ্ক েসাঠিা হ়। সংগ্রাহঠকর উত্প্ত ্জল 
গরম ্জঠলর টযোঙ্ক পয ্যন্ত উঠে এেং সমপনরমাণ োন্ডা ্জল 
প্রনতস্াপি কঠর, যা সংগ্রাহঠকর মঠধযে প্রঠেে কঠর। িক্রঠট 
পুিরােত্ৃনত হ়, যার েঠল গরম ্জঠলর টযোঠঙ্কর সমস্ ্জল 
গরম হঠ় যা়।

গরম ্জঠলর আউটঠলট শেঠক গরম ্জল শের করা হঠল, োন্ডা 
্জঠলর শমক আপ টযোঙ্ক শেঠক োন্ডা ্জল দ্ারা প্রনতস্ানপত 
হঠল একই পনরমাণ। োন্ডা ্জঠলর টযোঙ্কঠট গরম ্জঠলর 
টযোঠঙ্কর স্ঠরর উপঠর নস্র করা হঠ়ঠে। নকেমঠট পযোনসভ 
নহঠটং নকেম িাঠম পনরনিত, কারণ োঠম ্যা সাইেি অযোকেঠির 
কারঠণ প্রাকৃনতকভাঠে লুঠপ ্জল সচিানলত হ়।

যখি সংগ্রাহক গরম ্জঠলর টযোঠঙ্কর স্ঠরর উপঠর নস্র করা 
হ়, তখি লুঠপ ্জঠলর সচিালি প্রঠরানিত করার ্জিযে একঠট 
পাঠম্র প্রঠ়া্জি হ় এেং নকেমঠট সস্ক্র় ো শ্জারপূে ্যক 
শসালার োম ্যাল নসঠটেম নহসাঠে পনরনিত হঠে। ফ্যোট শপ্ট 
শসৌঁর সংগ্রাহঠকর মাধযেঠম ্জল পাম্ করা হ়, শযখাঠি এঠট 
উত্প্ত হ় এেং শটোঠর্জ টযোঠঙ্ক প্রোনহত হ়। যখিই গরম 
্জল েযেেহাঠরর ্জিযে প্রতযোহার করা হ়, োন্ডা ্জল তার 
্জা়গা শি়। যখি সংগ্রাহক আউটঠলঠট এেং শটোঠর্জ 
টযোঠঙ্ক ্জঠলর তাপমারোর পাে ্যকযে 7o C অনতক্রম কঠর, তখি 
পাম্ শমাটরঠট একঠট নিোঠরিনে়াল োঠম ্যাটেযোট দ্ারা 
সস্ক্র় হ়। নেপরীত সচিালি প্রনতঠরাধ করার ্জিযে একঠট 
িি-নরটাি ্য/শিক ভালভ প্রঠ়া্জি। শমঘলা সমঠ় েযেেহাঠরর 
্জিযে একঠট সহা়ক তেেুযেনতক ইমারসি নহটার েযোক আপ 
নহসাঠে েযেেহার করা শযঠত পাঠর। (িুমুর 10, 11)

অিযে নকেঠম, সংগ্রাহঠকর গরম ্জল তাপ এক্সঠিজিাঠরর 
মাধযেঠম পনরঠেো ্জঠল তাপ সরেরাহ কঠর। এই নকেঠম োণ্ডা 
রাঠত ্জমাট োধঁা এড়াঠত তাপ পনরেহঠির মাধযেম নহঠসঠে 
একঠট অযোনন্-নরি্জ দ্রেণ েযেেহার করা শযঠত পাঠর।

ম্শদ্ল্প	বসলাললার	ম্সদ্টেম	

শসৌঁর সস্ক্র় গরম করার নসঠটেমগুনল নেনভন্ন নেপে প্রস্ক্র়ার 
তাপ প্রঠ়া্জিী়তার ্জিযে েযেেহৃত হ়। নেনভন্ন নেঠপে প্রস্ক্র়া 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংদ্শলাম্ধত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.11.110	-	112
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তাপ সাধারণত (i) গরম ্জল প্রস্ক্র়াকরণ, (ii) গরম ো়ু , (iii) 
প্রস্ক্র়া োষ্প আকাঠর সরেরাহ করা হ়।

গরম োতাঠসর শসালার নহঠটং নসঠটেঠমর একঠট নেিযোস (নিরে 
8 শেঠক 11) এ শেখাঠিা হঠ়ঠে। তাপ েস্ক্ত গরম োতাঠসর 
মাধযেঠম সংগ্রাহক শেঠক পনরোনহত হ় এেং প্রস্ক্র়া তাঠপর 
্জিযে েযেেহার করা হ়। অনতনরক্ত তাপ রক শেি োম ্যাল 
শটোঠরঠ্জ সংরক্ষণ করা হ়, যখি শসৌঁর নেনকরণ পাও়া 
যা় িা তখি েযেেহার করা হঠে। সংগ্রাহক ো শটোঠর্জ 
দ্ারা সরেরাহ করা শসৌঁর তাপ পয ্যাপ্ত িা হঠল সহা়ক 
নহঠটং অগঠমন্ েযেেহার করা হ়। সংগ্রাহক প্রঠেে করা 
তা্জা প্রােনমক তাপমারো োড়াঠত নিষ্ােি ো়ু শেঠক তাপ 
পিুরুদ্ধার করার ্জিযে েযেেহৃত ো়ু একঠট নহট এক্সঠিজিাঠরর 
মাধযেঠম পাস করা হ়।

একঠট শসৌঁর প্রস্ক্র়া োষ্প েযেেস্ার একঠট নেিযোস নিরে 
11-এ শেখাঠিা হঠ়ঠে। এখাঠি িাপযুক্ত ্জল একঠট 
ঘিীভূত সংগ্রাহঠকর মাধযেঠম সচিানলত হ় যাঠত েুটঠত িা 
পাঠর। উচ্চ িাপ উত্প্ত ্জল শ্রাটল করা হ় এেং একঠট 
ফ্যোে নেভা্জক মঠধযে ফ্যোে পেৃক করা হ়. ফ্যোে টযোঠঙ্ক 

প্রঠ়া্জিী় তরল স্র ে্জা় রাখার ্জিযে নসদ্ধ নেি ্জল 
পাম্ নেভাঠগ ইিঠ্জকেি করা হ়। ফ্যোে নেভা্জক 
শেঠক প্রাপ্ত সযোিুঠরঠটি োষ্প সংগ্রাহক শক্ষঠরের মাধযেঠম 
পিুঃপ্রেত্যি করা হ় এেং েযেেহাঠরর ্জিযে নেতরণ করা হ়। 
িাপ নি়্রিণ করঠত একঠট িাপ নি়্রিক ভালভ েযেেহার করা 
হ়। (িুমুর 12 এেং 13)
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.12.113 - 116
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ট্্যলাঙ্ক	ইনস্টললশন,	পরীক্লা	এবিং	রক্ণলালবক্ণ

প্লাম্্বিিংএবিং	স্যলাম্নট্লাম্র	প্রতী্ক	এবিং	প্লাম্্বিিংল্কলাড	(Plumbing	and	sanitary	symbols	
and	plumbing	codes)

উলদেশ্য

এই স্ট্যান্যার্্ডডের উর্দেশ্ট্ হল প্যাম্্বিিং, স্ট্যাম্িটযাম্র কযাজ এবিং 
ম্িষ্যাশ্র্ির জিট্ অিুস্রণ করযা স্পেম্স্ম্ির্কশ্িগুম্লর্ক 
স্িংজ্যাম়্িত করযা।

স্্কলাপ	

এই স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি দ্যারযা আচ্যাম্িত কযার্জর মর্্যট্ 
অিুর্মযাম্িত মযার্ির স্ট্যাম্িটযাম্র ও়িট্যার, আিুষযাম্গিক স্রবরযাহ, 
তযার্ির ইিস্র্লশ্ি এবিং ম্ির্িডেশ্ অিুস্যার্র প্রকল্পটট চযালু করযা 
অন্তর্্ভ ডেক্ত।

স্্কলাড	এবিং	মলান

IS:1172:1993  - জল স্রবরযাহ স্রের্িজ এবিং 
স্ট্যাম্ির্টশ্র্ির জিট্ স্মৌম্লক প্রর়্িযাজিী়িতযার স্কযা্ড 

IS:1200  - ম্বল্্ডিিং এবিং ম্স্ম্র্ল ইল্জিম্ি়িযার্রর 
পম্রমযার্পর পদ্ধম্ত। কযার্জর অিুষগি পযাটডে 

19:1981  - জল স্রবরযাহ প্যাম্্বিিং এবিং স্রেি

পযাটডে 16 : 1979  - আিুষম্গিক আইর্টম স্হ জল ও িিডেমযা 
লযাইি স্যাপি 

IS : 1239  - হযালকযা ইপেযাত টটউব এবিং হযালকযা 
ইপেযাত টটউবুলযার এবিং একটট ্ডথযার ততম্র ইপেযাত পযাইপ পযাটডে 

2 : 1992 ম্িটটিং

IS : 1536 : 2001  - স্স্ম্্রিম্িউগযাম্ল ওর়্িল্্ডিিং (পেি) স্লযাহযার 
চযার্পর পযাইপ জল র গট্যাস্ ও প়ি়ঃম্িষ্যাশ্র্ির জিট্।

IS : 1537 : 1976  - জল, গট্যাস্ এবিং প়ি়ঃম্িষ্যাশ্র্ির জিট্ 
উল্ল্বির্যার্ব ওর়্িল্্ডিিং স্লযাহযার চযার্পর পযাইপ IS : 1742 : 1983 - 
স্রের্িজ ম্িম ডেযার্ণর জিট্ অিুশ্ীলর্ির স্কযা্ড

IS : 5329 : 1983  - র্বিগুম্লর জিট্ মযাটটর উপর্র 
স্ট্যাম্িটযাম্র পযাইর্পর কযার্জর জিট্ অিুশ্ীলর্ির স্কযা্ড IS : 
2470 : 1985 - স্স্পটটক টট্যাঙ্ক স্যাপর্ির জিট্ অিুশ্ীলর্ির 
স্কযা্ড

IS: 3076 : 1985  - পযািী়ি জল স্রবরযার্হর জিট্ ম্িম্ন 
ঘির্বের পম্লম্থি পযাইর্পর জিট্ ম্িম্িডেষ্টকরণ।

IS : 4984 : 1995 - পযািী়ি জল স্রবরযার্হর জিট্ উচ্চ ঘির্বের 
পম্লম্থি পযাইর্পর জিট্ স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি।

IS : 1537 : 1976  - জল , গট্যাস্ এবিং প়ি়ঃম্িষ্যাশ্র্ির জিট্ 
উল্ল্বির্যার্ব স্লযাহযার চযার্পর পযাইপ

IS : 3989 : 1984 -স্স্ম্্রিম্িউগযাম্ল ওর়্িল্্ডিিং (কযাটযা) স্লযাহযার 
স্পেগট এবিং স্র্কট মযাটটর বজডেট্ এবিং বযা়িচুলযাচল পযাইপ, 
ম্িটটিং এবিং আিুষযাম্গিক।

IS : 1729 : 2002  - ওর়্িল্্ডিিং স্লযাহযা / িমিী়ি স্লযাহযার 
স্রের্িজ পযাইপ এবিং মযাটটর উপর্র িি-চযাপ পযাইপলযাইি 
স্র্কট এবিং স্পেগট ম্স্ম্রর্জর জিট্ পযাইপ ম্িটটিং

IS : 1626 : 1994  - অট্যাস্র্বস্স্ ম্স্র্মন্ট ম্বল্্ডিিং পযাইপ, 
িিডেমযা এবিং ল্জম্িস্পর্রের স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি

IS : 458 : 2003  - কিংল্রিট পযাইর্পর স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি 
(শ্ল্ক্তবলৃ্দ্ধ স্হ এবিং ছযাড়যা) 

IS : 783 : 1985 - কিংল্রিট পযাইপ স্যাপর্ির জিট্ 
অিুশ্ীলর্ির স্কযা্ড।

IS : 784 : 2001  - চযাপযুক্ত কিংল্রিট পযাইপ (ম্িটটিংস্ স্হ)

IS : 651 : 1992  - স্ল্ট গ্যাস্্ড স্স্যািও়িট্যার পযাইপ এবিং 
ম্িটটিংর্স্র স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি 

IS : 4127 : 1983  - চকচর্ক স্স্যািও়িট্যার পযাইপ বস্যার্িযার 
জিট্ অিুশ্ীলর্ির স্কযা্ড 

IS : 1726 : 1991  - কযাস্ আ়িরি মট্যাির্হযাল কর্যার্রর 
স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি : আইএস্ 19 স্রেম : স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি 

19; স্রের্িজ উর্দের্শ্ট্ কযাস্ আ়িরি স্রেটটিং এর জিট্ ‘

IS : 5219  - ওর়্িল্্ডিিং কপযার অট্যাল়ি ট্যার্পর  জিট্ 
স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি

পযাটডে 1 : 1969  - পযাটডে 1 ‘P’ এবিং ‘S’ িযািঁ

IS: 771  - চকচর্ক আগুর্ির জিট্ 
স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি - মযাটটর স্ট্যাম্িটযাম্র যন্ত্র

পযাটডে 1 : 1979  - পযাটডে 1 - স্যা্যযারণ প্রর়্িযাজিী়িতযা

IS : 772 : 1973  - এিযার্মলযুক্ত ওর়্িল্্ডিিং আ়িরি 
স্ট্যাম্িটযাম্র যন্ত্রপযাম্তগুম্লর স্যা্যযারণ প্রর়্িযাজিী়িতযার জিট্ 
স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি।

IS : 774 : 2004  - জর্লর পযা়িখযািযা এবিং ইউম্রিযার্লর 
জিট্ ফ্যাম্শ্িং ম্স্স্যার (অিট্গুম্ল প্যাম্স্র্কর ম্স্স্যাি ডে) 
স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি

IS 2548 : 1996  - প্যাম্স্র্কর জর্লর স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি 
এবিং জর্লর কর্যার্রর জিট্ কর্যার

উলদেশ্য:	এই পযার্ের স্শ্র্ষ আপম্ি স্ক্ষম হর্বি
•		প্লাম্্বিিং	(স্যলাম্নট্লাম্র)	স্্কলাড	এবিং	স্ট্যলান্লাডকি	সম্পল্ককি	বলুন
•		আইএস	এ	ম্ব	স্জড:	1967	অনুযলায়ী	স্যলাম্নট্লাম্র	ইনস্টললশলনর	জন্য	প্রতী্কগুম্ল	সম্পল্ককি	বলুন।	
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Gate valve

Isolating valve

Globe valve

Ball valve

4 way valve

Back flow valve

Check valve

Drain Valve

Air separator

3 way mixing valve

Diverting 3 way valve

Manual air vent 

Motorized valve

Pressure reducing valve

Pressure balancing bypass valve

Pressure relief valve

Spring loaded check valve

Motorized 3 way valve

Motorized 4 way valve

Thermostatic valve

Thermostatic 3 way valve

Circulator 
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Expansion tank

Floating air vent

Pressure gauge

Temperature gauge

Thermo pressure gauge

Post indicator valve

Float operated valve symbol

Three way plug valve

90 degree elbow

Cap 

Wye

45o

Union

Vent

P trap

Tee

Running trap

Pipe going down 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.113	-	116
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Pipe going up

Pipe guide symbol

P-tee up symbol

P- crosss up 
down symbol

WC

Floor drain

K. Sink

Lavatory

Bushing symbol

Concentric reducer

Ecentric reducer

Expansion joint

Flexible Connector 

Cub stop

Fire hydrant and isola-
tion valve

Comp. air line

Domestic cold water hot

Hot water return

Hot water

Cold water

Hot

Gas line

Sanitary drain aboveg-
round

Below ground

Storm sewer sym-
bol size and D of 
pipe

Water main symbol with 
size and type of pipe

Trap primer symbol 

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.113	-	116
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Floor drain round

Floor drain

Funnel floor drain 

Funnel drain elevation

Hub drain

Roof drain

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.113	-	116

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



286

প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.12.117	-	119
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ট্্যলাঙ্ক	ইনস্টললশন,	পরীক্লা	এবিং	রক্ণলালবক্ণ

ইলললট্লাললাইটট্্ক	্কলম কির	্কলারলণ	ক্য়	(Corrosion	due	to	electrolytic	actions)
উলদেশ্য:	এই পযার্ের স্শ্র্ষ আপম্ি স্ক্ষম হর্বি
•		ইলললট্লাললাইটট্্ক	ক্রিয়লা	দ্লারলা	সৃষ্ট	ক্য়	ব্যলাখ্্যলা	্কর।
•		ক্য়,	্কলারণ	এবিং	প্রম্ত্কলার	ব্যলাখ্্যলা	্করুন।
•		পদলাল্থ কির	উপর	জল	এবিং	ম্িলমর	প্রভলাব	বণ কিনলা	্করুন।

ইর্লর্ট্যালযাইটটক ক্ষ়ি  হল বেম্রত ক্ষর়্ির একটট প্রল্রি়িযা। 
এই প্রল্রি়িযা়ি একটট ্যযাতব পষৃ্ঠ রিমযাগত অিট্যািট্ ্যযাত্ভ  
দ্যারযা স্িংযুক্ত করযা হ়ি। ইর্লর্ট্যালযাইট এবিং ইর্লর্ট্যা স্মযাটটর্ 
স্িযাস্ ডে (EMF) এর বযাম্হট্ক উত্স্ স্থর্ক স্ষৃ্ট িুটট ্যযাত্ভ র মর্্যট্ 
একটট তবিুট্ম্তক প্রবযার্হর কযারর্ণ এটটর স্িংপের্শ্ ডে রর়্ির্ছ। 
ইর্লর্ট্যালযাইটগুম্ল কট্যার্থযা্ড ্যযাত্ভ র ম্ির্ক প্রবযাম্হত হও়িযার 
স্ম়ি অট্যার্িযা্ড ্যযাত্ভ  স্থর্ক ইর্লকট্িগুম্লর্ক স্টর্ি স্ি়ি 
কযারণ অট্যার্িযা্ড ্যযাত্ভ  অল্সির্্ডস্ হর্ত শুরু কর্র এবিং িরূ্র ক্ষ়ি 
কর্র। এই জযারণ প্রল্রি়িযার্ক গট্যালর্যাম্িক ক্ষ়ি বলযা হ়ি।
্ুকম্লিং	ম্সলস্টলম	তম়্িৎ	ম্বললেষলণর	্কলারণ
যখি অট্যাম্ন্ট ম্রেজ খযারযাপ হর়্ি যযা়ি বযা ইর্লর্ট্যালযাইম্স্স্ 
ঘর্ট। এটট কুলট্যার্ন্টর মর্্যট্ ্যযাতব মম্রচযা এবিং অট্যালুম্মম্ি়িযাম 
অসিযাইর্্ডর খুব স্ছযাট কণযাগুম্লর্ক স্জযাকঁ স্ি়ি। পরীক্ষযা 
স্িখযা়ি স্য এই কণযাগুম্ল আপিযার কুম্লিং ম্স্র্স্র্মর ম্যট্ 
ম্ির়্ি প্রবযাম্হত তরল বযাম্লর কযাগর্জর মর্তযা যযা িলস্বরূপ 
অট্যালুম্মম্ি়িযার্মর উপযািযািগুম্লর্ক আরও স্বম্শ্ র্্ভ ল কর্র।
ইলললট্লাললাইম্সস	প্রক্রিয়লা
ইর্লর্ট্যালযাইম্স্স্ হল এমি একটট প্রল্রি়িযা যযার মযা্যট্র্ম 
আ়িম্িক পিযাথ ডেগুম্লর্ক স্হজতর পিযার্থ ডে পম্রণত করযা 
হ়ি (র্যাগিযা হ়ি) যখি একটট তবিুট্ম্তক প্রবযাহ তযার্ির ম্যট্ 
ম্ির়্ি যযা়ি। ইর্লম্ট্ম্স্টট হল ইর্লকট্ি বযা আ়ির্ির প্রবযাহ 
ইর্লর্ট্যালযাইম্স্র্স্র জিট্ স্যৌগটটর্ত আ়িি থযাকর্ত হর্ব।
ম্্কভলালব	ইলললট্লাললাইম্সস	পম্রলবশল্ক	প্রভলাম্বত	্কলর
জর্লর ইর্লর্ট্যালযাইম্স্স্ এটটর্ক ম্বশুদ্ধ হযাইর্রেযার্জি এবিং 
ম্বশুদ্ধ অল্সির্জর্ি স্র্র্ে স্ি়ি। যম্িও এই প্রল্রি়িযাটট পণট্ 
দ্যারযা পম্রর্বশ্গতর্যার্ব ক্ষম্তকযারক স্কযার্িযা উত্পযািি কর্র 
িযা, তর্ব ম্বিুট্ৎ উৎপযাির্ির প্র্যযাি উপযা়ি হল জীবযাশ্ম জ্যালযাম্ি 
স্পযাড়যার্িযার মযা্যট্র্ম।
অ্থ কি
ক্ষ়ি হল প্রযাকৃম্তক প্রল্রি়িযা যযা একটট পম্রর্শ্যাম্্যত ্যযাত্ভ র্ক 
আরও রযাস্যা়িম্িকর্যার্ব ম্স্ম্তশ্ীল আকযার্র রূপযান্তম্রত কর্র 
স্যমি অসিযাই্ড, হযাইরেসিযাই্ড, কযাব ডের্িট বযা স্রবরযাহ করযা হ়ি। 
শ্র্দের স্বর্চর়্ি স্যা্যযারণ বট্বহযার্র এর অথ ডে হল অল্সির্জি 
বযা স্যালর্ির্টর মর্তযা অল্সির্্ডর্ন্টর স্যার্থ ম্বল্রি়িযা়ি ্যযাত্ভ র 
ইর্লর্ট্যা রযাস্যা়িম্িক জযারণ।
ক্লয়র	 ্কলারণ: ্যযাত্ভ  ক্ষ়িপ্রযাপ্ত হ়ি যখি এটট অল্সির্জি 
হযাইর্রেযার্জি একটট তবিুট্ম্তক প্রবযাহ বযা এমিম্ক ম়িলযা এবিং 
বট্যাকর্টম্র়িযা মত অিট্ পিযার্থ ডের স্যার্থ ম্বল্রি়িযা কর্র। ক্ষ়িও 
ঘটর্ত পযার্র যখি ইপেযার্তর মর্তযা ্যযাত্ভ গুম্লর্ক অতট্ম্্যক 
চযার্পর মর্্যট্ রযাখযা হ়ি যযার ির্ল উপযািযািটট িযাটর্ত পযার্র।

ক্য়	এর	িরণ
•   ইউম্িিম ডে ক্ষ়ি এটট একটট উপযািযাি পষৃ্ঠ জরু্ড় একটট 

স্মযাি আরিমণ বর্ল মর্ি করযা হ়ি এবিং এটট স্বর্চর়্ি 
স্যা্যযারণ ্যরর্ির ক্ষ়ি

•   Pitting corrosion
•   Crevice corrosion
•   Inter granular corrosion
•   Stress corrosion cracking
•   Galvanic corrosion
বলায়মুণ্ডলীয়	ক্য়ল্ক	প্রভলাম্বত	্কলর	এমন	উপলাদলান
•   আর্দডেতযা, ম্শ্ম্শ্র এবিং ঘিীর্বি, আর্দডেতযা ম্কিযাম্শ্ম্শ্র, বটৃষ্ট 

বযা ঘিীর্বর্ির রূপ খুবই তযাৎপয ডেপূণ ডে িট্যাক্টর যখি এটযা 
বযা়িমুণ্ডল ক্ষ়ি আর্স্.

•   তযাপমযারেযা
•   আর্পম্ক্ষক আর্দতযা
•  এর্রযাস্ল কণযা জমযা
•  িষূণকযারীর উপম্স্ম্ত
ক্য়	প্রম্তলরলালির	পদ্ধম্তর	িরন
•  বযা্যযা আবরণ স্বর্চর়্ি স্হজ এবিং স্স্যা উপযা়ি এক ক্ষ়ি 

স্রযা্য করর্ত স্পইর্ন্টর মর্তযা বযা্যযা আবরণ বট্বহযার করযা 
হ়ি, প্যাম্স্ক বযা পযাউ্ডযার।

•  হট ম্্ডপ গট্যালর্যািযাইর্জশ্ি
•  খযািযুক্ত ইপেযাত (স্স্ইির্লস্)
•  কট্যার্থযাম্্ডক স্ুরক্ষযা
•  ইওি স্কযাট - ক্ষ়ি স্থর্ক স্ম্পি রক্ষযা করযার একটট িত্ভ ি 

উপযা়ি।
ক্য়	এবিং	মম্রচলা	মলি্য	পলা্থ কি্ক্য
জযারযা হল স্স্ই প্রল্রি়িযা যযার মযা্যট্র্ম ম্িম্িডেষ্ট ম্কছ্ভ  পিযাথ ডে, 
্যযাত্ভ  এবিং অ ্যযাত্ভ , অল্সির্্ডশ্ি ির্ল অবিম্ত. মম্রচযা হর্চ্ 
বযাতযার্স্র উপম্স্ম্তর্ত স্লযাহযার জযারণ এবিং আর্দডেতযা জযারযা 
স্যমি উপকরণ ঘটর্ত পযার্র ম্স্রযাম্মক বযা পম্লমযার। এর পরৃ্ষ্ঠ 
মম্রচযা পর্ড় স্লযাহযা এবিং এর ম্মশ্রণ।
্কিংক্রিট্		ক্য়
কিংল্রির্টর ক্ষ়ি হল রযাস্যা়িম্িক কলর়্ি্ডযাল বযা ম্িল্জর্কযা কটেি 
কিংল্রির্টর রযাস্যা়িম্িক ক্ষ়ি এবিং ম্বল্চ্ন্নতযা প্রম্তল্রি়িযাশ্ীল 
দ্যারযা আরিমর্ণর কযারর্ণ উপযািযাি এবিং কযােযার্মযা
তরল	এবিং	গ্্যলাস।
এই ্যরর্ির ক্ষ়ি বট্যাপকর্যার্ব ক্ষম্তর কযারণ হ়ি 
স্মযার্লযাচিযামূলক স্ুট়্িযার্রজ পযাইপ লযাইি ম্রিজ এবিং অিট্যািট্ 
গুরুবেপূণ ডে স্ম্পি কিংল্রিট ম্ির়্ি ততম্র।
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.12.120	-	1.12.121
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ট্্যলাঙ্ক	ইনস্টললশন,	পরীক্লা	এবিং	রক্ণলালবক্ণ

অঙ্কন	অনুযলায়ী	পলাইলপর	স্ল-আউট্	(Layout	of	pipes	as	per	drawing)
উলদেশ্য:এই পযার্ের স্শ্র্ষ আপম্ি স্ক্ষম হর্বি
•		অঙ্কন	অনুযলায়ী	পলাইলপর		স্ল-আউট্	প্্যলান	বণ কিনলা	্করুন।
•		পলাইপ	স্ল-আউট্	পদ্ধম্ত	বণ কিনলা	্করুন।

প্যাম্্বিিং কযাজ শুরু করযার আর্গ, ম্বল্্ডিিং ম্িম ডেযাণ শুরু করযার 
আর্গ ম্বশ্ি পম্রকল্পিযা প্রস্তুত করযা উম্চত ম্বস্যাম্রত অঙ্কি 
স্বর্চর়্ি গুরুবেপণূ ডে.

পযাইর্পর স্লআউট প্রস্তুত করযার স্ম়ি ম্িম্নম্লম্খত ম্বষ়িগুম্ল 
মর্ি রযাখযা উম্চত। (ম্চরে ১ ও ২)

1   ম্বল্্ডিিং স্থর্ক দ্রুত sewage অপস্যারর্ণর জিট্ প্যাম্্বিিং 
পযাইপ স্যাপি করযা উম্চত।

2   দ্রুত অপস্যারণ পযাইর্পর িলস্ দ্যারযা পম্রচযাম্লত হ়ি। স্রেি 
একটট ঢযাল স্িও়িযা উম্চত, স্য তযার্ির ম্িজস্ট্ স্র্র্লযাম্স্টট 
স্ত পম্রষ্যার হর়্ি যযা়ি

3   স্মস্ পযাইপ এবিং স্রের্িজ ম্স্র্স্ম বযাম্ড়র পযার্শ্ স্টেক 
র্যার্ব বযা়িুচলযাচল করযা উম্চত। বযা়িুচলযাচল পযাইপটট 
ম্বল্্ডিিংর়্ির উপর্র যর্থষ্ট উঁচ্ভ র্ত বহি করযা উম্চত।

4   স্মস্ ইন্সর্পকশ্ি স্চ্বিযার্র তযাজযা বযাতযার্স্র প্রর্বশ্পথ  
স্রবরযাহ করযা উম্চত। 

5   র্ম্বষট্র্ত তযার্ির ম্িরযাপত্যা ম্িল্চিত করযার জিট্ স্মস্ 
পযাইপ স্যাপি করযা হর়্ির্ছ।

6   প্যাম্্বিিং পযাইপ র্ম্বষট্র্ত এসির্টিশ্ি করযা  উম্চত.
7   যম্ি একটট স্ছযাট পযাইর্প প্রবযাম্হত িিডেমযার পম্রমযাণ। এটট 

ফ্যাশ্ করযার জিট্ এর উপর্র একটট স্ব়িিংল্রি়ি ফ্যাম্শ্িং টট্যাঙ্ক 
স্রবরযাহ করযা স্যর্ত পযার্র।

8   বযাম্ড় স্থর্ক ঝযাডু় স্িও়িযা স্মস্ বটৃষ্টর জর্লর পযাইপ এবিং 
স্গযাস্র্লর জল গম্ল ট্যাপগুম্লর উপর ম্ির়্ি Discharge 
হও়িযা উম্চত।

পলাইম্পিং	স্লআউট্
পযাইম্পিং ম্্ডজযাইিযার পযাইম্পিং স্লআউট কর্রি। এটট হল 
স্রজিযার্মর ট্ভকর্রযা, রক্ষণযার্বক্ষর্ণর স্যাি এবিং স্ম্পম্কডেত 
তবিুট্ম্তক প্রর়্িযাজিগুম্ল স্িংজ্যাম়্িত করযার প্রল্রি়িযা। পযাইম্পিং 
স্লআউট দ্যারযা স্কযার্িযা স্রজিযার্মর চূড়যান্ত অবস্যাি প্রর্যাম্বত 
হ়ি।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.120	-	121
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প্লাম্্বিিং	প্্যলান	-	বল্ুম্প্রন্ট	ম্রম্ডিং	(Plumbing	plan	-	blueprint	reading)
উলদেশ্য:এই পযার্ের স্শ্র্ষ আপম্ি স্ক্ষম হর্বি
•		প্লাম্্বিিং	প্রতী্ক	ম্চনুন
•		অঙ্কলন	ব্যবহৃত	সিংম্ক্প্ত	রূপগুম্ল	ব্যলাখ্্যলা	্করুন।

প্যাম্্বিিং প্ট্যাি - ব্লমু্প্রন্ট পড়যা: প্যাম্্বিিং প্ট্যাি পযাইম্পিং ম্স্র্স্ম 
এবিং প্যাম্্বিিং ম্িসিচযার্রর বণ ডেিযা স্ি়ি।

অঙ্কি উর্ল্লখ করযার স্ম়ি ‘ব্লুম্প্রন্ট’ শ্দেটট বট্বহযার করযা 
হর্ব। একটট ম্বল্্ডিিং এর জিট্ অঙ্কি এবিং স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি 
বট্যাখট্যা করযার ক্ষমতযা এর্কবযার্র প্রর়্িযাজিী়ি যম্ি plumbers 
তযার্ির কযাজ স্টেক র্যার্ব করর্ত হ়ি।

স্বম্শ্রর্যাগ স্ক্ষর্রে প্যাম্্বিিং ম্িসিচযার্রর অবস্যাি এবিং পযাইম্পিং 
ম্স্র্স্র্মর স্মৌম্লক Layout ম্বল্্ডিিংর়্ির জিট্ অঙ্কর্ি স্িখযার্িযা 
হর্ব। (ম্চরে 3) প্যা্বিযার্রর িযাম়্িবে হল অঙ্কিগুম্লর্ক বট্যাখট্যা করযা 
এবিং পম্রকল্পিযা অিুযযা়িী প্যাম্্বিিং ম্স্র্স্ম ইিস্ল করযা।

প্যাম্্বিিংপ্রতীক:প্যাম্্বিিং ম্চহ্নগুম্ল কযার্জর অঙ্কি বযা স্কেচগুম্লর্ত 
বট্বহৃত হ়ি। ল্জম্িস্পরে প্রতীক দ্যারযা স্িখযার্িযা হ়ি.

এলর্বযা, র্যালর্ ইউম্ি়িি, ম্র্ড্ভ স্যার ইতট্যাম্ি উপস্যাপর্ির জিট্ 
বট্বহৃত ম্চহ্নগুম্ল ম্চরে 1 স্থর্ক 7 এ স্িখযার্িযা হর়্ির্ছ।

অঙ্কিগুম্লর্ত তরল স্রবরযাহ বট্বস্যা স্িযাক্ত করর্ত এই 
ম্চহ্নগুম্লর্ক স্বীকৃত করযা উম্চত।

প্যাম্্বিিং প্ট্যার্ি বট্বহৃত প্যাম্্বিিং স্িংম্ক্ষপ্ত রূপগুম্ল স্যারম্ণর্ত 
স্িও়িযা হর়্ির্ছ।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.120	-	121
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289প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.120	-	121
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প্লাম্্বিিং (Plumbing)	 অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব	 1.12.122 &123
প্লা্বিলার	(Plumber)	- ট্্যলাঙ্ক	ইনস্টললশন,	পরীক্লা	এবিং	রক্ণলালবক্ণ

ম্বললেষণ	পম্রমলাণ,	পম্রমলাপ	এবিং	প্লাম্্বিিং	এবিং	স্যলাম্নট্লাম্র	্কলালজর	(Analysis	quantity	
measurement	and	abstract	rate	of	plumbing	and	sanitary	work)
উলদেশ্য:এই পযার্ের স্শ্র্ষ আপম্ি স্ক্ষম হর্বি
•		পম্রমলাণ,	পম্রমলালপর	ম্বললেষণ	ব্যলাখ্্যলা	্করুন
•		স্যলাম্নট্লাম্র	্কলালজর	প্লাম্্বিিং	এর		Abstract	Estimate	ব্যলাখ্্যলা	্করুন	

একটট র্বর্ির ম্িম ডেযাণ বট্র়্ির প্রযা়ি 8% প্যাম্্বিিং এবিং স্ট্যাম্িটযাম্র 
কযার্জর জিট্ বরযাদে করযা হ়ি। প্যাম্্বিিংম্স্র্স্র্ম পযাইপ ম্িটটিং 
এবিং জল স্রবরযাহ এবিং ম্িষ্যাশ্ি বট্বস্যার জিট্ বট্বহৃত 
যন্ত্রপযাম্তগুম্লর পুর্রযা ম্স্র্স্ম রর়্ির্ছ। ম্বম্র্ন্ন উর্দের্শ্ট্ ম্বম্র্ন্ন 

পযাইপ বট্বহযার করযা হ়ি। র্বি ম্িম ডেযার্ণ বট্বহৃত প্যাম্্বিিং এবিং 
স্ট্যাম্িটযাম্র আইর্টমগুম্ল ম্িম্নরূপ। পযাইম্পিং ম্িসিচযার এবিং 
যন্ত্রপযাম্ত জল স্রবরযাহ এবিং বজডেট্ জল ম্িষ্যাশ্ি জিট্ বট্বহৃত 
হ়ি. একটট প্যাম্্বিিংম্স্র্স্ম জল স্রবরযাহ এবিং ম্বতরণ পযাইপ 
টট্যাপ স্স্যার্রজ টট্যািংক এবিং র্যালর্ ম্ির়্ি গটেত ।
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ম্িষ্যাশ্ি বট্বস্যার মর্্যট্ রর়্ির্ছ ও়িযাটযার স্্লযার্স্ট, ইউম্রিযাল 
স্র়্িল পযাইপ, স্র্ন্ট পযাইপ, ও়িযাশ্ স্বম্স্ি, ম্স্ঙ্ক এবিং 
বযাথরুর্মর বজডেট্ জর্লর পযাইপ ।

জললর	পলাইপগুলললা: র্বর্ির অর্ট্ন্তরীণ এবিং বযাম্হট্ক জল 
স্রবরযাহ বট্বস্যার জিট্ বট্বহৃত হ়ি। ম্পম্র্ম্স্ পযাইপগুম্ল শ্ল্ক্ত 
স্যাশ্র়ি, পম্রর্ষবযা স্যাশ্র়িী, রক্ষণযার্বক্ষণ মুক্ত এবিং ম্িরযাপি 
প্রর়্িযাজিী়ি পম্রমযাণ পরীক্ষযা কর্র এবিং Abstract Rate গণিযা 
কর্র।

পম্রমলাণ,	পম্রমলালপর	ম্বললেষণ

এটট স্যা্যযারণত ম্মম্লম্মটযার, স্স্ম্ন্টম্মটযার, ইল্চি এবিং িুট 
স্থর্ক স্বর্ছ স্িও়িযার জিট্ পম্রমযার্পর চযারটট ইউম্িট থযার্ক। 
একটট ম্মটযার ম্স্ক হল স্বল্প িরূবে পম্রমযার্পর একটট যন্ত্র। 
স্বল্প িরূর্বের জিট্ স্মটট্ক ইউম্িট ম্মটযার(m) এবিং ইিংর্রল্জ 
ইউম্িট y এবিং (yd) স্যা্যযারণত বট্বহৃত হ়ি।

ইউম্িট বণ ডেিযাকযারী:িক্ষতযার এই ইউম্িটটট প্যাম্্বিিং এবিং 
পম্রর্ষবযা ম্শ্র্ল্পর জিট্ উপকরর্ণর পম্রমযাণ স্যাপর্ির জিট্ 
ম্িম ডেযাণ কযাজ এবিং গণিযার স্যার্থ স্টেক  পম্রকল্পিযা বট্বহযার 
এবিং বট্যাখট্যা করযার জিট্ প্রর়্িযাজিী়ি িলযািল ম্িম্িডেষ্ট 
কর্র। ইউম্ির্টর প্রর়্িযাজিী়িতযা বট্যাখট্যা করর্ত এবিং প্যাম্্বিিং 
উপকরর্ণর পম্রমযাণ ম্ি্য ডেযারর্ণর জিট্ পম্রমযাপ এবিং গণিযা 
করযার জিট্ পম্রকল্পিযা অঙ্কি এবিং স্পেম্স্ম্ির্কশ্র্ির বট্যাখট্যা 
প্রর়্িযাজি।

Bill	of	Quantity	and	Estimation
উলদেশ্য:এই পযার্ের স্শ্র্ষ আপম্ি স্ক্ষম হর্বি
•	পম্রমলাণ	এর		ম্িসলাব		ব্যলাখ্্যলা	্করুন	।	(Quantity	Estimate)
•	পম্রমলাণ	ও	ম্িসলাব	এর	প্রস্তুম্ত	ব্যলাখ্্যলা	্কর।	

পম্রমলাণ	এর	 	 ম্িসলাব	 (Quantity	 Estimate)	 	 : Quantity 
Estimate একটট প্রকল্প স্ম্পূণ ডে করযার জিট্ প্রর়্িযাজিী়ি স্মস্ 
উপকরর্ণর পম্রমযার্ণর একটট তযাম্লকযা অন্তর্্ভ ডেক্ত কর্র। এর 
উর্দেশ্ট্ হল ্লযার়্িন্টর্ক প্রকর্ল্পর জিট্ প্রর়্িযাজিী়ি স্মস্ 
পম্রমযার্ণর একটট স্ম্পূণ ডে তযাম্লকযা স্িও়িযা এবিং প্রম্তটট 
পম্রমযার্ণর জিট্ কত খরচ হর্ব ম্হস্যাব স্িও়িযা। এটট ম্িম ডেযার্ণর 
একটট মূল Estimating পদ্ধম্ত।
Bill	of	Quantity	(BOQ)	 :এটট এমি একটট িম্থ যযার দ্যারযা 
একটট ম্িম ডেযাণ প্রকর্ল্পর (বযা এর অিংশ্) বযা এর রক্ষণযার্বক্ষর্ণর 
খরচ অিুমযাি করযা স্ম্ভব। এটট একটট অতট্ন্ত গুরুবেপূণ ডে িম্থ 
যযা একটট প্রকর্ল্পর ম্র্ত্ম্তর্ত Quantity স্যার্র্ডে়িযার দ্যারযা প্রস্তুত 
করযা হ়ি এবিং ম্বল্্ডিিংর়্ির উন্ন়ির্ি জম্ড়ত স্কল পক্ষ বট্বহযার 
কর্র।
এ্কটট্	BOQ	এর	সলািলারণ		Format
অিট্যািট্ িম্থর মর্তযা একটট BOQ এরও একটট স্যা্যযারণ 
Format রর়্ির্ছ।
এর মর্্যট্ Heading রর়্ির্ছ স্যমি:
1   ম্স্ম্র়িযাল ি্বির
2   কযার্জর ম্ববরণ / আইর্টর্মর ম্ববরণ
3   একক / পম্রমযার্পর একক
4   পম্রমযাণ
5   প্রম্ত ইউম্িট  হযার (ম্কছ্ভ  স্ম়ি পম্রস্িংখট্যাি এবিং শ্দে 

উর়্িই)
6   স্মযাট পম্রমযাণ
7   মন্তবট্ (যম্ি থযার্ক)
Estimate		প্রস্তুম্ত
Meaning : পম্রকল্পিযা এবিং স্পেম্স্ম্ির্কশ্ি স্থর্ক উল্দেষ্ট 
কযার্জর জিট্ বট্র়্ির Estimate প্রস্তুত করযা প্রর়্িযাজি। 

ম্িম্নম্লম্খত Estimate এর  ্যরি
1   Preliminary or rough estimate
2   Plan the area estimate
3   Service unit method
4   Floor area method
5   Carpet area method
6   Typical bay method
7   Cost comparison method
8   Cubic content method
9   Annual repair estimate
10  Revised estimate
11  Supplementary estimate
12  Detailed estimate
আনুমলাম্ন্ক	Estimate	:এটট প্রযাথম্মক বযা স্মযাটযামুটট Estimate 
ম্হস্যার্বও পম্রম্চত যযা খুব অল্প স্মর়্ির মর্্যট্ একটট প্রকর্ল্পর 
আিুমযাম্িক বট়্ি খুরঁ্জ স্বর করর্ত স্হযা়িতযা কর্র।
ম্বস্লাম্রত		Esimate	এর	ব্যবিলার
1   চ্ভ ল্ক্তর িম্থ ততম্রর জিট্ এটট প্রর়্িযাজিী়ি
2   এটট কযাজ স্ম্পযাির্ির স্ম়ি একটট গযাই্ড ম্হস্যার্ব কযাজ 

কর্র
3   এটট উপকরর্ণর পম্রমযাণ গণিযা করর্ত স্যাহযাযট্ কর্র এবিং 

ম্িম ডেযার্ণর ম্বম্র্ন্ন আইর্টম স্ম্পূণ ডে করযার জিট্ ম্িযুক্ত শ্রম।
4   কযাজ দ্রুত স্ম্পন্ন করযার জিট্ প্রর়্িযাজিী়ি স্মস্ 

কযায ডেরির্মর িক্ষ পম্রকল্পিযা এবিং স্প্রযারেযাম্মিং এর স্ক্ষর্রে 
এটট খুবই উপর্যযাগী।

5   এটট কযার্জর জিট্ বযার-চযাটডে , উপযািযাি, স্ম়িস্ূচী ইতট্যাম্ি 
প্রস্তুত করর্ত স্ক্ষম কর্র।

প্লাম্্বিিং	:		প্লা্বিলার	(NSQF	-	সিংলশলাম্িত	2022)	-	অনুশীলনীর		জন্য		সম্পম্্ককিত	তত্ত্ব		1.12.122	&	123
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